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Stwierdzono, ze z soli zawierajacych
wode, mianowicie =z soli potasowcéw lub
wapniowcow, mozna z korzyscia odciagnaé
wode higroskopijng oraz krystalizacyjna w
ten sposob, ze wprowadza si¢ je do ciekte-
go amonjaku, dzieki czemu woda rozpu-
szcza sie w cieklym amonjaku, a sél pozo-
staje zupelnie bezwodna. Jezeli przy tem
traktowaniu tworza sie zwiazki metaloamo-
njakalne, to zapomoca ogrzania moga byé
przeprowadzone w odpowiednia sél bez-
wodna i amonjak. Amonjak otrzymany
zpowrotem wprowadza si¢ w przebiegu ko-
lowym ponownie do procesu.

Przyktad I. Chlorek magnezu z 6 cza-
steczkami wody krystalizacyjnej przepro-
wadza si¢ najpierw w chlorek sze$cioami-

nomagnezu przez zastapienie wody amo-
njakiem:

MgClz . 6H20 — MgClg . (NHg)g,

przyczem bierze sie celowo nadmiar amo-
njaku. Zastgpienie wody krystalizacyjnej
amonjakiem nastepuje bardzo tatwo, jezeli
chlorek magnezu, zawierajacy wode krysta-
lizacyjna, doprowadzi si¢ do cieklego amo-
njaku, np. przez zmieszanie lub przez eks-
trakcje. Juz po krétkim czasie mozna od-
dzieli¢ wytworzona sé6l od nadmiaru cie-
ktego amonjaku i rozpuszczonej w nim wo-
dy, ktéra pochodzi z wody krystalizacyjnej
soli. Zwiazek MgCl, . (NH,), jest w cie-
klym amonjaku zupelnie nierozpuszczalny.



Zamiast'cﬁlbd'kﬁ magnezu z 6 czasteczkami
wo;ty\ j mozna takze uzyé
kg ?%ivn:gode, ktéry otrzymano
ptrzez wyparowanie jakiego§ tugu chlorku
magnezu lub przez przepuszczanie suchego,
goracego powietrza nad sola, zawierajaca
wode krystalizacyjna, lub w jaki inny spo-
séb.

Stosowaniie soli ubogich w wode wyma-
ga odpowiednio mniejszych ilo§ci amo-
njaku.

Olkazalo isi¢. d.a.le], e moina zamiast so-
1i stalych stosowaé takze roztwory, jednak-
ze potrzeba wtedy znacznie wigkszych dilo-
$ci amonjaku. Podczas gdy dla wytworze-
nia aminozwiazkéw z soli stalych nalezy
stosowaé amonjak w 4—5 krotnej ilosci wa-
gowej w stosunku do zawartej wody kry-
stalizacyjnej, to korzystnie jest przy sto-
sowaniu moztworu soli uzyé amonjaku w
4—5 krotnej ilosci w stosunku do catkowi-
tej wody obecnej w moztworze. Odpowied-
nio do wyz-zej zawartoéci wody otrzymuje
sie tutaj wigoej wody amonjakalnej.

Rozkltad aminozwiazku w bezwodny
chlorek magnezu i amonjak podtug réw-

nania:

Mgclg (NHB)G — Mgclg+ 6NH3 .

nastepuie przv cisnieniu normalnem okoto
300 — 350°, Przy zmniejszonem ci$nieniu
wystarczaja takze temperatury nizsze. Im
nizej lezy temperatura stosowana, tem lu-
znieisza jest komsystencja produktu, o-
trzymanego 'w postaci proszku. Aminozwia-
zek mozna takze matychmiast ogrzewaé do
temperatury topnienia chlorku magnezu,
co np. moze byé korzvstne, jezeli chlorek
magnezut choe sie w dalszym ciagu stosowaé
do elektrolizy.

Przy stosowaniu MgCI, . 6H,0 po-
stepuje sie mniej wiecej fjak nastepuje:
50 kg MgCl, . 6H,0 miesza sie ze 130 k¢
ciektego amonjaku w naczyniu chtodzonem.
Powstaja 48,5 k¢ statego MgCl, (NH),

kt6re po ogrzaniu do 400° daja 23,4 kg bez-
wodnego chlorku magnezu.

Przyklad II. Siarczan potasowo-magne-

10 czesci wilgotnego krystalicznego siar-
czanu potasowo-magnezowego o zawartosci
33% wody miesza si¢ trzy razy przy 80° z
5 czesciami plynnego amonjaku. Po odessa-
niu cieklego amonjaku otrzymuje sig¢ zupet-
nie suchy produkt.

Zreszta dla celu niniejszego nie jest sie
zwiazanym ze stosowaniem amonjaku w
stanie cieklym, lecz mozna takze, przede-
wszystkiem przy stosowaniu soli, zawiera-
jacych wode krystalizacyjna, pracowaé z
amonjakiem gazowym. Sposéb wykonuje
sie np. tak, ze suchy gazowy amonjak prze-
puszcza sig nad substancjg, majaca byé od-
wodniona, przyczem ta ostatnia oddaje wo-
de. Amonjak stosowany dla odwodnienia
mozna w wielu przypadkach stosowaé po-
nownie i tak dtugo, az amonjak tak wzbo-
gaci sie¢ w wode, Ze z materjalu suszonego
nie zostaje juz usuwana woda, W niekts-
rych wypadkach z korzy$cia pracuje sie
stopniowo; w tym wypadku substancie, ma-
jaca byé odwodniona, traktuie sie najpierw
gazowym amonjakiem, zawierajiacym wo-
de, a nastepnie suchym amonjakiem gazo-

Sposéb moze byé stosowany dla odwod-
nienia soli, zawierajacych wode krystali-
zacyina, ktére nie tworza aminozwiazkéw,
np. dla soli gorzkiei, rody, soli glauberskiej
it. d., lecz takze dla suszenia soli, tworza-
cvch aminozwigzki, jak chlorek wavnia,
chlorek zelaza, chlorek cymku. chlorek ni-
klawy i t. d. W ostatnim wypadku albo pra-
cuje sie w takich temperaturach, w ktérvch
aminozwiazki nie sa juz zdolne do irtnie-
nia, lub, wytwarzaiac aminozwiazki, roz-
ktada sie je mastepnie przez ogrzanie na
s6l i amonjak, jak wykazuja nastepujace
przvklady:

Przyktad I. Nad soda, zawierajaca wode
krystalizacyjna, (Na,CO, . 10H,0) prze-



puszcza si¢ w temperaturze zwyklej wol-
ny strumieri suchego gazowego amonjaku.
Sél rozpada sie, wytwarzajac silna wode
amonjakalng i praktycznie bezwodna, sode,
~ ktéra nalezy odsaczyé.

Przyklad II. Nad wilgotnym siarczanem
potasu z 20% zawartoscia wody przepu-
szcza sie w temperaturze zwyklej wolny
strumieri suchego gazowego amonjaku., Ga-
zowy amonjak zabiera ze soba catkowita
wode w postaci pary i po krétkiem trakto-
" waniu pozostaje zupetnie suchy siarczan
potasu.

W niektérych wypadkach, uzywa sie
roztwory wodne soli, do ktérych dodano
sole amonowe, przy chlorkach np. chlorek
amonu, przed dodatkiem amonjaku (celo-
wo w postaci gazowej), celem zmniejszenia
ilogci pochlanianego amonjaku i przyspie-
szenia wydzielenia aminozwiazku. Roztwér
wodny pochtania przy 0° mniej wiecej tyl-
ko polowe swego ciezaru w postaci gazo-
wego amoniaku. Juz przy pracy w tempe-
raturze pokoiowej wytraca sie czeéé ami-
nozwiazku. Dla podwyzszenia wydajnosci
ochladza sie celowo ponizej 0° np. do —20°
wzdlednie —30°, Przy —30° wviraca sie
aminozwiazek prawie ilosciowo. W zwykly
sposéb moze byé oddzielony od tugu amo-
njakalnego i w lacznoéci z tem moze zo-
staé uwolniony od przyczepionego tugu
suchvm amonjakiem gazowym Ilub mala
iloscia cieklego amoniakut.

Przyktad. Do 100 k¢ tugu chlorku ma-
gnezu, zawierajacego 30 procentéw wago-
wych chlorku magnezu, wprowadza si¢ w
temperaturze pokojowej 64 kg chlorku amo-
nu. Nastepnie wpuszcza sie gazowy amonjak
az do nasycenia i ochladza stopniowo na
—30°. Po przesaczeniu przemywa si¢ mata

iloscia cieklego amonjaku. Otrzymany pro-
dukt ogrzewa si¢ do okoto 500°, przyczem
pozostaje 29,5 kg bezwodnego chlorku ma-
gnezu o zawartosci 26,0% Mg i 73,02% CI,
co odpowiada produktowi 99,0%.

Zastrzezemnia patentowe.

1. Sposéb odwadniania soli, zawiera-
jacych wode krystalizacyjna i higroskopij-
na, przedewszystkiem potasowcow i wap-
niowcéw, znamienny tem, ze przez dodatek
amonjaku pnzeprowadza si¢ wode w wo-
de amonjakalng, przyczem wydziela sig
nierozpuszczalne w wodzie amonjakalnej
sole bezwodne, a nastepnie, o ile w solach
bezwodnych znajduja sie¢ aminozwigzki,
rozklada sie je zapomoca ogrzania na ga-
zowy amonjak i s61 bezwodna,.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze amonjak doprowadza si¢ jako
gaz.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze poddaje si¢ dziataniu
amonjaku wodne roztwory soli.

4, Sposéb wedtug zastrz. 3, znamien-
ny tem, Zze poddaje si¢ reakcji sole, maja-
ce byé odwodnione, w postaci roztworéw,
ktére zawieraja rozpuszczalne sole amo-
nowe, jak chlorek amonu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze wytracanie soli bezwod-
nych, wzglednie aminozwiazkéw przepro-
wadza sie w temperaturze obniZonej poni-
zej 0°.
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