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Description

The present invention relates to a preassem-
bled press fit connector in accordance with the
precharacterizing portion of claim 1 aswell asto a
method for mounting such a preassembled press
fit connector into a printed circuit board having
rows of plated through-holes.

Preassembled press fit connectors, which com-
prise a plastic housing and a plurality of press fit
contacts mounted therein, are well-known in the
art. Press fit contacis rely on a mechanical mating
engagement with plated thru holes on a circuit
board in order to establish electrical contact
therewith. The force required to mate the contacts
of the preassembled connector with the circuit
board generally cannot be applied to the connec-
tor housing without damaging the connector.
Conventionally, a plurality of connectors are
mounted on a circuit board by a press having a
comb-shaped head which enters each connector
housing to individually engage and exert a
pressing force simultaneously on each of the
press fit contacts therein. Accordingly, each con-
nector must be precisely aligned with the press
head during pressing which slows and adds to the
complexity of the mounting operation.

Examples of the prior art are shown in
US—A—4 127 935 and in the not prepublished
document EP—A—0 042 692. According to the US
document, a tool which is coupled to a press ram
must be carefully aligned with an array of contact
pins before being used to press contact pins to a

printed circuit board. In EP—A—O0 042 692, a tool_

includes legs which enter recesses in a connector
housing to engage shoulders formed on the
individual contacts.

It is an object of the present invention to
provide preassembled press fit connectors which
facilitate the connector mounting operation.

It is another object of the invention to provide
preassembled press fit connectors having exter-
nal press surfaces which may be gang pressed
into a printed circuit board.

Other objects and advantages of the present
invention will become apparent from the follow-
ing portion of the specification and from the
accompanying drawings which illustrate a
presently preferred embodiment incorporating
the principles of the invention as claimed.

Referring to the drawings:

Figure 1 is an exploded perspective view of a
preassembled press fit connector according to the
teachings of the present invention; and

Figure 2 is a side view partially sectioned of a
plurality of preassembled press fit connectors on
a printed circuit board prior to pressing.

The connector 10 generally comprises a plastic
housing 12, two adjacent rows of press fit con-
tacts 14 mounted therein, and a removable press-
mounting member 16 assembled within the
housing. .

The contacts 14 each include a press fit section
18 extending below the housing 12 and a shoul-
der 20 within the housing 12 to which a force is
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applied to mate the press fit section 18 with a
plated thru hole 22 of a grinted circuit board 24.
Slots 26 within the housing 12 provide access to
the contact shoulders 20 through an open surface
of the housing from above.

The press-mounting member 16 includes a
plate portion defining a single external press
surface 28 for each connector above the plastic
housing 12. First and second rows of teeth 30 are
integrally formed with the plate portion 28 and
extend downwardly therefrom into the housing
slots 26. The two rows of teeth 30 individually
engage the press shoulders 20 of the respective
rows of connector contacts 14 to direct a force
applied to the press surface 28 to the individual
contacts. Accordingly, a press block 34 having a
fiat surface 36 paraliel with the circuit board 24
which rests on a suitable support 38 may be
lowered to mate one or more loosely inserted
connectors 10 with the arrays of plated thru holes
22 of the printed circuit board 24. In the preferred
embodiment, the connector press surfaces 28
defined by the members 16 are substantially flat
so that the connectors are automatically straigh-
tened as the flat press block surface 36 is lowered
into engagement therewith. After the connectors
are mounted, the inseris may then be removed.

Claims

1. A preassembled press-fit connector (10} for
press-mounting on a printed circuit board (24) in
an array of plated thru holes (22) comprising:

a connector housing (12),

first and second adjacent rows of contacts (14)
mounted within said housing (12),

a press shoulder (20) formed on each of said
contacts {14} within said housing {12),

a press fit section (18) formed on each of said
contacts (14) extending beyond said housing,
characterized by .

a removable press-mounting member (16}
having a general U-shape removably assembled
within said housing (12}, said member {16) com-
prising:

a plate portion (28) defining an external connec-
tor press surface without said housing (12) and

first and second rows of integral teeth (30)
extending normally from said plate portion (28)
and engaging one each with said press shoulders
{20} of said first and second rows of contacts (14),
whereby a force applied to the external press
surface (28) of the member (16) is transferred by
said first and second rows of integral teeth (30)
and whereby press fit sections {18} of a plurality
of press fit connectors (10) may be simul-
taneously forced into mating engagement with
the plated thru holes (22) of the printed circuit
board (24) by applying pressure with the flat
pressing surface (36) of a press block (34) to the
external connector press surfaces (28) presented
by the removabie members (16) in said plurality
of preassembled press fit connectors (10), said
press block (34) being non-fixed to said remov-
able press-mountiing member (16) and being
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withdrawn from said connector (10) prior to said
removable press-mounting member (16) being
removed from said connector (10).

2. The preassembled press-fit connector of
claim 1, further comprising:

housing slots (26) providing access to said
contact press shoulders (20) from an open surface
of the connector housing (12), said housing slots
{26) constraining the teeth (30) of the removable
insert member (16) whereby said teeth (30) are

able to transmit force from said press head (34) to

said press shouiders (20).

3. A method for press-mounting a plurality of
preassembled press-fit cohnectors (10} onto a
printed circuit board (24} having rows of plated
thru holes (22), each connector (10) having a
removable press-mounting member (16} having
the general shape of U, and defining a flat,
external press surface (28) on the top of each
connector (10) comprising:

— loosely inserting a plurality of connectors
(10} into the rows of holes (22} of the circuit board
(24},

— applying a pressing force to the flat connec-
tor press surfaces (28) of the loosely inserted
connectors (10} with press means (34) having a
flat press surface (36) which is parallel to the
circuit board (24}, and is non-fixed to said remov-
able press-mounting member press surface (28),
and

— withdrawing the press means flat press
surface from the removable insert press surface
removing the press-mounting members from the
connectors. o

Patentanspriiche

1. Vormontierter einzupressender Steckverbin-
der (10) zum Aufpressen auf eine gedruckte
Schaltungskarte (24) im Bereich plattierter Durch-
gangsl6cher (22), mit

— einem Steckergehé&use (12),

— ersten und zweiten benachbarten Reihen von
Kontakten (14) innerhalb des Steckergehéuses
(12),

— einer PreBschulter (20) auf jedem der Kontak-
te (14) innerhalb des Steckergehduses (12}, und
mit

- einem einsteckbaren Abschnitt {(18) aulRer-
halb des Steckergehduses (12) auf jedem der
Kontakte (14), gekennzeichnet durch ein heraus-
nehmbares Pre3element (16) mit im wesentlichen
U-férmiger Gestalt innerhalb des Steckergehau-
ses (12), das

— einen Plattenabschnitt (28) zur Bildung einer
duBeren Steckerpref3flache ohne das Steckerge-
héuse (12) sowie

— erste und zweite Zéhne (30) aufweist, die mit
dem Plattenabschnitt (28) integral verbunden
sind, sich in senkrechter Richtung zu diesem
erstrecken und jeweils mit einer PrefSschulter (20)
der ersten und zweiten Reihen von Kontakten (14)
in Verbindung stehen, so daf3 eine auf die dulRere
Steckerprefléache (28) des PreRelements (16) wir-
kende Kraft mittels der ersten und zweiten Reihen

10

75

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

integraler Zahne (30) Ubertragbar ist und die
einsteckbaren Abschnitte (18) einer Mehrzahl von
einzupressenden Steckverbindern (10) gleichzei-
tig in Steckkontakt mit den plattierten Durch-
gangsléchern (22) der gedruckten Schaltungskar-
te (24) durch Einwirkung einer Prekraft iber eine
glatte Pref3fiache (36) eines Pref3blocks (34) auf
die duBeren Steckerprefflachen (28) der hegaus’-
nehmbaren PreRelemente (16) der Mehrzahl der
vormontierten einzupressenden Steckverbinder
(10} bringbar sind, wobei der PreBblock (34) nicht
mit den herausnehmbaren PreRelementen (16)
verbunden und von den Steckverbinden (10) ent-
fernbar ist, so daR PreBelemente (16) aus den
Steckverbindern (10) wieder herausnehmbar
sind.

2. Steckverbinder nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch Gehausenuten (26}, Gber die ein
Zugang von einer offenen Seite des Steckerge-
hduses (12} zu den KontaktpreBschultern (20}
moglich ist, wobei die Gehausenuten (26) die
Zahne (30) des herausnehmbaren eingesteckten

. PreRelementes (16} fiihren, so daB die Zéhne (30}

die Kraft vom Pref3block (34) zu den PreBschultern
(20) Gbertragen kdonnen.

3. Verfahren zum PrefRverbindern einer Mehr-
zahl von vormontierten einzupressenden Steck-
verbindern (10) mit einer gedruckten Schaltungs-
karte (24) mit Reihen plattierter Durchgangsldcher
(22), wobei die Steckverbinder (10) jeweils ein
herausnehmbares PreRelement (16) mit im
wesentlichen U-formiger Gestalt aufweisen,
durch das eine flache auRRere Pre3flache (28) am
oberen Ende eines jeden Steckverbinders (10}
erhalten wird, mit folgenden Verfahrensschritten:

— loses Einsetzen einer Mehrzahi von Steck-
verbindern (10) in Reihen von Durchgangsliéchern
(22) der Schaltungskarte (24),

— Anwendung einer Druckkraft auf die flachen
Steckerpref3flichen (28) der lose eingesetzten
Steckverbinder (10) (ber eine PreReinrichtung
(34), die eine glatte und paraliel zur Schaltungs-
karte (24) liegende Preffliche (36) aufweist,
wobei Prefleinrichtung (34) nicht fest mit den
SteckerpreRfidchen (28) der herausnehmbaren
PreRBelemente (16) verbunden ist, und

— Entfernung der glatten Pre3fidche (36) der
PreReinrichtung (34) von den Steckerpref3flachen
(28) der herausnehmbar eingesetzten Prefele-
mente {16), so daR diese PreRelemente (16) wie-
der aus den Steckverbindern (10) herausnehmbar
sind.

Revendications

1. Connecteur prémonté a calage a la presse
(10) pour un prémontage sur une plaquette de
circuits imprimés (24) dans un ensemble de trous
de passage métallisés (22), comprenant:

un logement de connecteur {12),

des premiére et deuxieéme rangées voisines de
contacts (14) montés & l'intérieur du logement
(12),

un épaulement de pression (20) formé sur
chacun des contacts (14) a l'intérieur du logement
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(12),

une section a calage a la presse (18) formée sur
chacun des contacts (14) et s’étendant au-dela du
logement, caractérisé par

un élément amovible de montage a la presse
(16) ayant une forme générale de U et monté de
fagcon amovible a l'intérieur du logement {12),
I"élément (16) comprenant:

une partie plate (28) définissant une surface de
pression de connecteur extérieure hors du loge-
ment (12) et

des premiére et deuxieme rangées de dents
d’une piéce (30) s’étendant normalement 3 partir
de la partie plate (28) et étant mises en contact
chacune avec les épaulements de pression (20)
des premiére et deuxiéme rangées de contacts
(14), ne force appliquée a la surface de pression
extérieure (28) de I'élément (16) étant ainsi trans-
féree par les premiére et deuxiéme rangées de
dents d'une piéce (30} et les sections a calage a la

presse (18) d'un ensemble de connecteurs &~

calage a la presse {10) pouvant ainsi étre forcées
simultanément en un contact d’adjustement avec
les trous de passage métallisés (22) de la plaque
de circuits imprimés (24) en appliquant une pres-
sion avec la surface de pression plate (36) d'un
bloc de presse (34) sur les surfaces de pression de
connecteurs extérieures (28) présentées par les
éléments amovibles {16) dans 'ensemble de con-
necteurs a calage a la presse prémontés (10), le
bloc de presse {34) n'étant pas fixé & élément
amovible de montage a la presse (16) et étant
retiré du connecteur {10) avant que l'élément
amovible de montage a la presse (16) soit retiré
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du connecteur (10).

2. Connecteur prémonté a calage a la presse
selon la revendication 1, comprenant en outre:

des fentes de logement (26) donnant accés aux
épaulements de pression de contacts (20) a partir
d'une surface ouverte du logement de connecteur
{12), les fentes de logement (26) contraignant les
dents (30) de I'élément d’insertion amovible (16)
en permettant ainsi aux dents (30) de transmettre
une force de la téte de presse (34) aux épaule-
ments de pression (20).

3. Procédé pour prémenter un ensemble de
connecteurs prémontés a calage a la presse (10)
sur une plaquette de circuits imprimés (24) com-
portant des rangées de trous de passage métal-
lisés (22), chaque connecteur (10) comportant un
élément amovible de montage a la presse (16)
ayant une forme générale de U, et définissant une
surface plate de pression extérieure (28) en haut
de chaque connecteur (10), consistant a:

— insérer avec du jeu un ensemble de connec-
teurs (10} dans les rangées de trois de passage
(22) de la plaquette de circuits (24),

— appliquer une force de pression aux surfaces
plates de pression de connecteurs (28) des con-
necteurs (10) insérés avec du jeu avec un moyen
de presse (34) comportant une surface plate de
pression (36) qui est paralléle a la plaquette de
circuits (24), et qui n'est pas fixé a la surface de
pression d’élément amovible de montage 2 la
presse (28), et &

— éloigner la surface plate de pression de
moyen de presse de la surface amovible de
pression d’insertion en retirant les 4léments de
montage 3 la présse des connecteurs.
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