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57) Die Erfindung hat das Ziel, einen moglichst geringen Wartungsaufwand und geringe
Stéranfalligkeit wahrend des Betriebes zu gewéhrleisten, wahrend die Aufgabe in der
Jereinfachung des konstruktiven Aufwandes liegt und in der Senkung der Iinfiltration von
Fabakstaub besteht. Das wird nach der Erfindung dadurch erreicht, daf? eine Forderkette fir nur
3in einziges Zigareitenstlick eines jeden Paares von Zigarettenstliicken vorgesehen ist, wobei die
-6rderkette mindestens einen ersten und einen zweiten Forderer aufweist, die im wesentlichen
:angential zueinander liegen, mindestens der erste im wesentlichen tangential zu dem
tingabeférderer liegt, um von diesem jeweils das erste Zigarettenstuck in dem Tangentialbereich
:u (lbernehmen, und einer von ihnen ein Trennungsférderer mit einer Verschiebungseinrichtung
st, die jedes erste Zigarettenstiick um eine vorgegebene axiale Strecke verschiebt in einer Richtung
nveg vom Ende des in Berlhrung mit dem ersten Zigarettenstiick auf dem Eingabetdrderer
stehenden zweiten Zigarettenstick. Fig.5
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Trennungseinrichtung fur eine Filterbefestigungsmaschine
einer Zigarettenherstellungsmaschine '

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Trennungseinrichtung zum Trennen
von Paaren von Zigaretten in einer Filterbefestigungsma-
schine mit einem Eingabef&rderer zur Aufnahme einer Aufein-
anderfolge von Paaren von Zigarettenstlicken, wobei die Zi-
garettensticke eines jeden Paares miteinander fluchten und
im wesentlichen Ende an Ende in jeweils einem FGrdersitz
sich befinden, der quer zur Achse der Zigarettensticke for-
dert,

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen

In Filterbefestigungsmaschinen von Filterzigarettenher-
stellungsmaschinen werden die Zigarettenmstiicke paarweise
entlang einem Forderer gefdrdert, auf dem die Zigaretten-
sticke eines jeden Paares miteinander fluchtend in einenm
einzigen Sitz liegen., Jedes Paar von Zigarettenstilicken
wird dann auf einen Forderer gegeben, der als Separator
‘oder Trennungseinrichtung dient, auf dem die zwei Zigaretten-
tiicke fortschreitend voneinander in axialer Richtung ge-
trennt werden, bis zwischen ihren einander zugewandten Enden
ein Zwischenraum besteht, in den ein Doppelfilter von einem
anderen Férderer eingegeben werden kann, Die Enden des
Doppelfilters werden dann mit den Enden der zwel Zigaretten=
stiicke verbunden, so daB eine Doppelzigarette entsteht, die
in zwei getrennte Zigaretten durch einfaches Durchschneiden
in der Mitte des Doppelfilters umgewandelt werden kann.
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Die axiale Trennung der Zigarettenstﬁcke eines jeden Paares
auf dem als Separator dienenden Forderer (im allgemeinen
von einer Rolle gebildet) wird mittels Rickzieheinrichtungen
erreicht, die mittig relativ zu den Paaren liegt und gleich=~
zeitig auf die zwei Stlicke eines jeden Paares einwirkt,
Eine derartige Rolle ist in konstruktiver Hinsicht sehr
komplex, wobei der Aufbau extrem anfédllig auf Infiltration
von Tabakstaub bei langerem Betrieb ist, dies vor allem
denn, wenn hohe Produktionsgeschwindigkeiten gewinscht wer-
den, Das bedeutet ein Hindernis flUr den einwandfreien
Betrieb der Trennungseinrichtung. '

Auf Grund der Komplexité&t ist auch die Reinigung der Ma=-
.schine besonders mihsam,

Ziel der Erfinduna

Das Ziel der Erfindung ist in einem mdglichst geringen
Wartungsaufwand und wenig sféranfélligem Betrieb zu sehen.

Darleaung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Trennungs=-
einrichtung mit einem Eingabefdrderer zur Aufnahme einer
Aufeinanderfolge von Paaren von Zigarettensticken, wobei

~~die Zigarettenstiicke eines jeden Paares miteinander fluchten
und im wesentlichen Ende an Ende in jeweils einem Fordersitz
sich befinden, der quer zur Achse der Zigarettenstlcke
fordert, derart auszubilden, daR sie konstruktiv einfacher
ist und nicht so leicht von Tabakstaub infiltriert werden
kann,
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch gelést, daB eine
Férderkette TlUr nur ein erstes Zigarettenstick eines jeden
Paares von Zigarettenstiicken vorgesehen ist, wobei die
Forderkette mindestens einen ersten Fdrderer und einen
zweiten Forderer aufweist, die im wesentlichen tangential
zueinander liegen und mindestens der erste von ihnen im
wesentlichen tangential zum Eingabefdrderer liegt, um aus
letzterem jeweils das erste Zigarettenstlck in einem
Tangentialbereich aufzunehmen, und von denen eimer ein
Trennungsfdrderer mit einer Verschiebungseinrichtung ist,
die jedes erste Zigarettenstick um eine vorgegebene axiale
Strecke weg vom Ende des in Berthrung mit dem ersten Zi-
'gafettenstﬂck im Eingabefdrderer stehenden zweiten Ziga-
rettenstiick bewegt.

Vorteilhafterweise ist der erste Férderer ein Zwischen-
f6rderer zur Aufnahme der ersten Zigarettenstiicke aus dem
Eingabefdérderer und der zweite Férderer ein Trennungs-
férderer, Zweckmabigerweise ist der erste Fdrderer der
Trennungsforderer, '

Es ist von Vorteil, wenn die Forderkette einen dritten
Férderer aufweist, der im wesentlichen tangential sowohl
zu dem Eingabeférderer als auch zum zweiten Fdrderer steht,
In Weiterfihrung des Erfindungsgedankens ist ein Ausgabe-
férderer stromab von der FOrderkette in Richtung der Wei-
terbewegung der Zigarettensticke vorgesehen zur paarwelsen
Aufnahme der Zigarettensticke, wobei die Zigarettenstiicke
eines jeden Paares axial zueinander in den jeweiligen
Férdersitzen fluchten, die quer zur Achse der Zigaretten=-
sticke beweglich sind, und wobei die einander zugewandten
Enden dieser Zigarettenstiicke um eine Strecke voneinander
entfernt sind, die mindestens gleich der vorgegebenen Ver-

setzung ist,
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Vorzugsweise liegt der Ausgabeférderer im wesentlichen
tangential zum Eingabefdrderer,

In weiterer Ausfihrung liegt der Ausgabefdrderer tangential
zu einem Forderer der Forderkette,

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand von Ausfihrungsbei-
spielen niéher erladutert werden, In der zugehdrigen Zeichnung
zeigen: '

Fig. 1: eine schematische Darstellung einer ersten Aus-
fihrungsform einer erfindungsgemében Trennungsein-
richtung; '

Fig. 2
und 3: eine schemtische Darstellung zweier weiterer Aus-
fihrungsformen;

"Fig. 4: eine perspektivische Ansicht eines Details der
Fig. 1 bis 3: |

Fig. 5: einen Ausschnitt einer Variante des Details der
Fig' 40

In Fig, 1 ist eine Trenneinrichtung 1 dargestellt, die an
einer (nicht gezeigten) Filterbefestigungsmaschine ange-
ordnet ist und die koaxial zueinander in einem Sitz 4 be-
findliche Zigarettensticke 2; 2 in axialer Richtung trennt.
Der Sitz 4 ist zusammen mit einer Vielzahl &hnlicher |
axialer Sitze 4 in axialer Richtung am Umfang eines Ein=-
gabeférderers oder einer Eingaberolle 5 positioniert, die
in Fig} 1 wie durch einen Pfeil 6 angedeutet entgegen dem
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Uhrzeigersinn drehbar ist, Die Rolle 5 ist im wesentlichen
tangential zu einem Ausgabefdrderer oder einer Ausgaberolle
7 angeordnet, die ebenfalls eine Vielzahl axialer Sitze 8
auf ihrem Umfang aufweist, die jeweils ein Paar Zigaretten-
sticke 2; 3 aufnehmen konnen, Die Rolle 7 ist in Fig. 1

wie durch den Pfeil 9 angezeigt im Uhrzeigersinn drehbar,
wobei die Umfangsgeschwindigkeit gleich der der Rolle 5 ist,

An die Rolle 5 grenzt eine Férderkette 10 fir eine einzige
Reihe Zigarettenstiicke 2; 3 an (in dem Beispiel sind das
die Sticke 3) mit einer Ablénkeinrichtung bzw, einer Zwi=-
schenrolle 11, auf deren Umfang axiale Sitze 12 vorgesehen
sind, Diese kénnen jeweils von einem zugehOrigen Sitz 4
deér Rolle 5 ein zugeordnetes Zigarettenstick 3 entnehmen,
was gewbBhnlich durch nicht gezeigte Saugeinrichtungen ge=-
schieht, Die Zwischenrolle 11 ist im wesentlichen tangential
zur Rolle 5 entlang einer im Sinne der Drehrichtung der
Rolle 5 ausgehend vom Berihrungspunkt dieser mit der Aus-
gaberolle 7 stromauf befindlichen Erzeugenden.

Die Forderkette 10 weist ferner einen Trennungsfdrderer oder
gine Trennungsrolle 13 auf, die wie durch einen Pfeil 14
gezeigt in derselben Richtung drehbar ist wie die Rolle &.
Die Rolle 13 liegt im wesentlichen tangential sowohl zur
Zwischenrolle 11 entlang einer Erzeugenden von dieser

- - letzteren stromab von der tangentialen Erzeugenden von dieser
mit der Eingeberolle 5 als auch zur Ausgaberolle 7 entlang
giner Erzeugenden dieser letzteren stromauf von der Erzeu-
genden von dieser tangential zur Rolle 5,

Wie in Fig. 4 beispielhaft gezeigt, weist die Trennungsrolle
12 eine innere Lagertrommel 15 auf, die mit nicht gezeigten
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Hitteln in einer fixiertem Position gehalten wird und inner-

halb eines K&figs 16 liegt, der im wesentlichen als Topf
ausgebildet ist und einen der Stirnwand der Trommel 15 zu=-
gewandten Boden 17 aufweist, der starr mit einer Antriebs-
welle 18 verbunden ist, die den K&fig 16 gegentber der
Trommel 15 in Drehung versetzt, sowie eine im wesentlichen
zylindrische Seitenwandung, die koaxial zur Trommel 15
angeordnet ist und durch eine Vielzahl gleichf&rmig um die
Trommel 15 verteilter axialer Arme 19 gebildet wird, Jedes
Paar benachbarter Arme 19 bildet einen axieslen Schlitz 20,
entlang webhem ein Schlitten 21 gleitbar angeordnet ist,
dessen zur Trommel 15 entgegengesetzte Fliche ader Seite
mit einer einen Sitz 22 bildenden Rinne zur Aufnahme eines
Zigarettenstiicks 3 unter Verwendung einer nicht gezeigten
Saugeinrichtung versehen ist. Die Trommel 15 hat auf ihrer
GuRBeren Seitenfléche eine Nut oder Bshn 23, die im wesent~
lichen in einer geneigten Ebene relativ zur Achse der
Trommel 15 liegt und eine im wesentlichen elliptische Form
hat, wobei der dem Boden 17 am néchsten stehende Scheitel
nahe der BerUhrungserzeugenden der Trennungsrolle 13 mit
der Zwischenrolle 11 und der andere Scheitel nahe der
Berihrungserzeugenden der Trennungsrolle 13 mit der Aus=-
gaberolle 7 liegt,

Von dem dem Boden 17 geben&beriiegenden Ende eines jeden
Schlittens 21 erstreckt sich nach innen ein Arm 24, der an
seinem freien Ende eine drehbare Rolle 25 trigt, die in

die Nut 23 greift und als Mitnehmer fir den jeweiligen
Schlitten 21 dient, Wie in Fig, 1 gezeigt, steht ein Fil=-
terzufihrfdérderer oder eine Filterzufihrrolle 26 in Ver-
bindung mit der Trennungseinrichtung 1, wobei die Filter-
zutihrrolle 26 mit einer Umfangsgeschwindigkeit drehbar ist,



26,11.19€2 -
AP A 24 C/242 279/5

242279 5 -7- 61 201/23

die gleich der der anderen Rollen 5; 7; 13 ist und deren
Drehrichtung mit der Trennungsrolle 13 ibereinstimmt, wie
dies durch einen Pfeil 27 angezeigt ist, Die Rolle 25 ist
im wesentlichen tangentiel zu der Ausgaberolle 7 entlang
einer Erzeugenden von dieser letzteren stromauf von der
Berihrungserzeugenden dieser mit der Trennungsrolle 13 an-
geordnet und ist an ihrem Aubenumfang mit einer Vielzahl
axialer Nuten 28 versehen, die jeweils einen Doppelfilter
29 aufnehmen kénqan, de h. ein Filterstick, dessen Lénge

doppelt so groB wie die eines Zigarettenfilters ist,

Im Betrieb werden zwei Zigarettensticke 2; 3 von einer nicht
gezeigten Zigarettenherstellungsmaschine jedem Sitz 4 der
Eingaberolle 5 zugefihrt, die in Richtung des Pfeiles 6
rotiert und sie in die Position tangential zu der Zwischen=
rolle 11 bringt. Letztere hat eine Lénge, die im wesent=-
lichen gleich der halben Lé&nge der Rolle 5 ist, und ist
derart angeordnet, daB ihre Sitze 12 den Zigarettenstilicken
3 zugewandt sind. Diese letzteren werden, sobald die tan-
gentizle Position eingenommen worden ist, von den Sitzen 4
an die Sitze 12 lbergeben, so dal die Sitze 4 nur noch die
Zigarettenstlicke 2 halten.

Die Zigarettensticke 3 werden durch die Zwischenrolle 11
entlang einem Kreisbogen mit verh&ZltnismaBig kleinem Radius
weitergeférdert, dessen Krimmung entgegehgesetzt zur
Krummung des Kreisbogens ist, entlang dem die Zigaretten-
stlcke 2; 3 Uber die Rolle 5 herangeférdert werden, bis sis
den Tangentialpunkt mit der Trennungsrolle 13 erreicht
haben. Die Trennungsrclle 12 hat eine Lange, die im wesent~
lichen zweimal so grob wie die der Zwischenrolle 11 ist

und die dieser derart zugewandt ist, daB die Zigéretten-
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sticke von den Sitzen 12 auf die Sitze 22 Ubertragen wer=-
den kénnen., Die Trennungsrolle 13 rickt die Zigaretten=

stlicke 3 vor, bis sie in die Sitze 8 des Ausgabefidrderers

7 derart abgelegt werden, daB sie jeweils mit einem zuge=
hérigen Zigarettenstick 2 fluchten, das im Gegensatz zu

den Zigarettenstlicken 3 nicht Uber die Férderkette 10 liuft,
sondern direkt von der Eingaberclle 5 zur Ausgabefclle 7

an der Stelle Ubertragen wird, wo diese tangential zuein=-
ander liegen. | ‘

Wshrend ihres Vorrlckens innerhalb der Sitze 22 der Tren=-
nungsrolle 13 werden die Zigarettenstiicke 3 auf Grund der
Neigung der Nut 23 um eine bestimmte Strecke axial von dem
dem auf der Eingaberolle 5 zugehCrigen Zigarettenstick 2
zugewandten Ende eines jeden Zigarettenstiicks 2 verschoben,
Wienn daher die Zigarettensticke 3 die Sitze 8 der Ausgabe~-
rolle 7 erreichen, sind sie relativ zu den in den Sitzen 8
befindlichen Zigarettenstiicken 2 in axialer Richtung vér-
setzt, wobei der Zwischenraum zwischen den zugewandten .
Enden eines jeden Paares von Zigarettenstiicken 2 und 3 mit
einem Doppelfilter 29 belegt wird, der von der Filterzufiihr=-
rolle 26 jedem Sitz 8 zugefihrt wird, ‘bevor dieser mit

den zugeordneten Zigarettenstlcken 3 belegt wird.

‘Die Positionen der Zwischenrolle 11 und der Trennungsrolle
13 sind bei der Ausflhrungsform gem&R Fig, 2 im Vergleich
zur Ausfihrungsform gem&R Fig. 1 umgekehrt, Folglich werden
die Zigarettensticke 3 direkt von den Sitzen 4 der Eingabe-
rolle 5 an die Sitze 22 der Trennungsrolle 13 abgegeben,
die sich in entgegengesetzter Richtung von der Rolle 5 weg-
dreht, wie dies durch einen Ptfeil 30 veranschaulicht ist.
Im Falle der Ausfihrung gem&f Fig., 2 hat die Zwischenrolle
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11 eine doppelte Funktion, namlich die Ubertragung der
Zigarettensticke 3 von der Trennungsrolle 13 auf die Aus-
gaberolle 7 und die Aufnahme der Doppelfilter 29, die an
die Zwischenrolle 11 von der Filtérzufﬁhrrolle 26 heran-
geflihrt und auf die Rolle 7 zusammen mit den zugehérigen
Zigarettensticken 3 {bertragen werden.

Bei der Ausflhrungsform gemadl Fig., 3 ist die Férderkette 10
der Fig, 1 durch eine Fdrderkette 31 ersetzt, die sich von
zwei getrennten Stellen auf der gleichen Eingaberolle 5

weg erstreckt., Die Kette 31 weist Zhnlich wie die Kette 10
eine Zwischenrolle 11 auf, die tangential zu einem Punkt

auf dem Umfang der Eingaberolle 5 und zu einem Punkt am
Unfang der Trennungsrolle 13 liegt, Jedoch ist im Gegensatz
zur Kette 10 die Reolle 13 in der Kette 31 nicht tangential
zu der Ausgaberolle 7, sondern vielmehr zu einer weiteren
Ablenkeinrichtung oder Zwischenrolle 32, die die Aufgabe
hat, Zigarettenstiicke 3 zurick auf die Eingaberolle 5 zu
(ibertragen, nachdem diese in einer zum Einsetzen des Doppel-
filters 29 ausreichenden Weise axial verschoben worden sind.

Oie Variante gemaBR Fig, 5 betrifft eine Trennungsrolle 33,
die in einem Loch 24 einer Stitzwand 35 beféstigt ist und
eine auf einer Seite der Stltzwand 35 befindliche Stitz-
trommel 36 fir die Zigarettensticke 3 sowie auf der anderen
Seite der Stitzwand 35 eine vor der Trommel 36 komplett
gesch&tzte-Antriebseinrichtung 37 fur selbige aufweist, Viie
in Fig. 5 gezeigt, weist die Antriebseinrichtung 37 eine
AuBenglocke 38 auf, die durch eine im wesentlichen zylindri-
sche Seitenwand 39 gebildet wird und an einem Ende mit einem
Flansch 40 versehen ist, der iber Schrauben 41 an der Wand
- 35 befestigt ist, und durch einen Boden 42, der am anderen
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Ende der Wand 39 mit Schrauben 43 befestigt ist, Die Wand
42 hat eine mittige axiale Uffnung 44, in der mit Hilfe
eines Keils 45 eine sich durch die Glocke 38 und das Loch
34 erstreckende und aus der Stltzwand 35 vorstehende Hohl-
vielle 46 verkeilt ist, Die Uffnung 44 wird von einer sich
von der Wand 42 in das Innere der Glocke 38 erstreckende
Lagerbichse 47 gebildet, die Uber ein radiles Zwischen-
lager 48 einen Ringkdrper 45 an einem Ende einer zylindri-
schen Hiilse 50 abstiitzt, die koaxial zur Welle 46 verlauft
- und innerhalb der Glocke 38 liegt.

An dem zum Ringkérper 49 entgegengesetzten Ende der Hilse
50 ist ein zweiter Ringkorper 42 mit Hilfe von Schrauben 51
befestigt, der sich durch das Loch 34 erstreckt und drehbar
mit der \velle 456 mit Hilfe eines zwischengeschalteten
Radiallagers 53 gekuppelt ist, Die AuBenflache des Ring-
kérpers 52 ist in dichter \leise durch Zwischenschaltung
einer Ringdichtung 54 mit einem Ring 55 verbunden, der starr
an der AuBenflache der Wand 35 mit Hilfe von Schrauben 56
pefestigt iét, und ist innerhalb der Glocke 38 mit einem
Aue&enzahnfﬁng 57 versehen, der eine Antriebskupplung

fir die Antriebseinrichtung 37 bildet und an einem (nicht
gezeigten) anderen Zahnring gekuppelt ist, der sich radial
in die Glocke 38 durch eine Uffnung 58 in der Seitenwand 39
der Glocke 38 hineinerstreckt,

Auf der AuBenfléche der Hilse 50 sind axiale Nuten 59 vorge=-
sehen, die an einem Ende mittels des Ringkérpers 49 und am
anderen Ende mittels des Ringkérpers 52 verschlossen sind.
Jede dieser Nuten 52 hat zugehOrige axiale Durchgé&nge 60; 61,
die koaxial zueinander liegen, wobei der erste im Ringkérper
49 und der zweite im Ringkérper 52 ausgebildet ist, Jedes
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Paar koaxialer Durchg&nge 60; 61 wird in einer drehbaren
und axial verschiebbaren ieise unter Ver@endung von Lagern
62 von einer zylindrischen Welle 63 erfabft, das mit einem
Fihrungsglied 64 versehen ist, das einen durch ein dia-
‘metrales Loch 66 sich erstreckenden Zapfen 65 aufweist und
ein an einem ihrer Enden mit Hilfe einer Mutter 67 be-
festigtes Radiallager 68 tragt, das innerhalb der zugeh&ri-
gen Nut 59 gelegen ist, die als Gleitfliihrung fir das zuge-
hérige Lager 68 dient. An dem zum Lager 68 entgegenge-
setzten Ende eines jeden Zapfens 65 ist ein zweites Lager
69 befestigt, das innerhalb einer Nut 70 auf der inneren
zylindrischen Oberfléche der Hilse 71 abrollen kann, wobei
ein Ende starr mit einem Ende der Glocke 38 mit Hilfe einer
vielzahl von Schrauben 72 verbunden ist,

Die Nut 70 hat einen im wesentlichen elliptischen Verlauf
und bildet zusammen mit der Hilse 71 einen trommelfdrmigen
Steuerkérper, der allgemein mit 73 bezeichnet ist und jeder
Welle 63 eine axiale Hin- und Herbewegung bei jeder voll-
standigen Umdrehung der Hilse 50 gegenliber dem Steuerkérper
‘73 zwischen einer zurlickgezogenen Position, wie sie im
oberen Teil der Fig. 5 gezeigt ist und einer ausgefahrenen
Position, wie sie im unterén Teil der Fig. 5 gezeigt ist,
erteilen kann. Jede Welle 63 hat auf ihrem auBerhalb der
Glocke 38 gelegenen und einen Teil der Trommel 36 bildenden
Abschnitt eine axiale Sackbohrung 74, die Uber eine Viel-
zahl von radialen L&chern 75 mit dem Boden einer axialen Nut
'76 in Verbindung steht, die auf einer mit der Welle 63 ver-
bundenen und radial nach aufen in bezug auf die Welle 46
schauenden schmalen Platte 77 ausgebildet ist. Jede Nut 76
kann ein Zigarettenstiick 3 aufnehmen und es bei Drehung um
die Welle 46 foérdern, wenn eine Antriebskupplung auf die
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Hilse 50 Uber den Zahnring 57 vorgenommen wird,

Innerhalb eines jeden Sackloches 74 ist ein Schenkel eines
Rohres 79 befestigt, das U-fbrmig gebogen ist, mit den
radialen Léchern 75 iber einen Schlitz 80 in Verbihdung
steht und einen zweiten Schenkel 81 aufweist, der parallel
zu dem zugehoérigen Schenkel 78 verlauft und zwischen diesenm
und der Welle 76 liegt, Jeder Schenkel 81 ist unter Ver-
wendung einer luftdichten Dichtung verschiebbar innerhalb
einer axialen Sackbohrung.82 eines ringférmigen Verteilers
€3 gelagert. Letzterer ist starr mit der Hilse 50 verbun-
den und hat radiale Ldcher 84, die jedes Loch 82 in Ver=-
bindung mit einer Nut 85 bringen kénnen, die sich entlang
einem in Umfagsrichtung sich erstreckenden Bogens auf der
Aubenfléache eines Ringkdrpers 86 erstreckt, der auf der
lielle 46 befestigt und in einer abgedichteten drehbaren
Weise an die Innenflédche des Verteilers 83 angekoppelt ist,
Die Nut 85 steht Uber ein im RingkOrper 86 ausgebildetes
raciales Loch 87 in Verbindung mit einer ringférmigen Nut
88, die auf der Innenfléche des Ringkdrpers 85 ausgebildet
ist und ihrerseits Uber ein in der iielle 46 ausgebildetes
radiales Loch 82 in Verbindung mit einem axialen Durchgang
S0 in der Wlelle 46 steht, an einem Ende mit sinem Schraub-
stopfen 91 verschlossen ist und am anderen Ende an eine
nicht dargestellte Saugeinrichtung angeschlcssen ist,

Im Betrieb wird durch die Drehung der Hilse 50 um die lelle
46 eine entsprechende axiale Hin- und Herbewegung der
Wiellen 63 erzeugt, die hinsichtlich ihrer Axialverschiebung
durch die zugehdrigen Nuten 49 gefihrt werden und deren
Axialbewegung durch die Rut 70 des Steuerkdrpers 73 derart
gesteuert wird, dal die Zigarettenstlicke 3 in der ausge-
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Erfindungsanspruch

1.

Trennungseinrichtung fir Paare von Zigarettensticken in
einer Filterbefestigungsmaschine, mit einem EingabefOr-
derer zur Aufnahme einer Aufeinanderfolge von Paaren von
Zigarettensticken, wobei die Zigarettensticke eines jeden
Paares miteinander fluchten und im wesentlichen Ende an
Ende in jeweils einem Fdrdersitz sich befinden, der guer
zur Achse der Zigarettenstiicke férdert, gekennzeichnet
dadurch, dad eine Forderkette (1C) flr nur ein einziges
Zigarettenstick (3) eines jeden Paares- von Zigaretten=
stiicken (2; 3) vorgesehen ist, wobei die Férderkette (10)
mindestens einen ersten und einen zweiten Forderer (11;
13) aufweist, die im wesentlichen tangential zueinander
liegen, mindestens der erste im wesentlichen tangential
zu dem Eingabefdrderer (10) liegt, um von diesem jeweils

das erste Zigarettenstiick (3) in dem Tangentialbereich

- zu Ubernehmen, und einer von ihnen ein Trennungsforderer

(12) mit einer Verschiebungseinrichtung (21) ist, die
jedes erste Zigarettenstick (3) um eine vorgegebene
axiale Strecke verschiebt in einer Richtung weg vom Ende
des in Berlhrung mit dem ersten Zigarettenstick (3) auf
dem Eingabefdrderer (5) stehenden zweiten Zigaretten~
stlick {(2).

Einrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dab der
erste Férderer ein Zwischenfbrderer (11) zur Aufnahme der
ersten Zigarettenstlicke (3) aus dem Eingabeférderer (5)
und der zweite Forderer ein Trennungsfdérderer (13) ist.
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Einrichtung nach einem der vorhergehenden Punkte, ge-
kennzeichnet dadurch, daf die Férderkette (10) einen
gritten Férderer (32) aufweist, der im wesentlichen
tangential sowohl zu dem Eingabeférderer (5) als auch
zum zweiten Forderer (13) steht.

Einrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
ein Ausgabetorderer (7) stromab von der Forderkette (10)
in Richtung der Weiterbewegung der Zigarettenstiicke

(2; 3) vorgesehen ist zur paarweisen Aufnahme der Zi-
garettensticke (2; 3), wobei die Zigarettensticke (2; 3)
eines jeden Paares axial zueinander in den jeweiligen

Foérdersitzen (8) fluchten, die quer zur Achse der Zi=

garettensticke (2; 3) beweglich sind, und wobei die
einander zugewandten Enden dieser Zigarettensticke (2; 3)
unm eine Strecke voneinander entfernt sind, die mindestens
gleich der vorgegebenen Versétzung ist,

Einrichtung nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB
der Ausgabefdrderer (7) im wesentlichen tangential zum

Eingabeférderer (5) liegt.

Einrichtung nach Punkt 6, gekennzeichnet dadurch, dab

der Ausgabeférderer (7) tangential zu einem Fdrderer

der Forderkette (10) liegt.
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