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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sekcja grzejna pieca termoformierki do termicznego formowania
wyrobow, a szczegolnie wyrobow z folii termoformowalnej.

Znana jest sekcja grzejna pieca termoformierki w formie szuflady, ktora stanowi prostokatna rama
nosna z zespotem jezdnym i zamocowanym do niej zespotem napedowym przesuwu sekcji wraz z pro-
wadnikiem przewodow zasilajacych. Sekcja grzejna ma prostokatne pole grzejne usytuowane po prze-
ciwnej stronie zespotu napedowego sekcji, w ktérym znajduja sie na state zamocowane promienniki.

Znany jest z amerykanskiego opisu patentowego US5207963 zespot ramy do formowania wyktadziny
z plastikowym oparciem na podtoge samochodu. Zespét ramy zawiera otwarty stojak, zestaw nég z kétkami
i podatne srodki trzymajace zamontowane wokét obrzeza otwartego stojaka. Zestaw ramowy z pétwyrobem
wykfadziny, formowalnie zacisnietym w otwartym stojaku, jest poczatkowo przesuwany do strefy grzewcze;j
w celu zmiekczenia plastikowego podktadu, a nastepnie przeniesiony do strefy formowania.

Znana jest z europejskiego opisu EP1512517 maszyna do termoformowania, do ktérej na stano-
wisko formowania podawane sg folie termiczne wykonane na przyktad z PVC lub polipropylenu. W celu
odksztatcenia folii formujgcej na stanowisku formujacym, jest ona podgrzewana, co odbywa sie w stac;ji
grzewczej przed stanowiskiem formujacym, ale w zasadzie mozna to réwniez przeprowadzi¢ bezpo-
$rednio na stanowisku formujacym usytuowanym na gornej czesci maszyny. Aby odksztalci¢ nagrzana
folie formierska, gorne narzedzie formierskie i pierwsze dolne narzedzie formierskie sg zsynchronizo-
wane z ruchem folii formierskiej przebiegajacej w sposob ciagty przez stanowisko formierskie.

Znana jest z chinskiego opisu wzoru uzytkowego CN207273853 maszyna do termoformowania wy-
robow z tworzyw sztucznych, ktora zawiera obrabiarke. Gérna czes¢ obrabiarki jest kolejno wyposazona
w urzadzenie do ogrzewania piekarnika, urzadzenie do formowania formy i urzadzenie do wykrawania,
urzadzenie do podgrzewania piekarnika i forma. Obie strony urzadzenia formujacego i urzadzenia wykra-
wajgcego sg potaczone zespotem pociggowym zacisku taricucha. Urzadzenie do ogrzewania piekarnika
jest wyposazone w pierwszy cylinder hydrauliczny, zespét ogrzewania piekarnika i ogrzewanie piekarnika
dolnej ptyty od gory do dotu. Zespédt ogrzewania piekarnika i sterownik ptyty dolnej ogrzewania piekarnika
sterowane sg silnikiem. Urzadzenie formujace jest rozmieszczone od gory do dotu. Drugi cylinder hydrau-
liczny, gérna matryca formujaca i dolna matryca formujaca sag utozone kolejno od dotu.

Znane jest z polskiego opisu wynalazku PL217189 urzadzenie do termicznego formowania wy-
robow, ktére zawiera mechanizm transportujacy folie termoformierska, piec nagrzewajacy folie usytuo-
wany nad mechanizmem transportujacym, forme goérng i forme dolng umieszczone w stemplu oraz me-
chanizm tnacy. Forma dolna posiada w dolnej czesci zamocowane wzdtuznie, rownolegle do siebie
noze. Noze sa réwno oddalone od siebie i utozone pionowo. Za stemplem znajduje sie mechanizm
tnacy sktadajacy sie z dociskacza i sitownika pneumatycznego i napedu. Dociskacz jest to ramka, ktéra
w dolnej czesci ma zamocowane sprezyscie rolki, a posrodku ramki przymocowany jest sitownik doci-
sku. Korzystnie ramka jest wymienna. Odlegto$¢ pomiedzy rolkami jest réwna odlegtosci pomiedzy no-
zami zamocowanymi w formie dolnej. Ramka zamocowana jest w przegubach, ktére umieszczone sa
w uchwytach. Uchwyty na drugim koncu zakonczone sg obejmami. Obejmy przesuwaja sie po prowad-
nicach wzdtuz dolnej formy. Po uformowaniu, gdy goérny stempel podnosi sie do gory, sitownik przesuwa
dociskacz do przedniej czesci dolnej formy. Nastepnie rolki opadajg na noze, a sitownik pneumatyczny
ciggnie dociskacz za forme dolng. W tym czasie sitowniki docisku dociskajg rolki do nozy, a noze prze-
cinajg uformowang folie termoformierska tworzac podtuzne ksztattki.

Znane jest z japonskiego opisu patentowego JP 3535378 urzadzenie do przenoszenia arkuszy
w celu termicznego formowania wyrobow, gdzie materiat nawiniety na role jest nastepnie ciety na od-
powiednie formatki, po uprzednim jego doci$nieciu ramka przytrzymujaca. Urzadzenie posiada srodki
podajace arkusz zaopatrzone w elementy chwytajace.

Celem wynalazku byto opracowanie prostej i funkcjonalnej konstrukcji sekcji grzejnej pieca ter-
moformierki, ktéra umozliwi zoptymalizowanie kosztéw procesu uplastyczniania materiatu w procesie
termoformowania.

Istota sekcji grzejnej pieca termoformierki wedtug wynalazku posiadajacej forme szuflady, ktérg sta-
nowi prostokatna rama nosna z zespotem jezdnym i zamocowanym do niej zespotem napedowym przesuwu
sekcji wraz z prowadnikiem przewodow zasilajacych, posiadajacej prostokatne pole grzejne z promiennikami
usytuowane po przeciwnej stronie zespotu napedowego sekcji, polega na tym, ze pole grzejne stanowi rama
wydzielona z prostokatnej ramy nosnej sekcji poprzez wzdtuzna belke usytuowana prostopadle do kierunku
przesuwu sekcji. Rama wyposazona jest w wat czynny z serwonapedem, usytuowany wzdtuz krétszego
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boku ramy pola grzejnego i wat bierny usytuowany wzdtuz przeciwlegtego krétszego boku ramy pola grzej-
nego, zamocowane obrotowo do wzdiuznych bokdw ramy. Wat czynny jest potaczony obustronnie z watem
biernym pasami napedzajacymi poprzez kota zebate. Do paséw zamocowany jest co najmniej jeden panel
grzejny usytuowany od spodu sekcji, ktéry podparty jest przez wzdiuzne prowadnice zamocowane do krot-
szych bokdw ramy pola grzejnego. Wewnatrz ramy, pomiedzy panelami grzejnymi a watem czynnym i watem
biernym, zamocowany jest ekran stanowiacy ostone termiczna sekcji grzejne;.

Sekcja grzejna wedtug wynalazku poprzez zastosowanie w polu grzejnym co najmniej jednego prze-
suwnego panelu grzejnego z promiennikami umozliwia efektywne uplastycznianie materiatu w zaleznosci od
wielkosci i ksztattu wyrobu, od grubosci materiatu uplastycznianego czy réznych jego koloréw.

Konstrukcja sekcji umozliwia precyzyjne, zgodnie z dobranymi parametrami dla danego wyrobu,
prowadzenie procesu uplastyczniania materiatu. Ogrzewanie promiennikami moze odbywac sie w okre-
$lonych, zaplanowanych miejscach zamiast w catym obszarze pieca.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym Fig. 1 przed-
stawia schematycznie sekcje grzejna pieca termoformierki w widoku perspektywicznym z goéry, Fig. 2 — sek-
cje w widoku z boku, a Fig. 3 — schematycznie sekcje w widoku z dotu, od strony uplastycznianego materiatu.

Sekcja grzejna pieca termoformierki ma forme szuflady, ktéra posiada prostokatng rame nosna 1
z zespotem jezdnym 2 i zamocowanym do niej zespotem napedowym 3 przesuwu sekcji wraz z pro-
wadnikiem 4 przewoddw zasilajagcych. Naprzeciw zespotu napedowego 3 przesuwu sekcji usytuowane
jest pole grzejne. Rama nosna 1 poprzez wzdtuzng belke 5, usytuowang prostopadle do kierunku prze-
suwu sekcji, posiada wydzielong rame 6 dla pola grzejnego. Rama 6 pola grzejnego wyposazona jest
w wat czynny 7 z serwomechanizmem 8, usytuowany wzdtuz krotszego boku 9 ramy 6 pola grzejnego
i wat bierny 10 usytuowany wzdtuz przeciwlegtego krotszego boku 9' ramy 6 pola grzejnego. Obydwa
waty 7 i 10 sg zamocowane obrotowo do wzdtuznych bokéw 11 i 12 ramy 6, przy czym wat czynny 7
jest potgczony obustronnie z watem biernym 10 pasami napedzajacymi 13, 13' poprzez kota zebate 14.
Do paséw 13, 13’zamocowane sg dwa panele grzejne 15 z promiennikami 16 usytuowane od spodu
sekcji. Panele grzejne 15 sg podparte przez wzdtuzne prowadnice 17 zamocowane do krotszych bokéw
9, 9' ramy 6 pola grzejnego. Wewnatrz ramy 6, pomiedzy panelami grzejnymi 15 a watem czynnym 7
i watem biernym 10 zamocowany jest ekran 18 stanowigcy ostone termiczng dla sekcji grzejne;.

Wykaz oznaczen na rysunku:

1. Rama nosna.
2 Zespot jezdny.
3 Zespot napedowy.
4. Prowadnik przewoddw zasilajacych.
5. Wzdtuzna belka.
6 Wydzielona rama.
7 Wat czynny.
8. Serwomechanizm.
9 9. Krotsze boki.
10. Wat bierny.
11,12, Wzdtuzne boki ramy.
13, 13'.  Pasy napedzajace.

14. Kota zebate.
15. Panele grzejne.
16. Promienniki.
17. Prowadnice.
18. Ekran.

Zastrzezenie patentowe

1. Sekcja grzejna pieca termoformierki w formie szuflady, ktérg stanowi prostokatna rama nosna
z zespotem jezdnym i zamocowanym do niej zespotem napedowym przesuwu sekcji wraz
z prowadnikiem przewoddw zasilajgcych, posiadajaca prostokatne pole grzejne z promienni-
kami usytuowane po przeciwnej stronie zespotu napedowego sekcji, znamienna tym, ze pole
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grzejne umieszczone jest w ramie (6) wydzielonej z prostokatnej ramy nosnej (1) sekcji po-
przez wzdtuzna belke (5) usytuowana prostopadle do kierunku przesuwu sekcji, ktéra wypo-
sazona jest w wat czynny (7) z serwomechanizmem (8), usytuowany wzdtuz krétszego boku
(9) ramy (6) pola grzejnego i wat bierny (10) usytuowany wzdtuz przeciwlegtego krétszego
boku (9') ramy (6) pola grzejnego, zamocowane obrotowo do wzdtuznych bokéw (11, 12) ramy
(6), przy czym wat czynny (7) jest potaczony obustronnie z watem biernym (10) pasami nape-
dzajacymi (13, 13') poprzez kota zebate (14), a do paséw (13, 13') zamocowany jest co naj-
mniej jeden panel grzejny (15) z promiennikami (16) usytuowany od spodu sekgcji, ktory pod-
party jest przez wzdtuzne prowadnice (17) zamocowane do krétszych bokéw (9, 9') ramy (6)
pola grzejnego, z kolei wewnatrz ramy (6), pomiedzy panelami grzejnymi (15), a watem czyn-
nym (7) i watem biernym (10), zamocowany jest ekran (18) stanowiacy ostone termiczna sekcji
grzejne;.

Rysunki




PL 247121 B1

Fig.3
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