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N6z tokarski

Przedmiotem wynalazku jest néz tokarski do obrébki metali.

Obrobka skrawaniem w warunkach doktadnego toczenia realizowana jest obecnie w wigkszosci nozami,
ktorego element skrawajacy mocowany jest w sposdb trwaly lub rozigczny do trzonka noza, ktérego ostrze
posiada wierzchotek. Narzedzia takie cho¢ bardzo rozpowszechnione s3 malo wydajne ze wzglgdu na
konieczno$¢ stosowania bardzo malych posuwow, a takze wobec szybkiego zuzycia wierzchotka ostrza nie
zapewniaja wymaganego stanu geometrycznego powierzchni obrotowej. Ponadto wymagaja dokladnego
ustawienia wierzchotka ostrza w osi toczenia. ‘

Celem wynalazku jest opracowanie prostej konstrukcji noza tokarskiego, ktdrego zastosowanie pozwoli
na wyraing popraw¢ gltadkosci powierzchni obrabianej oraz wzrost wydajnosci procesu obrobki.

Postawiony cel zostal osiggnigty poprzez wyeliminowanie z konstrukcji noza wierzchotka ostrza oraz
pomocniczej krawgdzi skrawajacej, uzyskujac nowa konstrukcj¢ noza. Oprawka nozowa jest osadzona w
uchwycie spfqiystym, ktory posiada wycigcie w ksztalcie na przyklad: jask 6iczego ogona, a samo wycigcie ma
nacigcie, przez co uzyskuje si¢ sprezysto$¢ wycigcia. W oprawce nozowej znajduje si¢ gniazdo osadcze na
wymienng wkiadk¢ nozowa, a jego powierzchnie: giéwna oporowa i pomocnicza oporowa tworzg kat prosty.

Wymienna wkiadka posiada prostoliniowg krawedz skrawajaca, ktora jest nachylona w pfaszczyznie
bocznej pod katem A od 50° do 60°, a w plaszczyZnie tylnej pod katem A 12°. Krawe¢dZ skrawajgca powstata z
przecigcia si¢ powierzchni przylozenia i natarcia, kt6re tworza w przekroju normalnym kat przylozenia an o
wielkos$ci od 8° do 12° i ujemny kat natarcia yn o wielkos$ci od 0° do 20°.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia n6z w rzucie pionowym, fig. 2— néz w rzucie poziomym, fig. 3— widok noza w kierunku ,W*.a
fig. 4 — stereometri¢ ostrza w plaszczyZnie prostopadlej do kraw¢dzi skrawajace;.

Ustalenie polozenia oprawki 1 w uchwycie sprezystym 2 wzgledem przedmiotu obrabianego 7 odbywa
si¢ na drodze przesuwu-oprawki 1, wstgpnym zacis$nigciu jej §rubg 6, a nastgpnie srubami § uzyskujgc
whasciwy zacisk. Uchwyt 2 posiada wycigcie 11 w ksztalcie jaskiczego ogona, ktére z kolei ma nacigcie 12,
przez co uzyskuje si¢ wigksza spr¢zystos¢ wycigcia 11. Wkladka wymienna 4 z weglikow spiekanych
umocowana jest w gniezdzie osadczym 15 za pomocg sruby dociskowej 3. Gidwna powierzchnia oporowa 13
gniazda 1§ tworzy kat prosty z pomocniczg powierzchnig oporowa 14 i jest rownolegta do powierzchni
bocznej 16 oprawki 1. Stereometrig ostrza narz¢dzia w uktadzie wymiarowania charakteryzuja katy pochyle-
nia prostoliniowej krawgdzi skrawajacej 10 wkiadki 4. W plaszczyZnie bocznej krawedz nachylona jest pod
katem A, od 50° do 60°, a w plaszczyZnie tylnej pod katem A, 12°. Krawedz 10 jest krawedzig przecigcia si¢
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dwu powierzchni przylozenia 8 i natarcia 9, ktére tworza w przekroju normalnym kat przylozenia an o
wielkosci od 8° do 12° i ujemny kat natarcia vy n o wielkosci od 0° do 20°. Wartosci elementéw stereometrii
ostrza zaleza od rodzaju obrabianego materialu i s3 podane w pewnym zakresie, uzyskanym na bazie
przeprowadzonych badan. Dla przykfadu w przypadku obrébki stali 45 T wartosci katowe wynosza: As= 50°
an=9° ¥2=—20°. Dla stali IHI8N9T odpowiednio wynoszg A;=55° a,= 10 Ya=—5°

Zastrzezenia patentowe

I. N6z tokarski z wymienng wkiladky osadzong w oprawce nozowej, znamienmy tym, ze oprawka
nozowa (1) jest osadzona przesuwnie w uchwycie sprezystym (2) i posiada gniazdo osadcze (15), ktdrego
glowna powierzchnia oporowa (13) z pomocniczg powierzchnig oporowa (14) tworzg kgt prosty, w ktérym
usadzona jest wymienna wkladka (4) posiadajgca prostoliniowy krawedz skrawajacg (10) powstalg z przecig-
cia si¢ powierzchni przylozenia (8) i powierzchni natarcia (9) tworzace w przekroju normalnym kat przytoze-
nia an o wielkosci od 8° do 12° i ujemny kat natarcia -y n o wielkosci od 0° do 20° natomiast krawedZ (10)
nachylona jest w plaszczyznie bocznej pod katem A, od 50° do 60°, a w plaszczyznie tylnej pod katem A, 12°.

2. N6z wedlug zastrz. |, znamienny tym, ze uchwyt sprezysty (2) posiada nacigeie (12) wycigcie (11) w
ksztaicie jaskédczego ogona. :

3. N6z wedlug zastrz. |, znamienmy tym, ze giéwna powierzchnia oporowa (13) jest rownolegta do
powierzchni tocznej (16) oprawki (1).

fi3.1

fig.Z
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