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La présente invention se rapporte & un article absor-
bant perfectionné formé en une seule picce, tel qu'une couche
A jeter aprés usage ou une serviette hygiénique. Plus parti-
culiérement, elle se rapporte a un article absorbant dans le-
quel une pellicule poreuse imperméable aux liquides mais per-
méable aux vapeurs est utilisée comme feuille de support a 11é-
preuve des fuites.

On décrira tout d'abord dans la présente description
une couche 3 jeter aprés usage, puis une serviette hygiénique.

Jusqu'a présent, on a utiiisé comme feuille de support
A 1'épreuve des fuites, une feuille produite en mélangeant un
polyéthyléne i basse densité avec de 3 A 5 % en poids d'oxyde
de titane, en moulant le mélange pour former une peilicule
ayant un poids de base de 20 & 30 g/m2 puis en gaufrant ladite
pellicule. Cependant, du fait de son imperméabilité & la va-
peur, une telle feuille provoque un état appelé "état de moi-~
teur- froide" autour des fesses de l'tutilisateur du fait que
i'intérieur de la couche devient excessivement humide au cours
d'une utilisation de longue durée. Un tel état de moiteur pro-
voque une rougeur due a 1firritation de la surface de la.peau
de l'utilisateur accompagnée de démangeaisons, et si dans un
tel état la couche est portée pendant une plus longue période,
itutilisateur peut scuffrir d'un cas sérieux dférythéme fes-
sier. La nécessité d'utiliser pour une couche une feuille &
1tépreuve des fuites et permeable aux vapeurs. a été signalée

ei des propositions ont été présentées qui ont trait A ltem=

ploi de pellicules poreuses mais on ne dispose pas encoxe d'u-

ne pellicule imperméable aux liquides, perméable aux vapeurs
qui soit pieinement satisfaisante en ce qui concerne la ré=
sistance de la peliicule, en particulier 1a résistance a la
déchirure, la souplesse, it économie et la perméabilité A i'hu-
midité.

A la suite d'études aprofondies pour résoudre ces pro-
blémes, la présente invention a été réalisée.

D'autres caractéristiques et avantages de 1tinvention
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2
ressortiront de la description qui va suivre. Au dessin an-
nexé, donné uniquement a titre d'exempie :

- la Fig. 1 est une vue en coupe d'une couche a jeter
aprés usage selon l'invention ; et

- les Fig. 2 et 3 sont des vues en coupe qui represen-
tent chacune une serviette hygiénique selon 1l'invention.

Sommairement, itinvention concerne notamment une couche
4 jeter aprés usage qui est constituée par un ensemble soii-
daire composé d'une feuille de support 1 imperméable aux 1i-
quides et perméable aux vapeurs, d’une épaisseur de matiere
absorbante 2 placée sur ladite feuille de support et d'une
feuille 3 perméable aux liquides recouvrant ladite matiére
absorbante, couche dans laquelle la feuille e support imper-
méable aux liquides et perméable aux vapeurs est composée dfu-
ne pellicule produite en mélangeant 10O parties en poids dtu-
ne résine de poiyoliéfine, 28 4 200 parties en poids d'une char-
ge et 10 4 70 parties en poids d'un polymére hydrocarboné 1li-
quide ou cireux, en mouiant le mélange pour former une pelli-
cule, puis en étirant la pellicule transversalement et/ou lon-
gitudinalement jusqu'a ce qu'elle atteigne une dimension su-
périeure a 1,2 fois sa dimension d'origine dans cette direc-
tion de fagon 4 former des pores iins dans la pellicule.

A titre d'exemple de résines de polyoléfine utilisa-
bies dans cette iuvention, on peut mentionner les résines de
polyéthyléne a4 haute densité, de polypropyléne et de polyéthy-
1éne linéaire 3 basse densité. Ces résines peuvent &tre uti-
lisdes soit isolément soii en mélange de deux ou plusieurs de
ces résines mais on préfére utiliser une résine de polyéthyleé-
ne lindaire 4 basse densité seule ou une résine de polyéthy-
léne A haute densité seule. '

Comme charge utilisée dans l'invention, il est possi-
ble dfutiliser aussi bien des charges minérales que des char-
ges organiques. Des exemples de charges minérales appropriées
sont le carbonate de calcium, le talc, 1l'argile, le kaolin,

la silice, la terre de diatomées, le carbonate de magnésium,
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3
le carbonate de paryum, le sulfate de magnésium, le sulfate
de baryum, le sulfate de calcium, i'hydroxyde d!'aluminium,
l'oxyde de zinc, l'hydroxyde de magnésium, l'oxyde de calcium,
l'oxyde de magnésium, le dioxyde de titane, l'alumine, le mi-
ca, la poudre d'amiante, la poudre de verre, le "Shirasu"
(dépdt sableux blanc), la zéolite, 1l'argile siliceuse
et analogues. Parmi ces produits, le carponate de calcium,
le tale, i'argile, la silice, la terre de diatomées et 1le
sulfate de baryum sont les charges préférées.

A titre d'exemple de charges organiques, on peut uti-
liser de la poudre de cellulose, telie que de la farine de
bois ou de la poudre de pite de bois soit séparément, soit
sous forme d'un mélange d'au moins deux dae ces produits.

La dimension particulaire moyenne de la charge utili-
see dans l'invention est, de préférence, inférieure & 30 pm,
avantageuseﬁent inférieure a 10 pm et, plus avantageusement
encore, comprise entre 1 et 5 pm. Une dimension particulaire
dfune grandeur excessive se traduit par une mauvaise densité
de pores de la peliicule étirée tandis gu'une dimension par-
ticulaire dfune petitesse excessive se traduit par une mauvai-
se dispersion de la charge dans la résine et, par consé-
quent, par une mauvaise oeuvrabilité.

I1 est préférable d'effectuer un traitement de surface
de la charge dans le but d'obtenir une meilleure dispersion
de la charge dans la résine et, également, une meilleure capa~
cité d'etirage de la peliicule. Un traitement de la charge
avec un acide gras ou avec un sel métaliique dfun tel acide
donne ues résultats particuiiérement favorables.

Le polymére hydrocarboné liquide ou cireux utilisé
dans lt'invention peut &tre choisi parmi les produits shivants:
un polybutaaiéne liquide, un polybuténe liquiue et les pro-
duits d'hydrogénation d'un polybutadiéne liquide, parmi ies=-
quels les hydrocarbures polyhydroxy~-substitués saturés obtenus
par hydrogénation de polybutadi¢nes liquides 3 terminaisons

hydroxy sont préféres.
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Les hydrocarbures polyhydroxy-substitués saturés sont
des polymeres hydrocarbonés dans lesquels la chafne principaie
comporte au moins 1,5 groupe hyuroxyle par molécule et qui a
été saturee ou nratiquement saturée nar hvdrocé€nation. De tels poly-
méres ont, de préférence, uune masse moiéculaire moyenne eu
nombre (mesurée par le procédé de tension de vapeur) comprise
dans la piage de 400 A4 48 OO0 ei, ue préférence, ue 500 a
20 000. Une masse moléculaire moyenne en nombre trop faible ne
peut fournir une résistance aux intemperies satisiaisante tan-
dis qu'une masse moléculaire moyenne en nombre trop élevée en-
trafne une mauvaise fluidité du polymére, ce qui rend diffi-
cile le traitement correct du polymére. Le nombre moyen de
groupes hydroxyle par molécule devrait &tre de préférence de
1,5 ou, avantageusement, de 1,8 ou davantage, plus avantageu-
sement encore de l'ordre de 2,0 & 5,0. I1 est souhaitable que
les groupes hydroxyle soient présents a l'une au moins des ex-
trémités de la chafne principale ou & 1l'extrémité d'une lon-
gue chafne latérale.

On peut obtenir de tels hydrocarbures polyhydroxy-subs=-
titués saturés par un procédé connu, par exemple, en hydrogé-
nant un polymeére liquide & base de butadiéne obtenu par poly-
mérisation radiculaire de butadiéne seul ou en association
avec un monomére copoiymérisable, effectuée en utilisant de
i1'eau oxygénée ou analogue comme initiateur de polymérisation.
On peut utiliser de l'isopréne, du chloropréne, du styréne,
de 1l'acryiate de méthyle, du méthacrylate de méthyie, de 1'é-
ther méthyivinylique ou analogue comme monomére copolyméri-
sable.

On peut effectuer l1lthydrogénation de la maniére habi-
tuelle en employant un catalyseur au nickel (tel que du nickel
réduit ou du nickel Raney), un catalyseur au cobalt, un cata-
lyseur au platine, un catalyseur au paliadium, un catalyseur
au rhodium, un catalyseur au ruthénium, ou un catalyseur A ba-
se d'un mélange ou d'un alliage de ces métaux.

On considére que 1l'introduction de ce polymere hydrocar-
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5
boné ayant un groupe hydroxyle polaire A son extrémité produit
un résultat favorable en améliorant la compatipilité qu'ont
entre eux les constituants de la peliicule.

On peut mélanger & la résine de polyoiérine un stabi-
lisant & la chaleur et/ou au rayonnement ultraviolet, un pig-
ment, un agent anti-statique, un agent fluorescent et autres
produits analogues conformément 3 un procédé classique.

En ce qui concerne les proportions de la résine de po=-
lyoléfine, de la charge et du polymere hydrocarboné liquide
ou cireux, ii est recommandé que ia charge soit mélangée dans
une proportion comprise entre 28 et 200 parties en poids et
que le polymere hydrocarboné liquide ou cireux soit mélangé
dans une proportion de 10 a4 70 parties en poids, dans chaque
cas sur la base de 100 parties en poids de la résine de poiyo=-
lefine,

Si la proportion de la charge est inférieure a4 28 par-
ties en poids, il ne se forme pas une quantité suffisante de
pores dans la pellicule étirée tandis que sila proportion de
charge dépasse 200 parties en poids, on obtient une mauvaise
capacité de malaxage, une mauvaise dispersion et une mauvaise
capacité de moulage de la feuille ou peliicule et, @n outre,
le produit étiré s'avére avoir une résistance superficielle
trop faible.

Pour produire la feuille A l'épreuve des fuites selon
ltinvention, on méiange les trois matiéres mentionnées ci-des~
sus et on moule le mélanye pour former une pelliculie ou feuil-
le, d'une maniére connue. Ensuite, on étire la feuille ou pel-
licule & pius de 1,2 fois sa dimension d'origine dans au moins
une uirection pour former de petits pores dans la feuille ou
peliicule. Dans le cas dfun étirage suivant un seul axe de lia
peliicule ou feuille, on utilise, de préférence, uu &tirage au
moyen de rouleaux étireurs mais on peut utiliser un étirage
tubulaire pour imposer une contrainte dans une direction par-
ticuliére {direction d‘*embobinage).

Un tel étirage peut &tre efrectue en un seui stade ou
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en deux stades ou davantage.

Habitueiiement, le rapport d'étirage qui peut prouuire
la porosite voulue et un allongement uniforme est superieur
41,2 fois, et il est, de préférence, compris entre 1,2 et
4,0 fois, avantageusement entre 1,2 et 2,0 fois la dimension
d'origine dans au moins une airection de la pellicule.

Aussi bien dans le cas d'un étirage uniaxial que dans
le cas d'un étirage biaxial, il est possible de stabiliser ia
pellicule de maniére précise en la soumettant & un traitement
thermique aprés étirage. Il esti également possible d'effectuer
un traitement de surrace, tel qu'un traitement par décharge
couronne ou un traitement a la flamme.

La pellicule ou feuille ainsi obtenue présente d'excel-
lentes qualités ae perméabilité aux gaz et & la vapeur d'eau
du fait qu'elle comporte des pores reliés entre eux. Lorsqu'on
utilise une telle pellicule ou feuille comme feuille de sup-
port pour une couche & jeter aprés usage, il faut tenir compte
de la souplesse de la résistance et de l'économie et ces fac-
teurs sont fortement influencés par le poids de base de la
pellicule ou feuille. Le poids de base est, de préférence,
compris entre 20 & 50 g/mz, avantageusement entre 25 et 40 g/m?
Du point de vue économique, il est souhaitable que ie poids
de base soit inférieur 4 20 g/m® mais, avec les techniques
actueliement disponibles, un tel poids de base ne peut donner
A la peliicule ou feuille une résistance suffisante pour une
utilisation pratique. Du point de vue de la résistance, un
poids de base supérieur a 50 g/m2 est sophaitable mais un tel
poids de base élevé n'est pas utilisable en pratique pour des
raisons dféconomie et de souplesse.

On décrira maintenant d'autres éléments constitutifs
de la couche 3 jeter aprés usage selon l'invention.

En ce qui concerne ‘itélément absorbant, on a utilisé
pendant longtemps, un empilage de feuilles de papier de soie
ou analogue. Plus récemment, 1l'zmploi d'une bande de duvet

Gde pite de bois enveloppée dans du papier de soie ou dans du
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papier de soie résistant 4 i'humidité s'est répandu pour des
raisons de fabrication en grande série et d'économie. On peut
utiliser ces éléments absorbants de la technique antérieure
dans la couche a jeter aprés usage de l'invention mais, pour
accroitre llefret, i1 est souhaitable d'adopter une nouvellie
construction dans laquelle un polymére superabsorbant est in-
corporé A itélément absorbant de sorte que l'urine absorbée
par i7élément y est retenue méme lorsque la charge du poids
du corps de l'utilisateur lui est appliquée. Comme polymere
superabsorbant, il est avantageux d'utiliser, par exempile,

ie produit dénommé "Aquakeep®” de la firhe japonaise Seitetsu
Kagaku KK.

Une étorfe non tissée est habitueilement uiilisée pour
former la feuille 3 perméable aux liquides qui forme la cou=-
che superficielle qui est en contact avec la peau de itutili-
sateur. Pour atteindre ie but de 1'invention, il est souhai-
table dtutiliser une feuilie perméable aux liquides qui soit
congue de fagon & &ire capable d'empécher que le liquide ab~-
sorbé suinte a nouveau hors de 1'élément absorbant. A ceite
fin, il est recommanué d'utiliser une étoffe uon tissée hydro-
piiobe composée principalement de fibres de polyester ou de
fibres de polyovléfine. Dans dfautres techniques connues, tel-
les que celles décrites dans le modeéle drutilité japonais
n® 11 212/1981 et 1a demande de brevet japonais n°123745/1977
peuvent &tre avantageusement utilisées & cette fin.

En plus des caractéristiques structurales de base men-
tionnées ci-dessus, il est également possible dtutiliser d'au-
tres caractéristiques connues, telles que l'emploi d'un ruban
adhérant par pression comme moyen dtassujettissement de ia
couche et la fixation d'un organe élastique pour emp&cher les
fuites. Ces moyens peuvent &tre facilement appliqués 4 la cou-
che 3 jeter apres usage suivant 1t'invention.

Li'invention sera encore décrite plus en detail dans
les exemples non limitatifs suivants dans lesquels le signe

non gignirie M"pour cent en poids" saut indication contraire.



15

20

25

30

2522497

3

Prénaration 1 - (Préparation d'un hydrocarbure poly-

hydroxysunstitué saturé).

On a introduit 3 kg d'un polyhydroxybutadiene du com-
merce (R-45 HT proauit par Arco Inc.; poids moleculaire moyen
en nombre (Mn) = 31 000 ; groupe OH = 0,82 meq/y ; cis-l,4 =
15 % ; trans-i,4 = 58 % ; vinylie = 27%), 3 kg de cyclohexane
et 300 g a'un catalyseur au ruthénium (5 %) sui support de
carbone (un proauit de Japan Engelhard Co.) uans un autocliave
d'une capacité de 10 litres et, apres avoir purgé lfintérieur
de ifinstallation avec de l'argon gazeux purifié, on a envoyé
dans l'autoclave de 1l'hydrogéne gazeux de haute pureté, en
commengant simultanément A4 chauffer. Les conditions de régime
constant (température interne = approximativement 100 °C ;
pression interne = approximativement 50 bars) ont été attein=-
tes en environ 30 minutes. On a abandonné A iui-méme le sys-
téme de réaction dans ces conditions pendant environ 15 heu-
res puis on a arrété la réaction d'hydrogénation i la suite
de quoi on a raffiné et séché le polymére de ia maniere habi-
tuelle. »

Le polymére obtenu était cireux et son analyse spectra-
ie dfabsorption de l'infrarouge a montrée que c'était un poly-
mére hydrocarboné saturé pratiquement exempt de doubles liai~
sons. La teneur en groupes OH du produit d'nydrogénation était
de 0,8 meq/g.

Préparation 2 - (Préparation dfhydrocarbure poiyhydro-

xysubstitué sature).

On a effectué ithydroyénation de la méme maniére que
celie uécrite ci-dessus dans la préparation 1 & cette diffé-
rence prés que l'on a utilisé un polybutadiéne liquide G-2000
(produit par Nippon Soda KK, poids molécuiaire 2000) en tant
que polyhydroxy-butaaiéne. Le polymere obienu était liquide et
avait un indice d'iode de 5 g/100 g, un indice d'hydroxyle ue
44 KOH mg/g et une viscosité de 77,5 Pa.s. {775 poises) a 30"C.
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EXEMPLE 1

On a agité et mélangé 20 kg d'une résine de polyefhy-
lene A haute densité (Novatek ER-002, "Novatek" é&étant une mar-
que déposée de Mitsubishi Kasei Kogyo KK) et 5 kg d'un hydro-
carbure polyhydroxysubstitué gature (celui obtenu dans la Pre-
paration 2) Qans un meélangeur Henschel, puis on y a ajouté
25 kg Je carbonate de calcium {dimension particulaire moyenne
= 1,2 pm, traité avec un acide gras) aprés quoi on a effectué
un nouveau mélange avec agitation.

On a plus completement mélangé et granule le mélange
ainsi obtenu en utilisant un mélangeur a deux vis DSM-G5 (fa-
briqué par Nippon Seikcjo KK}.

On a employé le produit résultant pour effectuer une
extrusion de peliicule par soufrlage en utilisant une extru-~

deuse de 40_mm de diamétre pour former une pellicule de 70 pm

dtépaisseur. Les conditions dtextrusion ont été les suivantes
- température du cylindre : 170-190-210-230 °C
- température de la té@te de fiiidére : 230 °C
- vitesse d'embobinage : 8 m/mn, rapport de
soufflage : 2,0
- iargeur a plat : 314 mm
On a &tiré uniaxialement la pellicule obtenue au moyen
de rouleaux étireurs dans les conditions drétirage suivantes @
- température dfétirage : 80 vC
- rapport dvallongement : 2,7 fois la longueur dto-
rigine
- vitesse d'étirage : 11,0 m/mn
La peliicule étirée était suffisamment poreuse et con-=
venabiement bianchie. Elle &dtait également uniformément éti-
rée et avait un bel aspect de surface.
On a fabriqué une couche a jeter aprés usage en vtili-
sant ia pellicule poreuse obtenue comme feuille supporf. On
a étalé uniformément un polymere fortement absorbant "Aqua-

keep!' (produit par Seiteisu Kagaku KK) entre des épaisseurs
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de duvet de puipe de bois & une dose de 70 g/m2 pour former
un &lement absorbant ayant un poids de base de 300 g/m2.
On a enveloppé cet élément stratifié dans du papier de soie
resistant 4 ithumidité. On a placeé l'élément stratifie enve=-
loppé sur la feuiile support et on 1'a recouvert dfune étor-
fe non tissée (poids de base 20 g/m2) composeée principaiement
de fibres hydrophobes, plus particuliérement de fibres ES
(ua prouuit de Chisso KK) et enfin on a soiidarité les élé-
ments entire eux pour rformer un obvjet ou article unitaire
auquel on a attacii® une languette de fixation & ruban adiésif.
EXEMPLE 2

On a ajouié et méiangé 20 kg a'une résine de polyétiy-
lene 4 basse densité (Ultzex 2021-NF ; "Ultzex" est une mar-
que déposée de Mitsubishi Sekiyu Nagaku Kogyo KK) et 5 kg
d'un hydrocarbure polyhydroxy-substitué saturé obtenu confor-
mément A& la Préparation 1 dans un mélangeur Henschel, puis
on a ajouté au mélange 25 kg de carbonate de calcium (dimen=-
sion particulaire moyenne : 1,2 pm, traité avec un acide gras)
aprés quoi on a effectué un mélange suppiémentaire avec agi-
tation.

On a pius complétement mélangé et granulé le mélange
ainsi obtenu en utiiisant un mélangeur 3 deux vis DSM-G5
(fabriqué par Nippon Seikojo KK).

On a employé le produit résultant pour effectuer une
extrusion de pellicule par soufrflage en utilisant une extru-
deuse de 40 mm de uiameétre pour former une pellicule de 70 pm
drépaisseur. Les conuitions d'extrusion ont eté les suivantes:

- température du cylindre : 170-190-210-230 °C

- température de ia t8te de filiere : 200 °C

- vitesse dfembobinage : 8 m/mn, rapport de

soufflage : 2,0
- laryeur a piat : 314 mm
On a étiré uniaxialement la pellicule obtenue au moyen

de rouleaux ¢tireurs dans les conditions d!'étirage suivantes :
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- température d'étirage : 80 °C

- rapport d'allongement : 2,5 fois la longueur

alorigine

- vitesse a'étirage : 11,0 m/mn

La peilicule étirée était suf fisamment poreuse et con-
venablement blanchie. Elle était également uniformément éti-
rée et avait également un bel aspect de surface.

En utilisant cette pellicule poreuse comme feuille
support on a fabriqué une couche i jeter aprés usage de la
méme maniére que celle décriie dans ltexemple 1.

EXEMPLES 3-7

On a produit des pellicules poreuses en suivant le mo-
de opératoire de l'Exempie i mais em modifiant les proportions
du polyéthyiéne & haute densité, de la charge et de 1'hydro-
carbure poliynydroxy-substitué sature, comme représenté dans
le tableau i. En utilisant les pellicules poreuses comme
feuilles supports on a fabriqué des couches A jeter aprés usa-
ge de la manieére décrite dans 1tExemple 1,

EXEMPLES 8-10

En utilisant le polymeére hydrocarboné obtenu dans la
Préparation 1, on a produit des pellicuies poreuses de ia mé-
me maniére que celle décrite dans 1tExemple 1 & cette Aiffé-
rence prés que ie rapport d'allongement a été modifie de la
maniére représentée dans le tableau 1 et on a formé des cou=
ches & jeter aprés usage de la maniéere décrite dans 1l!kExem-
pie 1 en utilisant les peliicules poreuses respectives en tant
que feuilles supports.

EXEMPLES 1i-i2

On a obtenu des peliicules poreuses de ia méme maniére
que celle décrite dans 1'Exemple 1 & cette difrérence prés que
1'on a utilisé du talc (taic MS, un produit de Japan Talc Co.)
ou de ia terre de diatoméescomme charge. On a formé des cou-
ches & jeter aprés usage de la maniere décrite dans i'Exemple
1 en utilisant lesdites pelilicules poreuses comme feuilles

supports.
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EXEMPLES 13-15

On a obtenu des peliicules poreuses en suivant le pro-
cédé de 1'Exemple 1, mais en changeant les proportions du po=-
lyéthylene linéaire a basse densité, de la charge et du poly-
mere hydrocarboné de la maniere énoncée uans le Tableau 1.

On a rabriqué des couches & jeter apres usage de la maniere
decrite dans ltExemple 1 en utilisant lesdites pellicules po=-
reuses comme feuilies supports.

EXEMPLES 16-18

On a prouuit des pellicules poreuses de la maniére dé-

crite uvans 1'Exempie 2 en utilisant du polybutadiene liquide
(Nisso PB-G qui peut &tre obtenu de Nippon Soua KK) ou du po-
lybuténe liquide (Poiybutene Nisseki HV-300 qu: peut &tre ob-
tenu de Sekiyu Kagaku KK) comme polymére hydrocarboné ligquide
et en utilisant du carbonate de calcium ou du talc falc MS

qui peut &tre obtenu de Nippon Talc KK)comme charge. On a for-
mé des couches A jeter aprés usage de la maniére décrite dans
1'Exemple 1 en utilisant les pellicules poreuses comme feuil-
les supports.

EXEMPLES COMPARATIFS 1-3

On a obtenu des pellicules poreuses de la méme maniére
que celle décrite dans 1'Exemple 1 a cette différence preés
qu'on n'a pas incorporé de polymére hydrocarboné au mélange
et que la température d'étirage et le rapport d'allongement
ont &té changés. En utilisant ces peliicules poreuses comme
feuilles supports, on a formé des couches a4 jeter aprés usage
en suivant le mode opératoire de 1l'Exemple 1.

EXEMPLES COMPARATIFS 4-6

On a obtenu des pellicules poreuses de la méme maniere

que celle décrite dans 1l'Exemple 2 & cette difrérence pres
qu'on n'a pas incorporé de polymére hydrocarboné au mélange
et que la température d'étirage et le rapport dfallongement
ont &té changés. On a formé des couches & jeter aprés usage
en suivant le mode opératoire de 1'Exemple 1 en utilisant ces

pellicules poreuses comme feuilles supports.
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Les proprietés des peilicules obtenues dans les Exem-
pies 1-18 et dans les Exemples comparatifs 1-6, les capacités
de mise en forme des couches et les résuitats diessais de
leur utilisation sont indiqués dans le Tableau 1. On a égale=~
ment effectué des évaluations semblables portant sur une cou-
che rabriquée en utilisant une feuille support disponible dans
le commerce et sur une autre couche a4 jeter aprés usage fa=
briquée en utilisant deux feuilles de couche en forme d'anneau
disponibles dans le commerce en toile de coton blanchie avec
une flanelle de laine disponible dans le commerce et un des-
sus de couche. Les résultats de ces évaluations sont égale-
ment indiqués dans le Tableau 1 (Exemples comparatifs 7 et 8).

Les symboles utilisés dans la colonne intitulée "Com-
position" du Tableau 1 sont définis dans le Tableau 2.

Les donndes du Tableau 1 ont éte déterminées par les
méthodes suivantes :

i) Résistance

a) Résistance & la traction

On a disposé un morceau d'essai mesurant 10 x 140 mm
dans ia direction CD (direction transversale) de la pelliicule
&chantilion et on 17a soumis & une traction exercée & une vi-
tesse de 300 mm/mn avec des intervalies de traction de 100 m/m
en utilisant un appareil d'essai de traction Tensiion et la
charge maximale a été indiquee comme &tant la résistance a
la traction. 7

b) Résistance & la déchirurxe

On a disposé un morceau Glessai ge 30 x 60 mm dans la
direction dfétirage de la peilicuie dchantilion et aprés avolr
formé une fente de 30 mm dans la partie centrale du morceaun
dfessai, on armesuré sa résistance a la traction en utilisant
]1'appareil d'essai de traction Tensilon. La vitesse de décni-
rure a été réglée & 300 mm/mn. A

2) Perméabilité a ifhumicité

. . . . 2
On a enveloppé du duvet de pulpe de bols de 40 g/m

dans du papier de soie et on 11a mouié en une feuille de
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10 x 10 cm. On a placé cette feuille sur une plaque d'alumi-
nium puis on a fait tomber sur elle goutte & goutte 20 ml
d'une solution saline physiologique de telle sorte qutelle
s'étalait uniformément sur ltensemble de la feuille. iEnsuite,
on a recouvert la plaque dtaluminium et la feuille d'une pel-
licule échantillon de 12 x 12 cm dont on a fixé les quatre
c6tés au moyen d'un ruban adhésif en résine de vinyle. On a
ensuite fixé lt!échantillon préparé a ia paroi (plaque en ré-
sine acryliique) d'une cuve & eau & température constante main-
tenue & 30 °C et, 2 heures pius tard, on a mesuré le change-
ment de poids. La mesure a été ecffectuée dans des conditions
de température de 20 °C et d'humidité relative de 60 %.

3) Essail d'utilisation

Les couches A jeter aprés usage ont été utilisées par
sept bébés pendant une semaine sans interruption (pour cha-
que essai) et on a observé 1l'érythéme fessier et auires trou=-
bles qui se sont produits pendant ia période d'essai. Lorsque
des bébés objet dGe l'essai ont souffert d'un érythéme fessier
dfi & un trouble de santé (par exemple, une attaque de diar-
rhée) au cours de l'essai, les essais les concernant n'ont
pas été pris en compte dans les résuitats d'essais. Les es-

sais ont été errectués pendant la période de Juin & Octobre.
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TABLEAU 2
Syvmbole Signification
A-1 Polyethyléne & haute densité nNovatek EROO2

(Mitsubishi Kasei Kogyo)

A=2 Polyéthylene iinéaire a basse densité_ Ultzex
2021-NF (Mitsui Sekiyu Kagaku)

B=1 Carbonate de calcium : dimension particulaire
moyenne : 1,2 o traité avec un acide gras

B2 Talc - Talc MS (Japan Talc)
B-3 Terre de diatomées
c-1 Polymére hydrocarboné cireux préparé par hydro-

génation dtun polybutadiéne 4 terminaisons hydro-
xyle (Préparation 1)

c-2 Polymére hydrocarbone liquide préparé par hydro-
génation d'un polybutadiene A terminaisons hydro-
xyle (Préparation 2)

C-3 Polybutadiéne liquide, Nisso PBG (Nippon Soda)

C-4 Poliybuténe liquide, Polybuténe Nisseki HV-300
(Nippon Sekiyu Kagaku)

Ly

I1 apparaft immédiatement & 1'examen du Tabieau i qu!
il existe une différence de souplesse de la pellicule enire
1'Exemple 1 de la présente invention et les Exemples comparae
tifs 1-3. On notera que dans le cas des exemples comparatifs
(couches en papier connues), des difricultés se produisent
au cours de la mise en forme de la coucne et que ies couches,
méme lorsqutelies sont mises convenablement en forme, se deé=-
chirent au cours de ifusage. L'Exeumple 2 est une couche fa-
briquée en utilisant une résine de polyéthyléne linéaire a
basse densité. Sa dirrérence avec les Exempies comparatirs
4-6 en ce qui concerne ia souplesse de la pellicule est évi-
dente. On a fabriqué les couches des Exemples 3-7 en utili-
sant un polyéthyiéne & haute densité et en modifiant les pro-
portions de la résine, de la charge et du polymére hydrocar-

boné. Les proportions de mélange limites des trois composants
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respectifs peuvent &tre déduites de ces Exenmples. Dans les
Exenmples 1 et 8-10 on a modifié les conditions de fagonnane
de la pellicule pour modifier 1l'épaisseur de la pellicule
poreuse produite. Dans ces exemples, bien qu'on note une amé-
lioration de la résistance de la pellicule, la souplesse, de
méme que la perméabilité & 1'humidité, sont réduites. Ainsi,
il est possible de déterminer les limites admissibles de 1lté-
paisseur de la pellicule A partir de ces résultats. Les exem-
ples 11 et 12 sont des cas dans lesquels on a utiiisé du talc
et de la terre de diatomées comme charge. On voit que les
peliicules obtenues dans ces exemples ont présenté des pro-
priétés égales a celles de la pellicule ue l'Exemple 1. Dans
les Exemples 2 et 13-18, on a produit les pellicules poreuses
en utilisant du polyéthyléne linéaire & basse densité et on
a fabriqué de la méme maniere des couches en utilisant les
pellicules. On notera que le polyéthyléne linéaire a basse
densité est préférable au polyéthyléne a haute densité en ce
qui concerne la souplesse et la perméabilité & 1thumidité de
la pellicule. L'Exemple comparatif 7 est une couche a jeter
aprés usage fabriquée en utilisant une feuillie support dispo-
nible dans le commerce. Cing des sept sujets qui ont utilisé
cette couche présentaient un érythéme fessier aprés deux
jours dtutiiisation. L'Exemple comparatit 8 est une couche
(couche-culotte pour bébés) fabriquée en flanelie de laine
disponible dans le commerce. Dans lt'essai d'utilisation ae
cette couciie-culotte, on a utilisé avec elie deux morceaux
de toile de coton blanchie en rorme dfanneau. Dans tous ies
essais dtutilisation, l'horaire du changement des couches a
été laissé au libre choix des méres des bébés.

Comme il apparaft clairement a4 l'examen des résultats
ci~dessus, la couche a jeter aprés usage selon la présente
invention présente une trés granie utilisé pratique.

Liarticie absorbant selon l'invention peut également
siappliguer a une serviette hyyiénique. Lorsque 1tinvention

est utilisée pour une serviette hygiénique, il est prérféra-
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bie qufun caoutchouc liguice soit incorpore A. une reésine de
polyoléfine utiiisée pour former la feuille support, a la
piace d'un polymére hydrocarboné liiquiue ou cireux.

La serviette hygiénique a été représentée sur les Fig.
2 et 3. La Fig. 2 est une vue en coupe trés schématique d'un
mode de réalisation de la serviette hygiénique de la présente
invenition. La serviette compreud : (1) une épaisseur de ma=-
tiére absorbante qui est constituée par un empiliage comprenant
une couche de pulpe cotonneuse 13, un papier hydropuhile 14
et de l'ouate 15 en fibres coupées de rayonne ; (2) une feuil-
le Lydrofuge 12 qui est constituée par une pellicule poreuse
préparée par moulage par fusion d'une composition comprenant
une résine de polyoléfine, une charge et un caoutchouc liqui-
de, suivi d'um &irage du produit moulé, le dessous, les cb-
tés et une partie de la surface supérieure de lt'épaisseur
de matiére absorbante étant recouverts par la feuille hydro-
fuge 12 ; et (3) une feuille superficielle 11 recouvrant l'en-
semble.

La Fig. 3 est une vue en coupe trés schématique qui
représente un autre mode de réalisation de la serviette hygié-
nique de ia présente invention. La serviette comprend (1) une
épaisseur de matiére absorbante qui est constituée par un em-
pilage comprenant une pulpe cotonneuse 13, un papier hydro-
phile 14 et de ltouate 15 de fibres coupées de rayonne, {2)
une feuille superficieile 11 qui recouvre la surface supérieu-
re de 1'épaisseur de matiére absorbante ; et (3) une feuilie
hydrofuge 12 qui est la pellicule poreuse ci-dessus mention-
née qui recouvre le dessous, les cdtés et les extrémités de
itépaisseur absorbante, la feuille hydrofuge 12 étant colliée
et fixée A la feuille superficielle 11 au moyen d'un adhésif
i6 fondant A chaud a itintérieur des extrémités de la feuille
superficielle 1il.

Liépaisseur de matiére absorbante utilisée dans la
présemte invention contient généralement un polymere ayant

des propriétés dlabsorption u'eau élevees ainsi que la pulpe
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coconneuse 13, le papier hydrophile i4 et ltouate 15 en fi-
bres coupées de rayonne. '

La présente serviette est caractérisée par itemplol
dfune pellicule impermeable aux secrétions humaines, perméa-
ble aux vapeurs, pius concrétement une pellicule poreuse ou=-
tenue en moulant par fusion la composiiion qui comprend une
résine de poliyoléfine, une charge et un caoutchouc liquide et
en soumettant le produit moulié a4 un traitement d'etirage pour
former ia feuille hydrofuge. Pour la résine de poiyolefine et
pour ia charge on peut utiiiser celles des modes de realisa-
tion précédemment décrits. En ce qui concerne le caoutchouc
liquide on peut utiliser, par exemple, du polybutadiéne li-
quide et du polybutene liquide. Du point de vue des proprié-
tés filmogénes et de la résistance du produit étiré, le rap-
port de mélange est, de préférence, de 100 parties en poids
de la résine de polyoléfine, de 28 & 200 parties en poids de
la charge, et de 10 & 70 parties en poids du caoutchouc iiqui~
de. Dans le traitement dtétirage de la pellicule, le rapport
dtallongement est dfau moins 1,2 dans au moins une direction.
La pelliicule poreuse ainsi obtenue a des pores ouverts et,
par conséquent, elle présente une haute perméabilité a la va-
peur et une forte résistance A la pression dteau et ne pre-
sente aucun risque de fuite des secrétions humaines A travers
eile. Il est préférable qu'une quantité importante des secré-
tions humaines sfévapore d travers la surface de la serviette
qui nfest pas en contact avec le corps. On utilise une pelli=-
cuie poreuse ayant un taux de transmission de vapeur dfeau
(conformément & la norme ASTIM E 26-66 (E) dfau moins 1 OOOg/mz.
24 n et, de preférence, d'au moins 2000 g/m2. 24 h. Si on uti-
lise une pellicuie ayant un taux de transmission de vapeur
dteau inférieur a 1 000 g/m2-24 i1, une grande quantité de se-~
crétions humaines est conservée dans la serviette. Par consé-
Quent, une teile peliicule n'a que peu dl'effet sur la réduc-

tion des odeurs et l'importance de l'utilisation d'une pelli-
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cule poreuse comme feuille hydroruge est réduite.
EXEMPLE 19

On a ajouté 5 kg d'un polybutadiene lxquide a termi=~
naisons hydroxyle {ue marque Poly bd R-45HT, un produit de
Idemitsu Sekiyu Kagaku KK) & 20 kg d'une résine de poiyéthy-
léne 3 haute densité (de marque Novatec BROO2, un produit de
Mitsubishi Kasei Koyyo KK) puis on a agité le mélange dans un
mélangeur Henschel. Ensuite, on a ajouté au mélange 25 kg de
carbonate de calcium (diamétre particulaire moyen = 1,2 pm;
traité avec un acide gras) et on a & nouveau agité le tout.

On a malaxé le mélange résultant dans un mélangeur &
deux vis DSM-65 (un produit de Nihon Seiko~sho KK} et on en
a fait des pastilles.

On a moulé par soufflage les pastilles au moyen d'une
extrudeuse ayant un diamétre de 40 mm pour former une pelii-
cule de 70 pm d‘épaisseur. Les conditions d'extrusion ont été
les suivantes.f

- température du cylindre : 150-180-180 °C

- température de la t&te de filiére : 180 °C

- vitesse d'embobinage : 4 m/mn, rapport de soufflage

: 1,3

- largeur & plat : 300 mnm

On a étiré uniaxialement la pellicule obtenue au moyen
d'une machine dfétirage a rouleaux.

Les conditions d'étirage ont été les suivantes :

- température dtétirage : 100°

- rapport dtallongement : 2,2

- vitesse dfétirage : 4,4 m/mn

Ainsi, on a obtenu une pellicule poreuse suffisamment
bilanchie. La pellicule poreuse avait des surfaces parfaites
et était exempte dtirrégularités d'étirage.

On a préparé une serviette hygiénique telle que'repié-
sentée sur ia Fig. 2 en utilisant la pellicule poreuse obte-

nue comme feuille hydrofuge.
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EXEMPLES 20 4 25

On a obtenu des pellicules poreuses de la méme maniere
que celle décrite dans 1l'Exemple 19 & cette aifférence prés
que les températures dfétirage et les rapports d'allongement
ont été tels qu'indiqués dans le Tableau 3. On a préparé des
serviettes hygiéniques en utilisant les pellicules poreuses
obtenues comme feuilles hydroruges.

Exenples comparatifs 4 et 6

On a préparé des pelliicules poreuses de la méme maniére
que celle uécrite dans l'Exemple 19 & cette différence prés
qu'on n'a pas utilisé de caoutchouc liquide et que les tempe=
ratures d'étirage et les rapports d'allongement ont été tels
qu'indiqué dans le Tableau 3, On a préparé des serviettes hy-
giéniques de la maniére décrite dans 1l'Exemple 19 mais en uti-
lisant les peilicules obtenues comme feuilles hydroruges.

Exemple comparatif 6

On a preéparé des serviettes hygiéniques de la maniére
décrite dans 1'Exemple 19 mais en utilisant une feuille stra-
tifiée composée d'une feuille de papier et d'une pellicule de
polyéthylene ("papier hydrofuge poly-iami!) comme feuille hy-
drofuge.

On a mesuré 1'épaisseur de pellicule, le taux de trans-
nission de la vapeur d'eau et 1a souplesse des peliicules ob-
tenues dans les Exemples 19 4 23 et dans les Exemples compa-
ratifs 4 & 6 pour obtenir les résultats indiqués dans lie Ta-
bleau 3.

A la diffiérence des serviettes hygiéniques classiques,
les serviettes hygiéniques de la présente invention présen-
tent 1lfavantage qu'une partie des secrétions humaines s'éva-
pore a travers la feuille hydrofuge des serviettes, étant
donné que ces serviettes utiiiseunt ia pellicule imperméable
aux secrétions humaines et perméable A la vapeur comme feuil-
le hydrofuge et que, par conséquent, les utilisatrices ne se
sentent pas génées ou mal & l'aise pendant lfutilisation. En

outre, les troubles, tels qu'une éruption et une inflammation,
dus & l'absence d‘'&vaporation, sont réduits.
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REVEZENDICATIONS

1 - Article absorbant comprenant un ensemble en une
seule piéce comportant une feuille support (1, 12) imperméa-
ble aux liquides, un élément absorbant (2 ; 13, 14, 15) piacé
sur la feuilie support et une feuille (3 ; 11) perméable aux
liquides recouvrant l!'é&lément absorbant, caractérisé en ce
que la feuille support (1, 12) est constituée par une pelii-
cule poreuse, imperméabie aux liquides, perméable aux vapeurs,
faite en mélangeant 100 parties en poids d'une résine de poly=-
oiéfine, 28 4 200 parties en poids de particules d'une charge
et 10 & 70 parties en poids d'un polymére hydrocarboné liqui=-
de ou cireux ou dfun caoutchouc liquide, en moulant le mélan-
ge pour former une pellicule, puis en étirant ladite peili=-
cule 3 une dimension supérieure i 1,2 fois sa dimension d'ori-
gine dans au moins lfune des directions de sa surface pour
former de petits pores dans la pellicule.

2 -~ Article absorbant selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la résine de polyoléfine est un polyéthylene
4 haute densité.

3 -~ Article absorbant selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la résine de polyoléfine est un polyéthylene
linéaire A basse densité.

4 -~ Articie absorbant selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la pellicule est composée essentieliement de
30 4 55 % en poids de ladite résine, de 35 & 55 % en poids de
ladite charge et de 5 & 20 % en poids dudit polymeére hydro-
carboné.

5 - Article absorbant selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la peliicule est composée essentiellement
dtenviron 40 % en poids de ladite résine, environ 50 % en
poids de ladite charge et environ 10 % en poids dudit polymere
hydrocarboné.

6 - Article absorbant selon la revendication 1, carac-

térisé en ce que la résine de polyoléfine est choisie parmi
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un polvéthyléne A& basse densité et un polyéthyléne & haute
densité et le polymére hydrocarboné est choisi parmi un poly-
butadiéne, un polybuténe et un polymére hydrocarboné hydaroxy-
substitué saturé obtenu par hydrogénation d'un polybutadiene
iiquide hydroxy-substitué ayant de 1,5 a 5 groupes hydroxyie
par molécule, ledit polymére hydrocarboné ayant un poids molé-
culaire moyen en nombre compris entre 400 et 43 000.

7 « Article absorbant selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que la pellicule est étirée A une dimension com=
prise entre 1,2 et 4,0 fois sa dimension dforigine dans au
moins une direction de sa surface.

‘ 8 - Article absorbant selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que les particules de charge ont une dimension
particuiaire comprise entre 1 et 3 pm.

g . Article absorbant selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que la pellicule a un poids de base compxris entre
20 et 50 g/m°.

10 - Article absorbant seion la revendication 1, qui
est une couche 4 jeter aprés usage.

11 - Article absorbant seion la revendication 1, qui

est une serviette hygiénique.
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