Warszawa, 20 stycznia 1934 r.

Il‘Ob

el

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 19171.

Kl. 16, 5.

Lonza Elektrizitatswerke und Chemische Fabriken Aktiengesellschaft

(Gampel i Bazylea, Szwajcarja).

Ab4 ) 1 / 06

Sposob obrobki produktéw, otrzymywanych przez roztwarzanie fosforytow
w kwasie azotowym.
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Wynalazek dotyczy obrébki produktéw,
otrzymywanych przez roztwarzanie fosfo-
rytéow w- kwasie azotowym. Ostatnio ten
sposdb roztwarzania wypart prawie catko-
wicie stosowany dotychczas spo:zdb, pole-
gajacy na roztwarzaniu fosforytéw w kwa-
sie siarkowym, poniewaz produkty otrzy-
mywane nowsszym sposobem dajg znacznie
cenniejsze nawozy mieszane.

Jednakze proces roztwarzania w kwa-
sie azotowym ma jeszcze pewne wady, row-
nowazace do pewnego stopnia jego zalety
w pordwnaniu do zwyklego procesu otrzy-
mywania superfosfatu przez roztwarzamie
fosforytow w kwasie siarkowym.

W obu sposobach roztwarzania otrzymu-
je sie najpierw polptynne gorace masy, kté-
re dopiero w mastepujacej potem obrébce
przeprowadzane zostaja w sypki nawoéz.

W procesie wytwarzania superfosfatu
ofrzymuje si¢, po sknzepnieciu produktu
roztwarzania, stosunkowo luzno zwiazane,
tatwo rozpadajace sie masy, natomiast za-
krzeple produkty roztwarzania w kwasie
azotowym tworza masy nadzwyczaj twarde,
i dalsza ich obrébka wymaga zmudnego ta-
mania i mielenia.

Précz tego obrébka wymienionej masy
pociaga za soba jeszcze caly szereg innych
niedogodnosci,



Wymikaja one caesciowo sigd, ze swie-
Zo otrzymane masy oddaja jeszcze znaczne
ilosci par kwasu' azotowego, czesciowo za$
stad, ze masa krzepnie bardzo welno na
produkt bardzo twardy. Ulatnianie si¢ du-
zej ilosci par kwasu azotowego stanowi nie-
tylko znaczme utrudnienie dla robotnika,
lecz powoduje takzie powazne uszkodzenia
Scian murowanych oraz konstrukcyj ge-
laznych w pomieszczeniach roboczych, tak,
ze musi si¢ stosowaé specjalne zabezpie-
czenia. Bardzo powolne (dzigki cieptu kry-
stalizacji) krzepnigcie i ostyganie masy po-
ciaga za sobg potrzebe duzych pomieszczen
do chtodzenia. Poza tem wskutek powolne-
go ostygania, przy wigkszej produkcji, po-
szczegélne ladunki stygna wewnatrz bar-
dzo powoli, a po zakrzepnieciu tworza, bry-
ly o wielkich plaszczyznach, co znacznie
utrudnia proces rozdrabniania.

Sposéb wedtug wynalazku usuwa wspo-
mniane niedogodnosci obrébki produkiow
roztwarzamia fosforytéw w kwasie azoto-
wym,

Zasadniczo sposéb wedlug wynalazku
polega na tem, e jeszcze plastyczny mase
roztwarzania zadaje si¢ juz ostygla, roz-
drobniong masa. Okazalo sie¢ korzystnem
dodawanie zimnej masy w. postaci miatko
rozdrobnionej, mp. w postaci pytu.

W dalszym ciagu opisu produkt, uzyty
w tem znaczeniu, mnazywany jest pytem,
leaz nazwa ta bynajmniej nie ogranicza, je-
go stopnia rozdrobnienia wylacznie do tej
postaci.

Obrébka jeszcze ciastowatych, o tempe-
raturze okoto 60°C, produktéw roztwarza-
nia zimnym pylem ma tg¢ zaletg, ze w ten
sposéb mietylko przyspiesza si¢ ostyganie
dzigki szybszemu odprowadzaniu ciepla
krystalizacji, lecz takze unika si¢ skleja-
nia produktu na wigksze twarde masy. Po-
za tem okruchy krystaliczne pylu stanowia
zarodki krysztaléw, uvlatwiajac krystaliza-
cjg masy.

Dalej okazato sie, ze zmieszanie,

wzglednie otoczente, swiezych produktéw
pylem, praktycznie calkowicie zapobiega
ulatnianiu si¢ par kwasu azotowego tak,
iz masy podczas obrébki sposobem wedlug
wynalazku mozna przechowywaé otwarte,
bez niebezpieczefistwa dla robotnikéw i bez
obawy uszkodzemia muréw i czesci kon-
strukcyjnych pomieszczen roboczych,

Do wykonania sposobu wedlug wyna-
lazku specjalnie korzystnemi okazaly sie
nizej opisane metody postepowania, ktére
jednak mo#na dowolnie zmieainé, zaleznie
od potrzeb. Celem przygotowania $wiezej
polplynnej masy mozna np. proces roztwa-
rzania prowadzié w gmiotowniku, a wycho-
dzaca z niego maseg, podzielona ma wielkie
kluchy, etacaaé pylem, najlepiej przez pod-
dawanie ich przegniataniu z pylem. Do te-
go celu mozna si¢ postugiwaé mieczatks
lub podobnem urzadzeniem. Specjalnie ce-
lowem jednakze okazalo sie tu stosowanie
bebna obrotowego, do ktérego swieza mase
wprowadza sig réwnoczesnie z pytlem. Obra-
cajac beben, przy odpowiedniem jego pochy-
leniu, albo tez stosujac odpowiednio rucho-
me cxesci wewnatrz bebna, osiaga sie dobre
otoczenie i dokltadne zmieszanie surowej
masy z pytem. W razie potrzeby wewnatrz
bebna moze by¢ réwniez umieszczone urza-
dzenie rozdrabniajace i ugniatajace lub o-
taczajace mas¢ pytem. Tego rodzaju dzia-
tanie mozna osiagnaé przy pomocy obraca-
jacego si¢ w bebnie walu, zaopatrzonego w
noze, przyczem jednoczesnie dzieki odpo-
wiedniemu nastawieniu nozy rozdrobniona
masa stale jest z bebna usuwana. Kluski
masy, wydostajace sie z bebna, ktére dzieki
opisanej obrébce pylem, wzglednie dzieki
zmieszaniu z pylem, zostaly ozigbione co
najmniej na powierzchni i dzigki temu za-
krzeply, mozina celem ostatecznego za-
krzepniecia pozostawi¢ w otwartych pomie-
szczeniach bez specjalnego zabezpieczenia,
poniewaz nie wydzielaja one zadnych
szkodliwych par. Obrébka pylem daje
przytem te dalsza korzy$é, iz poszczegélne



kluski nie mogy sie juz sklejaé. Osigga sie
zatem wsigpne rozdrobnienie jeszcze pla-
stycznej masy, znaczaie Tatwiejsze do usku-
tecznienia obecnie, niz po zakrzepnieciu, a
précz tego skraca si¢ znacanie czas krzep-

Wstepne roedrabnianie ijeszcze pla-
stycznej masy roztwarzamia moze byé w
dowolny sposéb polacmone z obrobka py-
lem, Mo#ma np. dodawaé do masy takie ilo-
$éci gimnego pylu, zeby przy jednoczesnem
szybkiem krzepnieciu masy otrzymaé roz-
drobnienie do pozadanego stopnia, np. do
wielkosci zZiarn, bez wszellkich =zjawisk
szkodliwych, np. sklejania si¢ poszczegdl-
aych ziarn i t. d. '

Iloéé dodawanego pylu mozna tez obli-
craé dokladnie, w zaleznosci od stopmia
rozdrobnienia $wiezej masy, tak, zeby ilos¢
pylu wystarczyla tylko do zabezpieczenia
wiekszych kawaltkéw od sklejania sig, a to
zapomboca, otoczenia tych kawatkow. Wiresz-
cie modma ‘takie iloé¢ dodawanego pylu
chlodzacego dostosowywaé do zadanej
szybkoséci ochladzania lub ianych wymo-
géw roboczych. ‘

Chlodzgce dzialamie pylu mozna dalej
w razie pottzeby spoiggewaé przez jedno-
czesne chlodzenie aparatéw albo przez
wdmuchiwanie zimnego powietrza lub in-
aych gazow bezposrednio do obrabianego
materjatu.

Materjal, opusaczajacy aparat, mozna
bezposrednio po wyjéciu z aparatu albo po
nastepnem dalszem ochtodzeniu, rozdzielié
(rozsortowaé) na ziarna zadanej wielkosci,
np. zapomoca przesiewania albo przy po-
mocy miynkowania. Oddzielony materjal
zbyt gruby albo zbyt drobny najkorzystniej
jest dodaé zpowrotem do masy surowej.

Do wiszystkich opisanych czynnosci, jak
rozdrabniania roztworzonej masy w stanie
plastycznym, do ozigbiania pfzez zmiesza-
nie z pytem lub przy pomocy innych srod-
kéw oziebiajacych i t. d. mozna stosowaé
w odpowiedni sposéb najrozmaitsze znamne

urgadzentia, uzywane do potlebnych czyn-
Ponizej opisano kilka przykladéow wy-
konania sposobu wediug wynalagku.

Przykitad I. W gniotowniku, dzialaniem
kwasu azotowego na fosforyt, wytwanza
si¢ plastyczna mase, ktérq po wyjéciu z
gniotownika doprowadza si¢ do bebna ob-
rotowego. Doprowadzanie to uskutecznia sig
w sposéb réwnomierny - przy pomocy $li-
maka. Jednoczesnie do bebna doprowadza
si¢ pyl.

Materjal w bebnie podlega pewnemu
rozdrobnieniu pod dziataniem walu nozo-
wego. Opuszcza on beben w. postaci kiusek
np. wielkoéai piesci, kiére pod wplywem
obrobki pylem zostaly dosé mecno ozie-
bione i zakrzeply. Kluski takie po krothe-
trwatem, np. kilkogodezinnem lezeniu na
powietrzu zdatne sa do dalszej ebrébki,
polegajacej na lamaniu i mielenin. .

Przyklad II. Po ekoricronem  roztwa-
rzaniu, analogiczanie jak w przykladzie I,

mase w razie potrzeby po preejéciu priez

rozdrabniacz wstepay doprowadza sig
réwniez do bebna obrotowego, w ktérym
mase miesza si¢ z pylem. Rezdrabnianie
jednak masy i mieszanie jej z pylem posu-
niete zostaje dalej, miz w przykladzie I,
a mianowicie tak, iz w ciggu krotkiego
czasu muasa krzepnie w znacznym stopniu
i opuszcza bgben przewaznie w pestaci
ziarn o whaéciwej wielkoéci. Ziarma te u-
walnia si¢ na miynku od nadmiaru pylu
oraz czesci materjalu niedosé rozdrobnio-
nej.
Przyktad III. Mase otrzymana, podob-
nie, jak w przykladzie II, mocno sie ozie-
bia, a jednoczesnie rozdrabnia w pierw-
szym bebnie obrotowym przy pomocy py-
tu. W drugim bebnie obrotowym, bez spe-
cjalnego urzadzenia rozdrabniajacego, ma-
terjal zostaje ozigbiony, ewentualnie przy
uzyciu zimnego powietrza. W trzecim, zno-
wu zaopatrzonym w urzadzenie rozdrab-
niajace, materjal podlega dalszemu roz-



drabnianiu az do osiagniecia zadanego
stopnia rozdrobnienia. Zamiast bebna ozie-
biajacego mozna stosowaé réwniez tasme
transportowa, na ktérej rozdrobniony ma-
terjal, rozpostarty w cienkiej warstwie,
mocno krzepnie w ciggu krétkiego czasu.

Jesli wprowadzanie nadmiaru pylu
przy wejsciu do aparatu nie wydaje sie
korzystnem, to ewentualnego spiekania sie
jeszcze plastycznych ziarn przy wylocie
z aparatu mozna uniknaé, doprowadzajac
w tem miejscu dodatkowo jeszcze raz pyl.

Nowos¢ wynalazku wyjasniono w po-
wyzszym opisie na przykladzie masy, o-
trzymywanej przez roztwarzanie fosfory-
tow w kwasie azotowym. Jednakze zasto-
sowanie wynalazku nie ogranicza si¢ do
tego szczegdlnego przypadku fabrykacji
sztucznych nawozéw. Mozna go zastoso-
waé we wszystkich tych przypadkach, w
ktorych podczas otrzymywania nawozéw w
jednej z faz fabrykacji powstaje ciastowa-
ty albo pélplynny materjal o podwyzszo-
nej temperaturze, ktéry ma byé nastepnie
ozigbiony i rozdrobniony.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrobki produktéw, otrzy-
mywanych przez roztwarzanie fosforytéow
w kwasie azotowym, znamienny tem, ze
plastyczna jeszcze maseg poddaje sie pro-
cesowi rozdrabniania, przyczem, w celu
szybkiego schfodzenia, przyspieszenia kry-
stalizacji, unikniecia sklejania si¢ oraz o-

trzymania zadanej wielkosci kawatkéw,
miesza si¢ mase z odpowiednia ilo$cia zim-
nego pylu z tego samego materjalu, co i
obrabiana masa.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze $wieze masy miesza si¢ z mate-
rjalem pylowym w gniotownikach, podda-
jac je ewentualnie przed rozdrobnieniem
wistgpnemu przegnieceniu z pylem.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze obrébke masy pylem uskutecz-
nia si¢ w bebnie obrotowym, przyczem be-
ben moze byé zaopatrzony w pomocnicze
urzgdzenia do rozdrabmiania, np. w noze
obrotowe.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 do 3, zna-
mienny tem, ze oziebiajace dzialanie pylu
dodatkowego podczas procesu obrébki zo-
staje wzmozone przez posrednie lub bezpo-
§rednie chlodzenie obrabianych mas, np. w
ten sposéb, ze do obrabianej masy wdmu-
chuje si¢ zimne gazy, albo tez chlodzi sig
aparat, w ktérym odbywa sie obrébka.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 do 4, zna-
mienny tem, Ze po obrébce swiezych mas
pylem poddaje sie je oziebianiu znanemi
sposobami, np. zapomoca zimnych gazéw,
poczem uskutecznia sie dalsza obrébke z do-
datkiem dalszych ilosci pytu.

Lonza Elektrizititswerke
und Chemische Fabriken
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
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