’

5 grudnia 1929 r.

OPIS PATENTOWY

Nr 10832.

Kl. 38 b 1.

Witold Szebeko
(Bydgoszcz, Polska).

Maszyna do obrébki drewnianych przedmiotow o ksztaicie drazkéw oraz ‘dra‘ikﬁw
' o kilkostronnie obrabianych profilach.

Zgloszono 4 sierpnia 1927 r,
Udzielono 31 lipca 1929 r.

Dotychczas sposéb obréki drewnia-
nych przedmiotéw o ksztalcie drazkéow o-
raz drazkéw o kilkostronnie obrabianych
profilach (kije do szczotek, klamerki do
zawieszania bielizny, bagiety do okien i
drzwi, listwy do gzymsu, klepki posadzko-
we it d.) byl ogromnie drogi, dzieki robo-
ciznie i znacznym stratom surowca. Kazda
deska, z ktérej wyrabiano przedmiot o
drazkowym profilu, musiala przejsé¢ maj-
mniej przez dwie maszyny: trak, cyrkular-
ke lub pile tasmowa, celem pociecia jej na
odpowiedniej szerokoéci pasy, ktére ma-
stepnie wprowadzano pojedyriczo do ma-
szyn o specjalnych nozach i obrabiano.

Wynalazek wusuwa te miedogodnosci,
gdyz z calej szerokosci deski struze sie od-

razu potrzebny drazek profilowy. Osiaga

si¢ to dzieki temu, ze maszyna posiada
dwie maprzeciw siebie ulozone glowice, do
ktérych przymocowane sa noze o profilu
odpowiadajagcym obrabianym przedmio-
tom. Z desek przesunigtych pomiedzy glo-
wicami zostaja wyrabiane drazkowe
przedmioty o kilkostronnym profilu. Aby
zapobiec drganiom deski przy bardzo
szybkim obrocie glowic, dolna glowica jest
wigcej wysunigta w stosunku do gérmej w
kierunku do obrabianego przedmiotu.
Przekr6j glowicy jest ogramiczony przez
dwa lub wiecej koliste tuki, ktérych srodek
lezy poza osia obrotu glowicy. Do glowicy
tej sa przymocowane noze, ktére dopaso-
wane sa do jej powierzchni, Ta konstruk-
cja umozliwia bardzo prosty wyréb nozy
z wydrazonego cylindra, ktéry obtoczony



jest wedlug profilu wyrabianego przedmio-
tu. Przez rozciecie cylindra wzdiuz po-
wstaja poge.” .- . b

Na rysunku uwidoczniono wynalazek
w jednym ukladzie wykionania, gdzie fig.
1 przedstawia przekréj strugarki z zalto-
zonemi glowicami i mozami; fig. 2—pozio-
my przekréj wedlug A—B na fig. 1; fig. 3—
néz stalowy do strugania kijéw w perspek-
tywie; fig. 4—klamerki do zawieszania mo-
krej bielizny wraz z odpowiedniemi pro-
filami moza gérnego i dolnego; fig. 5 i 6 u-
widoczniaja glowice zprzodu i zboku; fig.
7 i8 — przekréj poprzeczny i podltuzny
przez glowice wraz zatozonemi na mia no-
zami; fig. 9—widok na glowice zboku; fig.
10 i 11 uwidoczniaja widok zgéry i przekroj
wedlug G—H wewngtrznego pierscienia
obsadowego.

Ustréj samej strugarki jest znany.
Sklada si¢ ona z zewngtrznej podstawy K
oraz ruchomego stolu M, umieszczonego
wewnatrz podstawy. Na zewngtrznej stro-
nie podstawy K znajduje si¢ redukcyjne
kolo transmisyjne I, osadzone na wale 2,
ktére wprowadza w ruch osadzone na tym-
ze wale kolo zebate 3, stale zazebione =z
kolem zebatem 4, osadzonem ma wale 5,
oraz z kotem zebatem 6, na tymze wale,
stale zazebionem z kotem 7 na wale 8. Na
tym wale osadzone jest koto laricuchowe 9,
ktére przy pomocy laficucha 10 obraca ko-
to larficuchowe 11 ma wale 12. Obok kota
taricuchowego 11 znajduje sie na tym wale
koto taficuchowe 13, poruszajace przy po-
mocy laricucha 14 kolo 15 ma wale 16. Na
wale 12 mniej wiecej przez szerokosé sto-
tu M osadzony jest pociagowy gérny watl
gltadki 17, a ma wale 16 tejze dlugosci—
pociagowy wal karbowany 78. Waty 17 i
18 osadzone sa w bocznych $cianach pod-
stawy K. Pod walem 17, na pionowej z
nim linji, w stole M, osadzony jest jatlowy
reakcyjny wal gtadki 19, a pod watem 18
réwniez jatowy reakcyjny wal 20. Sredni-
ca oraz iloéé¢ kot =zebatych 3, 4, 6 1 7 za-

lezna jest od ilosci obrotéw kota napedowe-

g0 przy maszynie pociggowej lub transmi-

sji. Szybkosé obrotoéw waléw pociggowych
17 i 18, w zaleznosci od grubosci drazka
profilowego, powinna wynosi¢ od 4 do 12
m na minute.

Waly 121 16 obracaja si¢ w panew-
kach 21, stuzacych jako tozyska, ktére mo-
ga byé w miare potrzeby bardzo latwo
wyjmowane ze swoich gniazd, po uprzed-
niem odjeciu bocznych pokryw 22 i 23. W
koricu gomej czesci bocznej pokrywy 22
znajduja si¢ zawiasy 24, na ktérych osa-
dzona jest o odpowiednim cigzarze i szero-
kosci calej maszyny wierzchnia pokrywa
25, stuzaca do przyciskania deski 26. Po
bokach tej pokrywy znajduja si¢ sruby re-
gulujace 27, opierajace si¢ o $cianki po-
krywy 23. W pokrywie tej jest jeszcze o-
twor 28, przez ktéry wylatuja wiory pod-
czas strugania. Mniej wigcej w $rodku
dtugosci maszyny, w gormej czesci na wa-
le 29, osadzona jest glowica 30, ma ktérej
osadzone sa o odpowiednim profilu dwa
noze 31. Przekréj poprzeczny glowicy jest
ograniczony przez dwa lub wiecej koliste
tuki, ktérych srodek lezy poza osig obrotu
glowicy. Pod glowica 30, wysunieta w sto-
sunku do miej w kierunku obrabianego
przedmiotu o odlegtosé b, znajduje sie glo-
wica 32 na wale 33. Odlegtosé b miedzy
osiami walu 29 i 33 zalezna jest od wyso-
kosci drazkowego profilu i, jak wskazuje
praktyka, nie powinna przekraczaé 20—25
mm, odleglosé te mozna regulowaé przez
odpowiednie urzadzenie osad lozysk. Na
glowicach 30 oraz 32 na najwyzszych prze-
ciwlegtych linjach tukéw kolistych osadzo-
ne sa styki 34 i 35 o powierzchni gladkiej
i pochylej od strony stycznej z nozami, i
powierzchni wypuklo wliestej ze strony
przeciwnej. Styki te stluza do tatwego ma-
stawiania ostrza nozy ma najwyzszym

_punkcie tukow kolistych, oraz przez szczel-

ne dopasowanie do nich nozy, ochronia od
wtlaczania si¢ wioréw miedzy moze i glo-



wice. Noze 31, znajdujace si¢ ma glowicy
30, oraz noze 36, znajdujace si¢ ma glowi-
cy 32, wewnetrzna powierzchni¢ maja pra-
widtowo okragla i cata swa powierzchnia
musza, szczelnie przylegaé do powierzchni
kolistych tukéw kazdej z glowic. Kazdy
néz bez wzgledu ma profil posiada po obu
swych koricach przez caly szerokosé¢ wy-
stgpy 37 o konicznie $cietych zewnetrz-
nych $ciankach. Wystepy te sluza do o-
sadzenia i umocowania mnozy ma glowicy
przy pomocy pierscienia osadowego 38
(fig. 10 i 11), ktéry posiada tukowe koli-
ste wyciecia, odpowiadajace wystepom 37.
Kazda glowica zakoniczona jest gwintem 39
oraz posiada w bocznych koficowych scian-
kach po jednej szpilce 40, ktéra wklada sie
w odpowiedni otwér 41, znajdujacy si¢ na
pierscieniu osadowym 38. Sgpilki te unie-
mozliwiaja przekrecanie sig pierscieni osa-
dowych w stosunku do glowic. Celem nie-
ruchomego umocowania mozy w glowicy
przy pomocy pierscieni osadowych sa te o-
statnie docisniete nasrubkami 42. Dla wy-
pelnienia przestrzeni na wale 29 lub 33
oraz zapobiezenia ruchom poprzecznym
glowicy na walach tych osadzone sa pier-
$cienie 44 i 45, a pomiedzy kazdym z nich
i glowicg znajduja si¢ pierscienie 46 i 47,

zakoriczone masrubkami 48 i 49, Nasrubki .

te sluza do $cistego mnastawiania glowic
oraz precyzyjnego zastawiania nozy. Wal
29 zakoriczony jest kolem pasowem 50, a
wal 33—kotem pasowem 51. Miedzy glo-
wica 30 a walem 17 znajduje si¢ przycisk
52, ktéry zapobiega nadmiernym drga-
niom juz gotowych drazkowych profiléw
i jednoczesnie wulatwia ujecie ich przez
wal pociggowy 17. Przycisk osadzony jest
‘w bocznych sciankach podstawy K, przy-
czem regulowaé go moima przy pomocy
sprezyn 55 i srub 56, wkreconych w przy-
cisk oraz podstawe K. Stét M, ktéry po-
siada ruchy tylko pionowe, nastawia sig,
w zaleznosci od grubosci deski, przy po-
mocy znanego mimosrodu (excenter) 57,

dzialajacego na wat 58. Mimosréd 57 osa-
dzony jest na wale 59, ktéry jedna strona
wystaje nazewnatrz podstawy K i zakori-
czony jest znanym lewarkiem lub korba.
Gérna czesé stolu M sklada sie z gladkiej
powierzchni 60, w ktérej wycigte sg szcze-
liny w miejscach, gdzie znajduja sie dol-
ne waly reakcyjne 17 i 20 oraz glowica 32.
Na goémej czesci powierzchni stolu poza
glowica 32 znajduje sie zdejmowana czesé
powierzchni stolu 61, w ktérej. osadzony
jest wyprostowany néz 62, o profilu nozy
znajdujacych si¢ na dolnej gtowicy. Po obu
bokach stotu M zmajduja sie sruby 63, zao-
patrzone w dwa masrubki 64 oraz, na ze-
wnetrznych ich koricach, w pryzmy 65, su-
wajace si¢ w odpowiednich wycieciach
wewnetrznych stron podstawy K. Pryzma-
mi temi suwa si¢ sté! M podczas podno-
szenia lub opuszczania go.

Jak wspommiano wyzej, maszyna do
obrébki drewnianych przedmiotéw o draz-
kowych profilach posiada trzy napedy.
Pierwszy przez redukcyjne koto transmi-
syjne 1 oraz kola z¢bate 3, 4, 6 1 7 i przez
caly system két lardcuchowych i taricu-
chéw, opisanych wyzej, posuwa gérny wat
ciagnacy 17 oraz wal karbowy 18. Drugi na-
ped polaczony jest bezposrednio od trans-
misji z kotem pasowem 50, ktére obracajac
wal 29 wprawia w ruch osadzong na nim
goma glowice 30 wraz z nozami, i trzeci
naped réwniez bezposrednio od transmi-
sji przechodzi na kolo pasowe 51, osa-
dzone na wale 33 i wraz z nim obraca dolna
glowice 32. Obie glowice musza sie obra-
caé¢ w odwrotne strony i w kierunku poste-
powania deski, jak pokazano ma rysunku
strzatkami. Ilos¢ obrotéw ghlowic wynosi
okoto 4 000 na minute, .

Deska 26, opierajaca sie ma stole M,
wpierw popychana jest przez pracownika
w kierunku strzatki i nastepnie, bedac po-
chwycona przez karbowany wal pociago-
wy 18 od goéry jako tez reakcyjny wal po-
ciagowy 20 od dolu, podchodzi pod



wierzchnia pokrywe 25, ktéra, naciskajac,
chroni ja od wstrzaséw. Wzglednie malg
drgajaca deske najpierw struza noze dolne;j
glowicy a nastepnie gérnej. Po nadaniu
desce przez moze odpowiednich profilow
drazkowych, jak pokazano na rysunku (ki-
je), takowe ukladaja sie w profilu 62 od-
powiednim do profilu nozy dolnej glowicy
i przechodza pod macisk 52, a z pod niego
w dalszym ciggu pod gomy wal ciagnacy
17 oraz dolny wal reakcyjny 19. W ten
sposob wkladajac do maszyny deski do-
wolnej dlugosci, jedna za druga, otrzymu-
je si¢ z mich gotowe profile drazkowe.
Dzieki formie glowic, mnoze dotykaja
deski nie cata swa zewnetrzng powierzch-
nia, a tylko profilem, przez co unika sie
nagrzewania i miszczenia mozy. Noze no-
we, jak wykazala praktyka, powinny wy-
nosi¢ °/, albo %/, calej dlugosci polkola,
to znaczy ze profil ostrza musi by¢ zatozo-
ny wyzej anizeli profil korica noza, gdyz
ten ostatni w zadnym razie mie moze do-
tykaé deski. Ostrzenie nozy odbywa si¢ na
toczydle przez réwnomierne $cieranie pod
odpowiednim katem catej powierzchni pro-
filu noza, dotykajacego do styku 3¢ lub 35.
Pomerwaz ostnzy si¢ jednoczesnie wszystkie
profile drazkowe, przeto ostrzenie odby-

wa si¢ bardzo szybko. Wyjmowanie glo- .

wic do ostrzenia nozy tez jest bardzo la-
twe i szybkie. Scierajac przy ostrzeniu no-
zy niewielka grubosé, wystarczaja one ma
znaczny przeciag czasu. Na tej samej glo-
wicy noze musza byé o jednakowym profi-
1u, na drugiej gtowicy moga byé noze inne-
go profilu, lecz tez jednakowe w stosunku

do siebie. Ilosé nozy ma kazdej glowicy
moze by¢ powig¢kszona w zaleznosci od
$rednicy glowicy profilu drazkowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do obrébki drewnianych
przedmiotow o ksztalcie drazkéw oraz
drazkéw o kilkostronnie obrabianych pro-
filach, znamienna tem, ze posiada dwie
napnzeciw siebie umieszczone glowice, do
ktérych przymocowane sa noze o profilu
odpowiadajacym obrabianym przedmiok
tom tak, Zze z przesuwanych miedzy glowi-
cami desek zostaja wyrabiane " drazkowe
przedmioty o kilkostronnie \obraibxanych
profilach.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, aznamien-
na tem, ze glowica dolna w' stosunku do
gornej jest wigcej wysunieta w kierunku

do przedmiotu, ktéry ma byé obrabiany.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze przekréj glowicy jest ogra-
niczony przez dwa lub wigcej kolistych
tukéw, ktérych srodek lezy poza osia ob-
rotu glowicy, do ktérej sa przymocowa-
ne noze o ksztaltcie odpowiednim dno )el
powierzchni,

4. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tem, Ze stosowane w niej noze sa
wykonane z wydrazonego cylindra, ktére-
go wewnetrzna S$rednica odpowzlalda $red-
nicy - glowmv =

- Witold Szebeko.
Zastepca: Inz, F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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