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Wynalazek niniejszy dotyczy masy
sztucznej, zawierajacej gume i drzewo.
Masy gumowe, w ktérych ciala wypetlnia-
jace sa zastapione catkowicie lub czgscio-
wo wléknami drzewnemi, np. rozmiazdzo-
nemi lub rozwléknionemi wiérami drzew-
nemi, posiadaja szczegélne wlasciwosci
mechaniczne.

Masy takie posiadaja mniejsza rozcia-
gliwo$é, niz masy ze zwyklej czystej gu-
my lub masy z gumy i cial wypelniaja-
cych; précz tego przy dodaniu wiéréw do
masy gumowej z duza iloscia cial wypel-
niajacych osiaga si¢ znacznie silniejsze
zwigzanie masy po wulkanizacji. Bez wié-
réw drzewnych masa z duza iloscia cial

wypelniajacych posiadalaby sklonnosé do
tamania si¢ lub rysowania przy zginaniu.
Zmniejszenie rozciagliwosci osiaga sie,
jak wiadomo, przez zastosowanie zwy-
klych mineralnych cial wypelniajacych;
jesli jednakze zastapi¢ je czesciowo lub
calkowicie wiérami drzewnemi, to osiaga
si¢ lepszy wynik, polegajacy na tem, ze
masa po wywalcowaniu w tasmy i zwulka-
nizowaniu nie rozciaga si¢ prostopadle do
kierunku sttaczania. Osiagnieta w ten spo-
s6b wlasciwos§é produktu wedlug wynalaz-
ku, polegajaca na stlaczalnosci bez roz-
ciagania sie, ma bardzo powazne skutki,
gdyz zapobiega wypelzaniu na. boki masy
przerobionej na materjal do nawierzchni



drég jezdnych, jak to mialoby miejsce przy
zastosowaniu gumy albo mas sztucznych, o-
trzymanych przez mieszanie gumy x mate-
rjalami wypelniajacemi i stlagzanie. Masa

wedlug wynalazku, zastosowana np. jako .

pokrycie podtogi lub jako materjal na po-
deszwy, zachowuje si¢ w ten sposob, iz
pod naciskiem stopy nie nastepuje wypie-

ranie gumy w kierunku prostopadlym do .
kierunku nacisku, a wskutek tego pokrycie.

podlogi nie wygniata si¢ nierownomiernie,
materjal zas podeszwowy, ktéry w przeci-
wienistwie do sztucznych mas z gumy z ma-
terjalami wypelniajacemi daje si¢ zszy-
waé, nie wykazuje sklomnosci przesuwania
sie wzgledem szwu, a tem samem nie drze
si¢. Poza tem masa, zawierajaca rownomier-
nie rozmieszczone wiory drzewne, posiada
wlasciwosci, zabezpieczajace od poslizgnig-
cia sie, poniewaz posiada stale powierzch-
ni¢ szorstka, co jest bardzo pozadane w po-
krywach podlogowych i w materjale na po-
deszwy do obuwia. Wynalazek opiera sie
wiec na tem, ze wiéry drzewne zachowuja
si¢ inaczej w masie gumowej, niz mineral-
ne materjaly wypelniajace i inne materja-
ly sproszkowane, jak np. maka drzewna,
poniewaz guma zaréwno sama, jak i w po-
taczeniu ze zwyklemi sproszkowanemi cia-
lami wypelniajacemi zachowuje si¢ jako
skladnik masy, ktéry mozna nazwaé sktad-
nikiem miestlaczalnym, to znaczy, ze wszel-
ki nacisk, wywarty na taka gume ze zwykle-
mi lub bez zwyklych materjatéw wypelnia-
jacych, powoduje rozszerzanie sie lub wy-
parcie tej gumy nazewnatrz od kierunku
nacisku, Natomiast wiéry zachowuja sie
jako sktadnik, ktéry mozna nazwaé sklad-
nikiem sttaczalnym. Wiéry te tworza stla-
czalne rusztowanie, na ktérem osadza sie
skladmik niesttaczalamy.

Hos$é widréw drzewnych, dodawanych
do mieszaniny gumowej, zalezy od ci$nie-
nia, jakie ma wytreymywaé gotowa sztucz-
na masa. Naprzyktad blok do wytwarzania
nawierzchni alicznych musi byé odporny

na ci$nienie, powodowane ciezkiemi pojaz-
dami, podczas gdy cienka plyta podtogowa
albo materjal na podeszwy powinien byé¢
odporny. tylko na ci$nienie, powodowane
cigzarem ciala ludzkiego.

Masa wedlug wynalazku sklada sie z
gumy, zdatnej do wulkanizacji wraz z wy-
pelniaczami, oraz z wlékien drzewnych,
przyczem stosunek ilosci wlokien drzew-

- nych do ilosci calej mieszaniny dobiera sig

odpowiednio do obciazenia, jakie ma wy-
trzymywaé produkt gotowy. Zawarto$é wa-
gowa wlokien drzewnych wynosi od 10 —
80% calkowitej wagi masy.

Sposéb wytwarzamia masy wedlug wy-
nalazku polega zasadniczo na tem, Ze od-
powiednia ilo§¢ welny drzewnej lub wié-
réw drzewnych dodaje si¢ do zdolnej do
wulkanizacji mieszaniny gumowej, jako
calkowity lub czeéciowy srodek zastepczy,
zamiast zwyklych materjaléw wypelniaja-
cych. Mieszanine gumowa, i weln¢ drzewna
przerabia si¢ razem w urzadzeniu do mie-
lenia lub mieszania w taki sposéb, zeby
osignaé réwnomierme rozmieszczenie wel-
ny drzewnej w masie. Miele si¢ tak dlugo,
ze wlékna, zawarte w wulkanizowanej ma-
sie, posiadaja dlugosé 1 — 6 mm.

[los¢ welny drzewnej, dodawanej do
masy, waha si¢ zaleznie od przeznaczenia
tej masy, jak juz wspomniano od 20 —
80% wagi masy np. przy wyrobie masy na
piyty podlogowe, na podeszwy i t. d. ilosé¢
welny drzewnej wynosi 20 do 35% calej
mieszaniny, natomiast przy wyrobie masy
na twardsze wyroby, jak na posadzki oraz
bloki do jezdni ulicznych, mozna dodawaé
50 do 80% welny drzewnej. Po obrébce
w mieszalniku do kauczuku produkt wpro-
wadza sie zwykle do formy blokowej lub
plytowej i wulkanizuje pod ci$nieniem, do-
statecznem do skutecznego zwulkanizowa-
nia, jednakze bez zniszczenia komérek
wioréw drzewaych, tak iz produkt pe zwul-
kanizowaniu zawiera jeszcze wldkna, zto-
zone z komoérek.
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Ponisej podano kilka przykiadéw wy-
twarzania masy.

Przyklad 1. Przy uzyciu widréw
drzewnych w ilosci, wynoszacej okoto 50—
20% calej mieszaniny, miesza si¢ nastgpu-
jace ilosci skladnikow:

64% gumy krepowej,

17% srodkéw chemicznych i materja-
téw wypetminjacych,

19% welny drzewnej.

Produkt, wytworzony z tej mieszaainy
przez zwulkanizowanie, jest odpowiedni
np. jako miekki nieslizgajacy sie materjat
na podeszwy do obuwia sportowego. '

Przykltad II. Przy wuzyciu wibréw
drzewnych w ilosci, wynoszacej okoto 50%
calej mieszaniny, stosuje si¢ mp. nastepu-
jace iloéci skladnikéw na wage:

28% gumy krepowej,

15% srodkéw chemicznych i materja-
16w wypelniajacych,

57% witmow drzewnych.

Produkt, wytworzony z tej mieszaniny
przez zwulkanizowanie, jest odpowiedni
na bloki ap. na plyty uliczne, na schody,
jak réwmiez na plyty posadzkowe.

Przyktad III. Przy wuzyciu widréw
drzewnych w ilosci, wynoszacej okolo 80%
calej mieszaniny, stosuje si¢ np. nastepu-
jace ilosci skltadnikéw na wage:

22% gumy krepowe;j,

6% srodkéow chemicznych i materjatow
wypelniajacych,

72% wiéréw drzewnych.

Produkt, wytworzony z tej mieszaniny
przez zwalkanizowanie, jest odpowiedni
np. na wytlaczane obcasy do obuwia,
ozdobne pltyty stolowe i polsztywne obicia
$cienne.

Mieszanie skladnikéw przeprowadza
si¢ w zwyklej mieszarce dwuwalcowe].
Mieszanie jednakze mozna réwniez usku-
tecznia¢ w ten sposdb, ze uprzednio roz-
drobnione i posortowane wtékna wprowa-
dza si¢ do zwyklego lub zageszczonego
mleka gumowego. ,

Przed suchem mieszaniem w mdeszance
walcowej gume najpierw si¢ ugniata, po-
czem dodaje si¢ w zwykly sposéb srodkéw
chemicznych razem ze $rodkami wubkamé-
zufacemi i przy$pieszaczami oraz materga-
léw wypelniajacych. Po zagmieceaiu do
masy dodaje si¢ welny drzewnej lub wié-
row drzewnych, poczem mase dobeze sig
miesza, W tem stadjum masa wskubek za-
gniatania i dzialania ciepla jest hardeo
plastyczna, a powstajace w masie tarcie
wewngtrzne nie wystarcza do rozdrobmie-
nia wiéréw drzewnych ma wiékna poigda-
nej wielkoéci. Wskubek tego tez przed pod-
jeciem dalszej przerébki mase pozostawia
si¢ zwykle w spoczynku przez 12 — 24 go-
dzin. Dalsze mielenie z ogrzewaniem po
okresie spoczynku wywoluje tarcie we- -
wnetrzne, powodujace rozdrobnienie sig
wlékien. Ostateczna wielkosé widkien w
produkcie gotowym zalezy od czasu -ogrze-
wania oraz od temperatury walcow, przy-
czem czas ten i temperaturg reguluje sig w
zaleznosci od naturalnego stopnia pla-
stycznosci mieszaniny oraz od #odci uiy-
tych mineralnych materjaléw wypelniaja-
cych. ‘Réwnomierne rozmieszczenie wié-
kien w masie osiaga si¢ przez krajanie,
watkowanie i przekladanie w mieszarce w
sposéb zwykly przy mieszaniu suchej gu-
my z materjalami wypelniajgcemi. Nastep-
nie plastyczna mase poddaje si¢ obrdbce
na kalandrze lub wytlacza i wulkanizuje
pod ci$nieniem.

Przerobiong wstepnie mase sziuczng
przed wulkanizacja mogzna réwniez wpro-
wadzi¢ na gietki podklad, np. na plétno
workowe, a wlékna drzewne przed ich u-
zyciem mozZna podda¢ nasycaniu - w celu
nadania im nieprzemakalnosci.

Welne drzéewna Ilub wiéry drzewne
mozna réwniez wlacza¢ do mocno obcigzoe-
nej mieszaniny gumowej, to jest do mie-
szaniny o takich wlasciwosciach, ze mate-
rjal nie daje si¢ wcale lub zaledwie nie-
wiele daje zgniataé bez zastgpienia wi6-



rami drzewnemi czesci catkowitego obcia-
zenia oraz wykazuje mala zwartos¢, tak
iz przy sfaldowaniu tatwo si¢ tamie. W te-
go rodzaju mieszaninie wioéry drzewne
dziataja wzmacniajaco. Otrzymany mate-
rjal nadaje si¢ szczegolnie na podeszwy
do obuwia, poniewaz jest bardzo tani i
przy uzyciu nie staje si¢ gladki. Sklad ma-
sy, odpowiedniej do tego celu, jest naste-
pujacy:

gumy krepowej 10%,
gumy regenerowanej 20%,
rozdrobnionych odpadkéw z po-
przednio wytworzonego pro-
duktu 20—17%,
materjalu wypelniajacego 38%,
welny drzewnej 12—159%.
Wyzej wspomniane odpadki skladaija

si¢ z wiéréw i drobnych kawalkow odpad-
kowych, ktére sie proszkuje, przyczem
ilos¢ odpadkéw, jaka nalezy wlaczyé¢, do-
biera sie¢ tak, zeby normalnie catkowicie
zuzyé odpadki, otrzymane przy wykrawa-
niu i dokrawaniu obcaséw i podeszew do
obuwia. Te odpadki pod kazdym wzgle-
dem stanowia dodatkowy materjal wypel-
niajacy. Z wyzej podanego przykladu wy-
nika, ze czysty kauczuk w stosunku do
uzytych materjatéw wypelniajacych znaj-
duje sie tu w bardzo malej iloéci oraz, ze
gdyby duza ilo§¢ materjatlu wypelniajace-
go skladala si¢ ze zwyklych materjalow
sproszkowanych, to gotowy produkt bylby
kruchy i prawie nie do uzytku. Przez za-
stosowanie wiéréw drzewnych jako sktad-
nika materjalu wypelniajacego, produkt
koricowy staje si¢ jednorodny i odpowied-
ni do pozadanego uzytku. .
Wyzej opisany materjat, uzyty do wy-
robu blokéw na jezdnie, jest tak samo od-
powiedni, jak i na podlogi, poniewaz po-

dobnie, jak w podeszwach obuwia, posia-
da powierzchnie szorstka, tak iz w ciagu
calego swego trwania nie staje sie sliski.

Zastrzezenia patentowe.
/

/1 Masa, sktadajaca si¢ z kauczuku i
wlokien drzewnych ewentualnie wraz z
materjalami wypelniajacemi, znamienna
tem, ze zawarta w niej ilos¢ wldkien
drzewnych wynosi na wage 10 do 80%
mieszaniny.

2. Masa wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze zawiera wlokna drzewne o dlugo-
§cil — 6 mm.

3. Masa wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
na tem, ze ilo§é gumy w stosunku do mine-
ralnych materjaléw wypelniajacych i
sproszkowanych odpadkéw wynosi 10 —
30%.

4, Sposéb wytwarzania masy wedlug
zastrz. 1 — 3, przez ugniatanie skladni-
kéw w mieszarce i przeprowadzanie w po-
staé tasm i wulkanizowanie tych tasm,
znamienny tem, ze wiéry lub welne drzew-
na w iloéci 10 — 80%, zagniata sie z guma
przed wywalcowaniem w tasmy i przed
zwulkanizowaniem mieszaniny.

5. Sposéb wytwarzania masy wedlug
zastrz. 4, znamienny tem, Ze po zagniece-
niu welny lub wiéréw drzewnych i kauczu-
ku na zasadniczo plastyczna, jednorodna
mase przed dalszem zagniataniem miesza-
niny pozostawia si¢ ja w spoczynku przez
12 — 24 godzin.

6. Sposéb wedlug zastrz. 4 i 5, ~zna-
mieny tem, ze wiéry lub welne drzewna
przed zmieszaniem z kauczukiem nasyca
si¢ srodkiem, nadajacym wiérom lub wel-
nie nieprzemakalno$é wzgledem wody.

George William Beldam.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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