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Aufnahme der elektrischen und kaltetechnischen
Anschliisse. Die Erfindung ist nur im hermetischen
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Erfindungsanspruch:

~

1. Hermetische Umhlillung fiir Kaltemittelverdichter, insbesondere fiir Haushaltkaltegerate, dadurch
‘gekennzeichnet, daR die Kapsel und der Decke! der hermetischen Umbhdillung gleiche Ziehteile mit
Absatzen in der Oberflache sind, die nach dem Zusammenbau symmetrisch, aber diagonal versetzt, zur
Aufnahme der kiltetechnischen und elektrischen Anschliisse angeordnet sind. .

2. Hermetische Umhiillung nach Pkt. 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Rand der Ziehteile im Winkel
von 15-20° nach auBen zur Senkrechten des Zuges gestellt ist.

3. Hermetische Umhiillung nach Pkt. 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Rand der Ziehteile
senkrecht beschnitten wird.

.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist im hermetischen Kaltemittelverdichterbau anwendbar, vor allem fiir Bereiche kleiner Leistungen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Eine Umhiillung fir hermetische Kéltemittelverdichter im {iblichen Sinn ist eine Kapsel und ein Deckel. Sie werden
zweckmaéligerweise im Tiefziehverfahren hergestellt. Ihre Form erhalten sie aus den gegebenen geometrischen Verhaltnissen des
Verdichterblocks, der federnd in der Kapsel aufgehangen wird, und unter Beachtung akustischer Gesichtspunkte zur Verhinderung
des Abstrahlens von Schallenergie. Grundsétzlich ist allen bekannten hermetischen Umhillungen eigen, daR Kapsel und Deckel
unterschiedliche Bauteile sind, die damit auch einen entsprechenden Fertigungsmittelaufwand nétig machen.

Dazu kommt noch, daR bisherige Anordnungen nach auBen Gber die Grundabmessungen der hermetischen Umhiillung
hinausgehende elektrische und kaltetechnische Anschliisse aufweisen, die die durch die hermetische Umhiillung erreichbaren
kleinen Abmessungen wesentlich vergroRern. Auch die Schweirandgestaltung wird bei den Uiblichen hermetischen
Kaltemittelverdichtern so ausgefiihrt, da der Deckel in die Kapsel eingedriickt wird um eine dichte SchweiBanordnung der zu
verbindenden Teile zu erreichen. Die dazu nétigen Radien zur Blechverformung der Kapsel vergréRern ebenfalls die duBeren
Abmessungen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Kosten fiir die Herstellung der hermetischen Umhiillung des Kaltemittelverdichters wesentlich zu
senken. '

Darlegung des Wesens der Erfindung

— die technische Aufgabe, die durch die Erfindung gel6st wird

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Form fiir die hermetische Umhillung zu schaffen, die es erlaubt eine Reduzierung der Bauteile
vorzunehmen. : '

Merkmale der Erfindung -

Erfindungsgemaf wird das dadurch erreicht, daR Kapsel und Deckel gleiche Ziehteile sind. In beide Grundziehteile wird je ein
Absatz eingebracht. Der Zusammenbau der beiden Ziehteile zu einer hermetischen Umhillung erfolgt so, daR die Absatze
symmetrisch aber diagonal versetzt angeordnet sind. Damit hat die gesamte hermetische Umh{llung zwei Absatze in denen
zweckmaBigerweise und wahlweise die elektrischen und kiltetechnischen Anschliisse untergebracht werden. Das hat zur Folge, da
kein Uberstand durch die nétigen Anschiisse ber die minimalen Kapselmafe erreicht wird. Weiterhin wird bei diesem
Grundziehteil der Rand schrag nach auBen im Bereich von 15-20° gestellt und senkrecht in Richtung des Zuges beschnitten. Die
dadurch entstehende Schnittkante gewéhrleistet nach Ineinanderbringen der zwei Ziehteile die nétige Dichtheit fir den
Schweilvorgang. Vorteilhaft fiir diese Ausfiihrung ist eine wesentliche Absenkung des Werkzeugs — und damit Kostenaufwandes.
Die duReren MaRe fiir einen hermetischen Kaltemittelverdichter werden auch unter Einbeziehung aller nétigen Anschliisse
minimiert. Fir den Einbau in Haushaltkéltegeraten erbringt dies eine wesentliche VergroBerung des zur Verfigung stehenden
Volumens fiir das Kihl- und Gefriergut. :

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend am Beispiel der Zeichnungen beschrieben. Fig. 1 zeigt eine hermetische Umbhiillung, bestegend aus
dem Oberteil 1 und dem gleichen Unterteil 2 und einen darin befindlichen Verdichterblock. Diese beiden Teile haben einen Absatz 3:
4 zur Aufnahme der elektrischen Anschlisse 5 und kéltetechnischen Anschlisse 6, wodurch eine VergroRerung der gesamten
Umhiillung entfallt. Der Rand 7, in Fig. 2 besonders dargestellt, ist im Winkel von 15-20° schrag nach auBen gestellt und senkrecht
zum Zug beschnitten. Die Schnittkante 8 bildet dann das Dichtelement gegen Schweilspritzer beim Verbinden des Oberteils 1 mit
dem Unterteil 2. - - - )



Fig. 2
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