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Sposob wysokocisnieniowego uszczelniania znajdujacej sie
po stronie napedu czeSci komory obrobki wstepnej lub komory

uwodorniania w procesie uwodorniania wegla wodorem
do weglowodordw oraz urzadzenie do wysokocisnieniowego -

uszczelniania znajdujacej si¢ po stronie napedu czeSci komory
obrobki wstepnej lub komory uwodorniania w procesie
uwodorniania wegla wodorem do weglowodorow
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rzedmiotem wynalazku jest spos6b i urzgdze-
nie do wysokoci$nieniowego uszczelniania znajdu-
jacej sie po stronie napedu czesci komory obrobki
wstepnej lub komory uwodorniania w prooesie
uwodorniania wegla wodorem do weglowodorow,
przy czym komorg jest cylinder z osadzonymi w
nim elementami obrotowymi ewentualnie prze-
mieszczajalcy‘mi sie osiowo.

Spos6b wedlug wynalazku oraz urzjydzenie do
uszczelniania wysokocisnieniowego stosowane jest
do przemiany materialu weglowego, np. spolime-
ryzowanego wegla, za pomocg wodoru, z powsta-
niem weglowodoréw i cieczy weglowodorowych,
ktore moina przetworzyé na materialy pedne lub
paliwa ktére stuzg jako surowce chemiczne.

Gdy w przypadku uwodorniania wegla wodorem
do weglowodoréw stosuje sie suiche czastki wegla,
ktére badz nagrzewa sie za pomocg wodoru w
zlozu fluidalnym, badz tez doprowadza sie od-
dzielnie do temperatury uwodorniania w urzadze-
niu do nagrzewania wstepnego, woéwczas dla prze-
miany niezbedne jest z reguly wysokie cisnienie
w komorach uwodorniania. W opisie patentowym
St. Zjedn. Ameryki ar 3030297 wymieniaj si¢ cis-
nienie do 40 MPa. Aby méc wytworzyé¢ w komo-
rach uwodornienia tak wysokie ciénienie, nieod-
zowne jest uszczelnienie znajdujacego sie od stro-
ny mnapedu konca elementu ciernego na wegiel
sproszkowany lub zarobiony olejem na paste na
nadci$nienia do 50 MPa.
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W wymienionym opisie patentowym St. Zjedn.
Ameryki stosuje sie¢ urzadzenie zawierajace stan-
dartowe uszczelnienia za pomocg zawordw z od-
powiednimj uszczelkami. Rozwigzanie takie nie
jest korzystne z tego wzgledu, ze wymaga stoso-
wania na uszczelki specjalnych materiatéw od-
pornych na tak ostre warunki pracy. Poza tym
uszczelki ulegajg stosunkowo predko zuzyciu, wy-
magaja nadzoru, a koniecznos¢ ich wymiany moze
powodowaé zaklocenia w pracy calego urzadze-
nia. '

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu i
przeznaczonego do jego stosowania urzgdzenia do
wysokocisnieniowego uszczelniania znajdujgcej sie
od strony napedu cze$ci komory obrobki wstepnej
do uwodorniania wegla wodorem do weglowodo-
réw, ktére nie wykazuje jakichkolwiek zjawisk
zuzywania sie i moze pracowac¢ bez dozoru.

Ponadto celem wymalazku jest opracowanie u-
kladu uszczelniajacego, ktéry zachowuje zdolnosé
robocza réowniez przy temperaturach do 530°C i
moze byé wytwarzany w bardzo prosty sposéb,
a takze zapewnia duze zabezpieczenie eksploata-
cyjne przed wychodzgcymi produktami uwodor-
niania, pozostajacymi pod bardzo wysokim cisnie-
niem.

Zadanie to rozwigzano sposobem wedlug wyna-
lazku tak, ze uwodorniany wegiel wsadowy, lub
inny material w postaci pasty przetlacza si¢ pod
ci$nieniem w spos6b ciggly z zasobmika do znaj-
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dujgcego sie od strony napedu obszaru uszczel-
nienia komory obrébki wstepnej lub komory u-
wodorniania albo zbiornika reaktora, z osadzony-
mi wewnatrz elementami obrotowymi i przemiesz-
czajgeymi si¢ osiowo, przy czym za pomocg wtto-
czonegy wegla wsadowego w obszarze uszczelnie-
nia wytwarza si¢ wyzsze, niz w uszczelnianych
komorach ci$nienie, ktore utrzymuje si¢ w obsza-
rze uszczelnienia na stalym poziomie, a wegiel
wsadowy, uzyty do uzyskania dzialania uszczelnia-
jacego, tloczy sie w sposob ciggly do komér, po-
zostajgcych pod nizszym ci$nieniem.

W sposobie wedlug wynalazku mierzy sie cis-
‘'nienie w obszarze uszczelnienia i w komorze ob-
rébki wstepnej lub komorze uwodorniania oraz
przez doprowadzanie uplastycznionego wegla, po-
zostajacego pod cisnieniem, utrzymuje sie cisnie-
nie w obszarze uszczelnienia na wyzszym pozio-
mie, niz w komorze obroébki wstepnej lub komo-
rze uwodorniania.

W. zasobniku dodaje si¢ do wegla wsadowego
domieszke, poprawiajacg dzialanie uszczelmiajgce.

Zamiast wegla wsadowego stosuje si¢ tez nie-
kiedy weglowodory w postaci pasty, np. chloro-
" pren, polietylen, i irine podobne lub mieszaniny
tych materialéw z weglem wsadowym.

Nadmiar wegla weadowego, wychodzacy ze znaj-
dujgcego sie od strony napedu kotfica obszaru
uszczelniania, doprowadza sie z powrotem do za-
sobnika.

Urzgdzenie wedlug wyna.laﬂ:u skonstruowane jest
w ten sposoéb, #e na czedci §limaka znajdujacej
sie od strony napedu, obok otworu zaladowczego
komory obrébki wstepnej, umiesaczony jest stoz-
kowy element pietrzacy, tworzacy stozkows szcze-
line piericiendiows, zweZajacq sie od strony komory
obrébki wstgpnej, a od strony napedu do stozko-
wego elementu pietrzacego przylega pierwszy tlobek
pierscieniowy, utworzony w §limaku, ktory to zlo-
bek pierécieniowy jest polaczony za pomocy prze-
wodu zasilajgrego ze sprezarkg lub $limakiem
sprezajgcym, lgczacym sle z zasobnikiem.

Na znajdujagcym sie od strony napedu koiicu
elementu obrotowego, wychodzagc od pierwszego
i&ohka pierécieniowego, majduje si¢ gwint zapo-

y, walcowy element pietrzacy, majgcy w przy-
blxzemu $rednice cylindra, oraz drugi lobek piers-
‘cieniowy, a kanal odprowadzajacy Ilaczy drugi
#lobek piericieniowy z zasobnikiem.

Walcowa lub zweZajgca sie stozkowo od strony
komory obrobki wstepnej szczelina pierscieniowa
ma wigkszy wymiar, niz szczelina pierécieniowa
od strony napedu.

"W cylindrze umieszczone s3 w obszarze usaczel-
nienia kanaly do wyréwnywania temperatury.

W innym przykiadzie wykonania pierwszy ilo-
bek pierscieniowy jest umieszczony w znajdujacym
sie od strony napedu koficu cylindra.

Drugi zlobek piericieniowy jest umieszczony w
znajdujgcym sie od strony napedu koficu cylindra.

. Szczelina pierécieniowa, zwezajaca sie stockowo:

od strony komoary obrébki wstepnej jest utwo-

raona przez stozkowe wyfrezowanie cylindra. .
Tego rodzaju spos6b uszczelniania ma te zalete,

% dzalanie uszczelniajace jest zachowywane bez
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‘wyjsciu z pierwszej

~ cylinder, o wickszej wartoéci,

4

ograniczenia réwniez w wysokich temperaturach.
Przez ciagle doprowadzamie $rodka uszczelniaja-
cego w postaci wegla wsadowego lub materiatéow,
majacych podobne wlasciwosécei, utrzymywane jest
odnawiajace sie stale uszczelnienie, bez koniecz-
nosci godzenia si¢ ze znanymi dotychczas i nie-
uniknionymi zjawiskami zuiywania sie oraz z
zwigzanymij z tym czasami przestojowymi na wy-
montowywanie starych i zamontowywanie nowych
usaczelek.

Jest rzeczg korzystna, gdy ci$nienie w obszarze
uszczelnienia podlega pomiarowi i jest nastawiane
przez odpowiednia regulacje stale na wyzszg war-
tosé, niz w komorze obrébki wstepnej lub uwo-
dorniania.

Motzliwe jest réwniez dodanie do wegla wsado-
wego W zasobniku poprawiajgcej dzialanie uszczel-
niajgce domieszki, ktéra podlega wspotuwodornie-
niu bez ujemnego wplywania na proces wilaéciwe-
go uwodorniania.

Zamiast samego wegla wsadowego mozna wraz

: z nim stosowaé réwniez weglowodory w postaci

pastowej lub plastrowej, takie jak np. chloropren,
polietylen lub inne podobne weglowodory lub mie-
szaniny tych materialéw.

.Dzieki temu, ze czeéé wegla wsadowego, wy-
chodzacq ze znajdujacego sie od strony napedu
kofica obszaru uszczelnienia, odprowadza sie z
powrotem do zasobnika i ponownmie przepompo-
wuje sie pod ciSnieniem do pierwszego zlobka
pierScieniowego, zmniejsza sie w pewnym stop-
niu zuzycie wegla wsadowego.

W celu poprawienia dziatania uszczelniajgcego,
w urzadzeniu do uszczelniania wysokoci§nieniowe-
g> korzystnie "jest, aby na znajdujacym sie od
strony napedu koncu elementu obro‘owego, na
przestrzeni pierscieniowej,
byl dolaczony gwint blokujacy, cylindryczny ele-
ment pietrzacy, majacy w przyblizeniu $rednice
cylindra oraz druga przestrzefi pierScieniowa i by
kanal odpowradzajgcy 1laczyl druga przstnel’l
pierScieniowg z zasobnikiem.

Przez dobranie szerokoéci zwezajacej sie stoz-
kowo od strony komory szczeliny piers$cieniowej,
utworzonej przez stozkowy element pietrzacy i
niz warto§é szero-
kosSci szczeliny pier§cieniowej, utworzonej pomie-
dzy cylindrycznym elementem pietrzacym, umiesz-
czonym od strony napedu, a cylindrem, osigga sie
to, iz ci$nienie, wytworzone przez wciniecie wegla
wsadowego do przestrzeni pierdcieniowej, dziala
w kierunku komory i przemieszcza wegiel wea-
dowy do komory obrébki wstepnej lub uwodar-
niania.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie do uwodorniania wegla
wodorem do weglowodoréw w przekroju podiuz-
nym, fig. 2 — element cierny ze ilobkami piers--
cientowymij a fig. 3 — cylinder ze zlobkami piers-
cienfowymi.

Poddawanym uwodornianiu suchym weglem w
postaci proszkowanej lub w postaci kawakkéw na-
pelia sie lej zasypowy 1 poprzez otwér zaladow-
czy, zamykany za pomocg zaworu ci$nieniowego 2,
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Wegiel dochodzi nastgpnie poprzez kotowy dozow-
nik komorowy 3 i otwér zaladowczy 18 do komo-
ry obrobki wstepnej 4. W komorze obrobki wsten-
nej 4 osadzony jest obrotowy $limak 6 poruszany
za pomo-3 napedu i przektadni 10.

Slimak 5 jest przedluzony w kierunku komory
uwodorniania 9 jako wirnik 8 z osadzonymi na
nim lopatkami wirnikowymi 11.

Przez cylinder 13 komory uwodorniania prze- .

chodzg promieniowo i osiowo w réwnomiernych
odstepach statyczne dysze mieszajgce 12 w kie-
runku osi wirnika 8. Statyczne dysze mieszajgce 12
sa zamykane za pomocy nie uwidocznionych za-
woréw  zwrotnych. Ponadto statyczne  dysze
mieszajgce 12 sg polaczone z ukladem 15 do
doprowadzania wodoru, ktéry jest zasilany wo-
dorem za pomocy Zroédla wodoru i sprezarki 16.
Wegiel doprowadzony do komory obrobki wstep-
nej 4 za pomocg kolowego dozownika komoro-
wego 3, ulega sprasowaniu za pomocg elementu
ciernego 6 i zostaje poddany silnemu ruchowi,
wytwarzajacemu cieplo tarcia. Ruch sciskajacy i
wytwarzajacy cieplo tarcia plastyfikuje wegiel tak,
ze wchodzi on do komory uwodorniania 9 w
postaci plastycznej.

W komorze uwodorniania poddaje sie uplastycz-
niony wegiel intensywnemu wymieszaniu i za-
wirowaniu za pomocg lopatek wirnikowych 11,
osadzonych na wirniku 8, oraz statycznych dysz
mieszajacych 12. Za pomoca statycznych dysz mie-

szajgcych 12 doprowadza sie jednocze$nie wod6r

do komory uwodorniania 9, wskutek czego zostaje
zapoczatkowana i przyspieszona reakcja uwodor-
niania, ktéra przebiega egzotermicznie.

Do przeprowadzenia reakcji uwodorniania nie-
zbedna jest temperatura do 450°C oraz cis$nienie
do 40 MPa w komorze uwodorniania. Ci$nienie
jest powigkszone za pomoca obracajgcego sig
§limaka 6 w kierunku komory uwodorniania 9.
W leju oraz w obszarze wejSciowym elementu
ciernego panuje w przyblizeniu ci§nienie 35 MPa,
ktore wzrasta w kierunku komory uwodorniania
do ok. 45 MPa.

Niezbedne s3 liczne $rodki, aby zapobiec prze-
noszeniu si¢ panujgcego w komorze obrébki wstep-
nej 4 ciSnienia w kierunku przekladni i napedu 10,
a tym samym jego zmiejszania.

Sposéb usazczelniania wedlug wynalazku mwozna
stosowaé np. za pomocy opisanego ponizej urzg-
dzenia, jednak bez ograniczania sie tylko do tego
urzadzenia.

Wegiel wsadowy, np. zmielony i zmieszany z
olejem, wtlacza sie w sposob ciggly z dopelnia-
nego zasobnika 20 poprzez kanal zasilajgcy 21 do
pierwszego zlobka pierScieniowego 22 wedlug fig.
2 pod ci$nieniem, wytwarzanym za pomocy spre-
zarki, przylaczonej do zasobnika.

Stad doprowadzony wegiel zostaje przemiesz-
czony za pofrednictwem gwintu przenoszacego 23,
umieszczonego na elemencie ciarnym 6, do sia3-

kowej szczeliny pierScieniowej 24, zwezajacej sie

od strony komory obrébki wstepnej.

Dzieki stozkowemu lub walcowemu uksztaltto-
waniu szczeliny pier§cieniowej 24 w kierunku ko-
mory obr6tki wstepnej 4 osigga si¢ to, iz mozna
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wytworzyé i utrzymaé odpowiednio wysokie ci$-
nienie az do znajdujacego si¢ od strony komory
obrébki wstepnej koﬁca szczeliny pierscieniowe]
24, Dazy sie przez 'stozkowe uksztaltowanie szcze-
liny pierscieniowej do tego, ab: cala szezelina
piericieniowa byla wypelniona :5wnomiernie na
obwodzie weglem wsadowym. '

Poniewaz ciéziienie,‘ doprowadzone ze sprezarki
42 przewodem zasilajacym 21, rastawia sie na
wyzszg wartos¢, niz ci$nienie. :‘akie panuje w
komorze obrébki wstepnej 4, uplastyczniony we-
giel zostaje przetloczony przez stozkowa szczeling
elementu pietrzzcego 25 i dochodzi do komory
obrobki wsteépnej 4.

Poniewaz nadal cisnienie w obszarze usz:zelnie- -

nia ma stale wiekszg wartos¢, =iz ciSnienie w
komorze obrébki wstepnej 4, nastzpuje ciagle do-
prowadzanie wegla wsadowego do komory obrobki
wstepnej 4 poprzez stozkowy elament pietrzacy.
W ten sposOb osigga sig to, iz znajdujacy sie od
strony napedu konie: obracajacego sie elemenyd-
ciernego 6 zostaje uszczelniony calkowicie nie-
zawodnie wzgledem przekladni i lozyska z nacis-
kiem wstecznym d> bardzo wysokiego cisniznia
w komorze obroébki wstepnej.

Uszczelnienie mozna poprawi¢ dodatkowo przi/
umieszczenie drugiego ilobka pierscieniowego 26,

ktéry - jest réwniez polaczony z zasobnikiem 20
za pomacy przewolu 27. Wychodz3c z piery o
ilobka pierscieniowego 22, przewidziany jest od
strony napedu obok tego zlobka powodujacy prze-
noszenie wsteczne gwint zaporowy 28, do ktérego
przylega czeg§é walcowa 2).

.S
Majacy konsystencje pasty wegiel wwdow;l;tyé

ry dociera do zlobka pierScieniowego 22 przeWwo-
dem zasilajacym 21 dzieki ci$nieniu, wyiworzone-
mu przez sprezarke 42, i mialby odplynaé do
znajdujacego sie od strony napedu korfica cylindra
5, zostaje cofniety przez gwint zaporowy 28 do
zlobka pierscieniowego 22. Jesli nie udaje sig
przeniesienie wstecz bez reszty, to pozostajacy pod
ci$nieniem wegiel wsadowy przechodzi szczeling
pierécieniowa 30 ponad walcowy czeécia 29 do
drugiego zlobka pierscieniowego 26. Stad wesgiel
wsadowy dociera przewodem 27 z powrotem do
zasobnika 22, w ktérym zostaje ponownie podda-
ny dzialaniu ci$nienia za pomoca sprezarki 42 i
doprowadzony z powrotem przewodem 21 do
pierwszego zlobka pierScieniowego 22.

Obok drugiego zlobka piericieniowego przewi-
dziany jest od strony napedu dodatkowo jeszcze
jeden gwint zaporowy 31, powodujacy przenosze-
nie wsteczne, aby uzyskaé calkowita pewno$é, ze
do znajdujacego si¢ od strony napedu lozyska z
naciskiem wstecznym elementu ciernego 6 nie
przedostanie sie wegiel wsadowy, czyli Zze moina
wytworzy¢é w komorach 4 i 9 ciénienie, niezbed-
ne do uwodorniania.

Dalsza postaé wykonania wynalazku, jak to wy-
nika z fig. 3, rézni sie w stosunku do uwidocznio-
nej na fig. 2 postaci wykonania w zasadzie tym.
ze zlobki pierScieniowe zostaly umiesazczone nie
w znajdujacym sie od strony napedu koricu ele-
mentu ciernego 6, lecz w znajdujacym sie od stro-
ny napedu koficu cylindra 5.
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Wegiel 'wsadowy. sprezany w' tej postaci wy-
konania ‘'za pomocy $limaka sprezajacego 34, do-
chodzi do pierwszego zlobka piérscieniowego 32,
wykonanego w cylindrze 5. Stad wegiel wsado-
wy zostaje przetloczony przez stoitkowq szczelinz
pierscieniowq 35, przylegajacg do zlobka piers-
cieniowego 32 od strony komory obrébki wstep-
nej, oraz dociera nastgpnie poprzez szczelineg piers-
cieniowa 36 do komory obrobki wstepnej 4.

W cylindrze 5 mozna wykonaé ponadto od stro-
ny napedu dodatkowy drugi zlobek - pierscienio-
wy 33, ktory wychwytuje majacy konsystencje pa-
sty wegiel, przechodzacy ewentualnie poprzzz
szczeling pierscieniowg 37. Wegiel, wychwycony
w szczelinie pierscieniowej 33, dochodzi przewo-
dem 27 z powrotem do zasobnika 20 i stad jest
przenoszony ponownie przewodem 21 za pomoc)
§limaka sprezajacego 34 z powrotem do zasobnika
20 i stad jest przenoszony ponownie przewodem
21 za pomocy $limaka sprezajacego 34 z powrotem
do pierwszego ziobka pier§cieniowego 32.

Réwniez w tym urzadzeniu uszczelniajagcym na-
stawia sie cisnienie w pierwszym zlobku pierscie-
niowym 32 na wyiszag warto$é, niz ci$nienie w
komorze obrébki wstepnej.

Tego vodzaju regulacje cisnienia przeprowadza
sie¢ za pomocy urzadzenia 38 do pomidru ci$nie-
nia, ktére okrefla ci$nienie w zlobku pierscienio-
wym 82, oraz za pomocg urzadzenia 39 do po-
miaru ci$nienia, ktore okresla cisnienie w komo-
“rze obrobki wstepnej 4. Obydwa ci$nienia poréw-
nuje sie ze soba za pomocy przyrzgdu sterowni-
czego i odpowiednip do tych wartoidci reguluje
si¢ ciSnienie, przez sprezarke 42, w ten sposéb,
aby ci$nienie w odpowiednich pierwszych zlob-
kach pierscieniowych 22 lub 32 bylo wyzsze, niz
w komorze obrobki wstepnej 4. Dzieki temu za-
biegowi osigga sie to, Ze po pierwsze ufrzymuje
sie stale ci$nienie w komorze obrébki wstepnej 4,
1 po drugie do znajdujacego sie od strony napedu
kofica elementu ciernego i przewidzianego tam
lozyska z naciskiem wstecznym oraz napedu nie
moze przenikngé wegiel wsadowy.

Aby zapobiec przenoszeniu sie np. temperatury
cylindra 5 na naped, przewidziane sg S$rubov-
kanaly 41 do wyréwnywania temperatury, ktére
sy zasilane w obiegu za pomocg nieuwidocznio-
vego ukladu kompensacyjnego i stuza do mnagrze-
wania w fazi? rozruchowej, natomiast do chlo-
dzenia przy dalszej eksploatacji.

Gdy do wytwarzania ci$nienia w odpowiednich
pierwszych zlobkach pier§cieniowych 22 lub 32
stosuje sie Slimak sprezajacy 34, wéwrczas przyrzad
sterowniczy 40 reguluje predkosé obrotowa $li-
maka sprezajgcego 34, a tym samym ciSnienie w
odpowiednich zlobkach pier§cieniowych 22 i 32 - w
‘taki; sposéb, ze panuje 'w nich stale wyzsze cis-
nienie w poréwnaniu z ciSnieniem w komorze ob-
*0bki wstepnej 4.

Przewody 21 i 27, a takie zas//bnik 20 i spre-
zarke 42 lub §limak 9prezajacy 34 mozna umie$-
ci¢ alternatywmie takze ponad znajdujacym sie od
strony napedu obszarem uszczelnienia elementu €
7 :g0 rodzaju uklad ma te zaletg, iz ulatwiona zo -

10

30

staje zwlaszcza operacja doprowadzania wegla
wsadowego do zltobkéw pierscieniowych 22 i 32.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wysokoci$nieniowego uszczelniania
znajdujacej sie po stronie napedu czesci komory
obrobki wstepnej lub komory uwodorniania w
procesie uwodorniania wegla wodorem do weglo-
wodoréw, przy czym komora ma ksztalt cylindra
z osadzonymi w nim elementami obrotowymi,
przemieszczajacymi si¢ osiowo, znamienny tym,
ze uwodorniany wegiel wsadowy, lub inny mate-
rial w postaci pasty przetlacza sie pod ci$nieniem
w sposob ciggly z zasobnika do znajdujqcego sie
od strony napedu obszaru uszczelnienia komory
obrobki wstepnej lub komory uwodorniania albo
zbiornika reaktora, z osadzonymi wewnatrz ele-
mentami obrotowymi i przemieszczajacymi sie osio-
wo, przy czym za pomoca wtloczonego wegla
wsadowego w obszarze uszczelnienia wytwarza sie
wyzsze, niz w uszczelnianych. komorach ci$nienie,
ktére utrzymuje sie w obszarze uszczelnienia na
stalym poziomie, a wegiel wsadowy, wzyty do uzys-
kania dzialania uszczelniajqcego, tltoczy sie w spo-
sob ciagly do komidér, pozostajacych pod niiszym
ci$nieniem. ' X

2. Spos6b wedlug zastri. 1, Znamienny tym, ze
mierzy sie ciénienie w obszarze uszczelnienia i w
komorze obrdbki wstepnej lub komorze uwodor-
niania oraz przez doprowadzenie uplastycznionego
wegla, pozostajacego pod ci$nieniem, utrzymuje sie
ci$nlenie . w obszarze uszczelnienia na wyzszym
poziomie, niz w komorze obrébki wstepnej lub
komorze uwodorniania.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
~ zasobniku dodaje sie do wegla wsadowego do-
mieszke, poprawiajacy dzialanie uszczelniajgce.

4. Spos6b wedtug zastrz. 1, zmamienny tym, ze
zamiast wegla wsadowego ‘stosuje sie weglowo-
iory w postaci pasty, np. chloropren, polietylen
. inne podobne lub mieszaniny tych materiatéw
<« weglem wsadowym.

5. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
nadmiar wegla wsadowego, wychodzacy ze znaj-
dujacego si¢ od strony napedu korfica obszaru usz-
czelnienia, doprowadza sie¢ z powrotem do zasob-
nika. . .

6. Urzadzenie do wysokociénieniowego uszczel-
niania komory obrébk: wstepnej lub komory uwu-
dorniania, w procesie uwodorniania wegla wodo-
rem do weglowodor6w majgce cylindryczng ko-
more, z osadzonym w niej elementem obrotowym,
przemieszaczajacym sie osiowo, oraz obszar uszczel.
nienia, znajduigcym si¢ przv napedzie elementu,
znamienne tym, ze na czgéci $limaka (6) znajdu-
igcej si¢ od strony napedu, obok otworu zata-
dowczego (18) komory obrébki wetepnej (4) u-
mieszczony jest stozkowy element pietrzacy (25),
tworzacy stozkowg szczeling pierScieniowg (24),
zwezajaca sie od strony komory obrébki wstep-
nej, a od strony mnapedu do stozkowego elementu
vietrzgcego (25) przylega pierwszy zlobek pierscie-
niowy (22), utworzony w S§limaku (6), ktéory to
tlobek pierScieniowy (22) jest polaczony za pomocy



o ——

) -FWWV\

126 569

9
przewodu zasilajacego (21) ze sprezarkg (42) lub
$limakiem sprezajacym (34), laczacym sie z za-
soknikiem (20).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze na znajdujgcym sie od strony napedu koncu
elemeniu obrotowego, wychodzac od pierwszego
zlobka pier§cieniowego (22), znajduje sie gwint
zoporowy (28), walcowy element pietrzacy (23),
majgcy w przyblizeniu S$rednice cylindra, oraz
drugi zlobek pierscieniowy, a kanal odprowadza-
jacy (27) laczy drugi zlobek pierscieniowy (23)
z z2sobnikiem (20).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze walcowa lub zwezajgca sie stozkowo od stro-
ny komory obrobki wstepnej szczelina pierscienio-
wa (24, 35) ma wigkszy wymiar, niz szczelina
pierscieniowa (30, 37) od strony napedu.

Fig.l

10

15

10
9. Urzadzenie wediug zastrz. 6, znamienne tym,
ze w cylindrze umieszczorie s3 w obszarze uszczel-
nienia kanaly (41) do wyrdowywania temperatury.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze pierwszy zlobek pierscieniowy (32) jest umie-
szczony w znajdujacym sig od strony napedu kon-
cu cylindra (5).

11. Urzgdzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze drugi zlobek pierscieniowy (33) jest umiesz-
czony w znajdujacym sie od .strony napedu kofnicu
cylindra (5). ..

12. Urzgdzenie wedlug zas:rz. 6, znamienne tym,
ze szczelina pier$cieniowa (33), zwezajgca sie stozi-
kowo od strony komory obrobki wstepnej jest
utworzona przez stozkowe wyfrezowanie cylindra
).
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