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Descrigdo referente 3 patente de in-
vengdo de IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRI-
ES PLC, brité8nica, industrial e co-
mercial, com sede em Imperial Chemi-
cal House, Millbank, London SW1P 3JF
Inglaterra, (inventor: Helen Duncan,
residente na Inglaterra), para “PRO-
CESSO PARA A PREPARAC,?KO DE COMPOSI-

GOES CURAVEIS E ARTIGO COMPGSITO PRO-
DUZIDO A PARTIR DESSAS COMPOSICOES”

DESCRIGAO

A presente invencdo refere-se a composicgdes
curdveis contendo pelo menos 20% em volume do agente de
enchimento tri-hidratado de alumina (em seguida designado ATH)

e a artigos moldados a partir de tais composig¢des.

As composicgdes curdveis, reforgadas com
concentragdes elevadas de agentes de enchimento particulados
foram utilizadas durante varios anos para o fabrico de artigos
decorativos, superficies de desgaste duras tais como
superficies para trabalhos de cozinha, pias e bacias de
lavagem. O tri-hidrato de alumina foi utilizado em vAarias
destas composi¢des porque este agente de enchimento permite
ndo sé o objectivo de obter uma superficie de desgaste dura
como desejado mas confere também um grau elevado de
retardamento de chama do artigo, quando presente em
concentragdes suficientemente elevadas. Devido a proximidade
dos seus indices de refracgdo dos de alguns dos materiais
poliméricos curados, & possivel introduzir também um grau de

transldcidos , se desejado. Verificou-se que o nivel das
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propriedades fisicas e mecfinicas dos artigos moldedos a par
tir destas composig8es dependia significativamente de forma
fi{sice do agente de enchimento ATH.

De acordo com a presente invenglo propor-
ciona-se umg composic¢®o curdvel flufda, com enchimento,
constitufda por um l1f{quido orgéniéo que é polimerigdvel pa-
ra formar um plor{mero sdélido sem a forme¢¥%o de gquaisquer
produtos de eliminac®o e por 20 a70% em volume de agente
de enchimento tri-hidrato de alumina caracterizado o agente
de enchimento por possuir um tamanho de aprticulas médio
entre 5 e 30 micra, e de preferéncia entre 6 e 20 micra, e
possuir uma relagZo de forma média menor do que 2,5:1, de
preferéncia menor do que 2,0:1, e desejavelmente menor do
que 1,8:1. )

O tri-hidrato de alumina adequado para
utilizar nesta inveng#so nZc se pode obter facilmente por
trituragcBo ou moagem de material com tamanho de partfculas
maior porque n%o é possivel conseguir a combinacBo requeri-
da de tamanho de partfcula médio e relagZo de forme por
tais técnicas., O ATH com as dimensUes fisicas necesséries
para utilizac¥o na presente invengZ obtém-se, de preferén-
cia, por um processo de precipitacHo.

A componente curdvel dos composic8es pode
ser qualquer das descrites na EspecificacBo de Patente Bri-
ténica N2. 1 493 393 como lfquidos orgénicos que s¥o poli-
merizdveis para formar um polfmero sélido sem a formagHBo de
quaisquer produtos de eliminag®o. Os materiais que se poli-~
merizam por polimerizagBo de adicg¥o de vinilo, vinilideno
ou outros mondmeros insaturados semelhantes na presenga de
inibidores de radical livre s%o particularmente preferénci-
ais e destes, o metacrilato de metilo, opcionalmente com
mondmeros copolimerizdveis, tem a sua maior utilidade em
artigos decorativos de alta qualidade devido ao stractivo
da superficie de acabamento obtida.

O componente curdvel fluido pode estar
presente na forma monomérica como uma mistura com um ou vé-
rios polfmeros pré-formados. O pol{mero, se presente, é
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convenlentemente 0 mesmo do-polfmero que pode ser produzi-~
do pela polimerizacB%o do monémero. No entanto, esta inven-
¢Bo n¥o se limita a tais combinagBSes de mondémeros e polf-
meros pré-formados.

Fisturas de polfmeros e monémeros adequa-
dos inclem misturas de polfmeros nf#o-reactivos em mondmeros
curéveis e misturas de polimeros reactivos em mondémeros
curdveis. Os exemplos tipicos dos primeiros sfo poli(meta-
crilato de metilo)/metacrilato de metilo e poli(acrilato
de butilo)/metracricato de metilo. Os exemplos tfpicos dos
Yltimos sBo misturas de uretanos terminados com grupos po-
li-éster insaturados, vinilo ou vinilideno e aductos de
adcido metacrflico de resinas epoxi, em cada caso0, em com-
bina¢%o com mondémeros etllenicamente insasturados. As com=-
posig¢Bes curdveis adequadas contendo um polfmero reactivo
880 descritas nas Publicac¢Bes de Patentes Europeias 64809
e 151990.

Quando as composigBes curiveis utiligedas
n&o produgem sumento dos produtos de reticulagBo por si
préprios, por exemplo, gquando o liquido curdvel & metacri-
lato de metilo & vantajoso incluir um materisl curdvel po-
lifuncional para obter um artigo curado em que a matriz do
polimero é reticulada.

Em qualquer sistema curivel ou combinagBo
de materiais utilizados & prefer&ncial que o materisl flufdoé
da composigZo contenha uma proporc¢Ho maior de metacrilato
de metilo.

Para facilidede de fabricagBo a compos i¢
curével deve possuir uma fluideg suficientemente baixs parsa
ser facilmente bombivel porgue & desejavel que a composigfo
seja susceptivel de ser rapidamente introduzida dentro dos
moldes nos quais vHo0 ser produzidos os artigos moldgados.

Se a composic¢®o curdvel fiufds 4§ para ser
vendida como tal, isto é, como uma dispers#o que pode ser
transportada para os fabricantes Nas que deve ser utiligd-
Vel como uma composig¥o uniformemente dispersa depois de um
perfodo de vdrios mesez: de armagenamento, é necessirio as-
segurar que o agente de enchimento se dispersa num estado
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de desfloculacglio estdvel. Neste estado as partfculas do
agente de enchimento, mesmo se sedimentadas no fundo do re-
cipiente de dispersfo, sBo capagzes de se dispersarem de no-
vo, uniformemente, por agitagBo suave, tal como rotacfo em
tambores. Tais dispers¥es desfloculadas estiveis obtém-se
pela inclus#o no flufdo de dispersfio dum dispersante poli=-
mérico como descrito na Patente Britfinica N2. 1 439 393. Em
geral, os dispersantes poliméricos sfo definidos como uma
substéincia anfipdtica contendo (a) pelo menos um componente
semelhante a uma cadeia com um peso molecular de peso menos
500 que é dissolvido pelo lfquido orgénico polimerizdvel
(A) e é também dissolvido por, ou é compativel com, os pro-
dutos oligoméricos ou poliméricos que se formam durante a
operacfo de cura a partir do liquido orgfnico polimerizével,
e (b) um ou vdrios arranjos que s&oc susceptiveis de se as-
sociarem com, e efectuar a fixacBo a partfculas do agente
de enchimento inorgénico (B). O componente semelhante a uma
cadeia ¢é dissolvido pelo 1fquido polimerizdvel ou seus Pro-
dutos de cura no sentido que, se este componente é uma mo-
lécula independente o lfouido polimerizdvel ou aqueles pro-
dutos podem ser significativamente melhores para isto do
que os solventes-teta; a natureza de um solvente-teta & dis<
cutida em "Polymer Handbook" (ed. Brandrup and Immergut,
Interscience, 1966) e em "Principles of Polymer Chemistry"®,
chapters 12-14 (Flory: Cornell, 1953). Mais simplesmente, o
1fquido polimerigdvel pode descrever-se como sendo um "bom"
solvente para 0 componente andlogo a uma cedeis.

A utilizacBo de ATH da forma f{sica defi-
nida proporciona um certo nimero de vantagens. Em primeiro
lugar as propriedades mecénicas dos produtos moldados pro-
duzidos a partir da dispers&o, tais como a resisténcias X
flex&0 e particularmente & resisténecia ao impacto 880 signi-
ficativamente melhoradas. O egente de enchimento concede um
nivel mais elevado de retardador de chame (como indicado
pelo fndice de oxigénio) do que o8 agentes de enchimento
ATH de particulas de tamanho maior.

Consequentemente proporciona-se também um
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artigo compdsito formado a partir de uma composicdo curidvel
fluida constituida por um ligquido orgdnico que & polimerizivel
para formar um polimero sdlido sem a formagdo de produtos de
eliminagdo e por 20 a 70% em volume de um agente de enchimento
tri-hidrato de alumina possuindo um tamanho de particula médio
entre 5 e 30 micra, de preferéncia entre 5 e 20 micra, e uma
relagdo de forma média menor do que 2,5:1, de preferéncia

menor do que 2,0:1 e mais desejavelmente menor do que 1,8:1.

A utilizagdo dos agentes de enchimento ATH
definidos permite também a produgdo de dispersio em que as
particulas do agente de enchimento permanecem dispersas de
modo essencialmente uniforme na dispersdo, durante, pelo
menos, algumas horas, mesmo pensando gque a dispersdo pode
possuir uma viscosidade menor do que 0,5 Pa.s (5 poise). Além
disso, observou-se que dispersdes com esta fluidez produzem
aumento da segregac¢do limitada de particulas quando se utiliza
um ATH com uma relagdo de forma elevada num enchimento rapido
de um molde. Este fendmeno pode ser observado visualmente por
exame dum corte duma secc¢do transversal dum artigo moldado.
Uma diminuigdo na orientagdo das particulas com relacdo de
forma elevada em direcgcdo ao centro da secgdo € indicada por
uma diminuigdo da brancura no centro da secgdo. Esta falha
evita-se utilizando o agente de enchimento ATH da presente
invenc¢do. Isto &, sob condigBes de viscosidade e condigdes de
enchimento do molde que si3o por outro lado, as mesmas das
utilizadas para o agente de enchimento de relagdo de forma
elevada, o agente de enchimento ATH definido proporciona
moldagens essencialmente livres de variag@o de cor ao longo da

secgdo transversal do artigo moldado.

Consequentemente proporciona-se também um
artigo compdsito formado a partir duma composicdo curavel
fluida constituida por um liquido organico que é polimerizivel
para formar um polimero sélido sem a formagdo de produtos de
eliminagdo e por 20 a 70 ¥ em volume de um agente de

enchimento tri-hidratado de alumina possuindo um tamanho de
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part{cula médio entre 5 e 30 micra, de preferdncia entre 6
e 20 micra, e de uma relac¥o0o de forma médies menor do que
2,5:1, de preferéncia menor do que 2,0:1 e mais desejavel-
mente menor do que 1,8:1 e caracterigado adicionalmente por
numa sec¢B0 através do artigo epresentar uma cor essencial-
mente uniforme ao longo da secg¢8o.

Com vista a maximizar as propriedades da
composicBo é preferencial que se consiga uma ligacfo muito
forte entre a matriz do polfmero e as partfculas pela in-
clusfo dum agente de ligag¢Bo do tipo dos védrios que contém
um ou vdrios grupos susceptiveis de interac¢fo ou associa-
¢80 com grupos no materiasl orgénico, e também um ou vérios
grupos que podem copolimerizarem-se com, ou por outro lado,
enxertarem-se no pélimero para formar a matrig no material
compdésito acabado.

Os agentes de ligag#o adequados sf%0 em
geral substZncias contendo grupos que podem formar uma
multiplicidade de ligag¢Bes idnicas, covalentes ou de hidro-
génio com a partfculas e também grupos que podem reagir para
formar ligagBes con a matriz do polfmero. 08 grupos adequa-
dos para a ligeg¢Zo a particulas ATH s8o, por exemplo, oOs
produtos de hidrdlise oligoméricos de alcoxi-silanos, cloro
silanos e alquil-titanatos bem como complexos de crdémio
trivalente ou dcidos orgénicos.

Us grupos zdequados para & ligacBo com a
matriz do plimero s#o, tipicamente, aqueles que co-reagenm
com o 1fquido polimerizdvel durante a fase de polimerizagZa
Assim um age¢te de ligac#o interfacial contendo um grupo
etilenicamente insaturado é adequado para utilizacso com
sistemas de polimerizagfo de adi¢Zo envolvendo vinilo, vi-
nilideno e mondmeros insaturados semelhantes. Um agente
contendo um grupo amino, oxirano ou carbilo & adequedo para
utilizar com compostos contendo grupos epoxi. Cs exemvlos
de agentes de ligagBo interfacial adequedos incluem:

-neta-criloxi-propil-tri-metoxi-silanc
—~amino-propil-tri-metoxi~silano
-glicidil-oxi~propil-tri-metoxi-silano
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vinil-tri-etoxi-silano

vinil-tri-acetoxi-silano

vinil-tri-cloro-silano

Lcidos acrilico e metacrflico e seus sais de metal
Cloreto metacrilato-crdmico

fcido maleimido-propidnico

£cido succinimido-propidnico

4 ~gmoni-metil-piperidina

Titanatos de tetra-isopropilo e tetra-butilo

As quantidades de agente de ligacB0 in-
terfaciel utilizadas sf8o, em geral, aguelas convencionais
na técnica de materiais poliméricos reforgados com agentes
de enchimento inorgénicos. A quantidade minima adequada
para a maioria das aplicagBes é 0,001 g de agente de liga—
¢80 por metro quadrado de drea de superficie da particula
do agente de enchimento. Se desejado, pode utilizar-se uma
mistura de dois ou vérios agentes de ligec@o interfaciais
dos tipos descritos.

As composigBes curiveis desta invengHo
podem incorporar tintas ou pigmentos. Estes constituintes
podem dissolver-se ou dispersar-se completamente na mistura
do lfquido polimerizdvel, do agente de enchimento inorghni-
co finamente dividido e do dispersante polimérico, ou, no
caso dos pigmentos, eles podem adicionar-se também & mistu-
ra como uma dispers¥o realizada no l1fquido polimerigdvel
que se tenha preparado com & gjuda de um pigmento dispersa-
te adequado.

A cura, das composic¢Bes curdveis, no mol=
de pode efectuar-se por métodos conhecidos na especialidade.,
For exemplo, um material polimerizdvel de adig%o pode ser
polimerizado utilizando um iniciador de redical livre es-
colhido de entre aqueles conhecidos como-sendo eficazes pa-
ra teis fins. C iniciador escolhido pode depender das con-
dig8es de polimerigzaclo a serenm entregues mas & geralmente
preferencial utilizar tempereturas de moldagem de pelo me-
nos 50 C para atingir rapidamente ciclos de polimerizactd.
U8 iniciadores de radicel livre adequados sob estes condi-
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¢Bes s¥o, perfxidp de benzdilo, agzo-di-iso-butironidro e
peroxi-di~-carbonato de bis (4-terc-butil-ciclo-hexilo).

0 tamanho médio da particula (DSO) de ATH
mediu-se num Coulter Counter sobre uma amostra do pdé. De-
terminou-se a relagfio de forma do ATH por medi¢%o das di-
mensBes méxima e minima de um némero representativo de par-
tfculas como vista num microscédpio electrénico de exposicto
de imagen,

Na especificagc®o anterior os valores da
relaglio de forma médios determinaram-se sobre amostras do
ATH em pé utilizado por medigBo das dimensBes méxima e mi-
nima de um nimero representativo de partfcules como se vénm
nun microscépio electrénico de exposigHo de imagem. Um mé-
todo mais rigoroso de medi¢Bo mostrou agora que apesar dsa
tendéncia para melhorar as propriedades fisfcas e elimina-
¢80 da variagBo de cor em artigos moldados com a diminuig¢¥o
da relags#o de forma estar amplamente confirmada, a8 medi-
¢Bes actuais da rela¢Bo de forma médie diferem daquelas da=-
das pelos métodos de medigBo anteriores.

Na presente especificacBo e reinvidicag¢8es
as relagles de forma medidas e referidas sfo as medidas pe-
lo método seguinte.

U8 produtos curados feitos a partir de
dispersBes desta invenc¢Bo prepararam-se em placas de apro-~
ximadamente 5 mm de espessura. Seccionou-se a placa ao lon-
€0 da espessura, isto &, num plano perpendicular 4s super-
ficies da placa, Inspeccionou-se g superficie de corte para
p8r em evidéncia a variac%o de cor e depois raspou-se uti-
lizando papel de fric¢gZo de carboneto de silfco (Grade 1000)
A superffcie raspada é depois polida com vasta de diamante
e revestida em ouro. Examinou-se g superficie utiligando
microscdédpio electrdnico de exposi¢cBo de imagem para uma am—
pliacfo de 1000 utilizando o método de dispers®o em sentido
contrdrio para obter contraste entre o agente de enchimento
€ & resina. Com vista a reduzir as variagBes estatisticas
ecolheram-se 10 campos de vista Beparados ao longo da secgl
polida de forma & que pPossam medir-se um total de aproxima-
demente 4000 partficulas para a determinag®o da relacfo da
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forma média para um dado produto. Analizaram-se as imagens
dos 10 campos de vista por meio de um kontron SEM-IPS Ima~
ge Analyser medindo as dimens8es méxima e minfma de cada
uma das partfculas. Devido & emplifica¢fio utilizeda no mi-
croscépio electrdnico de exposicBo de imagem e hs limita-
¢Bes na medigcBo de pequenas partfculas no Kontron, as me-
digcBes de todas as partfculas que possuiam uma dimensZo
médxima menor do que 2,5 micra n#o se incluiram quando se
calcolou a relag¥Bo de forma média.

A8 propriedades mec@nicas das folhas re-
feridas nos Exemplos determinaram-se como se segue.

Resisténcia ao Impecto

Barra nBo entalhada Charpy (tamanho 5Ommx
x 6,5mm x 5,5mm)

Kéquina - 2wick 5102 Impactor (martelo de

0,5 J)
DimensBes como especificado na IS0 179

Resisténcis e Modulo de FlexZo

Mdquina Instron 4301 - equipada com 3
pontos de flexH¥o

Tamanho da amostra 130mm x 12mm x 5,0

Hedidas de acordo com a ISO 178

Esta invenc¥®0 ilustra-se pelos exemplos
seguintes:
EXEWMPLO 1

Realizaram-se uma série de composigBes
curéveis por dispersZo de 63 partes em peso de vidrios graus
de tri-hidrato de alumina em 34 partes de metacrilato de
metilo uvtilizando 0,125 partes de um copolimero 95:5 de me-
tacrilato de metilo e metracrilato de di-metil~amino~etilo
por agitagBio manual simples. A dispers®o continha adicio-
nalmente 0,3 partes de di-metacrilato de etileno~glicol,
0,01 partes de meta-criloxi-propil-tri-metoxi~silano e 100
ppm (de mondmero) do estabilisador Topanol A (2,4-di-metil-~
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-6-terc-butil fenol). Ajustaram-se todas as composi¢Bes a
uma viscosidade padr¥o pela inclus¥o dum homopolimero de
peso molecular elevado de metacrilato de metilo (*Diskon"
1LS600 possuindo uma viscosidade reduzida de 2,5 - 2,0
medida sobre uma solug¥o a 1% um cloroférmio). Escolheu-se
a viscosidade padrfo para um tempo de vazamento de 90 se~-
gundos a 25°C (utiligendo British Standard 3900 A6 com a
chavena 5). Adicionou-se o %Diakon™ LS600 como ums solugo
em metacrilato de metilo,sefido o ménémero parte do total
das 34 partes do metacrilato de metilo.

Preparou-se uma célula de vidro com o
vidro tratado com uma solugfo a 5% (em peso) de octa—decile
~tri-cloro~-silano em IMA. Utilizou-se uma borracha vedante
de nitrilo de 6mm entre o vidro para vedar as extremidades.

Catelizou-se & dispersBo utiliszando 1,6%
(em 1KA) de "Perkadox" 16 (peroxi-di-carhonato de bis (4~
-terc-butil-éiclo-hexilo)). Rodou-se & dispers%o catalisa-
da durante 20 minutos para permitir que o perdxido sélido
se dissolvesse.

Submeteu-se = dispersZo a um vdcuo com
um mdximo de 28mm de Hg e reduziu-se manualmente para evi-
tar a ebuligZo. Esta operacBo remove o0 ar qQue s8e incorpo-
rou na dispersZo pela rotagfio.

Verteu-se a dispersfo na célule e vedou-~
-Se, Lsta colocou-se num banho de dzua a 65°C durante 35
minutos e depois transferiu-se para um banho a 95°C durante
mais 30 minutos para completar a polimerigacBo.

Produgziu-se assim uma peg¢a fundida com
boas superficies polidas Que se separou das placas de vidro
de modo relativamente fécil.

O procedimento anteriormente descrito
utilizou~se para preparar folhas contendo produtos ATH pos-
suindo as caracteristaicas dimensionais seguintes:

Tamanho Relac80 de Formsg
Fédio da Média
Particula




U e
o AT SV e v A e
e TR R S e o

Micra Método Antigo Método Actual
A 10 1.48 + 0.32 1.68 + 0.56
B 11 3.83 + 1.84 2,12 4+ 0.86
c 7 4.77 + 1.08 3.29 + 2.24
D 90 3.81 +2.22 1.71 + 0.52
E 28 3.5

Esta tabela permite uma comparac@o entre
08 resultados obtidos utiligando o método da especificacho
anterior e o método descrito na presente invencHo, digo,
especificagdo. )

As propriedades das folhas compésito
contendo 63% em peso das variantes anteriores de ATH foram
as seguintes:

Resisténcia Modulo de Resisténcia Secclo

i Flex¥o Ilexdo g0 JImpacto Iransversal
' (GPa) (KJm™~2) Uniformidade

de corxr

A 90.2 8.6 5.0 Excelente

B 70.3 9.2 2.6 Regular

C 174.1 8.6 3.4 Mé

D 52.6 8.5 2.0 Excelente

E 67.1 8.9 2.5 Excelente

Estes resultados indicam o excelente n{-
vel das propriedades obtidas por utilizac#o de um grau de
ATH possuindo as caracterf{sticeas particulares definidas
(Folha A). A folha E também dentro desta inven¢#o, propor-
ciona uma boa uniformidade de cor mas um nivel inferior do
modulo de flex#o e resisténcia so impacto. AS variantes de
ATH que n#o se incluem nesta inveng¢#o, como exemplificando
pelas folhas B, C e D proporcionam resultados marcadamente

- 11 -




inferiores numa ou védrias propriedades.

EXENPLO 2

Seguiu-se 0 procedimento de Exemplo 1 na
determinacfio de trés amostras adicionais de ATH em pé com
diferentes dimensBes de particulas. Os resultados apresen-
tam-se a seguir

Amostra Tamanho de Relaclo de For-— Secglo Transver-

Particula ma Média sal
Médio Método Actual Uniformidade de
(Micxa) cor

F 8 C 3.54 4+ 2.51 14

G 9 2,01 + 0.68 Boa

H 8 1.67 + 0.46 Excelente

As propriedades fisicas das folhas cura-
das foram as seguintes:

Amostra  Resisténcia Modulo de Resisténcia ao Impacto
a_Flexfio FlexZo KJ=2
MPa GPa
F 73.2 1l.1 2.3
G 84.5 9.2 3¢9
H 84.8 9.1 4.7
EXEMPLO_3

Seguiu-se o procedimento do Exemplo 1 pa-
ra produzir uma composigfio contendo 63 partes em peso de
dois tipos de agente de enchimento ATH (como pormenorizado
a seguir) dispersos numa resina de poli-uretano vendida pe-
la ICI Chemical and Polymers Ltd. como "Modar" 835 e cons~
titufda por uma mistura de aproximadamente 50% em peso de
metacrilato de metilo num poli-metacrilato de poli-~uretano
em que 0 poli-metacrilato é o componente proporcionado pelo




metacrilato de hidroxi-etilo.

Utilizou-se 1,25% em peso do agente dispersante
como no Exemplo 1. Fez-se a rotagdo da mistura com 2 partes de
“Perkadox” 16 (peroxi-di-carbonato de bis (4-tert-butil-ciclo-
hexilo)) durante 20 minutos. Aplicou-se o vacuo como descrito
no Exemplo 1 e polimerizou-se entdo a mistura numa célula de
vidro como mo Exemplo 1 a uma temperatura de 65°C durante 35

minutos e depois a 95°C durante mais 30 minutos.

A peca fundida resultante separou-se das placas
de vidro e seccionou-se para examinar a presenga de variagdo
de cor.

Uma  primeira placa produzida utilizando a
amostra C de ATH produziu uma segregagdo distinta das
particulas e uma variacdo na cor enquanto a placa produzida
sob as mesmas condig¢des com excepgao de que se utilizou a
amostra A de ATH estava livre de variagdo de cor.

Seguiu-se o procedimento do Exemplo 1 para
produzir uma placa contendo 40% em peso de ATH numa matriz de
poliéster. O poliéster utilizado era o Crystic 196 LV, um
poliéster insaturado em estireno de baixa viscosidade
fornecido pela Scott Bader Ltd. Neste caso utilizou-se 1 parte
em peso de “Perkadox” 16 como catalizador mas as condigdes de
processo foram como as do Exemplo 3. Produziram-se produtos
utilizando amostras A e C de ATH como utilizadas no Exemplo 1.
As medigdes de resisténcia ao impacto Charpy deram valores de
4,6 kJm™? para a amostra A e 3,99 kJm 2 para a amostra C.

Lisboa, 30 de Marco de 1990

AGINTE CFCIAL DA PROPIEDADE INDUSTRIAL
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1.

REIVINDICAGOES

Processo para a preparagdo de composicdes fluidas,
preenchidas, curdveis que compreende incorporar-se um
liquido orgdnico o qual é polimerizdvel para formar um
polimero sélido sem a formag¢do de produtos de eliminagdo e
entre 20 a 70 % em volume de enchimento de tri-hidrato de
alumina caracterizado por o enchimento ter um tamanho
médio de particula entre 5 a 30 micra e possuil uma
proporgcdo média entre a dimensdo maxima e a dimensido
minima de particula inferior a 2,5 : 1.

Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
por o tri-hidrato de alumina possuir uma proporcio média
entre as dimens®es méxima e minima da particula inferior a
2,0 : 1.

Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
por a proporgdo média entre as dimensdes maxima e minima

de particula ser inferior a 1,8 : 1.

Processo de acordo com qualquer das reivindicac®es de 1 a
3, caracterizado por o tamanho médio de particula estar

compreendido entre 6 e 20 micra.

Processo de acordo com qualquer das reivindicagdes de 1 a
4, caracterizado por se manter as particulas de enchimento
num estado de dispersdo desfloculada estdvel no liquido
orgadnico polimerizdvel pela presenca de um dispersante
polimérico constituido por a) pelo menos um componente tal
como uma cadeia de peso molecular pelo menos de 500 o qual
¢ solvatado pelo liquido orgdnico polimerizivel e também
pelo, ou é compativel com, os produtos oligomérico e
polimérico que resultam no decorrer da operacdo de cura a

partir do liquido orgdnico polimerizdvel, e b) um ou mais
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11.
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grupos que sdo susceptiveis de se associarem com, e se
fixarem eficazmente as particulas do enchimento

inorgénico.

Processo de acordo com qualquer das reivindicagdes de 1 a
5, caracterizado por o liquido orgdnico polimerizivel ser
constituido por metacrilato de metilo.

Processo de acordo com as reivindicagcdes de 1 a &6,
caracterizado por a composigdo possuir uma viscosidade &

temperatura ambiente inferior a 0,5 Pa.s (5 Poise)

Artigo compdsito caracterizado por ser formado por uma
composigdo fluida curdvel constituida por um liquido
orgdnico que é polimerizadvel para formar um polimero
s6lido sem a formag3o de produtos de eliminag¢do e por 20 a
70 % em volume de um enchimento de tri-hidrato de alumina
possuindo um tamanho médio de particula entre 5 e 30 micra
e uma propor¢do média entre a dimensdo maxima e a dimensdo
minima de particula inferior a 2,5 : 1.

Artigo compésito de acordo com a reivindicag¢do 8,
caracterizado por uma secgdo através do artigo apresentar
uma cor substancialmente uniforme em toda a extens3o da

secgdo.

Artigo compdésito de acordo com a reivindicagdo 8 ou 9
caracterizado por a proporcdo entre a dimensio maxima e a

dimensdo minima do enchimento ser inferior a 1,8 : 1.

Artigo compdsito de acordo com qualquer das reivindicagdes
de 8 a 10, caracterizado por o tamanho médio de particula

estar compreendido entre 6 e 20 micra.

Artigo compdsito constituido por composicdes acrilicas
curaveis produzidas pelo processo de acordo com as

reivindicagBes 1 a 7 caracterizado por a matriz do artigo
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ser um polimero acrilico baseado em metacrilato de metilo
polimerizado.

A requerente reivindica a prioridade do pedido

brit@nico apresentado em 30 de Marco de 1989, sob o No.
8907211.0.

Lisboa, 30 de Margo de 1990
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