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fractionare simpla, in doud trepte, in care se
separa un concentrat hexanic care este apoi
supus purificarii avansate, prin retinerea
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Prezenta inventie se refera la un procedeu si la o instalatie de obtinere a fractiei
hexanice din fluxuri de hidrocarburi C,-C,, utilizat3 ca solvent de polimerizare a olefinelor
inferioare i ca solvent de extractie in industria alimentara si farmaceutica.

Conditiile de calitate, impuse fractiei hexanice, limiteaza, cu severitate, continutul, in
benzen, la maximum 100 ppm, iar in hidrocarburi nesaturate, exprimate prin indice de brom,
la maximum 100 mg Br/100 g produs.

Se stie ca fluxurile cu continut redus ™ hidrocarburi aromatice, rezultate pe plat-
formele de reformare catalitica sau din instalatiile de fractionare gazolina constituie materii
prime pentru obtinerea fractiei hexanice - solvent de polimerizare si solvent de extractie.

Pentru obtinerea fractiei hexanice de calitatea mentionats, exista procedee care
prelucreaza rafinatele de reformare catalitica sau gazolina stabilizata, printr-o succesiune
de operatii de fractionare, urmata de purificarea avansata a fractiilor conditionate, prin
rafinare cu acid sulfuric, extractie lichid - lichid, distilare extractiva, absorbtie pe site mole-
culare si hidrogenare pe catalizator de paladiu sau nichel pe suport.

Se cunoaste un procedeu de obtinere a n-hexanului care poate fi utilizat ca solvent
de polimerizare sterospecifica a olefinelor, din rafinatele de reformare catalitica, conform
caruia, materia prima este supusa unei preconcentrari in fractiunea n-hexanica, prin doua
operatii succesive, la presiune atmosferica sau la cel mult 2 at, cu o ratie de reflux de 10 ...
30:1, separandu-se partial, in prima fractionare, o fractiune izohexanica, iar din a doua frac-
tionare, o fractiune aromatica grea, o fractiune heptanica si fractiunea hexanica, care apoi
este supusa purificarii de hidrocarubri aromatice, prin distilare extractiva, la presiune
atmosferica sau la cel mult 2 at, cu ratie de reflux de 1 ... 8:1, folosindu-se un solvent de
distilare extractiva, ales dintre: N - metilpirolidona cu sau fara 4% apa, dimetilformamida,
dimetilacetamida, dimetildioxan, B-metoxipropionitril, raportul solvent: fractiunea n-hexanica
fiind de 1 ... 5:1, fractiunea n-hexanics, dupa o eventuald uscare prealabild, fiind in conti-
nuare supusa hidrogendrii, in prezenta unui catalizator pe baza de 0,3 ... 0,6% Pd, pe suport
de alumina, cu hidrogen, la temperatura de 20 ... 60°C, Ia presiunea de panala6 at, la o
viteza volumara a hidrocarburilor lichide de 4 ... 10 h™' i viteza liniara a hidrocarburilor lichide
de 0,1 ... 35 m/h si la un raport hidrogen : hidrocarburi olefinice de 5 ... 20 - 1, dupa care
fractiunea n-hexanica este supusa unei concentrari si purificari finale, prin fractionare la
presiune atmosferica sau la cel mult 2 at, cu o ratie de reflux de 50 ... 100 : 1. hidrogenarea
fractiunii n-hexanice, cu sau fara uscare prealabild, putand fi, de asemenea efectuata fie
dupa operatia de concentrare si purificare finala, prin fractionare, fie direct, dupa precon-
centrarea fractiunii n-hexanice prin cele doua fractionari succesive, fie dupa prima frationare
a materiei prime, pentru preconcentrare in fractiunea n-hexanica, prin separare de fractiunea
izo-hexanica (RO 68358).

De asemenea, se cunoaste instalatia pentru obtinerea n-hexanului prin procedeul de
mai sus, formata dintr-o coloana de fractionare cu talere, care separa la varf factia izo-
hexanica, o coloand de fractionare cu talere, prevazuta cu priza laterala, care separa la varf
fractiunea n-hexanica, si pe priza laterala sau din baza coloanei, fractiunea n-heptanici, o
coloana cu talere pentru distilare extractiva, care separa la varf fractiunea n-hexanica puri-
ficata de hidrocarburi aromatice, o coloana cu talere pentru desorbtia hidrocarburilor aro-
matice din solventul saturat, o coloana de fractionare cu talere, prevazuta cu priza laterala
care separa, pe aceasta, fractiunea n-hexanica purificata si concentrata, un uscator cu site
molecuiare in strat fix, un reactor de hidrogenare, tubular sau adiabatic, pentru hidrogenarea
olefinelor, o coloana de fractionare cu talere, previzuta cu priza laterala, care separa solven-
tul regenerat, lipsit de eventuale produse de reactie (RO 68358).

Se cunoaste un alt procedeu pentru purificarea avansats a fractiilor hexanice pro-
venite din fluxurile cu un continut redus de hidrocarburi aromatice, din instalatiile de refor-
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mare catalitica a benzinelor sau din instalatiile de separare a gazolinei stabilizate, care prin
superfractionare in doud coloane succesive, realizeaza intervalul de distilare 66 ... 70°C,
impus fractiei hexanice, din care apoi separd benzenul prin operatia de distilare extractiva,
la presiune atmosferica, utilizand drept solvent etilcelosolv (-2-etoxietanol) intr-o coloana de
fractionare, prevazuta cu 80 de talere, la un raport solvent/hidrocarbura de 2 ... 10:1 vol.
urmata de o faza de spélare cu apa a fractiilor hexanice cu un raport apaffractie de 1/1 vol.
si, In final purificate de hidrocarburi olefinice prin hidrogenare (RO 108791).

Un alt procedeu de purificare avansata a fractiei hexanice se refera la purificarea de
hidrocarburi olefinice prin hidrogenarea catalitici a acestora pe un catalizator de nichel pe
suport de diatomita, in pat fix, la temperatura de 50 ... 120°C, presiuni de 10 ... 15 bari,
viteze volumare de 2 ... 10 h™" si rapoarte molare hidrogen/hidrocarburi nesaturate de 2/1
pana la 10/1 (RO 105568).

Procedeele cunoscute prezintd o serie de dezavantaje, ca de exemplu:

- recuperari scazute ale componentelor utile din materia prima pe instalatii care
cuprind multe faze de prelucrare, cu consumuri energetice, de utilitati si de materii prime,
ridicate, ca urmare a slabei selectivitati a unor solventi de distilare extractiva;

- unii dintre solventii de distilare extractiva, utilizati pentru purificarea fractiei hexanice
de hidrocarburile aromatice, sunt foarte scumpi, greu accesibili, chiar $i la preturi ridicate,
altii necesita operatii de purificare prealabild sau regenerari costisitoare, unii sunt antrenati
azeotropic de componentii hexanici, necesitand o operatie suplimentara de indepartare a
solventului antrenat prin spalare cu apa:

- pierderea unor cantitati insemnate de solventi de distilare extractiva, din sistem, prin
antrenare azeotropica;

- generarea unor fluxuri secundare, care ridic& problema de protectie a mediului.

Problemele, pe care le rezolva inventia, constau in stabilirea parametrilor corespun-
zatori unui flux tehnologic elaborat si folosirea unui solvent inalt selectiv, la faza de distilare
extractivd, pentru indepartarea, practic totala, a benzenului s$i @ majoritatii hidrocarburilor
olefinice si cicloparafinice din concentratul hexanic, realizand un grad ridicat de recuperare
a n-hexanului, cat si a fractiei hexanice.

Procedeul conform inventiei inlatura dezavantajele mentionate mai sus, prin aceea
ca, in scopul obtinerii fractiei hexanice din fluxuri de hidrocarburi C,-C, destinata folosirii ca
solvent pentru polimerizarea olefinelor inferioare si ca solvent de extractie, in industria
alimentara si farmaceutica, se supune rafinatul de reformare catalitica sau benzina hidro-
finata usoara, de pe platformele de reformare catalitics, sau gazolina stabilizata rezultata din
operatiile de fractionare gazolina, al caror continut in benzen este maximum 5 ... 6% greu-
tate, unei operatii de fractionare simpla, in dous etape, astfel incat, in prima etapa de frac-

tionare simpla, se realizeaza initialul intervalului de distilare 66°C, impus produsutui finit, in

conditiile in care se separa, in intregime, componentele usoare, prezente in materiile prime,
Pe o cofoana cu temperatura de varf de 58 ... 65°C si de blaz de 113 ... 118°C, iar in a doua
etapa de fractionare simpla, se separ o fractie heptanica si o fractie aromatica de un con-
centrat hexanic in care se scot in intregime componentii hexanici pe o coloanad a carei
temperatura de varf este de 70 ... 72°C iar de blaz este de 135 ... 145°C, dupa care con-
centratul hexanic se supune operatiei de distilare extractiva utilizand un solvent specific care
este un amestec de diacetat si monoacetat de etilenglicol la un raport molar solvent/ con-
centrat hexanic de 3 ... 6: 1, realizandu-se o concentratie de solvent la varful coloanei de
60 ... 80% molare, cu o ratie de reflux de maximum 2:1, cu temperatura de varf de 70 ...
72°C side blaz de 135 ... 140°C, care prin absorbtia, practic totald, a benzenului si a majo-
ritatii hidrocarburilor cicloparafinice si olefinice din concentratul hexanic de catre solvent,
asigura conditile de calitate, in ceea ce priveste continutul in benzen si finalul intervalului
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de distilare de 70°C, impus fractiei hexanice, precum si continutul in olefine, in cazul prelu-
crarii gazolinei stabilizate sau a benzinei hidrofinate, usoare, dupa care, in cazul utilizarii ca
materie prima a rafinatului de reformare catalitica, se indeparteaza total hidrocarburile
olefinice remanente dupé faza de distilare extractiv printr-un procedeu cunoscut de hidro-
genare catalitica, desorbtia hidrocarburilor retinute de solvent realizandu-se la presiunea
atmosferica sau maximum 840 ... 910 mm Hg sau la presiune redusa, de preferinta 150 ...
250 mm Hg, cu o ratie de reflux de 2 ... 3:1, pe o coloan3 cu temperatura de varf de 80 ...
83°C respectiv 45 ... 55°C si temperatura de blaz de 186 ... 200°C respectiv 65 ... 70°C.

Instalatie pentru realizarea procedeului, conform inventiei, alcatuita dintr-o coloana
de fractionare simpla cu 50 de talere teoretice, care realizeaza initialul intervalului de
distilare, impus fractiei hexanice, inseriata cu o coloana cu priza laterala, intre alimentare
si baza coloanei, cu 50 de talere teoretice, care realizeaza separarea concentratului hexanic,
si un sistem de distilare extractiva, constituit dintr-o coloana de absorbtie, precum si dintr-o
coloana de desorbtie, care consta in aceea c3, coloana de absorbtie 9 are 20 de talere
teoretice i, pe varful acesteia, se obtine fractia hexanica - produs finit, pentru cazul in care
materiile prime prelucrate sunt gazolina stabilizatd sau benzina hidrofinata, usoara, sau se
obtine fractia hexanica, care necesita indepartarea avansata a olefinelor, pentru cazul pre-
lucrérii ca materie prima a rafinatului de reformare catalitics, iar coloana de desorbtie 14 are
8 talere teoretice, pentru desorbtia hidrocarburilor retinute de solvent.

Prezenta inventie prezinta urmétoarele avantaje:

- se obtine fractie hexanica de calitate, solvent pentru polimerizarea olefinelor infe-
rioare si solvent de extractie pentru industria alimentara si farmaceutica, pe o instalatie
simplificatd, formata numai din doua coloane de fractionare simpla si un sistem de distilare
extractiva, cu doua coloane, a caror eficacitate este redusa, pentru situatia Tn care se pre-
lucreaza benzina hidrofinata, usoara, sau gazolin stabilizata, completata cu o faza de
hidrogenare cataliticd a olefinelor, daca se prelucreaza rafinatul de reformare catalitic,
nefiind necesare coloana de regenerare solvent, coloana de spalare cu apa si coloana de
conditionare finald a fractiei hexanice;

- prin stabilirea conditiilor de lucru si prin folosirea amestecului de diacetat si mono-
acetat de etilenglicol, la faza de distilare extractiva, se asigura o recuperare globala a fractiei
hexanice - produs finit de minimum 80%, si o recuperare a n-hexanului din concentratul
hexanic de peste 95%, fatd de procedeul anterior din brevetul RO 68358, care asigura o
recuperare a n-hexanului de 53 ... 70%;

- foloseste, pentru indepartarea benzenului din concentratul hexanic, prin distilare
extractiva, amestecul de diacetat si monoacetat de etilenglicol, drept solvent, cu selectivitate
foarte buna, disponibil si ieftin;

- amestecul de diacetat gi monoacetat de etilenglicol, folosit ca solvent de distilare
extractiva, are selectivitate buna pentru indepartarea cicloparafinelor si a olefinelor din con-
centratul hexanic, eliminandu-se faza de hidrogenare a olefinelor, daci acesta se obtine din
benzina hidrofinata, usoara, sau gazoling stabilizata, sau micgorand efortul la faza de
hidrogenare, daca se prelucreazd ca materie prima rafinatul de reformare catalitica:

- solventul este inait selectiv, chiar si la concentratii moderate ale acestuia la varful
coloanei de distilare extractiva, purificarea fractiei hexanice realizandu-se cu costuri reduse
(coloane cu numar relativ mic de talere, cantitatea de caldurs ceruta de proces si diametrul
coloanelor reduse, s.a.);

- gradele foarte bune de recuperare ale n-hexanului si fractiei hexanice micsoreaza
consumurile de materii prime, auxiliare si energetice;

- permite, ca urmare a parametrilor de lucru stabiliti, obtinerea simultana a unor flu-
Xuri secundare, valoroase, care pot avea destinatii diferite.



RO 114122 B1

Se prezinta, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatur4 cu figura,
care reprezinta schema si fluxurile tehnologice pentru obtinerea fractiei hexanice prin
procedeul conform inventiei.

Prin conducta 1, se introduce, intr-o coloana 2, materia prima, care poate fi: rafinatul
de reformare catalitica a cdrui compozitie este prezentata in tabelul 1, fie gazolina stabilizata
sau benzina hidrofinata, ugoara, al caror continut in benzen si hidrocarburi olefinice sunt de
nivel apropiat, cu compozitia prezentata in tabelul 2.

Coloana de fractionare 2 are eficacitate in operatiunea de fractionare la presiunea
atmosferica echivalenta cu 50 talere teoretice si asigura indepértarea, la o ratie de reflux de
19:1, a componentilor usori din materia prima, pentru stabilizarea initialului de distilare impus
fractiei hexanice (66°C).

Componentii ugori, evacuati din coloana 2 prin conducta 3, avand un continut scazut
in sulf si benzen, se pot folosi ca eter de petrol, ca materie prima pentru obtinerea fractiilor
inguste de eter de petrol (25/40, 30/40, 30/50 si 40/60) prin fractionare simpla pe o coloana
cu eficacitatea de 20 ... 50 talere teoretice, sau se pot folosi drept componenti benzine auto.

Produsul de blaz al coloanei 2 se trimite prin conducta 4 in coloana de fractionare
5, a carei eficacitate este de 50 talere teoretice si care separa concentratul hexanic de
componentii mai grei, prezenti in materiile prime.

Coloana § lucreaza la presiune atmosferica cu o ratie de reflux de 16 : 1 si este
prevazuta cu o priza laterald, situata intre priza de alimentare si baza coloanei, pe care se
evacueaza, prin conducta 7, un flux de hidrocarburi, care poate fi utilizat pentru obtinerea
fractiei heptanice cu continut scazut in aromate sau drept component benzina de extractie
80/115. Produsul de blaz al coloanei 5, evacuat prin conducta 8, se poate folosi drept
component benzina auto sau pentru recuperarea aromatelor. Pe varful coloanei 5 se
evacueaza concentratul hexanic, care se trimite prin conducta 6 intr-o coloana 9, pentru
purificarea avansata, in principal, de benzen, prin fractionare extractiva, in prezenta ames-
tecului de diacetat si monoacetat de etilenglicol.

Amestecul de diacetat si monoacetat de etilenglicol s-a dovedit a avea o buna
selectivitate in indepartarea cicloparafinelor si olefinelor si o foarte buna selectivitate in
indepartarea benzenului din fractia hexanica concentrata. Amestecul asigura recuperarea
inaltd a n-hexanului si a fractiei hexanice, asa cum este prezentat in tabelele 2 si 3, la o
concentratie a solventului, la varful coloanei 9 de distilare extractiva, de 60 ... 80% molare.

Solventul de distilare extractiva se introduce in coloana 9 prin conducta 10 pe o priza
laterala, situata intre varful coloanei si priza de alimentare cu concentrat hexanic, in raport
molar 3 ... 6:1, fata de fractia hexanica concentrata. Solventul strabate coloana 9 de sus in
jos, Tn contracurent cu vaporii fractiei hexanice, retinand practic in totalitate benzenul,
majoritatea olefinelor si cicloparafinelor.

Astfel, prin partea superioara a coloanei 9, rezulta prin conducta 11 fractia hexanica
cu continut de maximum 100 ppm benzen si conditionata din punct de vedere al finalului de
distilare, iar prin conducta 13, rezulta solventul imbogatit in benzen, cicloparafine si olefine
Cu mici cantitati de n-hexan.

Fractia hexanica, obtinuta pe varful coloanei 9, din prelucrarea gazolinei sau a
benzinei hidrofinate, usoare, indeplineste conditia de nesaturare, exprimata prin indice de
brom, si constituie produsul finit - solventul de polimerizare si de extractie.

Fractia hexanica, rezultata pe varful coloanei 9, prin prelucrarea rafinatulu de refor-
mare catalitica, trebuie supusa operatiei de hidrogenare catalitica a olefinelor.

Solventul imbogatit se introduce in coloana 14, de desorbtie, cu o eficacitate echi-
valenta cu 8 talere teoretice, care functioneaza la presiune atmosferica sau presiune redusa,
cu o ratie de refluxde 2 ... 3: 1.
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Pe varful coloanei 14, rezulta un concentrat benzenic, evacuat prin conducta 15, care
poate fi utilizat ca agent pentru deparafinarea uleiurilor, in sinteza intermediarilor organici
sau drept component benzine auto, iar ca produs de blaz, prin conducta 10, se evacueaza
solventul desorbit, care se recircula la coloana 9 de distilare extractiva. ,

Coloana de distilare extractiva, cu o eficacitate de 20 talere teoretice, lucreazi la
presiune atmosferica cu o ratie de reflux de 2 : 1. Zestrea de solvent a instalatiei se
completeaza prin conducta 12, daca s-au inregistrat pierderi.

Fractia hexanica, evacuata prin conducta 11, se introduce intr-un uscétor 16 cu sita
moleculara de 4 A pentru reducerea continutului remanent de apa la 15 ... 50 ppm. Fractia
hexanica, uscata, se introduce prin conducta 17 intr-un reactor de hidrogenare 18, prevazut
cu pat fix de catalizator, de tip Pd sau Ni, pe suport.

Produsul de reactie, evacuat prin conducta 20, din reactorul de hidrogenare, inde-
plineste si conditia de nesaturare, prevazuts in specificatia de calitate a solventului de poli-
merizare.

In tabelele 1 si 2, sunt prezentate bilanturile de materiale pentru separarea si puri-
ficarea fractiei hexanice din rafinatul de reformare catalitica respectiv din gazolina stabilizata
sau benzina hidrofinatd, usoara, precum si performantele procesului prin utilizarea
amestecului de diacetat $i monoacetat de etilenglicol ca solvent de distilare extractiva.

In tabelul 3, sunt prezentati parametrii de lucru ai principalelor utilaje din fluxul teh-
nologic de obtinere a fractiei hexanice, conform procedeului propus.

Inventia asigurd obtinerea unei fractii hexanice, din fluxurile de hidrocarburi C,-C,,
care indeplineste urmatoarele conditii de calitate necesare folosirii ca solvent pentru poli-
merizarea olefinelor si ca solvent de extractie in industria alimentar si farmaceutica: dis-
tilare: 5...95% vol., distild in intervalul 66 ... 70°C; continut in: n - hexan, minimum 65% ben-
zen, maximum 100 ppm hidrocarburi olefinice, maximum 100 mg brom/100 g produs; sulf,
maximum 1 ppm.
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RO 114122 B1

Revendicari

1. Procedeu pentru obtinerea fractiei hexanice din fluxuri de hidrocarburi C,-C,,
caracterizat prin aceea ca se supune rafinatul de reformare catalitici sau benzina hidro-
finata, usoara, de pe platformele de reformare cataliticd, sau gazolina stabilizata, rezultats
din operatiile de fractionare a gazolinei, al caror continut in benzen este maximum 5 ... 6%
greutate, unei operatii de fractionare simpla, in doua etape, astfel incét, in prima etapa de
fractionare simpld, se realizeaza initialul intervalului de distilare 66°C, impus produsului finit,
in conditiile in care se separ3 in intregime componentii usori, prezenti in materiile prime, pe
0 coloana cu temperatura de varf de 58 ... 85°C si de blaz de 113 ... 118°C, iar in a doua
etapa de fractionare simpla, se separa o fractie heptanica si o fractie aromatici de un
concentrat hexanic, in care se scot in intregime componentii hexanici, pe o coloan3 a cérei
temperaturi de varf este 70 ... 72°C, iar la blaz, este de 135 ... 145°C, dupa care
concentratul hexanic se supune operatiei de distilare extractiva, utilizand un solvent specific,
care este un amestec de diacetat si monoacetat de etilenglicol la un raport molar solvent/
concentrat hexanic de 3... 6:1, realizadndu-se o concentratie de solvent, la varful coloanei,
de 60 ... 80% molare, cu o ratie de reflux de maximum 2 : 1, cu temperatura de varf de 70
... 72°C side blaz de 135 ... 140°C, care prin absorbtia, practic totald, a benzenului si a ma-
joritatii hidrocarburilor cicloparafinice si olefinice, din concentratul hexanic, de catre solvent,
asigura conditiile de calitate, Tn ceea ce priveste continutul in benzen si finalul intervalului
de distilare de 70°C, impus fractiei hexanice, precum si continutul in olefine, in cazul pre-
lucrarii gazolinei stabilizate sau a benzinei hidrofinate, usoare, dupa care, in cazul utilizarii
ca materie prima a rafinatului de reformare catalitica, se indeparteaza total hidrocarburile
olefinice, remanente, dupa etapa de distilare extractiva, printr-un procedeu cunoscut de
hidrogenare catalitica, desorbtia hidrocarburilor, retinute de solvent, realizdndu-se la
presiunea atmosferica sau maximum 840 ... 910 mm Hg sau la presiune redusa, de pre-
ferinta 150 ... 250 mm Hg, cu o ratie de reflux de 2 ... 3:1, pe o coloana cu temperatura de
varf de 80 ... 83°C respectiv 45 ... 55°C si temperatura de blaz de 186 ... 200°C respectiv
65 ... 70°C.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea c, toti componentii
usori, separati la prima etapa de fractionare simpla, pot fi folositi ca eter de petrot sau pentru
obtinerea unor fractiuni inguste de eter de petrol 25/40, 30/40, 30/50 sau 40/60, prin
fractionare simpla, sau drept componenti benzina auto, fractia heptanic3, rezultaté in a doua
etapa de fractionare simpla, poate fi folosita pentru obtinerea fractiei heptanice cu continut
scazut in aromate sau drept component benzina de extractie 80/115, concentratul aromatic
poate fi folosit pentru recuperarea aromatelor sau drept component benzina auto, iar con-
centratul benzenic, de la etapa de desorbtie solvent, se poate folosi ca agent pentru depa-
rafinarea uleiurilor, in sinteza intermediarilor organici sau drept component benzina auto.

3. Instalatie pentru obtinerea fractiei hexanice din fluxuri de hidrocarburi C, - C,,
alcatuita dintr-o coloana de fractionare simpla cu 50 de talere teoretice, care realizeazi ini-
tialul intervalului de distilare impus fractiei hexanice, inseriata cu o coloans cu priza laterala,
intre alimentare si baza coloanei, cu 50 de talere teoretice, care realizeazi separarea con-
centratului hexanic, si un sistem de distilare extractiva, constituit dintr-o coloana de absorb-
tie, precum si dintr-o coloand de desorbtie, caracterizat prin aceea c¢3, coloana de absorb-
tie (9) are 20 de talere teoretice si, pe varful acesteia, se obtine fractia hexanica - produs
finit, pentru cazul in care materiile prime, prelucrate, sunt gazolina stabilizata sau benzina
hidrofinata, ugoara, se obtine fractia hexanica, care necesita Tndepartarea avansata a ole-
finelor, pentru cazul prelucrarii ca materie prima a rafinatului de reformare catalitica, iar
coloana de desorbtie (14) are 8 talere teoretice, pentru desorbtia hidrocarburilor retinute de
solvent.

Presedintele comisiei de inventie: ing. Marin Elena
Examinator: ing. Cernat Daniela
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