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(54) KANTENFUHRUNG

(57) Gegenstand der Erfindung ist eine Kantenfiihrung
zur Steuerung eines Streichmitteivorhangs (11), der
bei einem Vorhangstreichverfahren entsteht, auf den
Auftreffpunkt einer zu streichenden Bahn (W) . Die
Kantenfiihrung (4) umfasst einen im Bereich ihrer
Austrittskante angeordneten Saugschilitz (5), dessen
untere Kannte eine untere Lippe (7) bildet, die ein bis
in den Streichmittelvorhang hineinragendes Nocken-
teil (23) aufweist, das eine Abldsung des Randteils
des Streichmittel-Vorhangs herbeifiihrt, so dass der
abgelOste Teil zusammen mit der an der Kantenfiih-
rung entlang flieRenden Kantenfliissigkeit (12) in den
Saugschlitz (5) gesaugt wird. Unterhalb der unteren
Lippe ist ein zusatzlicher Saugschlitz (21) angeord-
net. Das Nockenteil (23) weist eine Kantenfliche
(24) auf, entlang welcher der Rand des abgelésten
Streichmittelvorhangs sich nach unten bewegt, wéh-
rend an der unteren Lippe eine innere Spiilfilissig-
keitsstromung angeordnet ist, die auf die genannte
Kantenflache gesteuert ist, so dass sie die Kanten-
fiache an der Stelle des Bereiches, der mit dem
Rand des Streichmittelvorhangs in Beriihrung steht,
im Wesentlichen feucht hélt und/oder die Oberfié-
chenenergie des Streichmittels veréndert, so dass es
an der Kantenfldche bis zum zusétzlichen Saug-
schiitz haften bleibt. An der unteren Kante der Kan-
tenfithrung (4) ist ein Fithrungsteil (22) angeordnet,
das die Kantenflissigkeit, die entlang der Kantenfiih-
rung flieRt, gegen die Innenflache (27) des Nocken-
teils an der unteren Lippe steuert, bevor die Kanten-
fliissigkeit in den Saugschlitz (5) gesaugt wird, so
dass die Innenftache im Wesentlichen volisténdig
durch die Kantenfliissigkeit bis zur Kantenflache der
unteren Lippe feucht gehalten wird.
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Zusammenfassung

Gegenstand der Erfindung ist eine Kantenfihrung zur Steuerung
eines Streichmittelvorhangs (11), der bei einem Vorhang-
streichverfahren entsteht, auf den Auftreffpunkt einer zu
streichenden Bahn (W). Die Kantenfiihrung (4) umfasst einen im
Bereich ihrer Austrittskante angeordneten Saugschlitz (5),
dessen untere Kante eine untere Lippe (7) bildet, die ein bis
in den Streichmittelvorhang hineinragendes Nockenteil (23)
aufweist, das eine Abldésung des Randteils des Streichmittel-
vorhangs herbeiflihrt, so dass der abgeldste Teil zusammen mit
der an der Kantenfithrung entlang fliefenden Kantenfllissigkeit
(12) in den Saugschlitz (5) gesaugt wird. Unterhalb der unte-
ren Lippe ist ein =zus&tzlicher Saugschlitz (21) angeordnet.
Das Nockenteil (23) weist eine Kantenfldche (24) auf, entlang
welcher der Rand des abgeldsten Streichmittelvorhangs sich
nach unten bewegt, wihrend an der unteren Lippe eine innere
Spulflussigkeitsstrdmung angeordnet ist, die auf die genannte
Kantenfliche gesteuert ist, so dass sie die Kantenflache an
der Stelle des Bereiches, der mit dem Rand des Streichmittel-
vorhangs in Berlthrung steht, im Wesentlichen feucht halt
und/oder die Oberflichenenergie des Streichmittels verandert,
so dass es an der Kantenfldche bis zum zusdtzlichen Saug-
schlitz haften bleibt. An der unteren Kante der Kantenfihrung
(4) ist ein Fuhrungsteil (22) angeordnet, das die Kantenflis-
sigkeit, die entlang der Kantenfihrung flieRt, gegen die In-
nenflidche (27) des Nockenteils an der unteren Lippe steuert,
bevor die Kantenfliissigkeit in den Saugschlitz (5) gesaugt
wird, so dass die Innenfléche im Wesentlichen vollstandig
durch die Kantenfllissigkeit bis zur Kantenfldche der unteren

Lippe feucht gehalten wird.

Fig. 2
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Kantenfihrung

Gegenstand der Erfindung ist eine Kantenfihrung zur Steuerung
eines Streichmittelvorhangs, der bei einem Vorhangstreichver-
fahren entsteht, auf den Auftreffpunkt einer 2zu streichenden
Bahn, wobei die Kantenfihrung einen im Bereich ihrer Aus-
trittskante angeordneten Saugschlitz umfasst, dessen untere
Kante eine untere Lippe bildet, die ein bis in den Streichmit-
telvorhang hineinragendes Nockenteil aufweist, das eine AblG-
sung des Randteils des Streichmittelvorhangs herbeiftihrt, so
dass der abgeldste Teil zusammen mit der an der Kantenfihrung
entlang flieRenden Kantenfliissigkeit in den Saugschlitz ge-
saugt wird, und wobei unterhalb der unteren Lippe ein zusatz-

licher Saugschlitz angeordnet ist.

Da gestrichene Papiersorten und entsprechende Streichverfahren
auf dem Vormarsch sind, werden an Streichprozesse und -
vorrichtungen steigende Anforderungen gestellt. Beim Strei-
chen, genauer ausgedrickt beim Pigmentstreichen, wird in der
Streichstation auf der Papieroberfldche eine Schicht aus
Streichmischung gebildet, wonach das Uberschissige Wasser ge-
trocknet wird. Das Auftragen der Streichmischung kann in ein
Aufbringen der Streichmischung auf die Papieroberflache, das
heift in eine Applikation, sowie in eine Regulierung der end-
giltigen Streichmenge eingeteilt werden. Das wichtigste Pig-
mentstreichverfahren ist ein sogenanntes Rakelstreichverfah-
ren, wobei die Streichmenge mittels eines sogenannten Rakel-
messers reguliert wird. Die gingigsten Typen der Rakelstreich-
stationen bestehen aus einer mit einer Streichwalze versehenen

Rakelstreichvorrichtung und einer mit einer Disenapplizierung
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versehenen Rakelstreichvorrichtung. Dariiber hinaus wird beim
Streichen ein sogenanntes Filmstreichaggregat verwendet, die
sich in letzter Zeit in immer groéferem Umfang durchsetzen.
Desgleichen sind Vorhangstreicher als neue Technik auf dem

Vormarsch.

Vorhangstreichwerke kénnen in uber einen Schlitz beschickte
(slot-fed) oder von einer Flédche Dbeschickte (slide-fed)
Streichvorrichtungen kategorisiert werden. Bei einem von einer
Fliche beschickten Vorhangstreicher wird die Streichmasse mit-
tels einer Dliseneinheit auf eine schiefe Ebene gefihrt, ent-
lang welcher die Streichmasse in Richtung der Kante der die
Zufiihrlippe bildenden Ebene flieft, wobei beim Tropfen der
Streichmasse von der Zufihrlippe ein Vorhang entsteht. Bei G-
ber einen Schlitz beschickten Applikationsbalken wird die
Streichmasse Uber eine Verteilerkammer in einen schmalen ver-
tikalen Schlitz gepumpt, an dessen Lippe sich ein Vorhang bil-
det und auf die Bahn tropft. Die Streichmasse kann in einer

oder in mehreren Schichten aufgetragen werden.

Der entstandene Vorhang wird in seiner vollen Breite bis zum
Auftreffpunkt mittels einer Kantenfihrung beibehalten, die,
wie ihr Name bereits sagt, an der Kante des Zufihrschlit-

zes/der Zufuhrlippe liegt.

Es gibt zahlreiche unterschiedliche Papier- und Kartonsorten,
die je nach Flichengewicht in zwei Kategorien eingeteilt wer-
den koénnen: in Papiere, die einlagig sind und ein Flachenge-
wicht von 25-300 g/m2 aufweisen, und in Kartons, die mit einer
Mehrlagentechnik hergestellt werden oder einlagig sind und ein
Fldchengewicht wvon 100-600 g/m* aufweisen. Wie daraus ersicht-
lich, ist die Grenze zwischen Papier und Karton fliefend, da

die von ihrem Flachengewicht her leichtesten Kartons leichter
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sind als die schwersten Papiere. Im Allgemeinen wird Papier
zum Drucken und Karton zum Verpacken verwendet. Die Papiere

und Kartons kénnen gestrichen oder ungestrichen sein.

Die folgenden Beschreibungen stellen Beispiele von zurzeit
verwendeten Werten flUr zu streichende Faserbahnen dar, wobei
erhebliche Schwankungen bei den angegebenen Werten auftreten
kénnen. Die Beschreibungen grinden sich hauptsdchlich auf die
Quellenpublikation ,Papermaking Science and Technology"“, Teil
.Papermaking Part 3, Finishing“, hrsg. v. Jokio, M., verodf -

fentlicht bei Fapet Oy, Jyvaskyla 1999, 361 S.

Gestrichenes Magazinpapier (LWC = light weight coated) enthdlt
40-60 % mechanischen Halbstoff, 25-40 % gebleichten Nadelholz-
zellstoff sowie 20-35 % Full- und Streichmittel. Folgende Wer-
te kdénnen als allgemeine Werte fir LWC-Papier betrachtet wer-
den: Flachengewicht 40-70 g/m?, Hunter-Glanz 50-65%, PPS S10-
Rauheit 0,8-1,5 um (Offset) und 0,6-1,0 pm (Roto), Dichte
1100-1250 kg/m®, WeiRgrad 70-75 % und Opazitdt 89-94 %.

Folgende Werte kénnen als allgemeine Werte fur MFC-Papier (ma-
chine finished coated) betrachtet werden: Flachengewicht 50-70
g/mz, Hunter-Glanz 25-70%, PPS S10-Rauheit 1,8-2,8 um, Dichte
900-950 kg/m?®, WeiRgrad 70-75 % und Opazitat 91-95 %.

Folgende Werte koénnen als allgemeine Werte £ir FCO-Papier
(film coated offset) betrachtet werden: Flachengewicht 40-70
g/m?, Hunter-Glanz 45-55 %, PPS S10- Rauheit 1,5-2,0 pm, Dichte
1000-1050 kg/m®, Weifgrad 70-75 % und Opazitdt 91-95 %.

Folgende Werte koénnen als allgemeine Werte fir MWC-Papier (me-

dium weight coated) betrachtet werden: Flachengewicht 70-90
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g/m?, Hunter-Glanz 65-75 %, PPS S10-Rauheit, 0,6-1,0 um, Dichte
1150-1250 kg/m®, Weifgrad 70-75 % und Opazit&t 89-94 %.

HWC (heavy weight coated) weist ein Flachengewicht von 100-135

g/m? auf und kann sogar mehr als zweimal gestrichen werden.

Bei gestrichenen, auf Zellstoff basierenden, holzfreien Druck-
papieren bzw. Feinpapieren (WFC) schwanken die Mengen an
Streichmasse je nach Anforderung und Verwendungszweck in hohem
MaRe. Nachstehend sind typische Werte fir einmal oder zweimal
gestrichenes, auf Zellstoff basierendes Druckpapier angegeben:
fir einmal gestrichenes Papier Flachengewicht 90 g/m?, Hunter-
Glanz 25-80 %, PPS.SIO-Rauheit 0,75-2,2 pm, WeiRgrad 80-88 %
und Opazitdt 91-94 %, und fir zweimal gestrichenes Papier Fla-
chengewicht 130 g/m?, Hunter-Glanz 25-80 %, PPS S10-Rauheit
0,65-0,95 pm, WeiRgrad 83-90 % und Opazitat 95-97 %.

Warmeempfindliche Papiere weisen eine warmeempfindliche
Strichschicht auf, die zum Beispiel warmeempfindliches Wachs
enthalten kann, das zwischen einem Farbbildner und einer reak-
tiven Aufnahmesubstanz angebracht ist. Bei Erxrwarmen der Pa-
pieroberfléche schmilzt das Wachs und erlaubt den vorgenannten
Stoffen miteinander in Berlhrung zu kommen, wobei die ge-
winschte Aufzeichnung entsteht. Als Basispapier dient im All-
gemeinen ein Papier mit einem Flachengewicht im Bereich von
40-60 g/m?, das normalerweise vorgestrichen oder oberflachenge-
leimt ist. Die warmeempfindliche Strichschicht kann darltber

hinaus auch mit einer Schutzstrichschicht geschiutzt sein.

Kartons bilden eine ziemlich heterogene Gruppe, indem sie vom
Flichengewicht her hohe Sorten, deren Flachengewicht bis zu
600 g/m? betragen kann, und vom Flachengewicht her niedrige

Sorten beinhalten, deren Flachengewicht etwa 160 g/m® betragt,
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wobei die Sorten von auf Primdrfaserbasis bis zu 100 % auf Re-
cyclingfaserbasis und von ungestrichenen bis hin zu mehrfach

gestrichenen reichen.

Zu gestrichenen Kartons gehdéren folgende:

- auf Primidrfaserbasis (Faltkarton (FBB = folding boxboard),
gebleichter Zellstoffkarton (SBS = solid bleached board),
Getrankeverpackungskarton (LPB = liquid packaging board),
gestrichene weifRflachige Oberfldchenschicht (coated white

top liner, carrier board)

- auf Recyclingfaserbasis (weiffléchiger Graukarton (WLC =

white lined chipboard), gestrichener Recyclingkarton).

Vorhangstreichen eignet sich prinzipiell fir die Herstellung
samtlicher oben genannter streichbarer Sorten. Beim Vorhang-
streichen wird nicht die gleiche Glatte erzielt wie beim Ra-
kelstreichen, die damit erzielte Deckung jedoch ist besser als

beim Rakelstreichen.

Bei Einsatz eines Vorhangstreichverfahrens besteht ein gewis-
ses Problem in der begrenzten Dauer des Streichprozesses auf-
grund der Kantenfllhrungen. Die Formen und Oberflachenmateria-
lien der Kantenfllhrungen sowie auch die Formen und eventuellen
Saugeinrichtungen der Unter- oder Austrittskante der Kanten-
fuhrung variieren betrdchtlich. Eine allgemein angewandte LG&-
sung ist die Anordnung einer Saugvorrichtung an der Austritts-
kante, mit welcher eine gréRere Ansammlung von Streichmittel,
die entlang der Kantenfithrung fliefit, und die Kantenflissig-
keit, die zur Verbesserung der Koh&sion des Vorhangs einge-
setzt wird, abgesaugt wird. Die bekannten Lésungen funktionie-

ren im Allgemeinen gut bei Versuchsmaschinen und noch in aus-




10

15

20

25

30

oo ®e seoe soses oo
. LX)

¢. 00
[ I XTI X Y]

[ XXX}
8800
[ KX K]

reichender Weise bei Produktionsmaschinen, in welchen die
kontinuierlichen Betriebsphasen hdchstens einige Stunden
dauern. Bei langer andauernden kontinuierlichen
Streichverfahren stellt das an der unteren Lippe des
Saugschlitzes eintrocknende Streichmittel ein Problem dar.
Dieses angetrocknete Streichmittel stdért die Abldésung des
Vorhangs von der Kantenfllhrung und verursacht dabei Probleme
fir die Funktion eventueller Abzugselemente der Randwulst. Hat
sich eine ausreichend grofle Menge an angetrockneter
Streichmasse gebildet, verstopft diese den Saugschlitz, wobei
eine grdéfRere Menge an Streichmasse, die entlang der
Kantenfilhrung flieft, und die Kantenschmierflissigkeit direkt
auf die Bahn geleitet werden und dort am Rand des Striches
eine mehrfache Menge an Streichmasse hinterlassen. Dieser
Streichmasseniiberschuss trocknet nicht in der Trocknung der
Streichmaschine, sondern haftet in feuchtem Zustand an der
Oberflidche der mit der gestrichenen Bahn in Berihrung
kommenden Walzen.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, eine L&sung fir eine
Kantenfilhrung bereit zu stellen, mit der ein Antrocknen des
Streichmittels an der unteren Lippe

eliminiert oder zumindest wesentlich reduziert werden kann.

Um dieses Ziel zu erreichen, zeichnet sich die erfindungsgema-
e Kantenfithrung dadurch aus, dass das Nockenteil eine nach
unten gerichtete Kantenfldche aufweist, entlang welcher der
Rand des abgeldsten Streichmittelvorhangs sich nach unten be-
wegt, und dass an der unteren Lippe eine innere Spllflussig-
keitsstrdmung angeordnet ist, die auf die genannte Kantenfla-
che gesteuert ist, so dass sie die Kantenfldche an der Stelle
des Bereiches, der mit dem Rand des Streichmittelvorhangs in
Berltthrung steht, im Wesentlichen feucht h&lt und/oder die O-

berflichenenergie des Streichmittels verédndert, so dass es an
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der Kantenflidche bis 2zum 2zusdtzlichen Saugschlitz haften
bleibt. Die Kantenfldche ist in einem Winkel, der in einem Be-
reich von -45 bis +80°, vorzugsweise in einem Bereich von -15

bis +45° liegt, zur Vertikalebene angeordnet.

An der unteren Kante der Kantenfiihrung ist vorzugsweise ein
Fihrungsteil angeordnet, das die Kantenfllssigkeit, die ent-
lang der Kantenfihrung flieBt, gegen die Innenflache des No-
ckenteils an der unteren Lippe steuert, bevor die Kantenflis-
sigkeit in den Saugschlitz gesaugt wird, so dass die Innenfla-
che im Wesentlichen vollstidndig durch die Kantenfllssigkeit

bis zur Kantenfldche der unteren Lippe feucht gehalten wird.

Im Folgenden wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die bei-

gefligten Zeichnungen ndher erldutert, wobeil

Figur 1 eine Kantenfihrung gemif dem Stand der Technik, und

Figur 2 eine erfindungsgemdfe Kantenfihrung als schemati-

sches Prinzipbild zeigt.

Eine L&sung nach dem Stand der Technik ist in Figur 1 schema-
tisch dargestellt, worin die Kantenfihrung des Streichmittel-
vorhangs 11 mit dem Bezugszeichen 4 gekennzeichnet ist. Am un-
teren Ende oder an der Austrittskante der Kantenfihrung ist
ein an eine Saugkammer 6 angeschlossener Saugschlitz 5 zum An-
saugen des Randbereichs des Vorhangs derart angeordnet, dass
sich auf der Bahn ein trockener Rand 2 bildet. Der Randbe-
reich, der angesaugt werden soll, weist in der Regel eine
Breite im Bereich von ca. 0,5-4 mm auf. Die Kantenflissigkeit
12, die angeordnet ist, um entlang der Kantenfihrung 4 2zu
flieRen, wird ebenfalls in den Saugschlitz 5 gesaugt. Die un-

tere Kante des Saugschlitzes 5 bildet die untere Lippe 7. Das
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Bezugszeichen 1 bezieht sich auf den gestrichenen Teil der
Bahn und das Bezugszeichen 3 auf die Stutzfléche, zum Beispiel
eine Walze. Im Saugschlitz ist haufig eine Zufihrleitung fir
eine Zusatzfllssigkeit angeordnet, um den Schlitz sauber 2zu
halten und um das Antrocknen des Streichmittels am Schlitz 2zu

verhindern.

GemaR Figur 2 umfasst die erfindungsgemdfe Kantenfihrung 4 des
Streichmittelvorhangs 11 einen an der unteren Lippe 7 des
Saugschlitzes 5 angeordneten Spulfllissigkeitskanal 26, dessen
Austrittsdffnung 25 in der Kantenfldche 24 des Nockenteils 23
der unteren Lippe so nahe an der oberen Kante der Kantenflache
liegt, dass die Kantenfldche im Wesentlichen ab der oberen
Kante des Nockenteils bis zum an der unteren Lippe angeordne-
ten zusatzlichen Saugschlitz 21 an der Stelle des Bereiches,
der mit dem Rand des Streichmittelvorhangs in Berlhrung steht,
feucht gehalten werden kann. Die Breite der Austrittsdédffnung
25 in Bahnrichtung kann im Wesentlichen der gesamten Breite
der Kantenfldche 24 des Nockenteils 23 in Bahnrichtung oder
nur eines Teils davon entsprechen, wobei sie vorzugsweise
kleiner ist als die Breite des zusétzlichen Saugschlitzes 21
in Bahnrichtung, damit eine grdRere Saugkapazitdt als die Zu-
fuhr der Befeuchtungsfllissigkeit gewéhrleistet wird. Die Aus-
trittséffnung 25 kann auch mit einem pordsen flussigkeits-
durchléssigen Material ersetzt werden. Die Kantenflache 24
liegt vorzugsweise im Wesentlichen in der Vertikalebene 30.
Sie kann auch derart ausgebildet werden, dass die AuRenkante
im Winkel -«, +a, der in einem Bereich von -45 bis +80°, vor-
zugsweise in einem Bereich von -15 und +45° liegt, zur Verti-
kalebene verlauft. Der mit einem Minuszeichen versehene Win-
kelwert bedeutet in diesem Zusammenhang, dass die Kantenflache
bei einer weiteren Abwirtsbewegung ndher an der Kantenfihrung

liegt, und der mit einem Pluszeichen versehene Wert wiederum,
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dass die Kantenfliche bei einer weiteren Abwartsbewegung naher
am Vorhang liegt. Figur 2 zeigt durch gestrichelte Linien 31
dargestellte Beispiele verschiedener bevorzugter Alternativen
fur die Lage der Kantenfliche 24. Der negative Winkel ist mit
-o¢ bezeichnet und der positive mit +o. Die Kantenflache 24
muss nicht gerade, sondern kann auch gebogen sein. Die Min-
dungsdffnung des zusdtzlichen Saugschlitzes 21 ist vorzugswei-
se nahe an der unteren Kante der Kantenfldche 24 angeordnet,
in Figur 2 ist die Mindungséffnung nahe an dem Standort 31 der
Kantenflache dargestellt, die n&her an der Kantenflhrung

liegt.

Die Eigenschaften der Spulflissigkeit kdénnen so reguliert wer-
den, dass sie eine Anderung der Oberflédchenenergie des
Streichmittelvorhangs herbeiflihren und dabei die Kohédsion des
Streichmittelvorhangs unterstiitzen. Die Spulflissigkeit kann
zum Beispiel Wasser oder eine andere Flussigkeit oder Loésung,
zum Beispiel eine Seifenldsung, sein. Das Nockenteil 23 der
unteren Lippe ist so ausgeformt, dass der Streichmittelvorhang
sich méglichst nahe an der zu streichenden Faserbahn W von der
unteren Lippe 1&st, wobei die Randwulst 28, die sich auf der
Bahn bildet, mdglichst klein oder nahezu nicht existent ist.
Die gebildete Randwulst ist in manchen Fallen sehr schwer oder
sogar unmdglich zu streichen, zum Beispiel bei hohem Trocken-
mittelgehalt des Streichmittels und bei heifer Basisbahn, wo-
bei die Randwulst fest an der Basisbahn antrocknen kann. Eine
derart starke Randwulst kann grofRe Probleme verursachen und
zur Verschmutzung der Walzen sowie im Extremfall zum Zerplat-
zen der Rolle auf dem Aufroller fiihren, wenn die Randwulst das

Entweichen der Luft an den Ra&ndern der Rolle verhindert.

Die Spllflissigkeit kann zum Beispiel auch als Kuhlflussigkeit

zur Kithlung der unteren Lippe fungieren, was wiederum eine An-
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trocknung des Streichmittels auf den Oberflachen der unteren
Lippe verhindert. Die Kihlung kann auch mithilfe einer von der
Spulflissigkeit getrennten Zirkulation eines Kihlmediums rea-

lisiert wexrden.

An der unteren Kante der FlieRfldche der erfindungsgemifien
Kantenfilhrung 4 ist ein Flhrungsteil 22 fir die Kantenflissig-
keit ausgebildet, das die KantenfllUssigkeit 12 gegen die In-
nenflidche 27 des Nockenteils 23 steuert und dabei eine Lache
aus Kantenfllissigkeit bildet, die die Innenfldche im Wesentli-
chen vollst&ndig bis zur Kantenfldche 24 hin feucht halt. Der
Uberstand a des Fihrungsteils 22 bewegt sich im Bereich von
ca. 0-5 mm, vorzugsweise im Bereich von ca. 0,2-2 mm. Die Kan-
tenflidche 24 des Nockenteils 23 befindet sich im Abstand b zum
Filhrungsteil 22. Der Abstand b ist vorzugsweise nahezu gleich
mit dem Abstand a, das heifit er liegt zum Beispiel im Bereich
von ca. 0,2-2 mm. Das Flhrungsteil kann im Querschnitt so aus-
geformt sein, dass es zum Beispiel einen Halbkreis, ein Drei-
eck oder eine Ovale aufweist. Im Anschluss an das Flhrungsteil
22 kann bei Bedarf eine Zufuhrleitung fur eine Zusatzflissig-
keit angeordnet sein, um ein Sauberbleiben des Flhrungsteils
zu gewadhrleisten. Vorzugsweise ist die Zufuhr der Zusatzflus-
sigkeit so angeordnet, dass sich oberhalb des Fihrungsteils
eine Lache bildet, die ein Anhaften des Streichmittels am Fih-
rungsteil verhindert oder zumindest wesentlich reduziert. Die
Kantenflilhrung 4 kann im Wesentlichen vertikal sein, wie in den
Figuren der Zeichnung dargestellt, oder in einem Winkel zur
Vertikalebene stehen, zum Beispiel im Bereich von ca. 0-5°, so
dass die Kantenfithrung an ihrer unteren Kante weiter in den
Streichmittelvorhang hineinragt als an ihrer oberen Kante. In
diesem Fall verjingt sich der Streichmittelvorhang bei weite-
rer Abwartsbewegung zwischen den gegenliberliegenden Kantenfih-

rungen.
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Die Flachen, die mit dem Strichmittel der Fliefflache an der
unteren Kante und der unteren Lippe 7 der Kantenfihrung 4 in
Berlthrung stehen, und/oder die Fl&achen der Wasserkandle koénnen
mit einer Strichmittel abweisenden Substanz beschichtet wer-

den.

Die erfindungsgemdfe L&ésung stellt von ihren Einsatzméglich-
keiten und ihrer Funktionssicherheit her eine verbesserte L&-
sung dar, die, verglichen mit den derzeitigen Ldsungen, eine’
Steigerung der Dauer eines kontinuierlichen Streichprozesses
auf ein Vielfaches erlaubt, insbesondere bei Trockenkanten-

streichverfahren.

Patentanspriche:
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Patentanspriche

1. Kantenfihrung (4) =zur Steuerung eines Streichmittelvor-
hangs (11), der bei einem Vorhangstreichverfahren ent-
steht, auf den Auftreffpunkt einer zu streichenden Bahn
(W), wobei die Kantenfilhrung (4) einen im Bereich ihrer
Austrittskante angeordneten Saugschlitz (5) umfasst, des-
sen untere Kante eine untere Lippe (7) bildet, die ein bis
in den Streichmittelvorhang hineinragendes Nockenteil (23)
aufweist, das eine Abldsung des Randteils des Streichmit-
telvorhangs herbeifiihrt, so dass der abgeldste Teil zusam-
men mit der an der Kantenflihrung entlang fliefenden Kan-
tenflissigkeit (12) in den Saugschlitz (5) gesaugt wird,
und wobei unterhalb der unteren Lippe ein zusdtzlicher
Saugschlitz (21) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet,h dass
das Nockenteil (23) eine nach unten gerichtete Kantenfla-
che (24) aufweist, entlang welcher der Rand des abgeldsten
Streichmittelvorhangs sich nach unten bewegt, und dass an
der unteren Lippe eine innere Spulflissigkeitsstrdémung an-
geordnet ist, die auf die genannte Kantenflache gesteuert
ist, so dass sie die Kantenfldche an der Stelle des Berei-
ches, der mit dem Rand des Streichmittelvorhangs in Beruh-
rung steht, im Wesentlichen feucht halt und/oder die Ober-

flachenenergie des Streichmittels verandert, so dass es an
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der Kantenfldche bis 2zum zus&tzlichen Saugschlitz haften

bleibt.

Kantenfihrung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,h dass

die Kantenfliche (24) in einem Winkel (-o, +a), der in ei-
nem Bereich von -45 bis +80° liegt, zur Vertikalebene (30)

angeordnet ist.

Kantenfihrung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,h dass
der Winkel (-o, +o) 1in einem Bereich von -15 bis +45°

liegt.

Kantenfiihrung nach einem der Ansprliche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,h dass

an der unteren Kante der Kantenfihrung (4) ein Fihrungs-
teil (22) angeordnet ist, das die Kantenfllissigkeit, die
entlang der Kantenfilhrung flieRft, gegen die Innenflache
(27) des Nockenteils (23) an der unteren Lippe steuert,
bevor die Kantenfliissigkeit in den Saugschlitz (5) gesaugt
wird, so dass die Innenflidche im Wesentlichen vollsténdig
durch die Kantenfllissigkeit bis zur Kantenfldche (24) der

unteren Lippe feucht gehalten wird.

Kantenfithrung nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,h dass
die Form des Flihrungsteils (22) einen Halbkreis, ein Drei-

eck oder eine Ovale bildet.

Kantenflihrung nach einem der Anspriliche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass

die untere Lippe (7) gekuhlt ist.
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Kantenflihrung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,h dass

die Kihlung der unteren Lippe (7) mithilfe einer inneren
Kihlflissigkeitszirkulation der unteren Lippe realisiert

ist.

Kantenfiihrung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet ,h dass

als KuhlflUssigkeit eine Spulflissigkeit verwendet wird,
die aus dem Inneren der unteren Lippe (7) entlang der Kan-
tenfléche (24) des Nockenteils (23) nach unten und weiter
in den unterhalb der unteren Lippe angeordneten zusdtzli-

chen Saugschlitz (21) zirkuliert.

Kantenfiuhrung nach einem der vorstehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet,h dass

die Kantenfliissigkeit und/oder die Spulfllssigkeit aus ei-
ner Gruppe bestehend aus Wasser, sonstiger Flussigkeit,

Ldsung oder Kombinationen aus diesen ausgewahlt ist.
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