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本发明涉及一种高安全性的强力粘结式瓷

砖铺设方法，属于建筑行业精装修的技术领域，

其技术方案要点是一种高安全性的强力粘结式

瓷砖铺设方法，包括以下步骤：S1、利用喷枪对墙

面进行喷淋以冲掉脱模剂，喷枪压力为15-20公

斤力，以将墙体冲成毛面；S2、墙面冲成毛面后2-

3小时后，在墙面刷涂界面剂，刷涂厚度为1-2mm；

S3、在墙面涂抹粘结层，粘结层为水泥、砂浆以及

建筑胶水按1:3：0.5的比例混合而成，粘结层厚

度为2-4mm；S4、粘贴瓷砖，根据大样图以及墙面

尺寸进行横竖向排砖，以保证相邻瓷砖之间的缝

隙均匀，符合设计图纸要求；S5、勾缝处理，先勾

水平缝再勾竖直缝，缝宽控制在6-8mm，达到提高

瓷砖与墙面之间的粘接牢固性的效果。
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1.一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1、利用喷枪对墙面进行喷淋以冲掉脱模剂，喷枪压力为15-20公斤力，以将墙体冲成

毛面；

S2、墙面冲成毛面后2-3小时后，在墙面刷涂界面剂，刷涂厚度为1-2mm；

S3、在墙面涂抹粘结层，粘结层为水泥、砂浆以及建筑胶水按1:3：0.5的比例混合而成，

粘结层厚度为2-4mm；

S4、粘贴瓷砖，根据大样图以及墙面尺寸进行横竖向排砖，以保证相邻瓷砖之间的缝隙

均匀，符合设计图纸要求；

S5、勾缝处理，先勾水平缝再勾竖直缝，缝宽控制在6-8mm。

2.根据权利要求1所述的一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，其特征在于，在步

骤S1中，将墙面喷薄1.5-4mm，具体为利用喷枪在同一个地方扫2-3秒。

3.根据权利要求1所述的一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，其特征在于，在步

骤S2中，在墙面刷涂界面剂时，保证墙面含水率在8%-10%，墙面含水率较少时，进行喷淋补

水。

4.根据权利要求1所述的一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，其特征在于，瓷砖

在粘贴之前进行浸砖处理，首先将砖面清理干净，放入净水中浸泡2-3小时，取出待表面晾

干或擦干净后再使用。

5.根据权利要求1所述的一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，其特征在于，在步

骤S3中，所述建筑胶水为108建筑胶。

6.根据权利要求1所述的一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，其特征在于，在步

骤S4中，排砖时大墙面要排整砖，在同一墙面上的横竖排列，均不得有一行以上的非整砖，

非整砖行排在次要部位，如窗间墙或阴角位置处。

7.根据权利要求1所述的一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，其特征在于，在步

骤S5中，利用勾缝剂对相邻瓷砖的缝隙进行勾缝。

8.根据权利要求7所述的一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，其特征在于，在步

骤S5中，在勾缝剂施工后的12小时内，每隔2-4小时进行喷水，保持勾缝剂湿润，使得勾缝剂

更好地与瓷砖黏合，不易干裂脱落。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 110578392 A

2



一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法

技术领域

[0001] 本发明涉及建筑行业精装修的技术领域，尤其涉及一种高安全性的强力粘结式瓷

砖铺设方法。

背景技术

[0002] 在建筑工程施工中，外墙饰面层为了美观以及防护经常会粘贴瓷砖。

[0003] 现有的可参考公告号为CN104234362B的中国专利，其公开了一种外墙瓷砖施工方

法，步骤为：1，采用90%的泥土，10%水溶性添加剂，压成生胚；将生胚在400-500℃高温烧制

2-6h，光照3-8天得成品软瓷砖；2，找平基层，3，找纵向基准线和横向基准线；4，找平基层养

护六、七成干时，将其分成多段，每段中分格弹出纵向和横向控制线，设置铅线，每条纵向控

制线对应一条与其平行的铅线；6，勾缝，先勾水平缝再勾竖缝，缝宽控制在6-8mm；7，清理表

面。该方法采用的软瓷砖质量轻且具有柔性，粘接牢固，不易脱落，无需对墙面“毛化”处理，

大大减少劳动强度；软瓷砖的烧制温度低，排放污染少，废弃的软瓷砖回收后通过处理就能

还原成粉末变成泥土，环境污染低。

[0004] 上述中的现有技术方案存在以下缺陷：建筑在施工过程中，一般会利用脱模剂将

模板与墙面进行脱离，在粘贴瓷砖之前，需要对墙面进行预处理以去除脱模剂，上述外墙瓷

砖施工方法并未对脱模剂进行处理，导致瓷砖与墙面之间的粘接牢固性较差，而现有的去

脱模剂方法一般为人工打磨墙面以磨去脱模剂，打磨去除脱模剂的方式使得脱模剂的去除

不够彻底，因此瓷砖与墙面之间的粘接牢固性也得不到保障。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于提供一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，达到提高瓷砖

与墙面之间的粘接牢固性的效果。

[0006] 本发明的技术目的是通过以下技术方案得以实现的：

一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，包括以下步骤：

S1、利用喷枪对墙面进行喷淋以冲掉脱模剂，喷枪压力为15-20公斤力，以将墙体冲成

毛面；

S2、墙面冲成毛面后2-3小时后，在墙面刷涂界面剂，刷涂厚度为1-2mm；

S3、在墙面涂抹粘结层，粘结层为水泥、砂浆以及建筑胶水按1:3：0.5的比例混合而成，

粘结层厚度为2-4mm；

S4、粘贴瓷砖，根据大样图以及墙面尺寸进行横竖向排砖，以保证相邻瓷砖之间的缝隙

均匀，符合设计图纸要求；

S5、勾缝处理，先勾水平缝再勾竖直缝，缝宽控制在6-8mm。

[0007] 通过上述技术方案，利用喷枪对墙面进行喷淋能够将墙面残留的脱模剂进行去

除，使得在粘贴瓷砖时降低脱模剂对瓷砖粘接力的影响，提高附着能力，并且喷枪压力为

15-20公斤的力能够通过喷淋在墙体表面产生毛面，后续铺贴瓷砖时粘结力度进一步增大，
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瓷砖不易脱落，相比于传统的打磨墙面的方式，具有不产生灰尘、施工效率高、安全系数高

的优点。在墙面冲成毛面2-3小时后再刷涂界面剂，一方面能够使得墙面的含水率达到要

求，另一方面使得瓷砖在铺贴时粘结的更牢固，刷涂完界面剂后，再在墙面涂抹粘结层，使

得瓷砖与墙面之间形成更稳定的粘接，进一步提高了瓷砖的粘接牢固性，在铺贴瓷砖的过

程中，保持相邻瓷砖之间的缝隙均匀，一方面在后期勾缝处理时较为方便，另一方面也能够

间接提高相邻瓷砖之间的连接紧密性和稳定性，使得瓷砖铺贴后整体性更强、牢固度更高。

[0008] 本发明进一步设置为：在步骤S1中，将墙面喷薄1.5-4mm，具体为利用喷枪在同一

个地方扫2-3秒。

[0009] 通过上述技术方案，将墙面喷薄1.5-4mm，能够使得脱模剂去除的较为彻底，并且

产生毛面，同时不会过多地损坏墙体，使得后期铺贴瓷砖时牢固度较高，通过采用喷枪在同

一个地方扫2-3秒，工人在喷淋墙面时能够更好地把握喷淋的时间以及程度，确保喷淋结果

能够达到要求，大大提高了墙面喷淋处理的便利性以及准确性。

[0010] 本发明进一步设置为：在步骤S2中，在墙面刷涂界面剂时，保证墙面含水率在8%-

10%，墙面含水率较少时，进行喷淋补水。

[0011] 通过上述技术方案，墙面含水率在8%-10%的墙面能够使得刷涂界面剂时界面剂能

够更好地附着在墙面，并且界面剂能够封住墙面毛孔，在墙面形成一层胶膜，从而增加了后

期粘贴瓷砖的附着力，防止墙面出现空鼓以及脱落现象，间接提高了瓷砖的粘接牢固性。

[0012] 本发明进一步设置为：瓷砖在粘贴之前进行浸砖处理，首先将砖面清理干净，放入

净水中浸泡2-3小时，取出待表面晾干或擦干净后再使用。

[0013] 通过上述技术方案，瓷砖在粘贴前浸泡2-3小时，一方面可以除去瓷砖表面的杂质

以及瓷砖在制作过程中形成的保护膜，提高瓷砖的表面质量，另一方面也能够让瓷砖在粘

贴过程中更充分地和水泥砂浆接触，达到更好的粘贴效果，使得磁铁铺贴后牢固性以及稳

定性更高。

[0014] 本发明进一步设置为：在步骤S3中，所述建筑胶水为108建筑胶。

[0015] 通过上述技术方案，108胶是一种新型高分子合成建筑胶粘剂，粘接强度高、粘度

性稳定，并且防霉变、抗酸碱、与其他水溶性胶的相容性好，因此粘结层通过水泥、砂浆以及

108胶水的混合，能够提高粘结层的粘接力，使得瓷砖与墙面之间的粘接更加牢固可靠。

[0016] 本发明进一步设置为：在步骤S4中，排砖时大墙面要排整砖，在同一墙面上的横竖

排列，均不得有一行以上的非整砖，非整砖行排在次要部位，如窗间墙或阴角位置处。

[0017] 通过上述技术方案，在铺贴瓷砖时，大墙面排整砖，且在同一墙面上均不得有一行

以上的非整砖，因此瓷砖铺贴完毕后其受力较为均匀，并且整体性较好，将非整砖行排在次

要位置，能够使得墙面铺贴瓷砖后看起来更加整齐，进而提高了瓷砖的铺贴质量。

[0018] 本发明进一步设置为：在步骤S5中，利用勾缝剂对相邻瓷砖的缝隙进行勾缝。

[0019] 通过上述技术方案，利用勾缝剂填充在相邻的瓷砖的缝隙内部，使得相邻瓷砖之

间能够粘结在一起，瓷砖铺贴后的整体性更强，并且勾缝剂能够有效阻止水泥砂浆中游离

钙的析出，使瓷砖的美观效果更为显著。

[0020] 本发明进一步设置为：在步骤S5中，在勾缝剂施工后的12小时内，每隔2-4小时进

行喷水，保持勾缝剂湿润，使得勾缝剂更好地与瓷砖黏合，不易干裂脱落。

[0021] 通过上述技术方案，勾缝剂施工结束后的12小时内，每2-4小时进行一次喷水处
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理，保持勾缝剂湿润，可加强与瓷砖的黏性，勾缝剂日后不易干裂脱落，进一步提高了瓷砖

铺贴后的牢固性以及可靠性。

[0022] 综上所述，本发明的有益技术效果为：

1、利用喷枪对墙面进行喷淋，能够将墙面的脱模剂去除，并且使得墙面产生毛面，提高

瓷砖与墙面之间的粘接力度，施工简单、效率高；

2、通过在对墙面喷淋后2-3小时后涂抹界面剂，使得瓷砖与墙面的粘接牢固度更高，瓷

砖的粘接效果更稳定；

3、瓷砖铺贴结束后再相邻瓷砖的缝隙填充勾缝剂，能够使得相邻的瓷砖之间粘结的较

为稳定，瓷砖的铺贴整体性更强，从而使得瓷砖的铺贴牢固度更高。

具体实施方式

[0023] 实施例1

一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，包括以下步骤：

S1、利用喷枪对墙面进行喷淋以冲掉脱模剂，喷淋时，喷枪的压力表显示读数为15-20

公斤，本实施例中优选为16公斤力，喷淋方式为在同一个地方扫2-3S，喷淋结果为将墙面喷

薄1.5-4mm，其中以喷薄2mm为最佳，墙面喷薄2mm后，能够将脱模剂去除并产生毛面，以提高

后续铺贴瓷砖的粘接力度，提高瓷砖铺贴后的稳定性以及安全系数，同时对墙面的影响较

小；

S2、墙面喷淋后等待2-3小时，并且保证墙面含水率在8%-10%时进行涂抹界面剂，本实

施例优选为8%，界面剂的涂抹厚度为1-2mm，墙面含水率不足时，通过人工补水，墙面含水率

利用墙面水分测定仪进行测量，本实施例中，选用的墙面水分测定仪型号为JT-C50墙面水

分测定仪；墙面涂抹界面剂之后，能够将墙面的毛孔封住，使得墙面的防水能力有所提高，

并且后续铺贴瓷砖时，能够提高瓷砖与墙面之间的附着力，从而有效提高瓷砖的铺贴牢固

性和安全性。

[0024] S3、在墙面涂抹粘结层，粘结层采用水泥、砂浆以及建筑胶水按照1:3:0.5的比例

混合均匀，粘结层的涂抹厚度为2-4mm，建筑胶水采用108建筑胶，涂抹粘结层后，使得墙面

的粘接力度进一步加大，从而使得瓷砖与墙面之间的粘接力度进一步增强。

[0025] S4、粘贴瓷砖，且瓷砖在粘贴之前，首先需要将砖面清理干净，并且在净水中浸泡

2-3小时，然后待表面晾干或擦干净后再使用，瓷砖在浸泡过程中，一方面可以除去瓷砖表

面的杂质以及瓷砖在制作过程中形成的保护膜，提高瓷砖的表面质量，另一方面也能够让

瓷砖在粘贴过程中更充分地和水泥砂浆接触，达到更好的粘贴效果，使得磁铁铺贴后牢固

性以及稳定性更高；浸泡后将瓷砖粘贴在墙面，粘贴时按照施工标准进行粘贴，具体为，根

据大样图以及墙面尺寸进行横竖向排砖，以保证相邻瓷砖之间的缝隙均匀，符合施工要求，

排砖时，为了保证整体的强度以及美观度，在同一墙面上的横竖排列，均不得有一行以上的

非整砖，非整砖排列在窗间墙或者阴角位置等次要部位，因此瓷砖铺贴完毕后其受力较为

均匀，提高瓷砖的铺贴质量。

[0026] S5、勾缝，首先将相邻的瓷砖之间的缝隙进行清理，清理后向缝隙内填充勾缝剂，

勾缝时先勾水平缝再勾竖直缝，缝宽控制在6-8mm，使得相邻的瓷砖之间粘结的更紧密，提

高瓷砖的粘接质量，并且勾缝剂施工后的12小时内，每隔2-4小时进行喷水，令勾缝剂保持
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湿润，使得勾缝剂更好地与瓷砖黏合，不易干裂脱落，且第一次喷水为勾缝剂填充后的3小

时以后。

[0027] 本实施例的实施原理为：利用喷淋方式对墙面进行喷淋能够更好地除去脱模剂，

并且产生毛面，对瓷砖铺贴的连接效果更好，不易脱落，相比于传统的打磨方式，其施工效

率更高、不会产生灰尘，并且瓷砖与墙面之间的粘接力度大大提高，提高安全系数。

[0028] 实施例2

一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，与实施例1不同之处在于，步骤S2中，墙面

不涂抹界面剂。

[0029] 实施例3

一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，与实施例1不同之处在于，在步骤S2中，墙

面含水率控制在10%。

[0030] 实施例4

一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，与实施例1不同之处在于，在步骤S2中，墙

面含水率控制在10%，并且墙面不涂抹界面剂。

[0031] 实施例5

一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，与实施例1不同之处在于，在步骤S2中，墙

面含水率控制在9%。

[0032] 实施例6

一种高安全性的强力粘结式瓷砖铺设方法，与实施例1不同之处在于，在步骤S2中，墙

面含水率控制在9%，并且墙面不涂抹界面剂。

[0033] 对比例1

与实施例1的不同之处在于，墙面的预处理采用打磨方式去除脱模剂。

[0034] 对比例2

与对比例1的不同之处在于，墙面经过打磨后去除脱模剂后涂上界面剂。

[0035] 对实施例1-4以及对比例1-2中的瓷砖进行拉拔试验的检测，检测依据JGJ  110-

2008《建筑工程饰面砖粘结强度检验标准》进行测试，检测结果如表1所示。

[0036] 表1 瓷砖拉拔试验结果

  喷枪压力表读数/公斤 墙面含水率/% 是否加入界面剂 拉拔试验结果/Mpa

实施例1 16 8 是 22

实施例2 16 8 否 19

实施例3 16 10 是 20

实施例4 16 10 否 18

实施例5 16 9 是 21.5

实施例6 16 9 否 19.5

对比例1 / / 否 16

对比例2 / / 是 17

由表1可知：

实施例1-4和对比例1-2对比可得，实施例1-4中的瓷砖拉拔试验结果均优于对比例1-2

中的瓷砖拉拔试验结果，说明本发明采用喷枪喷淋墙面以除去脱模剂以及形成毛面有助于

提高瓷砖的粘接强度，并且实施例1和实施例2的对比可以得出，加入界面剂后能够进一步
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增强瓷砖与墙面之间的粘接牢固程度。

[0037] 实施例1和实施例3的对比可以得出，在保持喷枪压力为16公斤力时，墙面含水率

控制在8%能够得到最优的粘接强度。

[0038] 本具体实施方式的实施例均为本发明的较佳实施例，并非依此限制本发明的保护

范围，故：凡依本发明的结构、形状、原理所做的等效变化，均应涵盖于本发明的保护范围之

内。
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