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(54) (57)' Г. УСТРОЙСТВО ДЛЯ РАСКРОЯ 
РУЛОННОГО ЭЛАСТИЧНОГО МАТЕ­
РИАЛА, содержащее направляющие с ус­
тановленным на них с возможностью воз­
вратно-поступательного перемещения рас­
кройным столом с полыми резаками, раз- 
матыватель рулона, механизм подачи мате­
риала, раму с направляющими, два рас­
кройных катка, установленных в направля­

ющих рамы с возможностью взаимодейст­
вия с резаками, ось одного из раскройных 
катков размещена перпендикулярно направ­
лению подачи материала, и привод, отли­
чающееся тем, что, с целью повышения про­
изводительности за счет исключения холос­
того хода стола, второй раскройный каток 
установлен параллельно, первому по другую 
сторону от плоскости подачи материала, оба 
раскройных катка установлены в направ­
ляющих рамы с возможностью перемещения 
в направлении, перпендикулярном направ- - 
лению перемещения раскройного стола, и 
снабжены приводом этого перемещения, а 
механизм подачи материала выполнен в ви­
де двух приводных валков с узлом регули­
ровки, смонтированных на раме над рас­
кройным столом, при этом оси приводных 
валков размещены в плоскости, параллель- q 
ной плоскости расположения осей раскрой­
ных катков, и перпендикулярно направле­
нию перемещения раскройного стола.
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2. Устройство по π. 1, отличающееся 
тем, что узел регулировки подачи материала 
выполнен в виде задатчика 'величины пода­
чи, кинематически связанного с одним из 
приводных валков.

3. Устройство по π. 1, отличающееся 
тем, что привод перемещения раскройных 
катков выполнен в виде силовых цилиндров.

4. Устройство·., по π. 1, отличающееся 
гем, что, с целью улучшения условий уда­
ления раскроенных ..заготовок, оно снаб­
жено силовым цилиндром, установленным 
между направляющими раскройного стола, 

и выталкивателем, смонтированным на што­
ке силового цилиндра, а раскройный стол 
выполнен с проемом и снабжен плитой, раз­
мещенной в полости резаков с возможно­
стью перемещения и1 взаимодействия с вы· 
талки вателем·.

5. Устройство по пп. 1 и 4, отличающее­
ся тем, что, ч целью удаления отходов ма­
териала, раскройный стол снабжен скли­
зами в виде наклонных пластин, установ­
ленных по продольным краям стола, и до­
полнительными отсечными лезвиями, раз­
мешенными поперек стола по краям скли­
зов.

1
Изобретение относится к раскрою мате­

риалов типа прорезиненных тканей, коже­
заменителей, а более конкретно—к устрой­
ствам для раскроя рулонного эластичного 
материала на заготовки, например, на 
заготовки надувных резиновых лодок.

Известно устройство для раскроя рулон­
ного эластичного материала, содержащее 
направляющие с установленным на них с 
возможностью возвратно-поступательного 
перемещения раскройным столом с полыми 
резаками, разматыватель рулона, механизм 
подачи материала, раму с направляющими, 
два раскройных катка, установленных в на­
правляющих рамы с возможностью взаимо­
действия с резаками, ось одного из рас­
кройных катков размещена перпендикуляр­
но направлению подачи материала, и при­
вод [ 1 ].

Однако известное устройство не обеспе­
чивает непрерывного раскраивания рулон­
ного материала, так как выкраивание за­
готовок производится за рабочий ход сто-, 
ла, а обратный ход — холостой, что снижает 
его производительность в два раза. Кроме 
этого, для укладывания выкроенных заго­
товок в стопу в этом устройстве применена 
сложная система механизмов, содержащая 
приемный конвейер, барабан е перфориро­
ванной поверхностью с зонами разрежения 
от вакуум-насоса и избыточного давления и 
дополнительный приводной стол, соверша­
ющий синхронные с рабочим столом дви­
жения.

Цель изобретения — повышение произ­
водительности за счет исключения холосто­
го хода стола, улучшение условий удаления 
раскроенных заготовок и отходов.

Поставленная цель достигается тем, что 
в устройстве для раскроя рулонного элас­
тичного материала, содержащем направляю­
щие с установленным на них с возможно­
стью возвратно-поступательного перемеще­
ния раскройным столом с полыми резаками, 
разматыватель рулона, механизм подачи 
материала, раму с направляющими, два 
раскройных катка, установленных в на­
правляющих рамы с возможностью взаимо­
действия с резаками, ось одного из рас-

2
кройных катков размещена перпендикуляр­
но направлению подачи материала, и при­
вод, второй раскройный каток установлен 
параллельно первому по другую сторону 

5 от плоскости подачи материала, оба рас­
кройных катка установлены в направляю­
щих рамы с возможностью перемещения в 
направлении, перпендикулярном направле­
нию перемещения раскройного стола, и снаб­
жены приводом этого перемещения, а ме- 

10 ханизм подачи материала выполнен в виде 
двух приводных валков с узлом регулиров­
ки, смонтированных на раме над раскрой­
ным столом, при этом оси приводных вал­
ков размещены в плоскости, параллель­
ной плоскости расположения осей раскрой- 

. ных катков, и перпендикулярно направле- 
15 нию перемещения раскройного стола.

Узел регулировки подачи материала вы­
полнен в виде задатчикй величины подачи, 
кинематически связанного с одним из при­
водных валков.

А привод перемещения раскройных кат- 
20 ков выполнен в виде силовых цилиндров.

Кроме того, устройство снабжено, си­
ловым цилиндром, установленным между 
направляющими раскройного стола, и вы­
талкивателем, смонтированным на штоке 
силового цилиндра, а раскройный стол вы- 

25 полнен с проемом и снабжён плитой, раз­
мещенной в полости резаков с возможно­
стью перемещения и взаимодействия с вы­
талкивателем.

Притом, раскройный стол снабжен скли­
зами в виде наклонных пластин, установ- 

30 ленных по продольным краям стола, и до­
полнительными отсечными лезвиями, раз­
мещёнными поперек стола по краям скли­
зов.

На фиг. 1 схематически изображено уст­
ройство, вид спереди; на фиг. 2 — вид А 
на фиг. 1; на фиг. 3 — сечение Б—Б на 

35 фиг. 2.
Устройство для раскроц рулоннрго элас­

тичного материала на заготовки содержит 
разматыватель 1 рулона 2 материала, вы­
полненный из трех валов 3—5, на которые 
свободно одеты поддерживающие рулон 2 

40 ремни 6. Валы 3 и 5 свободно вращаются, 
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а вал 4 приводной получает движение через 
звездочку 7, соединенную цепной передачей 
8 со звездочкой ,,9, закрепленной на выход­
ном валу редуктора 10,на входном валу ко­
торого смонтирована ' пневмофрикционная 
муфта с тормозом 11, соединенная клино- 5 
ременной передачей 12 с.электродвигате­
лем 13. Электродвигатель 13 привода — 
двухскоростной и соединен клиноременной 
передачей 14 с другим редуктором 15, снаб­
женным двумя электромагнитными муфта­
ми, расположенными внутри корпуса (не 10 
показаны) и обеспечивающими реверсивное·, 
вращение выходного вала, соединенного цеп­
ной передачей 16 с кулачковой полумуфтой 
17, свободно сидящей на горизонтальном 
валу 18, на котором установлена также и 
подвижная на шпонке скольжения кулач- 
ковая полумуфта 19. На валу 18 закрепле­
на .ведущая звездочка 20 для тяговой цепи 
21, огибающей ведомую натяжную звез­
дочку 22. Концы тяговой цепи 21 закрепле­
ны к установленному с возможностью воз: 
вратно-поступательного перемещения по 2о 
направляющим 23 раскройному столу 24, 
снабженному закрепленными к’ нему ходо­
выми катками 25. .На верхней плоскости 
раскройного стола 24 закреплены съемные 
групповые или одиночный резаки 26. Над 
столом 24 на раме 27 смонтирован механизм 
подачи материала в зону раскроя, содержа- 25 
щий два взаимодействующих друг с дру­
гом приводных валка 28 и 29, оси которых 
расположены перпендикулярно направле­
нию перемещения . стола 24. Валок 28 сое­
динен цепной передачей 30 с приводным 
валом 4 разматывателя 1 .рулона 2 мате- 30 
риала, а с валком 29 — посредством нахо­
дящихся в зацеплении шестерен 31 и 32. 
Диаметры валков 28 и 29 и число зубьев 
шестерен 31 и 32 одинаковые.

Валки 28 и 29 снабжены узлом регу­
лировки подачи материала рулона 2 на мер- 35 
ную длину, выполненным'в виде задатчика 
величины подачи материала, состоящего из 
находящихся попарно в зацеплении шесте­
рен 33 и 34, 35 и 36, и закрепленного на 
вале шестерни 36 диска 37 с _регулируе- 
мым на нем упором 38, взаимодействующим 40 
на каждый оборот, что соответствует пода­
че материала 2 приводными валками 28 и 
29 (имеющими расчетный диаметр) на за­
данную длину с двумя крнцевыми выключа­
телями 39 и 40, закрепленными на раме 27.
Под приводными валками 28 и 29 над сто­
лом 24 установлены со смещением по обе 45 
стороны от подаваемого материала руло­
на 2 параллельно друг другу раскройные 
катки 41 и 42, оси которых размещены пер- ' 
пендикулярно направлению подачи материа­
ла · .и свободно вращающиеся в ползу­
нах 43, подвижно смонтированных в вер- 50 
тикальных направляющих рамы 27 от си­
ловых цилинднов 44 и 45, штоки 46 и 47 ко­
торых сочленены с ползунами 43.

Поверхность раскройных катков 41 и 
42 выполнена обрезиненной или из алю­
миниевых труб. На столе 24 закреплены 55 
съемные планки 48 с наклонными поверхно­
стями, примыкающие к поперечным лезви­
ям резака 26 и служащие для обеспечения 
безударного захода раскройных катков 41

и 42 на лезвия резаков (верхние кромки 
наклонных поверхностей заходных планок 
расположены на одном уровне с лезвиями 
резаков или несколько ниже на 0,05— 
0,1 мм). \

Для обеспечения улучшения условий 
удаления раскроенных заготовок 49 в’о 
внутренней полости резака 26 на столе 24 
свободно расположена плита 50, выполнен­
ная по форме и размерам контура резака 26 
с уменьшением по периметру. Стол 24 вы­
полнен с проемом 51 для выталкивателя 
52, закрепленного к штоку 53 силового ци­
линдра 54, смонтированного напротив про­
ема 51 под столом 24 в его исходном по­
ложении и между направляющими 23. Для 
удаления отходов материала к лезвиям ре­
зака 26 жестко закреплены дополнитель­
ные отсечные лезвия 55, выполненные с пе­
рекрытием ширины раскраиваемого полот­
на материала и на столе 24, закреплены 
склизы в виде наклонно расположенных 
пластин 56, примыкающие к продольным 
лезвиям.

Между разматывателем I рулона 2 ма­
териала и приводными валками 28; и 29 
размещен горизонтальный отклоняющий 
ролик 57, служащий для разравнивания сма­
тываемого с рулона 2 материала. При не­
ровной намотке материала в рулоне между 
разматывателем и приводными, валками мо­
жет быть установлено одно из известных 
устройств для центрирования, кромки не­
прерывно движущегося полотна материала.

Линейные' скорости поддерживающих 
ремней 6 разматывателя 1 приводных вал­
ков 28 и 29 и возвратно-поступательного 
перемещения раскройного стола 24 одина­
ковые. Управление приводом 13 переме­
щения раскройного стола 24, разматывате­
ля 1 и подачи материала, подъема и опу­
скания раскройных катков 41 и 42 осущест­
влено - в режиме настройки от кнопочной 
станции управления и воздушных кранов 
(не изображены).

Для автоматизации согласованных вклю­
чений механизмов устройства в рабочем ре­
жиме к нижней плоскости раскройного сто­
ла 24 закреплены два упора 58 с регули­
руемым относительно стола положением, а 
на раме закреплен концевой выключатель 
59, через которые электрические импульсы 
поступают к воздухораспределителю с элек­
тромагнитными клапанами управления пере­
мещения его золотника (не изображен) для 
подачи сжатого воздуха от сети в полость 
пневмофрикционной муфты с тормозом 11 
для согласованного включения ее с редук­
тором 10.

Устройство работает следующим образом.
Включением привода 13 на ручное управ­

ление перемещают раскройный стол 24 с 
установленными на нем резаками 26 в край­
нее положение (фиг. 1). Выводят кулачко­
вую полумуфту 19 из зацепления с полумуф­
той 17.

Рулон 2 материала укладывают в разма- 
тыватель 1, включают привод на замедлен­
ные обороты и вручную пропускают его 
передний конец поверх отклоняющего ро» 
лика 57 з зазор валков 28 и 29, и мате­
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риал, подаваемый вращающимися валками 
28 и 29, опускается под действием собствен­
ного веса вниз. При переходе переднего 
конца материала зазора раскройных катков 
41 и 42 и его касания заходной наклонной 
планки . 48, наблюдаемого визуально, вклю­
чают привод и заправляют конец материа­
ла под каток 41 (фиг. 1). Переводом воздуш­
ных кранов управления силовыми цилинд­
рами 44 опускают каток 41 на заходную 
планку 48 и поднимают каток 42 в верхнее 
положение, вводят в зацепление кулачковые 
полумуфты 17 и 19 и включают привод уст­
ройства на автоматическое управление. 
При этом, сматываемый с рулона 2 мате­
риал, непрерывно подается приводными 
валками 28 и 29 под раскройный каток 41, 
прижимающий передний конец подаваемого 
материала сначала к заходным планкам 48, 
затем' к лезвиям резаков 26, движущихся 
со столом 24 справа налево с одинаковой 
скоростью, со скоростью подачи материа­
ла. Большая часть этого перемещения про­
изводится на основной скорости электро­
двигателя 13 до кратковременного воздей­
ствия упора 38 вращающегося диска 37 с 
концевым выключателем 39, который пере­
ключает вращение электродвигателя 13 на 
замедленнные обороты, и дальнейшее пере­
мещение раскройного стола 24 и материала 
до окончания раскраивания заготовок 49 
происходит на малой скорости до взаимо­
действия упора 38 вращающегося диска 
37 с другим концевым выключателем 40 
(что соответствует контактированию катка 
41 в этот момент с крайними правыми точ­
ками резаков 26), который включает в цепь 
питания концевой выключатель 59 и дает 
импульс на переключение электромагнитных 
муфт редуктора 15 и золотника воздухорас­
пределителя, через который сжатый воздух 
от сети поступает в правую (при виде по 
направлению перемещения раскройного сто­
ла 24) полость цилиндра пневмофрикцион- 
ной муфты и в нижние и верхние полости 
соответствующих пневмоцилиндров 44 и 
45. Происходит отключение и торможение 
редуктора 10, и подача материала прекра-. 
щается. Одновременно с этим пневмоци­
линдры 44 и 45 поднимают каток 41 и опус 
кают каток 42, а электромагнитные муфты 
редуктора 15 реверсируют вращение его вы­
ходного вала, раскройный стол 24 начинает 
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перемещаться в исходное положение впра­
во на малой скорости. При подъеме катк'а 
41 в верхнее положение передний конец ма­
териала выпрямляется под действием соб­
ственного веса и занимает вертикальное 
положение, и при перемещении раскройно­
го стола 24 в исходное положение вправо 
передний конец материала отгибается на­
клонными заходными планками 48 вправо 
под каток 42, а при его перемещении на 
расстояние, равное межцентровому рассто­
янию катков 41 и 42, полотно материала 
прижимается катком 42 к крайним правым 
точкам лезвий резака 26 в тех же точках 
материала, что и при раскрое предыдущей 
заготовки (т. е. без оставления междеталь­
ных зазоров — выпадов), а упор'58 в этот 
момент кратковременно воздействует на 
включенный в цепь питания концевой вы­
ключатель 59, через котороый электриче­
ский импульс подается электромагнитным 
клапаном воздухораспределителя, переклю­
чающим его золотник и на переключение 
электродвигателя 13 на основную скорость. 
При этом сжатый воздух от сети поступает 
через воздухораспределитель в другую по­
лость пневмофрикционной муфты, включаю­
щего редуктор 10, и материал начинает 
подаваться валками 28 и 29 под раскрой­
ный каток 42, и раскраивается следующая 
заготовка при обратном ходе раскройного 
стола 24 и подаче материала на основной 
скорости.

Таким ■ образом, осуществляется непре­
рывное раскраивание материала при воз­
вратно-поступательных перемещениях рас­
кройного стола 24 парой катков 41 и 42. 
При заполнении внутренней полости реза­
ка 26 выкроенными заготовками 49 рас­
кройный стол 24 останавливают в исходном 
положении, включают краном управления 
силовой цилиндр 54 и при подъеме его што­
ка 53 с выталкивателем 52 поднимают за­
готовки 49 вверх из полости резака 26 и уби­
рают выкроенные заготовки. Затем опуска­
ют выталкиватель 52 и осуществляют не­
прерывное раскраивание следующей пачки 
заготовок.

Предлагаемое устройство позволяет 
повысить производительность за счет иск­
лючения холостого хода раскройного стола 
по сравнению с прототипом.
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