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Keksintt koskee s#11i6itd ja niiden ympdrille kd&rittyja
muovipddllyksid, tatd varten tarkoitettuja muovipddllyksia

ja menetelmdd pddllysten asettamiseksi sdilidinin.

On tunnettua kdyttdd mekaanisia kédsittelylaitteita pddllysten
jadrjestamiseksi sdilidihin. Tallaisiin laitteisiin kuuluu
muovipddllysarkin sydttolaite, rumpu, johon pddllys on
kiinnitetty ja joka saattaa pddllyksen kosketuksiin sdilion
ulkopinnan kanssa. Pddllys tarttuu sdilidon ja sen jélkeen

se kdaritddn s&dilion ympérille pyorittédmédllsd sitd pitkin
kiintedd pintaa. Esimerkiksi US-patenttijulkaisussa 4,323,416
on esitetty t&llainen laite, missd pddllys liimataan

sdilidon ja p8&dllyksen pddallekkdin tulevat p#ddt liimataan
yhteen kadytt&dmdlld liimanlevitysyksikkd&i. Kuumasulaliimoja

on kidytetty pédllysten kiinnittédmiseen sdilidihin ja
muodostamaan liimattu sivusauma, kun on kdytetty p#ddllekkdin

menevid pddllysteen pdité,

Muita liimoja niibin liittyvine haittoineen on kaytetty,
esim. dekstriinejd ja muita vesipohjaisia liimoja ja
paineherkkia liimoja. S8ilibissd, kuten orientoiduista
muoveista valmistetuissa hiilihappovirvoitusjuomapulloissa

paineherkkid liimoja ei tavallisesti ole kdytetty.

Kuumasulaliiman kéyttd on ollut sotkuista ja kallista,

koska on tarvittu ldmpdd liiman l&mmittamiseksi. Vaarana

on ollut palon alkaminen liiman ldmmitt&miseen kdytetyista
lédmmittimistd,., Lisaksi orientoiduista muoveista valmis-
tettujen sdilididen tapauksessa p#dllystd ei voida helposti
poistaa sdilidstd ja sen vuoksi s#ilién runko-osa likaantuu
eikd sdiliotd voida helposti uudelleenkierrdttssa, Ndiden epd-
kohtien poistamiseksi keksintd on tunnettu patenttivaatimuk-

sissa esitetyistd tunnusmerkeisti.
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Oheisen keksinn#dn eradn piirteen mukaisesti on jdrjestetty
sdilis, jossa on kaula ja runko, rurgon ympérille kaaritty
muovipddllys, pddllyksen ollessa valmistettu painokelpoisesta
ja liuottimeen tai liuotinpolymeeriin liukenevasta termoplas=-
tisesta paolymeeristd, jolloin pddllykseen kuuluu vaahtopo-
lymeerikerros, jossa on pinta, juka koskettaa runkoa

ja kiinnittyy kevyesti mutta varmasti siihen, vaahtoker-
roksessa on etureuna runkoon koskettamista varten, jossa
etureunassa on &drellinen alue, jossa jonkin polymeerin
nesteviskoosinen liuos liuoksessa ddrelliselld alueella

on jdrjestetty jahmettym#d&n ja muodostamaan kiinte# liitos,
jolloin liuos muodostaa hetkellisesti tarttuvan liitoksen,
Joka on riittdvd ankkuroimaan etureunan s#dilidn runkoon,
jolloin pd&llys voidaan k&&rid rungon ympdrille, pd&llykscn
ja rungon valisen liitoksen heiketessid, kun jahmettyvid

liuos kovettuu, jolloin p&&dllys voidaan helposti poistaa
sdilidn rungosta uudelleenkierrdtyksen jdrjestémiseksi

ilman, ettd takaisin vaadittavan s&dilién rungon materiaali
likaantuu, vaahtokerroksessa on takareuna, joka asettuu
etureunan pddlle muodostamaan p8dllekkdisilld reunoills
varustetun holkkip&ddllyksen sdilidn rungon pdédlle, ja
vaahtokerroksen takareunassa on toinen #drellien alue,

joka yleisesti ulottuu pitkin takareunaa, toiseen &#drelliseen
alueeseen kuuluu jonkin polymeerin nestemdinen tarttuva

livos liuottimessa, jolloin liuos jadhmettyy muodostamaan
sivusaumaliitoksen pédllekkdisiin reunoihin ja Iiitoksen

lujuus kasvaa, jolloin kdytettdessd sivusauma kestds

irtoamatta. "
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Oheisenkeksifinon erddn toisen piirteen mukalsest”/9
Jjarjestetty sdilic, jossa on runko-osa ja muov1ns holk-
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kipddllys k&8drittynd runko-osan ympar{}Aaq
seen kuuluwu kiintei polymeerikerroé“hikOpuolella ja vaahto-~
palymeerikerros sisédpuolella ldhinnd runkoa, vaahtopoly-
meerikerros gn kevyesti mutta varmasti tarttuneena

runkgmosaan tahmean liimaliitoksen avulla, joksa liitos
oh*ma@dﬁwtwtfﬂmvwaﬁtwwv&ymewwwwmwyreriTSE stdelweasta ,
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Barellisessd alueessa on._vaahdon polymeerip. nestemdinen

tarttuva liuvos polymeerin nopeasti haihtuvassa aljhsalla
muodaostamaan

kiehuvassa liuottimessa, jolleoin liuos jédhmett
kiintedn liimaliitoksen padllyksen kdirimjiesh jélkeen,

pddllyksessd on pddllyksen etureunan_.}8 takareunan pddllek-
kdain olevien péaiden avulla muod ettu sauma, jolloin

sauma on liitetty yhteen ymeerin nestemdiselld tarttuvalla

liuoksella, joka on dostettu liuottimen vaahdosta,

liuotinta levit an &direllisclle alueelle pitkin vaahtopo- ~—

lymeerikerpoksen takareunaa sellaisen nesteméisen liuoksen ¢~
aiksapdaamiseksi, joka jdhmettyy muodostamaan liimaliitoksen

{/
padllyksen etureunan ja takareunan valiin paallyksen

saumassa..

Oheisen keksinnién vield erddn piirteen mukaan samanaikaisesti;

pursutetussa muovipddllyksessd on kiinted polymeerikerraos ;

3
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o~
ja vaahtopolymeerikerros, jolloin &arellinen alue on
pitkin vaahtokerroksen ensimmdistd etureunaa ja darellinen _j%
alue on pitkin vaahtokerroksen toista takareunaa, kullakin
darelliselld alueella on vaahtokerroksen polymeerin neste- §§
mdinen tarttuva liuos nopeasti haihtuvassa liuottimessa, *~4:
3
D

jolloin jahmettyvd liuos muodostaa tarttuvan liimaliitoksen

d8rellisille alueille.

Oheisen keksinndn vield erdan piirteen mukaisesti on
jérjestetty s&ilid, jossa on kaula ja runko ja samanaikai-
sesti puristettu muovinen pddllys, joka on tarkoitettu

kddrittdvdksi sdilidn rungon ympdrille, nadllyksessa

on vaahtopolymeerikerros, joka tarttuu kevyesti mutta
varmasti sdilidn runkoon, vaahtopolymeerikerroksessa

on ensimmdinen etureuna runkoon tarttumista varten, etureu-
nassa on &ddrellinen aiue, jossa on polymeerin neseteviskoo-
sinen liuos polymeerin alhaalla kiehuvassa liuottimessa
olevasta vaahdosta, liuos &drellisessa alueessa on jarjes-
tetty jdhmettym&édn ja muodostamaan liimaliitos vaahtoker-
roksen jidhmettyvdn polymeerin ja s&dilién rungon vélille,

liuos muodostaa hetkellisesti tarttuvan liitoksen, joka

dcq:ﬁpuuLan t théuhitﬂg; ’



liitos on riittdvd ankkurcimaan etureunan runkoon p&dallyksen
kddrimiseksi rungon ymparille, jolloin liitos pddllyksen

ja rungon vidlissd heikkenee jahmettyvan liuogksen kovettuessa,
jolloin p&dllys on helpesti poistettavissa sdiliosta \
sd4ilitn kierrdttamiseksi uudelleen, vaahtokerroksessa

on takareuna, joka tulee etureunan pddlle putkimaisen holkki- \
pddllyksen muodostamiseksi sdilion rungon pddlle, ja:takareunan
vaahtokerroksessa on &ddrellinen alue, joka ulottuu pitkin
mainittua takareunaa ja jossa &8rellisessd alueessa on

vaahdon polymeerin nestemdinen tarttuva liuos alhaalla

kiehuvassa liuottimessa, liuoksen jdhmettyess& muodostam=an

liitos vaahtokerroksen ja kilntedn kerroksen vdlille.

Oheisen keksinnon vield erdsdn piirteen mukaisesti menetelm&ddn
samanaikaisesti pursutetun muovipddllyksen, johon p&&dllykseen
kuuluu kiinted polymeerikerros ja vaahtopolymeerikerros,

asettamiseksi sdi1liodn, jossa on runko-osa, kuuluu vaiheet:

A. padllyksen paikoittaminen s&ilién rungon ymparille
siirtamédlld poikittaista etureunaa, vaahtokerroksen sijaitessa

runko-eosan vieressa,

B. vaahtokerroksen etureunan koskettaminen polymeerin

liuottimella,

C. d&rellisen alueen muodostaminen vaahtopolymeerin etureunaan

liuottimen kanssa tapahtuvasta koskettamisesta,

D. vaahtokerroksen tartuttaminen runko-osaan sijoittamalla

ddrellinen alue, jossa on polymeerin nestemdinen tarttuva

liuos liucttimessa lahimmdksi runko-osaa,

E. tarttuvan nesteen jihmettd@minen muodostamaan tarttuva

liimaliitos vaahtokerroksen ja runko-osan véliin,

g Mg;\w«‘ Tt e 4 et ———— e,
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F. sddrellisen alueen muodostaminen, johon alueeseen kuuluu
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vaahtokerrospolymeerin nestemdinen tarttuva liuos liuotti-

messa takareunan vaahtokerrospuolella,

G. taka- ja etureunan asettaminen pd#dllekkdin muodostamaan

sauman, ja

H., sauman reunojen liitt&minen toisiinsa jdhmettamdlla
nestemdinen tarttuva liuos muodostamaan kiinted liitos

kiintedn muovikerroksen ja vaahtopolymeerikerroksen vdlille.

Oheinen keksintd tarjoaa menetelmdn asettaa nopeasti

ja tehokkaasti muovipddllys sdilicon kayttamédttd kuumasula-
liimaa siihen liittyvine hailttoineen. Keksintd tarjoaa

myds puoleensavetdvdn tuottecn, jota helpostli voidaan
vudelleenkierrdttdsd, jolloin muovipdidllys on kadritty
s84ilidn ympdrille kayttamdlld liuotinkiinnitysjirjestelmis,

joka eliminoi kuumasulaliimoihin liittyv&at epdkaohdat.

Oheinen keksintd tarjoaa ilman kuumasulaliiman kayttédn
liittyvid epédkohtia puoleensavetdvdn, helposti uudelleen-
kierrdtettdvan p&ddllystetyn sdiliodn, jolloin pddllys
alapinnaltaan, ts. sdilidtéd vasten tulevalta pinnaltaan,

%% on varustettu aarelliselld alueella etureunassaan ja

:: ddrelliselld alueella takareunassaan, jolloin j&arjest&mdlla

s polymeeriliuotin kubunkin &d&relliseen alueeseen, ddrellisten

. alueiden kdsittdessd polymeerin viskoosisen tarttuvan

: liuoksen liuottimessa, on jdhmettyvd liuos riittidvd tarttu-

., maan ja liitt&m8an p&ddllyksen s&diliddn kHArimisen aikana.

. Sen jalkeen, kun pddllys on kd#ritty sailisn ympérille,
't liitos s#ilidn ja p#&llyksen vdlissd heikkenee jahmettyvin
: liuoksen kovettuessa, joten myShemmin p&&llys voidaan

helposti ja puhtaasti irrottaa s#ilidstd s&dilién uudelleen-

..... kierrdttdmiseksi.

s’ Tassd kaytetty termi jdhmettyminen viittaa prosessiin,
T joka seuraa liuottimen haihtumisesta kidsiteltdvdltd alueelta




tai siirtymisestd yhteenliitettdviin alueisiin., Jdhmettymis-
nopeus on ylla mainitun prosessin nopeuden mukainen ja
se riippuu liuottimen kiehumispisteesta, kdytettdvasta

médirdstd ja polymeerin liukoisuudesta liuottimessa.

Keksintid selostetaan edelleen esimerkinomaisesti viittaa-

malla oheisiin piirustuksiin, joissa:

Kuviop 1 esittdi orientoidusta muovista olevan sdilidn

sivukuvantoa pohjakuppeineen.

Kuvio 2 esittdd kuvion 1 sH11i0td perspektiivisesti pddllyk-

sen ollessa osittain k&arittynad =ailidn ymparille.

Kuvio 3 esittda kuviocssa 2 esitetyn muovipddllyksen paali-
kuvantoa, jolloin p#dllyksen alapinnalla on joukko
darellisid alueita sen etureunan ldhelld ja &d&rel-
linen alue nauhan muodossa on ldhelld sen takareunaa,
ddrelliset alueet on muodostettu pddllykseen
hetked ennen k&darimistd, ddrelliset alueet ovat
polymeerin viskoosisia tarttuvia liuoksia p&ddllyk-
sestda sen liuottimessa, ja liuoksen jahmettyessi

muodostamaan kiintedn liitoksen,

Kuvio 4 esittdd suurennettuna muovipiddllyksen poikkileik-

kauksen osaa.

Kuviot 5 ja 6 esittavdt molemmat muovip&d&dllysten eri

sovellutusmuotojen p&dlikuvantoja.

US-patenttijulkaisussa 3,468,467 on esitetty kaksikappaleinen
muovikuppikonstruktio, jossa on liuotinkiinnitys sivusaumassa
ja liuotin kiinnittdd pohjan paikalleen, ja julkaisussa

on esitetty metyleenikloridin k&ytts liuottimena kaytettd-
viiksi yhdessd kupin. materiaalin kovan, tiiviin polysty-
reenipinnan kanssa. Kiinnitys suoritetaan suhteellisen

hitaasti ja lis&ksi k&aytetddn myods painetta sivusauman



padallekkaisiin reunoihin. Mainitun US-~julkaisun 3,468,467
tekstissa on useissa kohdissa kielletty k&dyttémédsta liuotinta
polystyreenimateriaalin vaahtoalueella. Kts, esimerkiksi

sarakkeen 2 rivit 14-20.

Edelld olevan jyrkkdnd vastakohtana oheisessa keksinndssi
kdytetddn liuvotinkiinnitysjdrjestelmdd, jossa liuctin,
metyleenikloridi, levitetd&n suoraan muovipddllyksen
vaahtopolystyreenikerrokseen. Metyleenikloridi liuottaa
nopeasti vaahdossa olevan polystyreenin. Tdstid seuraavan
tahmean liucksen jdhmettymisaika on sellainen, ettd vaanto-
kerros voi kevyesti ja varmasti tarttua s&ilion pintaan
jénmettyvan liuoksen avulls 1/2 tai sopivimmin 1/3 sekunnin
sisdlléd siten, ettd pddllys voidaan k&&rid tuotteen ympZs-
rille., Metyleenikloridia levitetddn myds polystyreenipddl-
lyksen takareunaan muodostamaan &d&drellinen alue takareunaan,
joka muodostaa sivusauman, kun pddllyksen pddt avat péddllek-
kdin, jolloin &d&rellinen alue muodostuu poalystyreenin

Jdhmettyvédstd tarttuvasta liuoksestas metyleenikloridissa.

Kuten kuvioista ndhdain, on sdilid B8, jossa on runko-osa
9 Jja pohjakuppi 9a, esitetty osittain k&ddrittynid kuviossa

3 esitettyyn pdsdllykseen 10.

Kuvioissa 2 ja 4 esitetyssd sovellutusmuodossa pasllyksessi
on ulompi kiinte&d polymeerikerros 15 ja vaahtokerros

20. Vaahtokerroksessa 20 on alapinta 22, etureuna 25

ja takareuna 27. Aédrelliset alueet 65 on jarjestetty
alapinnalle lahelle etureunaa ja &drellinen alue 66 on
jarjestetty takareunaan. N&méd &ddrelliset alueet ovat
hetkellisid, polymeerin j&hmettyvid tarttuvia liuoksia
kerroksessa 20 ja sen liuottimessa, jolloin suocsiteltava

liuos on polystyreeni metyleenikloridissa.

Oheisen keksinndn s&dilid ja sen p#dllys voidaan valmistaa
suurtuotantopohjalta, kuten rinnakkaishakemuksessa (W.P.T. &
Co. File No. P 038824 GB Ref. A321/0), jonka otsikko



an: "Improvements in or relating to Apparatus and Method
for Wrapping a Plastics Label Around a Container".

Polystyreeni on erittédin suositeltava polymeeri &érellisen
alueen polymeeriksi muodostmaaan hetkellisesti tarttuva
liuos etureunaan, jotta p#ddllys voidaan k&arid sdilidn
padlle, Sopiva polystyreenivaahto, joka sopivimmin on
kdasitelty metyleenikloridilla, aon yleisesti pienitiheyksinen
vaahto, jonka tiheys on esmerkiksi valilla noin 48 -

64 ja 224 - 240 kg/cm®, tai keskitineyksinen vaahta,

jonka tiheys on vElilld noin 240 - 449 ja 481 kg/cm”.

Muut suositeltavat polymeerit, joita voidaan kayttas
polystyreenin osana tai korvaamaan se useimmissa sovellu-
tuksissa, ovat styreenipolymeerit, kuten styreenin kopolymee-
rit ja kopolymerisoituva vinyylimonomeeri mukaanlukien
vinyyliasetaatti, vinyylikloridi, vinylideenikloridi

ja akryyli ja akrylaattimonomeerit, kuten metyylimetakry-
laatti ja etyylimetakrylaatti. On suositeltavaa, etta
styreenin mddrd styreenipolymeerissd on vahintd&dn noin

40 - 50 painoprosenttia ja parhaan tuloksen saavuttamiseksi

noin 60 - 75 %.

Polymeereihin, joita voidaan kayttdad polystyreenin asemesta
ainakin joissakin sovellutuksissa, kuuluu palyvinyylikioridi
ja akryyli ja akrylaattipolymeerit, kuten polymetyylimetakry-
laatti, polyetyylimetakrylaatti, polymetyyliakrylaatti,
polyetyyliakrylaatti ja poly (akryylihappo).

Vaahtokerroksen paksuus voi vaihdella arvasta noin 0,0254
tai 0,0508 mm arvoon noin 0,381 tai 0,508 mm, mutta suositel-

tava paksuus on noin 0,203 - 0,254 mm,.

Erinomainen p#ddllys, jota on kdytetty, on sellainen,
jossa on useita kerroksia, Monikerroksinen p&allys voidaan
laminoida, mutta sopivimmin se voidaan valmistaa kiintean

polymeerikerroksen ja vaahdotetun kerroksen samanaikaisesti
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pursutettuna rakenteena. Monikerroksisen péddllyksen kiintea
kerros voi olla paksuudeltaan noin 0,0127 -~ 0,127 mm

ja vaahtokerroksen paksuus voi olla noin 0,127 - 0,508

mm ja sopivimmin 0,203 - 0,305‘mm. Kuten aiemmin mainittiin,

suositeltava manikerroksinen p&ddllys on polystyreenii.

Metyleenikloridi on erittdin suasiteltava liuotin kdytetti-
vidksi polystyreenivaahdon kanssa. Metyleenikloridin kiehumis-
piste on noin 39,80C ja liukoisuusparametri 9,7 (cal/cm3)l/2,
kuten kirjallisuudessa on esitetty esim. liuotintaulukossa
julkaisussa 1968 Modern Plastics Encyclopedia, pg. 66,

tai Plastics Engineering Handbook, 4th Edition, 1974

(Frados) tai Polymer Handbook, 2nd Edition, 1975 (Bandrup

and Immergut).

Yleisesti liuottimet, joilla liukoisuusparametri on naoin

8,4 - 10,0, voidaan korvata kokonaan tai osittain metyleeni-

kloridilla.

Polystyreenin liuottimiin, jotka soveltuvat kdytettdviksi
oheisessa keksinndssé, kuuluu bentseeni, tolueeni, styreeni,
muut vdhaklooratut alifaattiset hydrokarbonit (esim.

trikloorietyleeni ja perklaoorityleeni), metyylietyyliketoni

ja etyyliasetaatti.

Livottimien tai niiden seosten kiehumispiste on seopivimmin
noin 35 - BBDC, kun liuotin levitetd&an polystyreenivaahdolle
noin huoneen lampodtilassa (25°C) tai ldmpotilassa noin

2z - 28°C.

Polyvinyylikloridin kanssa kaytettdvidksi soveltuvia liuot-
timia ovat bentseeni, tolueeni, etyylibentseeni, styreeni
ja véhdklooratut alifaattiset hydrokarbonaatit mukaanlukuen
trikloorietyleeni ja perkloorietyleeni, Polystyreenin
tapauksessa metyleenikloridi on suositeltava liuotin,

Metyleenikloridi on suositeltava liuotin polyakrylaateille,
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muiden sopivien liuottimien ollessa edelld mainittuja

polyvinyylikloridille tarkoitettuja liuottimia.

Vaikkakaan ei suositella, voidaan polyvinyylikloridille
ja polyakrylaateille sopivina liuottimina kdytt8& metyyli-
etyyliketonia, metyyliformaattia, etyleenikloridia ja

etyyliasetaattia.

Kuten veoidaan ndhdd taulukosta, jonka otsikko on "Solvents
and Non-Sclvents", Section IV, sivut 241-265 ja sivut
349-359 edelld mainitussa kirjassa Palymer Handbook,
polyvinyylikloridin liukoisuusparametri on yleisesti
VElills 9,4 - 10,8 (cal/em’)1/2 ja akrylaattipolymeereille
ja akryylipolymeereille valilld noin 8,2 - 11. Kuten

ylld olevassa taulukossa polymeerin liukoisuusparametri

on mddritetty sivulla IV-337 samaksi kuin liuottimen,
jossa polymeeri sekoittuu (a) kaikissa suhteissa, (b)
ilman ldmpdtilan muutosta, (c) ilman tilavuudenmuutosta,

ilman reaktiota tai erityistd yhtymist&.

Oheisessa keksinndssid kadytettdvd liuotin voi olla yksittd@inen

liuvotin tai liuottimien seos. Liuotin voi olla liuotinpoly~

meerijédrjestelmd, jossa polymeeri sekoittuu padllyksen

polymeerin kanssa. Kun paallyksen polymeeri on polystyreenia,

liuotinpolymeerijarjestelmd on erds, jossa polystyreeni

on liuennut liucttimessa. Sekoittuva polymeeri polystyreenia

varten on styreenipolymeeri, kuten aiemmin selostettiin.

Tédllaiset liuotinpolymeerijdrjestelmdt samoinkuin yksittdiset

lJiuottimet tai liuottimien seokset aikaansaavat p#dllykseen
alapinnan d&drelliset alueet muodostamalla &direllisen
alueen polymeerin hetkellisesti tarttuvan liuoksen liuotti-

messa, joka mahdollistaa pé&&llyksen tarttumisen s#dilidon

pddllyksen kddrimiseksi ja joka myds mahdollistaa p#dllyksen

paiden asettamisen pdalletysten ja tarttumisen toisiinsa

muodostamaan sivusauman.
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Muovimateriaalin asemesta sdilid voi yhtd hyvin olla

lasia tai metallia.
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Patenttivaatimukset

1. S84ilid, jossa on kaula, runko (9) ja muovipddllys (10), joka
on kd3iritty rungon ymparille tekemdlld pdillyksen etu- ja taka-
reuna (25,27) tarttuvaksi ja tartuttamalla etureuna (25) sdi-
1i88n ja kdirimdlld sen jdlkeen pdillys (10) rungon ympirille
siten, ettd takareuna (27) asettuu etureunan (25) pddlle ja
kiinnittyy siihen, ja joka pddllys (10) on valmistettu termo-
plastisesta polymeeristd, joka on painokelpoista ja liukenee
livottimeen tai liuotinpolymeeriin, joka sopii yhteen pddllyk-
sen polymeerin kanssa, t unne t t u siitd, ettd pdidllykseen
(10) kuulun vaahtopolymeerikerros (20), jonka pinta (22) kos-
kettaa runkoa (9) ja jonka vaahtopolymeerikerroksen etu- ja
takareunan (25,27) &ddrellisissd alueissa (65,66) on vaahtopoly-
meerin nestemdinen tarttuva liuos nopeasti haihtuvassa alhaalla
kiehuvassa vaahtopolymeerin liuottimessa, joka liuos muodostaa
etureunan (25) Hirellisessd alueessa (65) hetkellisesti tarttu-
van liitoksen, joka on riittdvad kiinnitt3midn etureuna (25)
sdilidn runkoon (9), jolloin pddllys (10) voidaan kddrid rungon
ympdrille, ja joka liuos muodostaa takareunan 33rellisessi
alueessa (66) liitoksen pddllekkdin oleviin reunojen vidlille,
joista liitoksista padllyksen (10) ja rungon (9) vdlinen liitos
heikkenee, kun jdhmettyvd liuos kovettuu liuottimen haihtuessa,
samalla kun sivusaumaliitos pddllekkdin olevien reunojen vdlil-
1ld lujittuu j&hmettyvdn liuoksen kovettuessa liuottimen haihtu-
essa, jolloin pddllys (10) muodostuu holkkimaiseksi ja voidaan
helposti poistaa s8i1idn rungosta (9) uudelleenkierridtyksen
jdrjestémiseksi ilman, ettd takaisin vaadittavan s&ilidn rungon

materiaali likaantuu.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sdilid Ja—pddllys, t u n -
nettu siitd, ettd ddrellisten alueiden polymeeri on poly-
styreenid ja liuotin on metyleenikloridia,
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3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s3ilid jap#atrlys, t un -
nettu siitd, ettd Adrellisten alueiden polymeeri on
styreenipolymeerid kdsittden styreenin kopolymeerin ja kopo-

lymerisoituvan vinyylimonomeerin,

4., Patenttivaatimuksen 1, 2, tai 3 mukainen sdilid Fa—padllys,
tunnettu siitd, ettd sdilid (8) on orientoitua poly-
etyleenitereftalaattia, vaahtokerroksen (20) polymeeri on

polystyreenid ja liuotin on metyleenikloridia.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen silid ja—p&atiys, t un -
nettu siitd, ettd polymeeri 3ddrellisissd alueissa on

polyvinyylikloridi.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sdilid ja padllys, t un -
nettu siitd, ettd polymeeri Adrellisissi alueissa on

akrylaattipolymeeri.

7. Samanaikaisesti pursutettu muovipadllys (10), jossa on
kiinted polymeerikerros (15) ja vaahtopolymeerikerros (20) ja
jossa ddrellinen alue (65) pitkin vaahtokerroksen ensimmdistd
etureunaa (25) ja d3rellinen alue (66) pitkin vaahtokerroksen
toista takareunaa (27) on tehty tarttuvaksi, tunnet tu
siitd, ettd kullakin d3relliselld alueella (65,66) on vaahto-
kerroksen (20) polymeerin nestemdainen tarttuva liuos nopeasti
haihtuvassa liuottimessa, jolloin jdhmettyvd liuos muodostaa
tarttuvan liimaliitoksen kullekin d3relliselle alueelle siten,
ettd liitos heikkenee ddrelliselld alueella (65) pitkin etu-
reunaa (25) j&hmettyvdn liuoksen kovettuessa liuottimen haih-
tuessa{ija ettd liitos lujittuu ddrelliselld alueella (66)
pitkin takareunaa (27) jahmettyvdn liuoksen kovettuessa liuot-
timen haihtuessa, niin ettd pddllys voidaan tehdid holkiksi,

" e

jonka reunat ovat paallekkaink:sailian rungon ympdrille.
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8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen padllys, tunnet tu
siitd, ettd vaahtokerroksen (20) polymeeri on polystyreenia ja

liuotin on metyylikloridia.

9. Patenttivaatimuksen 7 tai 8 mukainen paidllys, t unnet -
t u Jjoukosta Adrellisid alueita (65) pitkin vaahtokerroksen

(20) ensimm3istd reunaa (25).

10, S4i1id, jossa on kaula ja runko ja samanaikaisesti puris-
tettu muovinen pddllys, joka on kddritty sdilidn rungon ympi-
rille tekem#ll3d padllyksen etu-ja takareuna (25,27) tarttuvaksi
ja tartuttamalla etureuna (25) s53ilio6n ja kdArim&llEd sen jE1l-
keen p&dllys (10) rungon ympdrille aikaansaamaan takareunan
(27) asettumisen etureunan (25) pddlle ja kiinnittymisen sii-
hen, tunnettu siitd, ettd piddllyksessd (10) on kiinted
muovikerros (15) ja vaahtopolymeerikerros (20), jonka pinta
(22) koskettaa runkoa (9), ettd vaahtokerroksen etureunan (25)
d3rellisessd alueessa (65) on vaahtopolymeerin nestemiinen
tarttuva liuvos nopeasti haihtuvassa alhaalla kiehuvassa vaahto-
polymeerin liuottimessa, ettd etureunan (25) d&rellisessi
alueessa (65) oleva liuos on jdrjestetty jihmettymldin ja muo-
dostamaan liimaliitos vaahtokerroksen (20) jdhmettyvdn polymee-
rin ja sailidn rungon (9) vdlille siten, ettd liuos muodostaa
hetkellisesti tarttuvan liitoksen, joka on riittdvd kiinnittd-
mddn etureuna (25) runkoon (9) p&dllyksen (10) kddrimiseksi
rungon ympdrille, jolloin liitos pd3llyksen (10) ja rungon (9)
vdlissd heikkenee jdhmettyvdn liuoksen kovettuessa, jolloin
pddllys (10) on helposti poistettavissa s&#ilidn rungosta (9)
uudelleen kierrdtystd varten ilman palautettavan sfilidn rungon
materiaalin likaantumista, ettd vaahtokerroksessa (20) on taka-
reuna (27), joka tulee etureunan (20) p3ille putkimaisen holk-
kipddllyksen muodostamiseksi sdilidn rungon pdidlle, ja ettd
adarellisessd alueessa (66), joka ulottuu pitkin mainittua taka-
reunaa (27), on vaahtopolymeerin nestemiinen tarttuva liuos
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alhaalla kiehuvassa liuottimessa, joka liuos jdhmettyess&in
muodostaa lujan liitoksen vaahtokerroksen (20) ja kiintedn

muovikerroksen (15) vdlille.

11. Menetelmd samanaikaisesti pursutetun muovipddllyksen (10),
johon kuuluu kiinted polymeerikerros (15) ja wvaahtopolymeeri-
kerros (20), asettamiseksi sdiliddn (8), jossa on runko-osa
(9), paikottamalla pd3llys sdilidn rungon (9) ympdrille tartut-
tamalla pdidllyksen etureuna (25) runko-osan (9) vieressa
sijaitsevan vaahtokerroksen (20) kanssa sdilidn runkoon (9) ja
k33rimdll3i sen jilkeen pddllys sdilidn rungon (9) ymparille
siten, ettd takareuna (27) asettuu etureunan (25) pdidlle,
tunnettu siitd, ettd menetelmdn vaiheisiin kuuluu vaah-
tokerroksen (20) etureunan (25) d3rellisen alueen (65) kosket-
taminen vaahtopolymeerin alhaalla kiehuvalla liuottimella ja
liuottimessa olevan polymeerin nestemdisen tarttuvan liuoksen
muodostaminen, vaahtokerroksen tartuttaminen runko-osaan (9)
sijoittamalla &3rellinen alue, jossa on polymeerin liuottimessa
oleva nestemdinen tarttuva liuos, lahimmdksi runko-osaa (9),
tarttuvan nesteen jahmettdminen hetkellisen tarttuvan liimalii-
toksen muodostamiseksi vaahtokerroksen ja runko-osan (9) vi-
liin, joka liitos heikkenee liuottimen haihtuessa, vaahtoker-
roksen (20) takareunan (27) d3rellisen alueen koskettaminen
vaahtopolymeerin alhaalla kiehuvalla liuottimella ja vaahtoker-
rospolymeerin liuottimessa olevan nestemdisen tarttuvan liuok-
sen muodostaminen takareunan vaahtokerrospuolelle, taka- ja
etureunan asettaminen padllekkdin sauman muodostamiseksi ja
sauman reunojen liitt&8minen toisiinsa j&hmettdmill3 nestemdinen
tarttuva liuos, jolloin muodostuu kiinted liitos kiintedn

muovikerroksen ja vaahtopolymeerikerroksen vdlille.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd vaahtokerroksen polymeeri on polystyreenid ja
liuvotin on metyleenikloridia.



“ea
-

Teas
L] »
- L
e *an .“a

-

-

- e
.
- L 2 LE X J asy

"8 AT &

LY X

16

13. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd sd3ilid on orientoidusta polyetyleenitereftalaatista

valmistettu hiilihappovirveoitusjuomapullo,

14, Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, t unne t t u

siitd, ettd polymeeri on polyvinyylikloridi.

15, Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd polymeeri on akrylaattipolymeeri.
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Patentkrav

1. Behdllare med en hals, en stomme (9) och en plastbeklidnad
(10), som dr lindad omkring stommen genom att gdra beklddnadens
framre och bakre kant (25,27) hdftande och hifta den fridmre
kanten (25) vid behallaren och sedan linda bekl&ddnaden (10)
omkring stommen sd att den bakre kanten (27) ligger sig ovanpi
den fradmre kanten (25) och fdster sig vid denna, varvid
beklddnaden (10) &r framstdlld av en tryckningsduglig och i ett
16sningsmedel eller i en l1l8sningspolymer 18slig termoplastisk
polymer, som dr fOrenlig med beklddnadens polymer, Xk @8 n n e -
t ec knad darav, att beklddnaden (10) omfattar ett skum-
polymerskikt (20) vars yta (22) dr i kontakt med stommen (9),
och varvid i de periferala omradena (65,66) av skumpolymer-
skiktets fradmre och bakre kant (25,27) finns en vitskeartade
hdftande 10sning av skumpolymeren i ett snabbt avdunstande,
ligkokande 18sningsmedel av skumpolymeren, vilken 1l&sning
bildar i det periferala omradet (65) av den frimre kanten (25)
en momentant hiftande fog, vilket dr tillridckligt f6r att fiasta
den fridmre kanten (25) vid behd&llarens stomme (9), varvid
beklddnaden (10) kan lindas omkring stommen, och vilken 1&sning
bildar i det periferala omradet (66) av den bakre kanten en fog
f6r mellan de ovanpd varandra placerade kanterna, av vilka
fogar fogen mellan beklddnaden (10) och stommen (9) blir
svagare, dd den stelnande l&sningen hdrdnar vid 1&sningsmedlets
avdunstning, samtidigt som sidofogsfdrbindningen mellan de
ovanpa varandra beldgna kanterna blir starkare, d& den
stelnande l8sningen hdrdnar vid l&sningsmedlets avdunstning,
varvid beklddnaden (10) bildar en hylsform och &r lidtt att
avldgsna frdn behdllarens stomme (9) f&r att cirkulera denna pa
nytt, utan att behdllarens dterkridvda stommaterial nedsmutsas.

2. Behdllare och beklddnad enligt patentkravet 1, k @ nn e -
t ecknad dirav, att polymeren i de periferala omrddena &r

polystyren och lOGsningsmedlet dr metylenklorid.
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3. Behdllare och beklddnad enligt patentkravet 1, k 8 nn e -
t ecknad dirav, att polymeren i de periferala omrddena &r
styrenpolymer omfattande en styrenkopolymer och en kopoly-

meriserande vinylmonomer,

4. Behillare och bekl#dnad enligt patentkravet 1, 2 eller 3,

k annetecknad dirav, att behdllaren (8) ir ett ori-
enterat polyetylentereftalat, skumskiktets (20) polymer &r
polystyren och l&sningsmedlet dr metylenklorid.

5. Behdllare och beklddnad enligt patentkravet 1, kK 4 nn e -
t ecknad dirav, att polymeren i de periferala omradena &r

polyvinylklorid.
6. Behallare och beklddnad enligt patentkravet 1, k § nn e -
t ecknad darav, att polymeren i de periferala omradena &r

akrylatpolymer,

7. Samtidigt sprutad plastbeklddnad (10), med ett fast poly-
merskikt (15) och ett skumpolymerskikt (20), och ddr det
periferala omradet (65) utmed skumskiktets fdrsta frimre kant
(25) och det periferala omrddet (66) utmed skumskiktets andra
bakre kant (27) gjorts hdftande, k @& nnetecknad
ddrav, att i respektive periferala omrdde (65,66) dr den
vidtskeartade hdftande 18sningen av skumskiktets (20) polymer en
16sning i snabbt avdunstande ldsningsmedel, varvid den
stelnande l6sningen bildar en hdftande limfog i respektive
periferala omrédqx sd,att fogen blir svagare i det periferala
omrddet (65) utmed den frimre kanten (25) dd den stelnande
18sningen hdrdnar vid l8sningsmedlets avdunstninqk och att
fogen blir starkare i det periferala omrddet (66) utmed den
bakre kanten (27) di den stelnande 18sningen hdrdnar vid
16sningsmedlets avdunstning, sd att beklddnaden kan g8ras till
en hyls med kanterna pa varandra omkring behdllarens stomme.
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8. Beklddnad enligt patentkravet 7, k d nnetecknad
ddrav, att skumskiktets (20) polymer ar polystyren och 18s-

ningsmedlet dr metylklorid.

9. Bekldnad enligt patentkravet 7 eller 8, k @&nneteck-~
nad av ett antal periferala omrdden (65) utmed skumskiktets

(20) forsta kant (25).

10. Behallare med en hals och en stomme och en samtidigt
sprutpressad plastbekliddnad, som lindats omkring behdllarens
stomme genom att gdra beklddnadens framre och bakre kant

(25, 27) haftande och hdfta den frdmre kanten (25) vid
behdllaren och direfter linda beklddnaden (10) omkring stommen
for att astadkomma att den bakre kanten (27) placerar sig pa
den framre kanten (25) och fdstes vid denna, k @& nne -

t ecknad darav, att bekliddnaden (10) har ett fast plast-
skikt (15) och ett skumpolymerskikt (20), vars yta (22) &4r i
kontakt med stommen (9), att i det periferala omrddet (65) av
skumpolymerskiktets framre kant (25) finns en vatskeartade
hiaftande l6sning av skumpolymeren i ett snabbt avdunstande
lagkokande ldsningsmedel av skumpolymeren, att ldsningen i den
fridmre kantens (25) periferala omrade (65) anordnats att stelna
och bilda en limfog mellan skumskiktets (20) stelnande polymer
och behdllarens stomme (9), s4 att 18sningen bildar en
momentent hdftande fdrbindning, som dr tillrdcklig for att
fdsta den framre kanten (25) vid stommen (9) och linda
beklddnaden (10) omkring stommen, varvid fdrbindningsfogen
mellan beklddnaden (10) och stommen (9) blir svagare, d3 den
stelnande l&sningen hardnar, varvid bekliddnaden (10) 1&tt kan
avldgsnas frdn behdllarstommen (9) f6r cirkulation pd nytt,
utan att den returnerbara behdllarens stommaterial nedsmutsas,
att skumskiktet (20) har en bakre kant (27), som kommer ovanpa
den framre kanten (20) £6r att bilda en rdrformad hylsbeklidnad
pd behdllarens stomme, och att i det periferala omradet (66),

som strdcker sig utmed ndmnda bakre kant (27), finns en
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vitskeartad hdftande 18sning av skumpolymeren i ett ldgkokande
16sningsmedel, som hdr ldsningen stelnar bildar en stark
forbindning mellan skumskiktet (20) och det fasta platsskiktet

(15).

11. Forfarande fOr att placera en samtidigt sprutpressad
plastbeklddnad (10), bestaende av ett fast polymerskikt (15)
och ett skumpolymerskikt (20), pd& en behdllare (8) med en stom-

vdel (9) och anordna beklddnaden omkring behdllarstommen (9)

genom att hdfta beklddnadens frdmre kant (25) tillsammansmed
det invid stomdelen (9) beldgna skumskiktet (20) vid behdlla-
rens stomme (9) och dadrefter linda beklddnaden omkring
behdllarens stomme (9) sd, att den bakre kanten (27) placerar
sig pd den frimre kanten (25), k annetecknat dirav,
att till forfarandets steg hor att kontakta det periferala om-
radet (65) av skumskiktets (20) frimre kant (25) med ett 14g-
kokande l6sningsmedel f&r skumpolymeren och bilda en hdftande
1l6sning av den i 1osningsmedlet uppldsta polymeren, hifta
skumskiktet vid stomdelen (9) genom att placera det periferala
omradet med den vitskeartade hidftande 18sningen i polymerens
16sningsmedel, ndrmast stomdelen (9), bringa den hdftande vits-
kan att stelna £0r att bilda en momentant hdftande limfog mel-
lan skumskiktet och stomdelen (9), vilken fog blir svagare un-
der losningsmedlets avdunstning, kontakta det periferala omra-
det av skumskiktets (29) bakre kant (27) med det ldgkokande
16sningsmedlet f£&6r skumpolymeren och bilda en h#ftande 13sning
av den 1 l0sningsmedlet uppl&sta skumskiktpolymeren pa den
bakre kantens skumskiktssida, placera den bakre och friamre kan-
ten pa varandra f8r att bilda en fog, och foga fogkanterna vid
varandra genom att bringa den vdtskeartade hdftande 18sningen
att stelna, varvid en fast fdrbindning mellan det fasta plast-

skiktet och skumpolymerskiktet bildas.
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12, Forfarande enligt patentkravet 11, k d nnetecknat
darav, att skumskiktets polymer dr polystyren och l&sningsmed-

let dr metylklorid.

13. Poérfarande enligt patentkravet 11, k a nnetecknat
dirav, att behdllaren dr en av orienterat polyetylentereftalat

framstdlld kolsyraldskdrycksflaska.

14. Forfarande enligt patentkravet 11, k annetecknat
ddrav, att polymeren dr polyvinylklorid.

15. Forfarande enligt patentkravet 11, k d nnetecknat

darav, att polymeren dr akrylatoolymer.
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