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Urzadzenie do zasilania odlewsw plynnym metalem pod ciSnieniem

Patent trwa od dnia 27 listopada '1958 T.

Wynalazek dotyczy urzgdzenia do zasilania
odlewéw plynnym metalem pod ci$nieniem.

Dla zasilenia odlewéw staliwnych podczas
krzepniecia w celu zapobiezenia powstawaniu
jam oraz rzadzizn skurczowych stosuje sie
nadlewy. Nadlewy sg to rezerwuary plynnej
stali, krzepnacych najpézniej, z ktorych odlew
jest zasilany w czasie krzepniecia. W zalezno-
$ci od rodzaju staliwa i wielko$ci odlewu sto-
sowane sg nadlewy otwarte i pod ci$nieniem
statycznym lub dynamicznym (wybuchowe).
Uzysk stali plynnej przy zastosowaniu nad-
lewow otwartych wynosi ckolo 45 do 50%, na-
tomiast przy stosowaniu nadlewow pod ci$-

nieniem wynosi $rednio od 80 do 85%. Stoso- . U o
" kow z powodu jam skurczowych, peknigé

wanie nadlew6w pod ci$nieniem wybuchowym
jest prawie nieuzywane ze wzgledu na zbyt

. ¥) Wtadciciel patentu o$wiadczyl, ze wspoél-
twoércami wynalazku sg Jan Wystrach i Hen-
ryk Wystrach.

‘wanie w  grubszych

ostre wymagania technologiczne i duzs trud-
noSci w opanowaniu produkcji tym sposobem

Urzadzenie do wykonywania nadlewéw pod
cisnieniem wedlug wynalazku jest .nieskom-
plikowane w zastosowaniu, bardzo tanie i nie-
zawodne w uzyciu, przy przestrzeganiu okres$-
lonej kolejno$ci w postugiwaniu sie tym urza-
dzeniem.

Zastosowanie urzgdzenia pozwoli na znaczne
zwiekszenie uzysku plynnej stali, zmniejsze-
nie powierzchni upalonych nadlewéw (lub
usuwanych w inny sposéb), ilo$ci drewna i ro-
bocizny w modelarni modeli nadlewéw, ponie-
waz mozna je znormalizowaé, pracochlonno-
sci cyklu produkcyjnego odlewow, ilo$ci bra-

i wypaczen odlewdéw. Przy odlewach ze stali
Hadfielda urzgdzenie to pozwoli na zastosc-
odlewach przzponek
i unikniecie peknieé powstalych przy usuwa-
niu nadlewéw, jak réwniez podwdjnej obrob-
ki termicznej.



Na rysunku fig. 1 uwidacznia urzadzenie
do wykonywania nadlewéw pod ci$nieniem
wedlug wynalazku, kt(.2 wyposazode jest
w zbiornik ze spreézonym powietrzem, a fig. 2
— odmiane tego urzadzenia do wykonywania
nadlewéw pod ci$nieniem ,w ktérym sprezony

gaz . uzyskuje sie .ze $rodka gazotwoérczego po

zalaniu formy metalem.

Urzadzenie wedlug fig. 1 sklada sie ze zbior-
nika metalowego 8 ze spr3zonym powietrzem,
koncdwki stalowej 5, 11, 12, w ktorej umiesz-
czony jest rdzen walcowaty 13 z silnie prze-
puszczalnej masy rdzeniarskiej i zaworu 2.
Koncowka stalowa ztozona jest z podstawki 3,
nagwintowanej rury 11 i obsady rdzenia 12.

Po zalaniu formy i odczekaniy czasu prze-
pisowego dla danej wielkosci odlewu na za-
krzepnigcie uktadu "wlewowego i stworzeniu

sie skorupki metalu w nadlewie, wkreca sie.

na rure 11 zbiornik 8 i otwiera zawbér 2. Po-
wietrze lub gaz ze zbiornika przechodzi przez
rure 11 i rdzen 12 do nadlewu 1\4 i wywiera
nacisk na ciekty metal, ktéry w miare krzep-
niecia odlewu jest wtlaczany do wnetrza for-
my. Koincéwke metalowg i zbiornik gazu uzy-
wa sie wielokrotnie. Uszczelka ¢ po kilkuna-
stckrotnym uzyciu ulega wymianie.

Odmienne urzadzenie do wykonywania nad-
lewéw pod ci$nieniem, przedstawione na fig.
2, sklada sie z koncéwki stalowej 5, 12, rdze-
nia walcowego 9, nagwintowanej rury 4 i na-
kretki 2. -

Koncoéwka stalowa zlozona jest z pojemnika
5, napelnionego $§wieza (niewysuszong) masg
olejowg 6 lub innym érodkiem gazotwérczym

i podstawki 12. W koncéwce tej umieszcza sie
rdzen walcowy 9 z masy rdzeniarskiej.

Po zalaniu formy metalem, rure nagwinto-
wang 4 zamyka sie szczelnie przez zakrecenie
za pomocg nakretki 2. Wytwarzajacy sie
w masie olejowej gaz naciska poprzez rdzef
na ciekly metal i wttacza go do formy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do zasilania odlewéw piynnym
metalem pod ciSnieniem; znamienne tym,
ze posiada zbiornik (8) ze sprezonym gazem
i koncoéwke stalowg zldzong z podstawki
\5), nagwintowanej rury (11) i obsady rdze-
nia (12), przy czym sprezony gaz po odkre-
ceniu zaworu (2) przeplywa poprzez rdzeh
(9) z masy rdzeniarskiej i wtlacza ciekly -
metal do formy. )

2. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze sklada sie¢ z koncéwki sta-
lowej zlozonej z pojemnika (5), napelnio-
nego S$rodkiem gazotwoérczym, podstawki
(12), nagwintowanej rury (4) i nakretki (2),
(fig. 2), przy czym w koncéwce umieszezony
jest rdzen walcowy (9) z przepuszczalnej
masy rdzeniarskiej, przez ktérg przeplywa=
jacy gaz, (ktéry wytwarza sie w pojemniku),
naciska na plynny metal.

Huta Malapanéw,
P:zedsiebiors-two
Panstwowe Wyodrebnione

Zastepca: mgr Jozef Kamiris_ki,
rzecznik patentowy
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