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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en fremgangsmate ved frem-
stilling av et frossenfiskprodukt, hvor steérre blokker av
frossen fisk sages opp 1 mindre stykker og hvor det avfall som
fremkommer under sagingen tilbakeferes til de opgskérne fiske-

stykkers overflate.

Ved produksjon av frosne fiskeprodukter, eksempelvis fish
fingers eller fiskestykker blir fisken sd snart som mulig

etter at den er fanget sloyet og filetert i sterre stykker.
Disse samles i blokker og blokkene dypfryses snarest mulig.

De frosne blokker, som er meget hdrde, blir p& et senere tids-
punkt saget opp i mindre stykker. Slik saging skjer eksempelvis
ved hjelp av bandsager eller sirkelsager og det fremkommer
under denne sagingen sagstev. Mengden av slikt sagstev vil

vere avhengig av den opprinnelige blokksterrelsen og av dimen-
sjonene til sluttproduktet. Dersom dette sagstpv kastes s& vil
prosessgkonomien reduseres og det er derfor enskelig & kunne
utnytte sd meget som mulig av dette hpykvalitetsmateriale.

Det har vart foreslatt & gjenvinne sagstevet og omdanne det til
andre produkter, eksempelvis posteier, fileter eller steke-
stykker, som beskrevet i britisk patentskrift 1.157.517,

eller fiskekroketter som beskrevet i fransk patentskrift
2.108.447. Det ville imidlertid vere en fordel dersom dette sag-
stev kunne gjeninnferes i de oppskarne stykker av frossen fisk.
Tidligere forsek har bare gitt en gjeninnferingsprosent pa
rundt 50 i oppskarne stykker av frossen fisk, og man har ikke

oppnédss noen jevn fordeling av sagstevet i fiskestykkene.

Det foreslds nd ifelge oppfinnelsen en fremgangsmate hvormed
minst 80% av sagstevet kan gjenvinnes og gjeninnferes p& en mer

jevn mate i de oppskarne stykker av frossen frisk.

Ifplge oppfinnelsen foreslds det sdledes en fremgangsmate for
fremstilling av et frossenfiskprodukt, ved hvilken fremgangsmite
store blokker av frossen fisk sages opp i mindre stykker, idet
fremgangsmaten er kjennetegnet ved at det sagstev som fremkommer

under sagingen pumpes ved hjelp av en h@ytrykksbumpe til et
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spr@yteﬁode hvorfra sagstevet gar ut som en dusj og gjeninnfgres
pa overflaten til de frosne, oppskdrne stykker.

I en vanlig_frossenfisk—prosesslinje vil de store frosne blokk-
ene som skai deles opp i mindre stykker vanligvis ha rektangul-
@2r form og omtrentlig ha dimensjonene lengde 500 mm, bredde

300 mm og tykkelse 60 mm. Oppfinnelsen vedrgrer imidlertid ikke
bare frosne blokker av denne sterrelsen, men ogsa i andre
storrelser. Vanligvis blir de store frosne blokkene lagt pa

en transporter hvor de deles opp ved hjelp av bandsager, eks-
empelvis flerbédndsager med opptil 6 sagband, eller sirkelsager.
Vanligvis foretar man forst vertikale kutt péd tvers av frem-
foringsretningen, etterfulgt av horisontale kutt slik at det
fremkommer tynne elementer med en tykkelse pa vanligvis fra

10 il 15 mm, hvorfra det endelige frossenfiskprodukt frem-
stilles ved hjelp av ytterligere oppsaging. Vanligvis sages
disse elementene opp ved hjelp av vertikale kutt parallelt med
bevegelsesretningen, slik at det fremkommer“fish fingers"
eller"fish sSticks",med de karakteristiske rektangulzre former.
Prossen ifelge oppfinnelsen kan benyttes for gjenvinning av
sagsteov som oppstdr ved oppsagingen av de frosne blokker, ikke
bare ved oppsaging ved hjelp av de nevnte sagemetoder, men ogsa
ved en hvilken som helst annen egnet sagemetode.

Hoytrykkspumpen mottar fortrinnsvis i hovedsaken alt

det sagstev som fremkommer i prosesslinjen.

Pumpen kan hensiktsmessig vare en med luftmotor dreven pumpe,
fortrinnsvis av stempeltypen. Pumpen skal utvikle et trykk pa
minst 30 bar, fortrinnsvis minst 40 bar, og serlig 50 til 70
bar, men bruk av heyere trykk er ogsd mulig.

Et dusjhode er tilknyttet pumpens utlep, eksempelvis ved hjelp
av et rer, og dusjhodet plasseres over de frosne oppsagede

stykker, slik at sagstevet kan spreytes som et tynt lag pa
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overflaten til de frosne oppsagede stykker, eksempel&ié mens
disse beveger seg langs transporteren. Dusjhodet kan ha en
eller flere dyser. Fordi dysene kan blokkeres av stgrre sag-
stevpartikler, er dusjhodet fordelaktig utfort'som et hode med
to dyser som kan veksle med & levere en dusj, slik at mens en
dusj leverer sagstev kan den andre uvirksomme dyse renses ved
hjelp av trykkluft som bldses gjennom dysen. Eksempelvis kan
dysene vare plassert med en innbyrdes vinkel pd ca. 90°, idet
det kan seorges for en dreiebevegelse over denne vinkel, i ret-
nings frem og tilbake, slik at hver dyse sdledes vekselvis kan
bringes til en sproytestilling, samtidig som trykkluft blases
gjennom den andre dysen. P3& denne maten unngds avbrudd i dusj-

ingen.

Etter sproytingen eller dusjingen vil sagstevet feste seg til
de frosne oppsagede fiskestykker i form av et meget jevnt og
tynt lag og med prosessen ifglge oppfinnelsen kan man séaledes

gjenvinne minst 80% av sagstovet.

Foreliggende oppfinnelse skal beskrives narmere under henvis-
ning til tegningea hvor det er vist et delvist gjennomskaret
dusjhode med to dyser.

Det viste dusjhode 10 har dyser 11 og 12. Disse er plassert med
en innbyrdes vinkel p& 90°. Dusjhodet kan dreies med en roter-
bar del 13 som kan bevege seg frem og tilbake som antydet med
pilen. Videre er det vist ledningsdeler 14 og 15 som er bereg-
net for trykkluft. Disse ledningsdeler er festet til en egnet
ramme (ikke vist). Dysene er oppbygget med en dyseholder 16,

en dysespiss 17, en pakning 18 og et lgp 19. PA tegningen er
dysene 11 plassert direkte over et fiskeelement 20 som ligger
pa et transportbelte 21.

Ved bruk av innretningen sprgytes sagstev som antydet gjennom
dysen 11 og ned pa elementet 20 pa transporterbeltet 11. Sam-
tidig bléses trykkluft gjennom ledningsdelen 15 og gjennom
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kanalen 19 i dysen 12. Nar tilstrekkelig sagstov er spreytet
pd elementet 20 dreies delen 13 90° med urviseren. Derved
bringes dy%en 12 til en stilling direkte over et annet fiske-
element 20 %é beltet 21 og sagstev kan sa sproytes gjennom
dysen 12 oé ned pa dette fiskeelement, samtidig som trykkluft
nd blases gjennom ledningsdelen 14 og gjennom kanalen 19 i dys-
en 11. NAr. tilstrekkelig sagstev er sproytet pad fiskeelementet
dreies delen 13 mot urviseren 90°, hvorved dysen bringes til
en dusjstilling direkte over et annet fiskeelement 20 pa
transportasrbeltet 21. Denne prosess gjentas slik at mens sag-
stov spreytes ut gjennom en dyse, blases trykkluft gjennom

den andre dysen for a rense den.
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PatentXkrayv

1.

Fremgangsmite ved fremstilling av et frossenfiskprodukt, hvor -
stgrre blokker av frossen fisk sages opp 1 mindre stykker
(20) og hvor det avfall som .fremkommer under sagingen
tilbakeferes til de oppskarne fiskestykkers overflate,
karakterisert ved at det sagstgv som
fremkommer under sagingen pumpes ved hjelp av en hgytrykks-
pumpe til et spreytehode hvorfra sagstevet gdr ut som en dusj .
og gjeninnfgres pa overflaten til de frosne, oppskarne
stykker (20).

2.

Fremgangsmate 1ifplge krav 1, karakterisert
ved at at det sagstov som fremkommer pumpes til spreyte-
hodet med et trykk pa fra 30 til 70 bar.

3.

Fremgangsmate 1ifelge et av de foregdende krav, k a r a k-~
terisert ved at sagstevet spreoytes ut vekselvist
gijennom to dyser (11) 1 sproytehodet (10), 1det den uvirk-
somme dyse renses ved hlelp av trykkluft som blases gjennom

.den.
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