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DESCRIZIONE

dell'invenzione industriale dal titolo:
“Dispositivo di rullatura per elementi allungati, par-
ticolarmente per la produzione di articoli da fumo."
a nome di 6.0 S.p.A., di nazionalitd italiana,
con sede a 40133 BOLOGNA, Via Pomponia, 10.
Inventori designati: Fiorenzo DRAGHETTI, Salvatore RIZZOLI.

La presente invenzione & relativa ad un dispositivo di
rullatura per elementi allungati, particolarmente per 7Ja
produzione di articoli da fumo.

La presente invenzione trova applicazione particolarmente
vantaggiosa nel campo della produzione di sigarette col fil-
tro, cui la trattazione che segue far&'esp1icito riferimento
senza per questo perdere in generalita.

Nella realizzazione di articoli da fumo in generale, e di
sigarette in particolare, & noto, per svariate esigenze, di
impartire agli articoli da fumo stessi, tramite rullatura,
una rotazione attorno ai relativi assi. Una simile ro-
tazione viene, per esempio, applicata alle sigarette col
filtro durante procedimenti di foratura laser per 1'otte-
nimento di sigarette ventilate, oppure algruppi costituiti,
ciascuno, da due spezzoni di sigaretta fra loro coassiali e

separati da un filtro doppio, per collegare gli spezzoni al
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reiativo filtro doppioc stesso tramite una fascetta adesiva,
la quale viene avvolta per rullatura attorno al filtro ed
alle estremita degli spezzoni adiacenti al filtro stesso.
Per semplicita, la trattazione che seque fara esplicito ri-
ferimento a quest'ultima applicazione.

I dispositivi di rullatura attualmente noti per la realiz-
zazione di sigarette doppie col filtro comprendono un rullo
convogliatore provvisto di una pluralitd di sedi unifor-
memente distribuite su di una superficie esterna del rullo
convogliatore stesso ed atte ad accogliere e trattenere,
ciascuna, un rispettivo gruppo. I citati dispositivi noti
comprendono inoltre, normalmente, un tegolo fisso disposto
affacciato ad una porzione della periferia esterna del ci-
tato rullo convogliatore e definente, con i1 rullo convo-
gliatore stesso, un canale di rullatura presentante una
larghezza  approssimante per difetto i1 diametro degli
spezzoni e del filtro doppio. IV rullo convogliatore viene
ructato attorno ad un propric asse con velocita costante per
avanzare 1 gruppi e le relative fascette adesive, collegate
a bandiera ai gruppi stessi, ad una prima velocita determi-
nata verso un ingresso del canale, e per avanzare i gruppi
stessi lungo i1 canale stesso ad una seconda velocitd pari
alla metad della citata prima velocita.

Ad un ingresso del canale di rullatura &, generalmente, di-

sposto un dispositivo di innesco-rullatura, il quale &, nor-
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malmente, definito da un dente fisso di 1innesco che, come
descritto ed illustrato, ad esempio, nel Brevetto
Statunitense No. 3,527,234, si estende parzialmente all'-
interno del canale e, al sopraggiungere dei gruppi, coopera
con i gruppi stessi ad attrito estraendoli dalle relative
sedi ed impartendo loro una rotazione retrograda attorno ai
rispettivi assi.

Nei dispositivi di rullatura noti del tipo sopra descritto,
ciascun gruppo si scontra con i1 citato dente di innesco in
piena velocita, e subisce una decelerazione estremamente
brusca (teoricamente infinita) che, indipendentemente dal
valore della citata velocita di impatto, pud essere assor-
bita solo tramite una deformazione elastica del gruppo
stesso. Ovviamente, la presenza del citato dente fisso di
innesco ed 11 verificarsi del citato impatto hanno compor-
tato una limitazione della capacita produttiva delle mac-
chine mettifiltro, dal momento che, per capacita produttive
superiori ad un certo limite prestabilito, il citato impatto
risulta tale da determinare la distruzione dei gruppi.

Allo scopo di eliminare almeno parzialmente un simile incon-
veniente, & noto dal Brevetto Statunitense No. 4,825,882 un
dispositivo di rullatura nel quale il dente fisso di innesco
sopra descritto viene sostituito da una successione di denti
di innesco portati da un rullo e mobili con il rullo stesso

ad una velocita pari alla meta della velocita di avanzamento
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dei gruppi.

IN dispositivo di rullatura noto sopra descritto consente di
aumentare le velocita produttive delle macchine mettifiltro,
ma non elimina 1'inconveniente di determinare una caduta
estremamente brusca della velocita di avanzamento dei gruppi
al loro ingresso nel canale di rullatura.

Scopo della presente invenzione & fornire un dispositivo di
rullatura in grado di evitare che ai gruppi da rullare ven-
gano applicate decelerazioni brusche all'ingresso del canale
di rullatura.

Secondo la presente invenzione viene realizzato un disposi-
tivo di rullatura per elementi allungati, particolarmente
per la produzione di articoli da fumo, i1 dispositivo com-
prendendo mezzi convogliatori motorizzati, i quali presen-
tano una superficie di trasporto provvista di una pluralita
di sedi atte ad accogliere, ciascuna, un relativo elemento
allungato; un tegolo affacciato ad una porzione della detta
superficie di trasporto e presentante un letto di rullatura
definente, con la superficie di trasporto stessa, un canale
di rullatura; e mezzi di innesco rullatura disposti in cor-
rispondenza di un ingresso del detto canale di rullatura;
caratterizzato dal fatto che i detti mezzi di innesco com-
prendono mezzi di freno atti ad impegnare in successione
ciascun elemento aillungato per ridurre progressivamente la

velocita dei detti elementi allungati da una prima velocita
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di avanzamento dei detti mezzi convogliatori ad una seconda
velocitd di avanzamento degli elementi allungati stessi
Tungo 11 detto canale.

L'invenzione verrd ora descritta con riferimento ai disegni

annessi, che ne illustrano alcuni esempi di attuazione non

Timitativi, in cui:

- la figura 1 & una vista frontale schematica, parzialmente
in sezione e con parti asportate per chiarezza, di una
prima preferita forma di attuazione del dispositivo di
ruilatura della presente invenzione;

- la figura 2 illustra, in scala ingrandita e con parti a-
sportare per chiarezza, i1 dispositivo della figura 1 in
sette diverse posizioni operative;

- la figura 3 riporta due grafici illustranti 1'andamento di
due grandezze cinematiche di un prodotto avanzato dal
dispositivo della figura 1; e

- la figura 4 riporta, in scala ingrandita e con parti a-
sportare per chiarezza, una parte di una seconda preferita
forma di attuazione del dispositivo di rullatura secondo
la presente invenzione in tre posizioni operative.

Con riferimento alla figura 1, con 1 & indicato nel suo com-

plesso un dispositive 1 di rullatura di una macchina

mettifiltro la. 11 dispositivo 1 & atto a collegare fra

loro, tramite rispettive fascette 2 gommate, due spezzoni di

sigaretta (non illustrati) ed un filtro doppio (non illu-
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strato) intermedio di una pluralita di gruppi 3 alimentati
in successione al dispositivo 1 da un rullo di alimentazione
noto e non illustrato.

I1 dispositivo 1 comprende un rullo 4 atto a ruotare, sotto
la spinta di mezzi azionatori noti e non illustrati, attorno
ad un proprio asse 5 ed in senso orario nella figura 1, con
una velocita V1 periferica costante rispetto ad un telaio 6
parallielo al piano delle figure 1 e 2. IT dispositivo 1
comprende 1inoltre un rullo 7 montato girevole sul telaio 6
per ruotare, in senso antiorario nella figura 1 e con una
velocita periferica sostanzialmente uguale a quella del
rullo 4, attorno ad un proprio asse 8 parallelo all'asse 5.
IT rullo 7 & tangente al rullo 4 in corrispondenza di una
stazione 9 di trasferimento dei gruppi 3 da rispettive sedi
10 di aspirazione, uniformemente distribuite lungo una su-
perficie 11 periferica del rullo 4 stesso, a rispettive sedi
10a di aspirazione uniformemente distribuite lungo wuna su-
perficie periferica del rullo 7. Una porzione di ciascuna
fascetta 2, disposta anteriormente nel senso di avanzamento
det rullo 4, e disposta fra i1 relativo gruppo 3 e la rela-
tiva sede 10, ed una porzione posteriore di ciascuna fa-
scetta 2 si estende all'indietro dal relativo gruppo 3, ed &
mantenuta a contatto della superficie periferica 11 del
rullo 4 tramite dispositivi di aspirazione noti e non 1illu-

strati.




[1 dispositivo 1 comprende inoltre un tegolo 12 fisso, il
quale & disposto affacciato ad una porzione della superficie
11 ed & limitato, dalla parte rivolta verso la superficie 11
stessa, da una superficie dentellata ricurva, parallela alla
superficie 11 e costituente un letto di ruliatura 13 che, in
associazione con 1la superficie 11 stessa, definisce un ca-
nale 14 di rultatura di larghezza approssimante per difetto
i1 diametro dei gruppi 3, ed eccedente tale diametro se
sommata alla profondita di una sede 10. Di conseguenza, ad
un gruppo 3 alloggiato all'interno della relativa sede 10
sarebbe consentito, in teoria, di percorrere tutto il canale
14 senza pervenire a contatto del letto di rullatura 13.

I1 dispositivo 1 comprende infine un gruppo 15 di innesco-
rullatura disposto in posizione adiacente ad un ingresso 16
del canale 14 di rullatura per frenare progressivamente, e
sostanzialmente senza urti, ciascun gruppo 3 a monte dell'-
ingresso 16 stesso, provocando la fuoriuscita del gruppo 3
stesso dalla rispettiva sede 10, ed innescando un moto di
rotolamento all'indietro dello stesso gruppo 3 attorno ad un
rispettivo asse 3a sulla superficie 11, con conseguente
avvolgimento parziale di una rispettiva fascetta 2 gommata
attorno al rispettivo filtro doppio (non illustrato) ed alle
estremita dei relativi due spezzoni (non illustrati) di si-
garetta.

I1 dispositivo 15 comprende una camma 17 a tamburo provvista




di un manicotto 18 interno, i1 quale é calettato, tramite
una chiavetta 19, su di un albero 20 supportato in posizione
angolarmente fissa dal telaio 6 e presentante un asse 21 pa-
rallelo agli assi 5 e B. La camma 17 presenta un profilo 22
periferico di rotolamento per una pluralita di rulli 23 di
punteria, ciascuno dei quali & mantenuto a contatto del pro-
filo 22 tramite un dispositivo di guida noto e non illu-
strato, ed e montato girevole, tramite un relativo perno 24
parallelo all'asse 21, su di una estremita di un rispettivo
bilanciere 25 fulcrato, tramite un relativo perno 26 paral-
lelo ai perni 24, su di un tamburo 27 coassiale all'asse 21.
11 tamburo 27 & accoppiato, in modo noto e non 1illustrato,
ad un albero motore {non illustrato) montato attraverso il
telaio 6 ed atto a portare il tamburo 27 1in rotazione at-
torno all'asse 21, in senso antiorario nella figura 1, con
una velocita angolare uguale a quella del rullo 4 ed una
velocita periferica V2 inferiore alla velocita V1.

Ciascun bilanciere 25 comprende un primo braccio 28, una cui
prima estremitda supporta i1 relative rullo 23 di punteria,
ed una cui seconda estremita é attraversata da una porzione
29 di estremita del relativo perno 26, ed un secondo braccio
30, il quale si estende radialmente verso 1'esterno
dall'estremita libera della porzione 29, e forma un angolo
inferiore a 180° con il braccio 28. 11 braccio 30 é costi-

tuito da un dente, una cui estremita libera & definita da




una superficie 31 paralliela al perno 26 ed inclinata verso
1'asse 21 a partire da un vertice 32 di estremita di un
bordo laterale del braccio 30 stesso disposto anteriormente
nel senso di rotazione del tamburoc 27.

I1 profilo 22 della camma 17 presenta una porzione 33, la
quale & sostanzialmente conformata a spirale e si estende
per un arco AB di circa 330° misurato in senso antiorario,
ossia nel senso di rotazione del tamburo 27, attorno
alltasse 21 a partire da una posizione A di raggio "R" mas-
simo e fino ad una posizione B di raggio "r" minime. 11
profilo 22 comprende inoltre una porzione 34, la quale e di
forma concava, si estende lungo un arco BA di circa 30° mi-
surato nel senso di rotazione del tamburo 27, ed & disposto
affacciato e sostanzialmente parallelo alla superficie 11
periferica del rullo 4. La forma delle porzioni 33 e 34 ¢
quindi tale che ciascun bilanciere 25, percorrendo 11 pro-
filo 22 ad una velocita angolare sostanzialmente pari a
quella del tamburo 27 ed in senso antiorario nella figura 1
per effetto della rotazione del tamburo 27 attorno all'asse
21, ruota in senso antiorario di un arco determinato attorno
all'asse del proprio perno 26 durante i1 suo movimento lungo
la porzione 33, mentre ruota dello stesso arco in senso ora-
rio attorno all'asse del proprio perno 26 durante il suo mo-
vimento lungo la porzioﬁe 34.

I1 moto di ciascun bilanciere 25 & il risultato della combi-
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nazione del moto di rotazione del bilanciere 25 attorno
alltasse 21 con il tamburo 27 e del moto di oscillazione del
bilanciere 25 stesso attorno all'asse di rotazione del perno
26 rispetto al tamburo 27. Di conseguenza, ciascun vertice
32 descrive, ad ogni giro del tamburc 27, una traiettoria 35
chiusa ad una velocitd periferica V3 data dalla somma di due
aliquote, la prima delle quali & costante e sostanzialmente
uguale alla velocita periferica V2 del tamburo 27 attorno
all‘asse 21 e la seconda, V4, & variabile e dipendente dal
moto di rotazione del bilanciere 25 stesso attorno all'asse
del relativo perno 26. In particolare, la velocita V4 ri-
sulta concorde con la velocita V2 durante i1 rotolamento del
rullo 23 lungo la porzione 33, mentre risulta discorde dalla
velocita V2 durante 11 rotolamento del rullo 23 lungo ia
porzione 34, Inoltre, Te porzioni 33 e 34 sono conformate
in modo tale che la veiocita V3 raggiunga un valore sostan-
zialmente massimo pari a V1 guando i1 rullo 23 é tangente al
profilo 22 nel punto B, e che, durante i} rotolamento del
rulle 23 1lungo un certo tratto della porzione 34, la
velocitd V4 assuma un valore uguale e contrario a quello
della velocita V2, per cui la velocita V3 si azzera.

L'uso del dispositivo 1 di rullatura viene descritto nel se-
guito con riferimento alla figura 2, nella quale una coppia
di bilancieri 25 adiacenti & rappresentata in sette posi-

zioni diverse, una per ciascuna delle sette viste della fi-
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gura 2 stessa, indicative di quattordici distinte posizioni
caratteristiche occupate da ciascun bilanciere 25 attorno
all'asse 21. Per semplicita di descrizione, ciascun
bilanciere 25 viene contraddistinto con un numero di rife-
rimento complesso costituito dal numero 25 e da due lettere,
la prima (A-G) delle quali & relativa alla vista presa in
esame, e la seconda (L-R) & indicativa della posizione (a
destra o a sinistra) de] bilanciere 25 preso in conside-
razione in ciascuna vista.

Inoltre, 1'uso del dispositivo 1 di ruilatura viene de-
scritto con riferimento ad un unico bilanciere 25 e ad un
unico gruppo 3, ed a partire dall'istante in cui il vertice
32 del bilanciere 25 in considerazione, nella fattispecie 11
bilanciere 25AR, si trova sulla traiettoria 35 in corrispon-
denza di un punto disposto a monte di due punti C e D di
intersezione della traiettoria 35 stessa con i1 proiun-
gamento della superficie ricurva che definisce i1 1letto di
rullatura 13.

IT rullo 23 del bilanciere 25AR rotola senza strisciare
sulla parte terminale della porzione 33 del profilo 22 della
camma 17 che precede il punto B di raggio "v" minimo della
camma 17 stessa, e la velocitda V4 del vertice 32 de)
bilanciere 25AR & concorde con la velocita V2; di conse-
guenza, la velocita V3 risulta maggiore di V2, ma sempre mi-

nore di V1, ed i1 bilanciere 25AR ruota attorno all'asse del
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relativo perno 26 in senso antiorario nella figura 2. Allo
stesso tempo, i1 relativo gruppo 3, solo visibile a partire
dalla figura 2d, avanza in fase con i1 vertice 32 stesso
verso i1 punto C alla velocita V1 e con velocita angolare
nulla rispetto al proprio asse 3a.

Questa situazione permane fino al momento in cui il
bilanciere 25 preso in considerazione raggiunge la posizione
del bilanciere 25AL, i1 cui rullo 23 & tangente al profilo
22 sostanzialmente in corrispondenza del punto B di raggio
“r* minimo, ed i1 cui vertice 32 & disposto fra i punti C e
D ed avanza ad una velocitd V3 che & cresciuta fino a rag-
giungere un valore massimo sostanzialmente uguale a V1.
Quando i1 bilanciere 25 raggiunge la posizione del
bilanciere 25AL, i1 relativo gruppo 3 1o raggiunge, por-
tandosi a contatto della superficie 31 con una velocita ten-
dente asintoticamente a zero.

A guesto punto, la velocitd V4 si inverte, i1 bilanciere 2%
comincia a ruotare in senso orario attorno all'asse del re-
lativo perno 26, e la velocitd V3 del vertice 32 comincia a
ridursi con la conseguenza che i1 braccio 30 comincia a fre-
nare 1'avanzamento del relativo gruppo 3 che, quando i1
bilanciere 25 raggiunge la posizione del bilanciere 25BL,
comincia ad essere scalzato dalla relativa sede 10 ed a
rullare all'indietro lungo la superficie 11 deformandosi

elasticamente a contatto della superficie 31.
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In un istante immediatamente successivo, e, in particolare,
quando i1 bilanciere 25 raggiunge la posizione del
bilanciere 25CL, la velocita V4 negativa del vertice 32
eguaglia, in valore assoluto, la velocita V2, con la conse-
guenza che il vertice 32 si dispone in posizione stazionaria
davanti all'ingresso 16 del canale 14 di rullatura, ed 1)
gruppo 3, gia scalzato completamente dalla relativa sede 10,
raggiunge la sua piena velocita di rullatura VR, e passa ol-
tre i1 vertice 32 deformandosi radialmente in modo da
superare il bilanciere 25, quando i1 bilanciere 25 stesso
raggiunge la posizione 25EL, e penetrare sostanzialmente
senza urti all'interno del canale 14 di rullatura. Poiché
il vertice 32 del bilanciere 25EL & sostanzialmente
stazionario, i1 gruppo 3 & disposto a contatto, lungo linee
diametralmente opposte, da una parte con i1 vertice 32 fisso
e dall'altra con la superficie 11, 1a quale si muove alla
velocitda V1; di conseguenza 1'asse 3a del gruppo 3 avanza,
come illustrato nella figura 3, ad una velocitd pari alla
meta della velocita V1. In particolare, a seguito di un fe-
nomeno di isteresi elastica, il gruppo 3 raggiunge Jla sua
piena velocita VR di rullatura un istante prima che i1 suo
asse 3a raggiunga la citata velocita V1/2, alla quale poi
1'asse 3a procede per tutto il canale 14.

Da quanto sopra esposto, e da quanto illustrato nella figura

3 si evince che, tramite i1 dispositivo 1 di rullatura, ri-
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sulta possibile rallentare progressivamente e senza urti
ciascun gruppo 3 prima dell'ingresso del gruppo 3 stesso
all'interno del canale 14 mantenendo, in questo modo, al mi-
nimo le sollecitazioni applicate al gruppo 3.

E' opportuno tuttavia notare che, secondo quanto illustrato
nelle figure 2e e 2f, appunto a causa dei fenomeni di
isteresi elastica precedentemente citati, i gruppi 3 si sta-
bilizzano, per quanto riguarda la loro forma esterna, solo
dopo aver imboccato i1 canale 14 di rullatura, e sclo dopo
essere stati abbandonati dai relativi bilancieri 25 che, una
volta superata la posizione del bilanciere 25EL, imboccano
una scanalatura 36 ricavata 1atera1mente.1ungo il tegolo 12,
Esiste pertanto i1 rischio, di per sé remoto, che si verifi-
chino, su ciascun gruppo 3, all'inizio del canale 14 ed a
causa della stabilizzazione di forma, delle variazioni Tlo-
cali di velocita periferica sufficientemente brusche da pro-
vocare danni al gruppo 3 stesso.

Allo scopoe di eliminare un simile rischio, nella variante
illustrata nella figura 4, i1 braccio 30 é sostituito da un
braccio 37, i1 quale comprende una porzione conformata so-
stanzialmente a L e provvista di una prima porzione 38 col-
legata al perno 26 tramite una vite 39, e di una seconda
porzione 40 che si estende verso 1'esterno da una estremita
della porzione 38 disposta posteriormente nel senso di ro-

tazione del tamburo 27 (figura 1), e presenta a sua volta,
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analogamente al braccio 30, una superficie 31 inclinata di
estremita. Le porzioni 38 e 40 portano coliegata, alle Toro
superfici esterna e, rispettivamente, anteriore, una piastra
41, di forma sostanzialmente rettangolare, un cui bordo, di-
sposto esternamente e dentellato analogamente al letto 13 di
rullatura, definisce una superficie 42, la quale riceve il
relativo gruppo 3 una volta che i1 gruppo 3 stesso ha
superato la superficie 31 della relativa porzione 40, e si
dispone (figura 4c) in allineamento con il letto 13 prima di
impegnare la scanalatura 36 per permettere al gruppo 3
stesso di stabilizzarsi prima di penetrare all'interno del
canale 14,

Nel caso della variante della figura 4, 1 diagrammi della
figura 3 devono considerarsi ambedue spostati verso sini-
stra, dal momento che ciascun gruppe 3 raggiunge 1la sua
piena velocitd VR di rullatura e dimezza la sua velocita di

avanzamento prima di entrare all'interno del canale 14.
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RIVENDICAZIONI

1) Dispositivo di rullatura per elementi (3) allungati, par-
ticolarmente per Tla produzione di articoli da fumo, i1
dispositivo comprendendo mezzi convogliatori (4;7) motoriz-
zati, i quali presentano una superficie (11) di trasporto
provvista di una pluralita di sedi (10) atte ad accogliere,
ciascuna, un relativo elemento (3) allungato; un tegolo (12)
affacciato ad una porzione della detta superficie (11) di
trasporto e presentante un letto di rullatura (13} defi-
nente, con la superficie (11) di trasporto stessa, un canale
(14) di rultatura; e mezzi di innesco (15) rullatura dispo-
sti in corrispondenza di un ingresso (16) del detto canale
(14) di rullatura; caratterizzato dal fatto che i detti
mezzi di innesco (15) comprendono mezzi di freno (25) atti
ad 1impegnare 1in successione ciascun elemento (3) allungato
per ridurre progressivamente la velocita dei detti elementi
(3) allungati da una prima velocita (V1) di avanzamento dei
detti mezzi convogliatori (4) ad una seconda velocita (V1/2)
di avanzamento degli elementi (3) allungati stessi Tungo i1
detto canale (14).

2) Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato
dal fatto che i detti mezzi di freno (25) comprendono almeno
un elemento (30;37) di freno mobile di moto ciclico Tlungo
una traiettoria (35), la quale é atta ad interferire con un

relativo detto gruppo (3) per un tratto (CD) determinato di-
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sposto a monte del detto ingressoc (16); mezzi di azionamento
(27) e mezzi di controllo {17) essendo previsti per variare
la velocita del detto elemento (30337) di freno fra un va-
lore massimo ed un valore minimo definenti un intervallo di
velocita comprendente un valore pari a quelio della detta
prima velocita (V1) ed un valore pari a zero.

3} Dispositivo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato
dal fatto che la detta traiettoria (35) & una traiettoria
sostanzialmente circolare.

4) Dispositivo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato
dal fatto che i detti mezzi convogliatori (4) comprendono un
rullo (4) motorizzato, girevole attorno ad un proprio primo
asse (5) e provvisto di una pluralita di sedi (10) periferi-
che di aspirazione disposte parallelamente al detto primo
asse (5); la detta traiettoria (35) estendendosi attorno ad
un secondo asse (21) paralielo al primo asse (5).

5) Dispositivo secondo la rivendicazione 4, caratterizzato
dal fatto che i detti mezzi di azionamento (27) comprendono
un tamburo (27) motorizzato per ruotare attorno al detto se-
condo asse (21); i1 detto elemento di freno (30;37) essendo
collegato al detto tamburo (27) per ruotare con i1 tamburo
(27) stesso attorno al detto secondo asse (21); 11 detto
rullo (4) essendo atto a ruotare le dette sedi (10) attorno
al primo asse (5) con una prima velocita (V1) iineare; ed il

detto tamburo (27) essendo girevole 1in senso opposto al
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detto rullo (4), ed essendo atto a ruotare i1 detto elmento
di freno (30;37) attorno al secondo asse {21) con una se-
conda velocita (V2) 1lineare minore della prima velocita
{v1).

6) Dispositivo secondo la rivendicazione 5, caratterizzato
dal fatto che i1 detto elemento di freno (30;37) costituisce
parte di un bilanciere (25) montato sul detto tamburo (27)
per ruoctare rispetto al tamburo {(27) stesso attorno ad un
terzo asse (26) parallelo al secondo asse {21); 1 detti
mezzi di controllo (17) comprendendo una camma (17) fissa
accoppiata al detto bilanciere (25) per controllare 1'ele-
mento di freno (303;37) in posizione attorno al detto terzo
asse (26).

7) Dispositivo secondo la rivendicazione 6, caratterizzato
dal fatto che la detta camma presenta un profilo (22) a sua
volta comprendente una prima porzione (33) atta a cooperare
con il detto bilanciere (25) per impartire al detto elemento
di freno (30;37) una velocita (v4), attorno al detto terzo
asse (26) concorde con la detta seconda velocita (V2), ed
una seconda porzione (34) atta a cooperare con il detto
bilanciere (25) per impartire al detto elemento di freno
(30;37) wuna velocita (v4), attorno al detto terzo asse (26)
discorde rispetto alla seconda velocita (V2) stessa; i1
detto tratto (CD) determinato di interferenza venendo per-

corso, in uso, dall'elemento di freno (30337} quando il
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detto bilanciere (25) coopera con la detta seconda porzione
(34) di profilo (22).

8) Dispositivo secondo la rivendicazione 7, caratterizzato
dal fatto che i1 detto elemento di freno & definito da un
braccio (30;37) del detto bilanciere (25) e comprende un
dente (30;40) presentante una superficie (31) atta a
disporsi a contatto di un rispettivo detto gruppo (3) lungo
il detto tratto (CD) di interferenza.

9} Dispositivo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato
dal fatto che i1 detto braccio (37) comprende, inoltre, una
superficie (42) di rullatura disposta anteriormente al detto
dente (40) nel senso di rotazione del detto tamburo (27).
10) Dispositivo di rullatura per elementi allungati, parti-
colarmente per la produzione di articoli da fumo, sostan-
zialmente come descritto con riferimento ad una qualsiasi

delle figure annesse.

SOCIETA' PER AZIONI
Servizlo Brevett]

7 {Ing. T.
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