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(&) Vertahren zur Herstellung von Lackschichten und Lackfoiien.

®) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung bedruckter Lackfolien,
wobei auf eine Kunststoffreleasefolie (1) bei Temperaturen zwischen 10 °C bis 90 °C, vorzugsweise 20 °C bis
60 °C, mindestens eine kunststoffhaltige, vorpolymerisat-und/oder vorkondensathaitige nicht heiBsiegelfshige
Deckschicht (3) mit einer Gesamtdicke (gemessen nach der Aushértung oder Trocknung) von 2 bis 40 um die
freie reaktive chemische Gruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enthdit und mindestens ein
L3sungsmittel-und/oder ein Verdlinnungsmittel von mehr als 35 Gew.-% und/oder filissige Monomere und/oder
flissige Prepolymere, Vorpolymerisate oder Vorkondensate aufweist, und unmittelbar {iber der Deckschicht oder
iber einer oberhalb der Deckschicht angeordneten Zwischenschicht eine 10 bis 95 um dicke, transparente oder
translucente Lackschicht (5) mit einem Farbpigmentgehait unter 3 Gew.-% aus einem mit Elektronstrahlen
hértbaren Lack aufgebracht und die Lackschicht unter Einwirkung der Elektronenstrahlen gehirtet und die auf
der Releasekunststoffolie nach der Hértung gebildete Lackfolie von der Releasekunststoffolie abgezogen wird.
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Verfahren zur Herstellung von Lackschichten oder Lackfolien

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Lackschichten oder Lackfolien.
wobei Lack zundchst auf eine strahlendurchidssige Kunststoffolie aufgetragen. durch Bestrahlung aus-
gehdrtet und von der Kunststoffreleasefolie (wiederverwendbaren Kunststoffolie) getrennt wird, wobei nach
der Erfindung mehrere Schichten bestimmter Zusammensetzung zur Herstellung der bedruckten Lackfolien
aufgebracht werden.

Aus der DE-OS 26 19 315 ist bereits ein Verfahren zum Lackieren von Flachmaterial wie Papieren,
Kartons, Blechen und dgl.. mit photopolymerisierbaren Lacken bekannt, bei dem Lack in einer Schicht auf
das Flachmaterial aufgetragen und durch Bestrahlung mit einer Lichtquelle ausgehértet wird, wobei der
Lack zundchst auf eine fiir das hirtende Licht durchldssige Folie aufgetragen, mit der Folie in Kontakt mit
der zu beschichtenden Flachmaterial-Oberfiiche gebracht wird und nach dem Bestrahlen durch die Folie
hindurch und Aushirien des Lackes die Folie von der Lackschict abgezogen wird.

Nachteilig ist dadei, daB in einem Farbauftragswerk der Lack aufgetragen wird und daB anschlieBend
sofort zwischen einem Walzenpaar mit der Lackseite auf das zu beschichtende Flachmaterial aufgequetscht
werden mus.

Der Lack muB somit im "nassen Zustand" sofort weiterverarbeitet werden, so daf eine Lagerung der
Schichten nicht mdglich ist. Dariiber hinaus kann der Lack nicht zusétzlich in feuchtem Zustand bedruckt
werden. Ein evtl. Druck bei der Aufquetschung auf das Flachmaterial, vorzugsweise Papier, wiirde seine
Farben dndern.

Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es die vorgenannten Nachteile zu vermeiden und ein
verbessertes Verfahren und eine Lackfolie mit verbesserten Eigenschaften zu finden. Die aus den fiussigen
Beschichtungen hergestellte Schicht sollte leicht von der Trégerfolie trennbar und zwischenlagerbar und
mittels Klebstoff oder Haftvermittler auch auf unterschiedliche Substrate oder Gegensténde, vorzugsweise
auf Holz oder Holzwerkstoffe, Mbsiteile aus Holzwerkstoffen, aufzubringen sein.

Erfindungsgemap wurde festgestelit, daB diesen Zielen und Aufgaben ein Verfahren zur Herstellung von
Lackschichten oder Lackfolien sowie sine Lackfolie selbst gerecht werden. Der Lack wird zunédchst auf eine
strahlendurchidssige Kunststoffolie aufgetragen, durch Bestrahlung ausgehértet und von der Kunststoftrelea-
sefolie (wiederverwendbare Kunststoffolie) getrennt. Gemap der Erfindung werden zur Herstellung bedruck-
ter Lackfolien auf die Kunststoffreleasefolie bei Temperaturen zwischen 10 °C bis 90 °C, vorzugsweise 20

°C bis 60 °C, mindestens eins, aus einer oder mehrerer kunstharz-, kunststoff haitigen, vorpolymerisat- .

und/oder vorkondensathaltigen Schichten bestehende, nicht heiBsiegelfdhige Deckschicht (als Tragerschicht
oder Trégerfolie nach der Abtrennung von der Kunststoffreleasefolie dienend) mit einer Gesamitditke
(gemessen nach der Aushirtung oder Trocknung) von 2 bis 40 um, vorzugsweise 5 bis 15 um, die freie
reaktive chemische Gruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enthdlt und mindestens ein
L&sungsmittel-und/oder ein Verdiinnungsmittel von mehr als 35 Gew.-% (bezogen auf das Gesamtgewicht
der aufzubringenden Deckschicht) aufweist und/oder (bei Raumtemperatur) flissige Monomere und/oder
filissige Prepolymere, Vorpolymerisate oder Vorkondensate aufweist, und unmittelbar Uber die Deckschicht
oder iiber eine oberhalb der Deckschicht angeordneten Zwischenschicht eine 10 bis 95 um, vorzugsweise
30 bis 50 um, dicke, transparente oder translucente Lackschicht mit einem Farbpigmentgehait unter 3
Gew.-%, vorzugsweise ohne Farbpigmente, aus einem mit Elektronenstrahien (Betastrahlen) hértbaren Lack
aufgebracht, die Lackschicht -unter Einwirkung der Elektronenstrahlen gehértet und die auf der Release-
kunststoffolie nach der Hirtung gebildete Lackfolie von der Releasekunststoffolie abgezogen.

Nach einer vorzugsweisen Ausflihrungsform des erfindungsgem#Ben Verfahrens wird zwischen der
Deckschicht und der Lackschicht als Zwischenschicht eine Druckschicht, vorzugsweise Farbdruckschicht,
mit einer Gesamtdicke von 0,5 bis 12 um, vorzugsweise 1,0 bis 5 wm (gemessen nach der Aushértung

-oder Trocknung) aufgebracht, die fliissige organisch-chemische L&sungsmitiel und/oder Verdlnnungsmittel

und/oder (bei Raumtemperatur) fliissige Monomere und/oder flissige Prepolymere, Vorkondensate und/oder
Vorpolymerisate enthdlit.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform des erfindungsgemifen Verfahrens werden auf die
Releasefolie als Teil der Deckschicht zunéchst eine 0,1 bis 6 um, vorzugsweise 0,5 bis 4 um, dicke Haft-
schicht (gemessen nach der Aushdrtung oder Trocknung), die freie chemische reaktive Gruppen und
Kunstharz, Kunststoff und/oder (bei Raumtemperatur) flliissige Monomers und/oder fllissige Prepolymers,
Vorpolymerisate  und/oder  Vorkondensate  und/oder organisch-chemische  L&sungsmittel oder
Verdiinnungsmittel enthdlt und darauf als weiterer Teil der Deckschicht eine oder mehrere
Farbpigmentdeckschichten mit einer Gesamtdicke von 1.9 bis 30 um, vorzugsweise 4.5 bis 15 um,
aufgebracht.
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Die Einwirkung von Elektronenstrahien erfoigt bevorzugt durch die Releasekunststoffschicht hindurch
{also von der Gegenseite der Lackschicht her). Die Schichten dirfen daher vorzugsweise keine Metall-
schichten oder Metallisierungen enthalten.

Nach einer bevorzugten Ausflhrungsform des erfindungsgeméBen Verfahrens besteht die Haftschicht
aus Polyisocyanaten, vorzugsweise Polyisocyanat von Hexamethyiendiisocyanat, und hydroxy-undroder
amingruppenhaltigen Harzen, Vorkondensaten und/oder Vorpolymerisaten in fllissiger Form, vorzugsweise
Hexamethoxymethylmelaminharz, und/oder hydroxylgruppenhaltiges Polyacrylat und:oder Polymethacrylat
und.oder Vinylchloridcopolymerisat oder enthilt eines oder mehrere dieser Verbindungen als Hauptbestand-
teil.

Die Farbpigmentschicht(en), die auf die Haftschicht aufgetragen wird bzw. werden, weist oder weisen
einen Verdunnungsmittel-und/oder Ldsungsmittelgehalt, vorzugsweisen einen Gehalt von organisch-chemi-
schen L&sungsmitteln, von 40 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 50 bis 66 Gew.-%, und einen Festkdrpergehalt,
bestehend aus Farbpigmenten und/oder Farbstoffen und Kunstharzbindemitteln, sowie ggf. Verarbeitung-
shilfsmitteln von 60 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 50 bis 34 Gew.-% auf. Das Verdiinnungsmittel oder
Losungsmittel wird nach dem Aufbringen durch Wirmeeinwirkung zu mehr als 30 Gew.-%, vorzugsweise
mehr als 50 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew.-% enthaltendes Verdlinnungs-oder L&sungsmittel) entfernt,
vorzugsweise bevor eine weitere Schicht darliber aufgetragen wird.

Nach einer bevorzugten Ausflhrungsform des erfindungsgem#fen Verfahrens besteht bzw. bestehen
die Farbpigmentdeckschicht(en). die auf die Haftschicht aufgetragen wird bzw. werden, aus flissigen
Monomeren, Vorkondensaten und/oder flissigen Prepolymeren, vorzugsweise einem Gemisch von fliissigen
Monomeren mit fllissigen Prepolymeren, mit einem geringen Ld&sungsmittelgehalt und/oder
VerdUnnungsmittelgehalt, vorzugsweise ohne L8sungs-und Verdlnnungsmittel, mit einem Gesamtgewicht
von 90 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 80 bis 50 Gew.-%, und Farbpigmenten und/oder Farbstoffen, sowie
ggf. Verarbeitungshiifsmitteln in Gewichtsmengen von 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-%.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausflhrungsform besteht oder bestehen die Farbpigmentdeckschicht
oder Farbpigmentdeckschichten aus 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-%, Farbpigmenten
und/oder Farbstoffen und 90 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 80 bis 50 Gew.-%, Kunstharzbindemitteln oder
deren Ausgangsbestandteile in Form der Monomeren, Vorkondensate und/oder Prepolymeren (gerechnet
als Festkdrper), bezogen auf den Gesamifestk&rpergehalt der Farbpigmentdeckschicht(en).

Nach einer bevorzugten Ausflhrungsform des Verfahrens wird die nasse Lackschicht Uber sine glatte
oder eine strukturierte Walze, vorzugsweise mattierte Strukturwalze, ausgehdrtet, wobei die Struktur
und/oder die Mattierung von der Lackschicht libernommen wird.

Die Kunststoffreleasefolie oder die -bahn besteht aus oder enthilt bevorzugt Fluorpolymers, Polyolefin,
Polybutylenterephthalat und/oder Polyethylenterephthalat usw., vorzugsweise Polyvinylidenfluorid, Polytetra-
fluorethylen und/oder Polyethylen.

Das Kunstharzbindemittel der Farbpigmentdeckschicht besteht vorzugsweise aus Vinylchioridcopolyme-
risaten, Vinylchlorid-Acrylatcopolymeren, Nitroceliulose mit Maleinat-oder Ketonharz, Nitroceilulose mit
Acrylatharzen und/oder Methacrylatharzen, vorzugsweise Acrylatharz.

Die transparente oder fransiucente Lackschicht besteht oder enthilt als Kunststoffbindemittel kationisch
hirtende Harze, vorzugsweise Epoxidharze, Vinyldther und/oder Vinylesterpolymerisate, -copolymerisate
und/oder zu Harzen radikalisch hértende Monomere, Prepolymere, Vorkondensate, vorzugsweise Monomere
oder Prepolymere von Acrylaten und/oder Methacrylaten, oder Mischungen von zwei oder mehreren Harzen
untereinander oder Gemische mit einem oder mehrere dieser Harze.

Die Bestrahlung kann bei Vorhandensein der unterschiedlichsten Gase bei kationisch héribaren Harzen
erfolgen, vorzugsweise Luft oder Sauerstoff. Eine Bestrahlung unter spezieller Verwendung eines inerten
Gases oder einer inerten Atmosphire ist dabei nicht erforderiich und wird bevorzugt vermieden. Ebenso
braucht die Einwirkung der Strahlung nicht bei abwechseind unterschiedlichen Gaszusammensetzungen zu
erfolgen. Bei den radikalisch aushértbaren Harzen erfolgt die Aushdrtung durch Bestrahlung, vorzugsweise
unter Verwendung oder Mitverwendung inerter Gase, vorzugsweise in Stickstoffatmosphére.

Die Strahlung sind Beta-Strahien bzw. Elektronenstrahlen, die von der Strahlungsquelle in einem
Elekironenbeschleuniger beschleunigt und vorzugsweise Uber Linear-und/oder Fidchenkathoden auf das
Substrat geleitet werden. Die Beschleunigungsspannung betrdgt 150 - 500 KV, vorzugsweise 200 - 300 KV.

Die Erfindung betrifft weiterhin bedruckte Folien, bestehend aus mehreren kunststoff-oder kunstharzhal-
tigen Schichten, wobei die Folie eine Lackfolie ist, die aus mindestens einer, aus einer oder mehreren
kunstharz-oder kunststoffhaltigen Schichten bestehenden nicht heiBsiegelbaren Deckschicht mit einer
Gesamtdicke (gemessen nach der Aushdrtung oder Trocknung) von 2 bis 40 um, vorzugsweise 5 bis 15
um, die freie reaktive chemische Gruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enthilit, einer oberhalb
der Deckschicht angeordneten Druckschicht, vorzugsweise Farbdruckschicht, mit einer Gesamtdikke von
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0.5 bis 12 um, vorzugsweise 1.0 bis 5 um (gemessen nach der Aushiriung oder Trocknung). und einer
dariiber angeordneten 10 bis 95 um, vorzugsweise 30 bis 50 um, dicken, transparenten oder translucenten
Lackschicht mit einem Farbpigmentgehalt unter 3 Gew.-%, vorzugsweise ohne Farbpigmente, bestehend
oder enthaltend einen mit Elektronenstrahlen gehirieten, vorzugsweise mit Betastrahlen gehérteten Lack.
zusammengesetzt ist.

Als untere Schicht, als Bestandteil der Deckschicht, enthélt die bedruckte Folie nach einer vorzugswei-
sen Ausfiihrungsform eine 0,1 bis 6 um, vorzugsweise 0,5 bis 4 um, dicke Haftschicht (gemessen nach der
Aushirtung oder Trocknung), die freie chemische reaktive Gruppen und Kunstharz oder Kunststoff enthilt.
Darauf sind als weiterer Teil der Deckschicht eine oder mehrere Farbpigmentdeckschichten mit einer
Gesamtdicke von 1.9 bis 30 um, vorzugsweise 4,5 bis 15 um, angeordnet.

Die Farbpigmentdeckschicht oder Farbpigmentdeckschichten bestehen nach einer bevorzugten
Ausfiihrungsform aus 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-%, Farbpigmenten und/oder
Farbstoffen und 90 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 80 bis 50 Gew.-%, Kunstharzbindemitteln (gerechnet als
Festkdrper). bezogen auf den Gesamtfestkdrpergehalt der Farbpigmentdeckschicht(en).

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtungskombination zur Herstellung von Lackfolienbahnen. mit
Hilfe deren der Lack zunichst auf eine strahlendurchidssige Kunststoffolie oder Kunststoffolienbahn aufge-
tragen und durch eine Bestrahlungsvorrichtung ausgehartet und von der Kunststoffolie oder Kunststoffolien-
bahn (Kunststoffreleasefolie) getrennt wird. Die Vorrichtungskombination besteht aus einer Abwicklungsvor-
richtung fiir die Kunststoffreleasefolie oder -folienbahn, mindestens einem danach angeordneten Druckwal-
zenpaar oder Druckwerk zum Aufbringen einer Haftschicht, mindestens einem danach angeordneten
Druckwalzenpaar oder Druckwalzwerk zum Aufbringen der Deckschicht, mindestens einem, vorzugsweisen
mehreren danach angeordneten Druckwalzenpaaren oder Druckwalzwerken zum Aufbringen mindestens
einer Druckschicht, mindestens einem danach angeordneten Lackierwerk zum Aufbringen einer transpare-
nten oder translucenten Lackschicht, mindestens einem danach angeordneten Elektronenstrahler oder einer
Elektronenstrahivorrichtung, mindestens einer Aufwikkelvorrichtung fiir die Releasefolie und mindestens
einer Aufwickelvorrichtung fiir die fertiggestellte Lackfolie oder Lackfolienbahn.

Figurenbeschreibung:

in den beigefiigten Figuren 1 und 2 sind Ausflihrungsbeispieie der Erfindung schematisch dargestelit.

Unter Figur 1 ist ein Querschnitt durch die auf einer Releasefolie (1) angeordneten Lackschicht
abgebildet. Die Kunststoffreleasefolie (1) steht mit der Haftschicht (2) und diese mit der Deckschicht (3) in
Verbindung. Auf der Deckschicht sind ein oder mehrers Druckschichten (4) angeordnet, die von der
transparenten oder translucenten Lackschicht (5) Uberdeckt sind.

In Figur 2 ist die erfindungsgemaBe Vorrichtung bzw. Vorrichtungskombination schematisch dargestelit.

Die Kunststofireleasefolie (1) gelangt von der Abwicklungsvorrichtung (6) flir die Releasefolie zu dem
Druckwerk oder Druckwaizenpaar (7), das zur Aufbringung der Haftschicht (2) dient, und nachfoigend zu
dem Druckwerk oder Druckwalzenpaar (9), das zur Aufbringung der Deckschicht (3) auf die mit der Haft-
schicht (2) versehene Releasefolie (1) bestimmt ist.

Zum Aufbringen von Druckschichten (4), insbesondere mehrfarbigen Druckschichten, werden bevorzugt
mehrere Druckwerke oder Druckwaizenpaare (9 bis 12) angeordnet, mit Hilfe deren auf die Deckschicht die
Druckschicht oder Druckschichten aufgebracht werden. Die so beschichtete und bedruckte Kunststoffolie
oder Kunststoffolienbahn gelangt danach zu den Elektronenstrahler(n) oder der Elekironenbestrahlungsvor-
richtung (13), wird nach der Bestrahlung so getrennt, daB die Releasefolie (1) zur Aufwicklungsvorrichtung
(15) fiir die Releasefolie oder zu der Station (6 oder 7) geiangt, wédhrend die von der Releasefolie
abgetrennte Lackfolie von der Aufwickelvorrichtung (16) aufgencmmen oder in Folienbahnen bestimmter
Linge geschnitten wird.

Ausfiihrungsbeispiel:

Auf sine Kunststoff-Releasefolie, vorzugsweise eine Polyolsfinfolie, wurden bei Temperaturen zwischen
20-80 °C Schichten mit folgender Zusammensetzung aufgebracht und von der Releaseiolie als Lackfolie
abgetrennt:
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Haftschicht
(Gemisch oder
Legierung von)

Deckschicht
(Gemisch oder
Legierung von)

Druckschicht
(Gemisch oder
Legierung von)
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Methyldthylketon 360
Methylisobutylketon 360
Polyisocyanat 40
Hexamethoxymethyl-
melamin 40

hydroxylgruppenhaltiges

Polyviny;chlorid-
Copolymerisat 200
Methyldthylketon 300
Methylisobutylketon 250
Pigmente 300
hydroxylgruppenhaltiges
Acrylatharz 150
Methyl&dthylketon 360
Methylisobutylketon 360
Pigmente 80
Acrylatharz 200
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Lackschicht A
(Gemisch oder
Legierung von)

Lackschicht B
(Gemisch oder
Legierung von)

Lackschicht C
(Gemisch oder
Legierung von)

Lackschicht D
(Gemisch oder
Legierung von)

0 283 651

Reaktivverdlinner
(vorzugsweise niedrig-
viskose monomere

Acrylate) 3600
aliphatisches Eopoxy-
diacrylat 1600
Polyesteracrylat 3600
Reaktivverdiinner

- (vorzugsweise niedrig-

viskose monomere

Acrylate) 3600
Oligoesteracrylat 2000
Urethanacrylat 3200
Reaktivverdlinner 3200

(vorzugsweise niedrig-
viskose monomere

Acrylate) 3200
epoxydiertes

Sojabohnendlacrylat 2000
Polyesteracrylat 3600
Reaktivverdiinner 3000

(vorzugsweise niedrig-
viskose monomere

Acrylate) 3000
aliphatisches
Epoxydiacrylat 2000
hydroxylgruppenhal-

tiges Polyester-

acrylat 3200
Polyisocyanat 450

Gew.=Teile

" n

" 4]

Gew.-Telle

| 1t

" 1"

Gew.=-Teile

" "

Gew.-Teile

" "

1 "

L "

ow



20

25

30

35

50

556

0 283 651

Anspriche

1. Verfahren zur Herstellung von Lackschichten oder Lackfolien, wobei Lack zundchst auf eine
strahlendurchidssige Kunststoffolie aufgetragen, durch Bestrahlung ausgehiartet und von der Kunststoffrelea-
sefolie (wiederverwendbaren Kunststoffolie) getrennt wird, dadurch gekennzeichnet. da8 zur Hersteilung
bedruckter Lackfolien aus den Lackschichten auf die Kunstoffreleasefolie bei Temperaturen zwischen

10 °C bis 90 °C, vorzugsweise

20 °C bis 60 °C,
mindestens eine, aus einer oder mehreren kunstharz-, kunststoffhaltigen, vorpolymerisat-und/oder vorkon-
densathaltigen Schichten bestehende nicht heisiegelfdhige Deckschicht mit einer Gesamtdicke (gemessen
nach der Aushértung oder Trocknung) von

2 bis 40 um, vorzugsweise

5 bis 15 um,
die freie reaktive chemische Gruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enthilt und mindestens ein
L&sungsmittel-und/oder sin Verdlinnungsmittel von mehr als 35 Gew.-% (bezogen auf das Gesamtgewicht
der aufzubringenden Deckschicht) und/oder (bei Raumtemperatur) fllissige Monomere und/oder fliissige
Prepolymere, Vorpolymerisate oder Vorkondensate aufweist, und unmittelbar Uber der Deckschicht oder
Uber einer oberhalb der Deckschicht angeordneten Zwischenschicht eine

10 bis 95 um, vorzugsweise

30 bis 50 um, ‘
dicke, transparente oder translucente Lackschicht mit einem Farbpigmentgehalt unter 3 Gew.-%, vorzugs-
weise ohne Farbpigmente, aus einem mit Elektronenstrahlen hdrtbaren Lack aufgebracht und die Lack-
schicht unter Einwirkung der Elekronenstrahlen gehirtet und die auf der Releasekunststoffolie nach der
Hartung gebildete Lackfolie von der Releasekunststoffolie abgezogen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Deckschicht und der Lack-
schicht als Zwischenschicht eine Druckschicht, vorzugsweise Farbdruckschicht, mit einer Gesamtdicke von

0,5 bis 12 um, vorzugsweise

1,0 bis 5 um (gemessen nach der Aush&rtung oder Trocknung),
aufgebracht wird, die flissige organisch-chemische Ldsungsmittel und/oder Verdinnungsmittel und/oder
(bei Raumtemperatur) fllissige Monomere und/oder fllissige Prepolymere, Vorkondensate und/oder Vorpoly-
merisate enthlt.

3. Verfahren nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB auf die Reieasefolie als Teil der
Deckschicht zundchst eine

0.1 bis 6 um, vorzugsweise

0.5 bis 4 um,
dicke Haftschicht (gemessen nach der Aushértung oder Trocknung), die freie chemische reaktive Gruppen
und Kunstharz, Kunststoff und/oder (bei Raumtemperatur) filissige Monomere und/oder fllissige Propoly-
mere, Vorpolymerisate und/oder Vorkondensate und oder organisch-chemische L&sungsmittel oder
Verdinnungsmittel enthdit und darauf als weiterer Teil der Deckschicht eine oder mehrere
Farbpigmentdeckschichten mit siner Gesamtdicke von

1.9 bis 30 um, vorzugsweise

4,5 bis 15 um,
aufgebracht werden.

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Einwirkung von Elektronenstrahlen durch die Releasekunststoffschicht hindurch (also von der Gegenseite
der Lackschicht her) erfoigt.

5. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Haft-
schicht aus Polyisocyanaten, vorzugsweise dem Polyisocyanat des Hexamethylendiisocyanat, und hydroxy-
und/oder amingruppenhaltigen Harzen, Vorkondensaten und/ oder Vorpolymerisaten in fllissiger Form,
vorzugsweise Hexamethoxymethylmelaminharz, und/oder hydroxylgruppenhaitiges Polyacrylat und/oder
Polymethacrylat und/oder Vinylchloridcopolymerisat besteht oder eines oder mehrere dieser Verbindungen
als Hauptbestandteil enthdit.

6. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprliche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
Farbpigmentdeckschicht{en), die auf die Haftschicht aufgetragen wird bzw. werden einen
Verdinnungsmittel-und/oder L&sungsmittelgehalt, vorzugsweise einen Gehait von organisch-chemischen
L8sungsmittein, von

40 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise

50 bis 66 Gew.-%,

.
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und einen FestkSrpergehalt, bestehend aus Farbpigmenten und-oder Farbstoffen und Kunstharzbindemit-
teln, sowie ggf. Verarbeitungshilfsmitteln von

60 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise

50 bis 34 Gew.-%,
aufweist bzw. aufweisen und das Verdiinnungsmittel oder Ldsungsmittel nach dem Aufbringen durch
Wirmeeinwirkung zu

mehr als 30 Gew.-%. vorzugsweise

mehr als 50 Gew.-%

(bezogen auf 100 Gew.-% enthaltendes Verdiinnungs-oder L&sungsmittel) entfernt wird, bevor eine weitere
Schicht dariiber aufgetragen wird.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
Farbpigmentdeckschicht(en), die auf die Haftschicht aufgetragen wird bzw. werden, aus flissigen Monome-
ren, Vorkondensaten undioder fliissigen Prepolymeren, vorzugsweise einem Gemisch von fliissigen Mono-
meren mit flissigen Prepolymeren, mit einem geringen L&sungsmittelgehalt  und/oder
Verdinnungsmittelgehalt, vorzugsweise ohne L&sungs-und Verdlnnungsmittel, mit einem Gesamtgewicht
von

90 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise

80 bis 50 Gew.-%,
und Farbpigmenten und/oder Farbstoffen, sowie ggf. Verarbeitungshilfsmittein in Gewichtsmengen von

10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise

20 bis 50 Gew.-%,
bestenht.

8. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die
Farbpigmentdeckschicht oder Farbpigmentdeckschichten aus

10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise

20 bis 50 Gew.-%,

Farbpigmenten und/oder Farbstoffen und

90 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise

80 bis 50 Gew.-%,

Kunstharzbindemittein oder deren Ausgangsbestandtsile in Form der Monomeren, Vorkondensaten und/oder
Prepolymeren (gerechnet als Festkdrper), bezogen auf den Gesamtfestkdrpergehait der Farbpigmentdeck-
schicht(en), bestehen.

9. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die nasse
Lackschicht Uber eine glatte Walze oder eine Strukturwalze, vorzugsweise mattierte Strukturwalze, aus-
gehértst wird.

10. Bedruckte Folien, bestehend aus mehreren kunststoff-oder kunstharzhaltigen Schichten, dadurch
gekennzeichnet, daB die Folie eine Lackfolie ist, die aus mindestens einer, aus einer oder mehreren
kunstharz-oder kunststoffhaltigen Schichten bestehenden nicht heiBsiegelbaren Deckschicht mit einer
Gesamtdicke (gemessen nach der Aushértung oder Trocknung) von

2 bis 40 um, vorzugsweise

5 bis 15 um,
die freie reaktive chemische Gruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enthiit, einer oberhalb der
Deckschicht angeordneten Druckschicht, vorzugsweise Farbdruckschicht mit einer Gesamtdicke von

0,5 bis 12 um, vorzugsweise

1,0 bis 5 um
(gemessen nach der Aushédrtung oder Trocknung), und einer dariiber angeordneten

10 bis 95 um, vorzugsweise

30 bis 50 um,
dicken, transparenten oder transiucenten Lackschicht mit einem Farbpigmentgehait unter 3 Gew.-%,
vorzugsweise ohne Farbpigments, bestehend oder enthaltend einen mit Elektronenstrahlen gehérteten,
vorzugsweise mit Betastrahlen gehirteten Lack, zusammengesetzt ist.

11. Bedruckte Folien nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB als untere Schicht der Deck-
schicht eine

0,1 bis 6 um, vorzugsweise

0,5 bis 4 um,
dicke Haftschicht (gemessen nach der Aushértung oder Trocknung), die freie chemische reaktive Gruppen
und Kunstharz oder Kunststoff enthilt und darauf als weiterer Teil der Deckschicht eine oder mehrere
Farbpigmentdeckschichten mit einer Gesamtdicke von

L]
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1.9 bis 30 um, vorzugsweise

4.5 bis 15 um,
angeordnet sind.

12. Bedruckte Folien nach Anspriichen 10 und 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbpigmentdeck-
schicht oder Farbpigmentdeckschichten aus

10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise

20 bis 50 Gew.-%,

Farbpigmenten und. oder Farbstoffen und

90 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise

80 bis 50 Gew.-%,

Kunstharzbindemitteln (gerechnet als Festkdrper) bezogen auf den GesamtfestkSrpergehalt der
Farbpigmentdeckschicht(en) bestehen.

13. Vorrichtungskombination zur Herstellung von Lackfolienbahnen, mit Hilfe deren der Lack zunichst
auf eine strahlendurchldssige Kunststofffolie oder Kunststoffolienbahn aufgetragen und durch eine Bestrah-
lungsvorrichtung ausgehértet und von der Kunststoffolie oder Kunststoffolienbahn (Kunststoffreleasefolie)
getrennt wird, gekennzeichnet durch die Kombination einer Abwicklungsvorrichtung flir die Kunststoffrelea-
sefolie oder -folienbahn, mindestens einem danach angeordneten Druckwalzenpaar oder Druckwerk zum
Aufbringen einer Haftschicht, mindestens einem danach angeordneten Druckwalzenpaar oder Druckwalz-
werk zum Aufbringen der Deckschicht, mindestens einem, vorzugsweise mehreren danach angeordneten
Druckwalzenpaaren oder Druckwalzwerken zum Aufbringen mindestens einer Druckschicht, mindestens
einem danach angeordneten Lackierwerk zum Aufbringen einer transparenten oder transiucenten Lack-
schicht, mindestens einem danach angeordneten Elektronenstrahler oder siner Elektronenstrahivorrichtung,
mindestens einer Aufwickelvorrichtung flir die Releasefolie und mindestens einer Aufwickelvorrichtung flir
die fertiggestelite Lackfolie oder Lackfolienbahn.
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