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P¥ipojny prvek (5) pro vioZeni do vrtani (4), se dvéma
kompenzagnimi prvky (6, 7) je uzplisoben pro pfenaSeni
zatf¥eni na vnitfnim povrchu diry vrtani (4) a pro polohovani
podélné osy upeviiovaciho prvku (3) uvnitf prichoziho vrténi
(4) tim, Ze ma mengi radidlnf rozmér neZ alespoti jeden vystup
vrtani (4) ve vn&jii plose desky (1) pro vytvoieni mezery (11).
Ve vrténi (4) je upevnén pomoci t&snictho materidlu (15)
vypliiujiciho uvedenou mezeru (11). P¥ipojny prvek vrstveny
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prochézejici viemi jednotlivymi tabulemi (111, 112, 113) pro
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Pripojny prvek pro vlozeni do vrtani, deska s pripojnym prv-

ken, spoj-—mezi—deskami, zplisob upeviiovani pripojného prvku,
vrstveny zasklivaci dilec a sestava dilctu

Oblast techniky
Vynadlez se tyka pripojného prostredku pro vloZeni do vrténi,

zejména pruchoziho vrtani desky s vice vrstvami, napriklad
desky z vrstveného skla, s nejméné jednim vnéjsim kompen-
zadnim prvkem a vnitfnim kompenzaénim prvkem, pricemz vnéjsi
kompenzaéni prvek je uzpusobeny pro prendseni sil na vnit¥ni
povrch diry vrtani a vnit¥ni kompenzaéni prvek je uzpusobeny
pro tésné licované ulozeni do vrtani vytvoreného excentricky
ve vnéjsim kompenzac¢nim prvku a je uzpusoben pro polohovani
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podélné osy upeviiovaciho prvku v uvedeném pruchozim vrtani.

Dosavadni stav_ techniky

7namy upeviovaci systém pro dvojita zaskleni (EP-Bl 0 506
522) umoZnuje kompenzovat stredové vychylky vrtéani, lezicich
pred montadzi obou skel ve vzajemné souosé poloze, pomoci ex-
centrickych prstencu, vzdjemné se prizpisobujicich jeden ve
druhém. Predpoklada se, Ze se tim dosdhne co moZna nejrovno-
mérnéjsi prenos zatiZeni obou sklenénych tabuli na drikovity
upeviiovaci prvek. Poloha vrtani ve vnéj&i sklenéné tabuli je
povaZovana za referenéni zadkladnu, zatimco do diry vnit¥niho
skla se vkladaji excentrické prstence jakozZto kompenzacni
prvky, aby kompenzovaly eventuelni priénou vychylku této di-
ry vzhledem ke stredu vrtani, vytvotenému ve vnéjsi sklenéné
tabuli. Vysledkem je, Ze vrtani vnit¥niho excentrického prs-
tence je souosé s vrtanim vytvorenym ve vnéjsi sklenéné ta-
buli. Je-1li jednou vloZen upevihovaci prvek, oba excentrické

prstence se Jjiz nemohou vzajemné otdcet. Nejsou véak samo-




statné upevnéné jeden ke druhému nebo ke sklu.

Znamy upeviiovaci systém pro desky (DE-A1-198 39 419)
obsahuje kompenzacni cleny s excentrickym vrtanim, které mo-
hou byt vlozZené do prijimacich otvoru kostry. Raznymi uhlo-
vymi polohami kompenzaénich ¢élenu V prijimacich otvorech je
moZné kompenzovat rozméroveé odchylky mezi polohou prijima-
cich otvort a polohou vrtani v upeviiovanych deskach.

Spis DE-Al 41 30 823 popisuje zasklivaci dilec opat-
reny vicedilnym upeviiovacim prvkem, ktery obsahuje pruZné
pouzdro, které muZe byt axialné stlacdovano mezi dvéma tabu-
lemi p#i utahovani $roubu. Toto pouzdro obklopuje kovové
jadro, které miZe byt upeviiovano pomoci zavitovych drikd ne-
bo podobnych prvkla, ke kostre ktera ma nést zasklivaci dil-
ce. Utahovéanim &roubu se pruZzné pouzdro roztahuje a zaji&tu-
je tak nedeformovatelné a neuvolnitelné spojeni jadra se
zasklivacim dilcem, a to pouze axidlnimi tlakovymi silami,
vyvijenymi na vnit¥ni povrch diry. Tento upeviiovaci prvek je
pouzitelny jak pro monolitni tabule, tak i pro vrstvena
skla.

Upeviiovaci nebo pripojné prostiedky tohoto typu jsou
pouzité hlavné pro zasklivaci dilce velkoploénych fasad, pro
upeviiovani sklenénych desek ke kostfe, kterda je nese. Nékdy
véak musi byt sklenéné desky, uloZené ve stejné roviné, vza-
jemné spojovény Jjejich okraji. Jeden pripad pouziti tohoto
feseni jsou vyztuiné prvky pro sklenéné fasady, které jsou
vytvotreny ve formé vysokych §tihlych nosnika (znamych jako
sklenénd tabulova Zebra nebo sklenéné vyztuhy), které Jjsou

pevné spojeny podél velkych délek z vice vrstvenych desek,



umisténych ve vzajemné navaznosti. V okrajovych nebo spojo-
vacich oblastech se pouzivaji nejcastéji vné uloZené
prichytky nebo svérné desticéky a nékdy take kovani vloZena
mezi vice sklenénymi tabulemi vrstveného sklené&ného deskové-.
ho dilce. Ty jsou nejCastéji upevnény pomoci pripojnych prv-
ki ve tvaru dfika, Jjako zavitovych, které prochazeji desko-

vymi dilci.

I v téchto pripadech pouziti musi byt sklenéné desky
obloZeny pripojnymi prvky zplsobilymi pruchodu Sroubt. Ty
musi jednak zarucit spolehlivé udrZovani prichytek nebo ko-
vani a eventuelné zabranit primému styku mezi sklem a koven,
a jednak polohovat potrebnd vrtani a jejich osy co moZna
nejptesnéji v plose desky vzhledem k jejim okrajim. Rozméro-
vé odchylky v samotnych kovénich jsou relativné zanedbatel-
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ne.

7 praxe jsou znamé zpusoby, pri nichz musi byt oddé-
lené pripojné prvky obtizné sestavovany na stavenisti a po-
lohovany ve vrténi desky. Potom se lepi na vnit¥ni povrch

diry pomoci kapalnych nebo pastovitych materidlu.

Existuje tak velkad pottfeba sestav pisobicich na vnit-
¥ni sténu dér pro desky, zejména z vrstveného skla, které

,Jsou prefabrikované ve vyrobné s co moZna nejmensimi poloho-

vymi tolerancemi, aby desky mohly byt vzajemné jednoduse
a rychle spojovany na stavenisti. Pro pripravu desek obloZe-
nych pripojnymi prvky ve vyrobné je moZné zajistit co moZna
nejvétsi kvalitu a bezpecnost sestav Vv reprodukovatelnych
podminkach. Soucasné je mozné zajistit prumyslovou a tedy

ekonomickou vyrobu.



Pro vyrobu sestav pusobicich na vnitfni sténu dér bu-
de davana prednost tomu, aby se ziskalo spojeni pripojného
prvku vloZeného do vrtani sklenéné desky s prenosem sily
(zejména sevifenim) do bo¢niho povrchu téhoz vrténi. Je vsak
znamo, Ze je prakticky nemoZné, a to jiZ pri vytvareni
prichozich vrtani ve vrstveném skle, presné vyridit vrtani
v raznych sklenénych deskdch. Naopak je vidy treba kompenzo-
vat rozmérové odchylky nebo tolerance, které se objevi
v primérech vrtani v jejich poloze na povrsich sestavenych
desek a nakonec, i kdyZ v mensi mife, na samotnych pripoj-
nych prvcich, které se maji vkladat. To vyZaduje raciondlni
a technicky bezvadny vyrobni zpusob pri upeviovani pripoj-

nych prvkd do vrténi desek.

zZejména pri spojovani vrstvenych skel mezi sebou nebo
jejich pripojovani ke kovanim nebo k nosné konstrukci (nékdy
je také treba pripojovat k sobé, okraj k okraji, vrstvené
desky lezici ve stejné orientaci), neni moZné na rozdil od
monolitnich desek pouZivat Zadnd obvykla Sroubovand spojeni,
v nichZ se vytvori jedna nebo vice dér a seviou se dva svér-
né prvky dosedajici na vnéjsi plochy desek. Ve vrstvenych
sklech mize dojit k tedeni organické spojovaci vrstvy, ze-
jména pusobenim svérnych sil. Vrstveny dilec se deformuje,
jeho tloustka se zmensuje a sedroubovany spoj se uvoliuje.
Je tedy tfeba ¢éinit opatfeni k zabranovéni tomuto jevu.

%Ze spisu DE 198 12 814 Al Jje 2znamo vrstvené sklo
opattené pripojem sklenéného tramce svérnym staZenim k nosné
konstrukci nebo k jinym sklenénym deskdm. Pripoj sklenéného

tramce sestava z diry vytvorené v jednotlivych sklech vrst-



veného dilce, JjakoZz zalévaci pryskyfice, zavedené do diry,
a objimky prekryvajici tuto pryskyfici. Vné na skle jsou
pritlacovany vzajemné seSroubované prstencové krouZky, mezi
nimiz a povrchy skla jsou uloZeny tésnici krouZky. Uvnit? je
k objimce podle spisu DE 198 12 814 Al dvojice pouzder, vza-
jemné do sebe zasroubovanych, pri¢emZ prstencové krouZky
jsou pripojeny sevrenim k prislusnym konclim pouzder. Jelikoz
je do dutiny mezi objimkou a dirou vlita Xkapalnad zalévaci
pryskyfice, je montdZz jednotlivych prvka moZnd pouze v polo-
ze sklenénych dilcl naleZato. Kromé toho je treba pedlivé
dbat na to, aby se pri vyrobé toto pripoje ke sklenénému
tramci zcela vyplnovala dutina, protoZe zalévaci pryskyrice
prenasi na skla zatiZeni. Navic Jjsou svérné sily v uréité

mire rovnéZ vyvijeny na spojovaci vrstvy.

Ze spisu DE-1 99 01 513 je zn&mo kovani pro bezramo-
vou montdZz zasklivaciho dilce z vrstveného skla, ktery e
sdm upevnén k jednomu 2z jednotlivych tabuli vrstveného skla
prostrednictvim svérného spoje. To zabranuje tomu, aby lepi-

va vrstva souvrstvi byla podrobena svérnym silam.

Podstata vynalezu

Vynalez si klade za uUkol vyvinout zdokonaleny pripojny prvek
a také vytvorit zplsob vkladani p¥ipojného prvku do vrtani

desky.

Pokud jde o pripojny prvek, je uvedeného cile dosaZe-
no znaky patentového naroku 1. Znaky patentovych naroku 12
az 14 se tykaji desek, opatrenych nejméné jednim pripojnym
prvkem podle vynalezu a sestavou takovych desek. Patentové
nadroky 15 aZ 17 popisuji prednostni zplsob pro vkladani spo-



jovaciho prvku do desky. NAarok 18 se tykd dalsiho pripojného
prvku, specielné prizpusobeného pro vrstvend skla s tremi
jednotlivymi vrstvami. Narok 24 se konec¢né tyka vrstvenych
skel, ktera jsou opatrena nebo pripojena pripojnymi prvky
podle patentového naroku 18.

Znaky zavislych patentovych naroka, vztahujicich se
k prislusnym nezdvislym ndrokum, navrhuji vyhodnd zdokonale-
Seni d

le nezavislych naroku.

V prvnim provedeni je navrZen pripojny prvek z plastu
a/nebo z Kkovu, presné prizpusobitelny rozmérum prislusného
vrtani v desce (prumér, délka nebo hloubka) nebo tloustce
desky a vkladatelny do vrtani v desce s menSim radidlnim
rozmérem, ktery obsahuje v prvé radé dva kompenzac¢ni prvky,
prizpusobujici se jeden ve druhém, pricemZ alesponn jeden
z téchto kompenzac¢nich prvki obsahuje excentricky presazené

nebo excentrické vrtani.

Obecné receno md pripojny prvek funkci polohovat po-
délnou osu upeviiovaciho prvku ve formé driku, zejména upev-
novaciho Sroubu, v predem urcené poloze uvnit?¥ vrténi desky.
Po spravném polohovani je kazdy komplex pripojného prvku
a desky definitivné upevnén neoddélitelnym zpusobem v odpo-
vidajicim vrtani desky vlitou tésnici hmotou.

Vrtani desky nemusi byt nutné priachozi vrténi. Naopak
mize byt také v nékterych pripadech pouZiti slepé vrtani
opat¥eno vlozZenym pripojnym prvkem typu zde popisovaného.
V tomto pripadé miZe pripojny prvek ve tvaru driku vystupo-
vat pouze z jednoho hlavniho povrchu desky. V pripadé rela-



tivné tlustych desek vsak mohou byt zde popisovanym zplUsobem
vybaveny dvé slepé diry, uloZené presné Jjedna proti druhé.
V téchto pripadech miZe byt podobné vrtani pro neseni vnitr-
niho kompenza¢niho prvku rovnéz vytvoreno ve formé slepého

vrtani.

Ve vyhodné varianté jsou dale oba kompenzacéni prvky
opatfeny kandly, které jsou alespon tec¢né k délici spare me-
zi dvéma kompenzac¢nimi prvky a JjimiZz mGZe byt lita nebo
vtladovdna pastovitd tekutd a vytvrzovatelnd tésnici hmota,
aby se také provedlo vzdjemné zajisténi obou kompenzacénich
prvku po té, co byla vytvrzena. Tésnici hmota tak dosahuje
dva odliéné cile. Jednak blokuje celou sestavu sloZeného
pripojného prvku vzhledem k vnit¥nimu povrchu diry a jednak
vnitrné fixuje obé c¢asti pripojného prvku jednu ke druhé.

Vnéjsi prumér vnit¥niho kompenzac¢niho prvku odpovida
co nejpresnéji pruméru excentrického vrtani vnéjgiho kompen-
zaéniho prvku. Zabrani se tak v co moZnd nejvéts$i mire, aby
tésnici hmota opustila kandly, které musi sledovat délici

spdru mezi obéma kompenzac¢nimi prvky nebo se ji dotykat.

V prednostnim provedeni maji oba kompenzadéni prvky
tvar pouzdra a jsou opatreny excentrickymi vrtédnimi. Do vr-
tani vnitfniho kompenzac¢niho prvku, které je moZno povazZovat
za nosné vrtani, mohou byt vloZeny z4vitové d¥iky s malou

radialni vali.

V jiném provedeni je pouze vnéjs$i kompenzacni prvek
ve tvaru pouzdra opatren excentrickym vrtadnim, zatimco vnit-

¥ni kompenzacni prvek, ktery je vsazen do tohoto vybrani, je



pevné spojen s Cepy, které vycénivaji na alesponn jednu stra-
nu, s vyhodou na obé strany, jejichZz podélna osa je uspora-
ddna excentricky vzhledem k podélné ose vnit¥niho kompenzac-
niho prvku a které tvori samotné drikovity upevnovaci prvek.
Jsou také moZné kombinace obou variant, s Cepem vybihajicim
na jedné strané a nosnym vrtanim na druhé strane, které bude

v tomto pripadé vytvoreno ve tvaru slepého vrtani.

Uvedenymi dvéma usporadanimi Jje mozZné kompenzovat
rozsidhlou 8k&lu rozmérovych odchylek. Tolerance polohy vrta-
ni v deskach, jakoZ i popripadé rozmérové odchylky samotnych
desek mohou byt kompenzovany v $irokych mezich, v duisledku
toho, Ze do vrtani desky jsou uloZeny uvedené dva kompenzad-
ni prvky, které se mohou otac¢et, a to pomoci vhodného zari-
zeni nebo Sablony, a jsou docCasné upevinovany takovym zplso-
bem, Ze stredni osa nosného vrtdni nebo vyénivajicich c¢epl
je pred zavedenim tésnici hmoty v zamyslené poloze, kterd je
zpravidla vymezovana Jjeji vzdalenosti od Jjednoho nebo vice
referen¢nich bodl desky.

Je-1i nosné vrtani vytvoreno ve vnit¥nim kompenzacnim
prvku, je jeho strfedni osa s vyhodou polohovdna pomocnym Ce-
pem, ktery tvori Cast zarizeni a ktery vyplnuje nosné vrtani
a zabranuje tésnici hmoté, aby vnikla do nosného vrtani. Ta-
kové zarizeni miZe byt uzplsobeno pro soucasné vkladani vice
pripojnych prvkad podle vyndlezu do desky. Bude potom obsaho-
vat odpovidajici poCet pomocnych cept.

Je-1i vnitfni kompenzadéni prvek opatf¥en vyc¢nivajicimi
depy, bude montdzni zarizeni obsahovat nejméné jedno vybrani

odpovidajici pruméru vyénivajiciho ¢epu, do néhoZ miaZe byt



tento &ep vloZen tak, Ze se soucasné miZe otacet. I kdyz to-
to provedeni miZe zmens$it poc¢et dilh, které se sestavuji,
zvétduje celkovou velikost desek pro dopravu z vyrobny na
stavenisté, protoZe cepy vystupuji z hlavniho povrchu desek.

V prednostnim provedeni maji proto oba kompenzacni
prvky valcovy tvar s rovinnymi Koncovymi nebo c¢elnimi
plochami, do nichZ tusti prisludnd excentrickd pruchozi vrta-
ni. S vyhodou maji oba kompenza¢ni prvky stejnou délku
a jsou prizpusobeny tloustce prislusné desky tak, Ze nevy-
énivaji pres povrchy desky po té, co byly vsazeny do prucho-
ziho vrtani desky. Podle moZnosti musi byt ¢elni plochy kom-

penzaénich prvka v lici s povrchy desky.

Kompenzadéni prvky mohou sestdvat z kovu a/nebo vhod-
nych plast. Kde je to vhodné, miZe byt vnitrfni kompenzacni
prvek, ktery nepfichdzi do styku se (sklenénou) deskou, se-
stavat z kovu, pricéemz vnéjsi kompenzac¢ni prvek sestava
z plastu. Bude tomu tak zejména kdyZz vnit¥ni kompenzac¢ni pr-
vek tvori celek s drikovitym upeviiovacim prvkem, i kdyZ je
také moZné si predstavit sestavu, vytvorenou z kovu v pripa-

dé éepu a z plastu v pripadé vlastniho kompenzac¢niho prvku.

S vyhodou tusti kandly na bo¢ni povrch vnéjsiho kom-
penzaéniho prvku. Podle provedeni vyndlezu jsou v boc¢nim po-
vrchu vnéjsiho kompenzaéniho prvku vytvoreny nejméné dva ra-
didlni prichody, a to v blizkosti jeho ¢elnich ploch. Tyto
prichody rovnédZ tvori kandly, které spojuji boéni povrch
vnéj&iho kompenzaéniho s jeho excentrickym vrténim. Vnéjsi
kompenzaéni prvek je kromé toho vytvofen s radidlnim rozmé-

rem men$im neZ vystupni oblasti vrtani desky. V disledku to-




ho je mezi jeho bo¢nim povrchem a vnitfnim povrchem diry
prstencovad mezera, kterd miZe byt vyplnéna tésnicim materia-
lem a kterd umoZnuje vnik&ni tésniciho materidlu zevné dov-
nitf¥ odpovidajiciho radidlniho vrtédni a také do prirazenych
kandlu vnit¥niho kompenzac¢niho prvku.

K tomuto U¢elu je v boénim povrchu v podstaté valco-
vého vnitrfniho kompenzaéniho prvku vytvoren nejméné jeden
kandl, ktery tekutinové vzajemné spojuje oba radidlni

pruchody ve vnéjsim kKompenzadénim prvku.

V prednostnim provedeni kandlt jsou uloZeny v bocénim
povrchu vnitrniho kompenzaéniho prvku dvé prstencové drazky,
a to v blizkosti jeho ¢elnich rovinnych ploch, takZe jsou
obé kryty vnéjsim kompenza¢nim prvkem a jsou ve spojeni
s uvedenymi radidlnimi prichody. Je tak zajisténo tekutinové
spojeni mezi radidlnimi prichody a kandly v jakékoli uhlové
poloze obou kompenzacénich prvkl, zplisobilych se vzajemné
otadc¢et. Déale je vytvorena nejméné jedna pridavnd dréazka,
spojujici obé prstencové draiky, usporadand rovnobé&Zné s po-

délnou osou kompenzac¢niho prvku.

Alternativné miZe byt celd bodéni plocha vnit¥niho
kompenzac¢niho prvku opatfena zafezy, a to v urditém rozsahu
nebo okolo celé oblasti mezi obéma prstencovymi drazkami ne-
bo mezi radidlnimi prichody, takZe se celkové zisk& plochy
prstencovy kandl, spojujici radidlni pruchody vnéjsiho kom-

penza¢niho prvku, v poc¢tu nejméné dvou.

Tvary priénych prarezl téchto draZek jsou v principu

libovolné, ale mély by byt zvoleny a dimenzovany tak, aby do
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nich tésnici material mohl vtékat nebo byt vtlacovadn s malym
odporem proti toku. Z hlediska techniky vyroby by mohl byt
vyhodny pulkruhovy priény prurez drazek.

Tento tvar m& vcelku vyhodu v tom, Ze se tésnici ma-
teridl dostava, nezadvisle na vzajemné uUhlové poloze obou
kompenzac¢nich prvkl, spolehlivé plnicim vrtdnim a s nim pri-
mo spojenou prstencovou drdZkou do drazZky orientované v po-
délném sméru a odtud do druhé prstencové drdzky a do druhého
vrtani, odkud nakonec vytéka do prstencové drazky, lezici na
druhé strané mezi pripojnym prvkem a vnit¥nim povrchem diry.
Stejné tak je moZné zavadét tésnici materidl vylucéné z jedné
strany a pres to ziskdvat uGplné vyplnéni obou dutin které

jsou na obou strandch k dispozici.

Dalsi vyhodou je, Ze ¢elni povrchy obou kompenzac¢nich
prvkl mohou byt dokonale hladké bez vystupnich otvort vrténi
nebo podobnych utvar. Zejména je mozné zde bud zcela prede-
jit jakymkoli stopam tésniciho materidlu nebo je pouze od-

stranit.

Podle varianty tvaru kandld mohou tyto kandly také
ustit do <¢elnich ploch p¥ipojného prvku. Popr¥ipadé by tyto
vystupni otvory mohly byt uloZeny v samotné délici spéare.
Musi vsak byt pokaZzdé vytvoren alespon jeden kandl pro spo-
jeni s bo¢nim povrchem vnéjs$iho kompenzac¢niho prvku v bliz-
kosti jeho c¢elnich ploch, aby prstencové mezery pri vnitr¥nim
povrchu diry prlchoziho vrtani byly rovnéZ vyplnény tésnicim

materidlem, zavedenym pres kandly.

Podle jesté dalsi varianty by mohla také byt vytvore-



na sit kanalu vytvorena prakticky vyluéné ve vnitrnim po-
vrchu vrtani vnéjsiho kompenzacéniho prvku, pric¢emZ boc¢ni po-
vrch vnitfniho kompenza¢niho prvku Je popripadé opatren ur-
¢itym zdrsnénim, zuby, drdzZkami apod., a to alespoirl v oblas-
ti vzdadlené od jeho ¢elnich ploch. Pri tomto usporadani neni
jednoduse délici spadra mezi obéma prvky dotcena siti kandlu.
Je-1i tésnici hmota nyni vtlacdovdna siti kandla, vypliuje
také toto zdrsnéni, zuby atd. Po jejim vytvrzeni dochdzi ta-
ké k 2zajistovani k vzadjemnym zachycenim tvarovym stykem
s obéma kompenzac¢nimi prvky. Samozrejmé je moZné také usku-
tedénit obraceni tohoto usporadani vytvorenim sité kanalu
pouze v boc¢nim povrchu kompenzac¢niho prvku a zdrsnéni atd.

pouze ve vnitrnim povrchu diry vnéjs$iho kompenzacéniho prvku.

Specielné pro pouziti takovych pripojnych prvka ve
slepych vrtédnich je rovnéZ moZné navrhnout usporadani kanalu
v némZz je v oblasti vystupniho otvoru slepého vrtani mozZny
jak vstup tak i vystup tésniciho materidlu. Nap¥iklad by mo-
hl byt tésnici materidl po vyplnéni prstencové mezery vyté-
kat podél délici spdry aZ ke dnu nejprve prvnim podélnym ka-
nadlem, v podstaté rovnobéZnym s podélnou osou slepého vrta-
ni. Dutina existujici napriklad mezi koncem leZicim uvnit#
pripojného prvku a dnem slepého vrtani miZe byt vyplnéna
tésnicim materidlem, jestliZe uvedeny podélny kandl usti do
této oblasti. Napriklad by bylo moZné vytvorit druhy podélny
kandl, jimZ by tésnici materidl mohl znovu vytékat k tuniko-
vému otvoru vzduchu nebo k vystupu. Ten by mél s vyhodou le-
zet v ¢elni plose pripojného prvku.

Vnikani tésniciho materidlu do nosného vrtédni vnitr-

niho pripojného prvku by mélo byt opét brdnéno pomocnym mon-



taZnim cepem, vyplnujicim uvedené vrtédni nebo samotnym nos-
nym vrtanim, vytvorenym jako slepé vrtadni. Neni-1li pri tako-
vém usporddani kandll Zadnd potreba vyplhovat dutinu na dné
slepého vrtani v desce, miZe byt tésnici material vychylo-
védn, stdle jesté uvnitr pripojného prvku, mezi uvedenymi
dvéma podélnymi kanaly také prstencovou drdzkou nebo podob-
nym prostredkem.

V jesté jednodussi varianté by vzajemné zachyceni me-
zi obéma kompenzac¢nimi prvky mohlo byt také zajisdténo tim,
Ze se tésnici hmotou vyplni jednoduchy prstencovy kanal
usporadany mezi dvéma vzajemné protilehlymi otvory nebo dvé-
ma radidlnimi vrtanimi, je-1li tim také dosaZena dostatedna

bezpe¢nost proti otaceni.

VySe popisované tvary kandll by samozrejmé také mohly
byt pouzity v pripadé vkladani pripojnych prvka do pricho-
zich vrtani, je-1i jisté, Ze vSechny prstencové &térbiny me-
zi vnit¥nim povrchem diry a vnéjsSim kompenzacénim prvkem mo-
hou byt zcela vyplnény pouze 2z vystupni strany prichoziho

vrtani.

VySe popsané montdiZni zarizeni bude také obsahovat,
kromé pomocného ¢epu nebo &epll tésnici prvky, které jsou
schopné smérem ven uzavirat oblast vystupl prichozich vrtéani
v desce pri vytvareni rovinnych ploch licujicich s povrchy
desky. Nejméné jeden z tésnicich prvka musi obsahovat plnici
otvor, jimZ miZe byt tésnici materidl vl1évan nebo vtladovan.
Protilehly tésnici prvek by mél byt opatrfen tnikovym otvorem
pro vzduch (nebo odplynovacim otvorem), jimZz by vzduch vypu-
zovany z dutin tésnicim materidlem pod tlakem mohl unikat.
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JestliZe nakonec vystupuje tésnici materidl uUnikovym otvo-
rem, jsou dutiny zcela vyplnény. Jsou-li vstupni a vystupni
otvor pro tésnici materidl na stejné strané jako pripojny
prvek, miZe byt samoz¥ejmé unikovy otvor pro vzduch v druhém
tésnicim prvku vypustén. Pro vkladani pripojnych prvka do
slepych vrtani desky prirozené sta¢i Jjediny tésnici prvek
oblasti vystupniho otvoru slepého vrtdni, ktery by mél také
zabranovat tomu, aby byl pripojny prvek byl vypuzovan even-
tuelnim tlakem tésniciho materidlu ode dna diry.

V provedeni pripojného prvku pro vrstvené sklo jsou
na obé vnéjs$i sklenéné tabule osazeny pripojené prvky, upev-
néné nezavisle na sobé, s prOchozimi vrtdnimi. Ty mohou byt
osazené jiZz pred spojovanim jednotlivych tabuli, napt¥iklad
pomoci samostatnych sesroubovanych sestav, jejichZz matice
mohou leZet v dutiné tvorené dirami ve vnit¥nich tabulich.
Odpovidajici Srouby maji prichozi diry a jsou tedy tvorené

ve formé objimkovych pouzder.

Pripojené prvky mohou vsSak byt také upevnéné v dirach
jinymi prostr¥edky, napriklad lepenim, zalisovdnim nebo zde
mohou byt upevnény s tésnym zalicovdnim plastickou deforma-

»,

Cl.

Vzhledem k tomu, Ze diry vyvrtané v jednotlivych ta-
bulich vrstvenych zasklivacich dilcd jsou vytvoreny kazZda
oddélené, jsou axidlni vychylky os dér po zhotoveni vrstve-
ného zasklivaciho dilce nevyhnutelné. Misto nadkladnych opat-
Yeni pro polohovani se pouZivaji jako prost¥edky pro vzajem-
né souosé vyrizeni prlichozich vrtani p¥ipojenych prvkl s vy-

hodou krouZky nebo prstence s excentrickymi vrtdnimi, které
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se do nich vkladaji. To 2znamend, Ze prachozi vrtani maji
vétsi rozméry neZ pripojné prvky, které se do nich maji vsa-
zovat. V ‘principu vSak mize stac¢it, aby se provedla pouze
kompenzace os dér pouze v Jjednom s pripojenych prvka. Jedno
z pruchozich vrtani by nap¥iklad mohlo byt povazZovano za
"normdlni polohu". Pruchozi vrtani pripojeného druhého prvku
by mélo byt dostateéné velké pro to, aby se do néj mohl vlo-
Zit excentricky prstenec jako kompenzace os vrténi. Vrtédni
excentrického prstence by mélo mit stejny primér jako nej-

-

mens$i prichozi vrténi.

V prednostnim provedeni jsou vsak vychylky os diry
prichozich vrtadni kompenzovany pomoci dvojic excentrickych
prstencl, osazenych v prislusném pruchozim vrtani. Excent-
rické prstence maji kruhovy vnéjsi prumér a excentrické nebo
excentricky presazené praichozi vrténi, pricemZ nejvétsi pru-
mér nejmensiho excentrického prstence dvojice odpovidd pra-
méru excentricky presazeného vrtani ve vétsim excentrickém
prstenci. Excentricky presazend vrtani malych excentrickych
prstenci mohou byt uvedena do presné souososti s druhym
z dvojice prstenct jednoduchym vzadjemnym otoc¢enim excentric-
kych prstencli. Celkové usporddani v dire vrstveného zaskli-
vaciho dilce tak tvori opérné uloZeni pro vsunuti upeviiova-

ciho prvku ve formé d¥iku, napriklad driku se zavitemn.

Upevinovaci prvek ve formé d¥iku muzZe byt uloZen primo
nebo i nepf¥imo pri pouziti WdloZného pouzdra, usporadaného
mezi vnéjsimi povrchy vrstveného zasklivaciho dilce. Délka
iloZného pouzdra, s vyhodou valcovitého, je prizplsobena
tloustce prfisludného vrstveného zasklivaciho dilce tak, Ze
po osazeni do opérného uloZeni nepresahuje pres povrchy dil-



ce. Podle moznosti musi byt koncové plochy tloZného pouzdra
v lici s povrchem zasklivaciho dilce.

Neni-1li poZadovano samostatné 1UloZné pouzdro, muZe
byt samotny upeviiovaci prvek ve tvaru d¥iku také opatrfen
prstencovymi osazenimi. Jejich vzdalenost musi opét odpovi-
dat tloustce vrstveného zasklivaciho dilce, aby mohly prend-
Set svérné sily, vznikajici v axidlnim sméru upevinovaciho

prvku.

I kdyZz jsou nyni upevinovaci kovani v oblasti opérného
uloZeni upevniovaciho prvku sevreny zevné na povrchy vrstve-
ného zasklivaciho dilce, neni vyvijena na samotny vrstveny
zasklivaci dilec 2Za&dna tlakovd sila. Mezilehlé spojovaci
vrstvy nemohou byt deformovdny. K radidlnimu prenosu zatizZe-

ni dochazi pouze pres vnéjsi prstence (krouzky).

zvl1a&t vyhodni varianta vrstveného zasklivaciho dilce
podle vyndlezu ma ve vnéjSich tabulich diry s udkosy. Sroub
pro zasazeni do diry m& odpovidajici doplnkovy uUkos. Rozméry
ukosu a doplikového uUkosu jsou zvoleny tak, aby hlava Sroubu
leZela licem v uUrovni povrchu vrstveného zasklivaciho dilce.
Jednak se tak ziskd zv1ast esteticky vzhled vrstveného za-
sklivaciho dilce, protoZe hlava Sroubu je prakticky v urovni
vnéjsiho povrchu vnéjsi tabule, a jednak dochazi k prenosu
zatiZeni vnéj&imi tabulemi se 2zv1ast malymi ohybovymi momen-
ty, protozZe bod vyvijeni zatiZeni leZi blizko stredni roviny
tabule.

Dal$i moZnost slicovaného usporddadni hlavy Sroubu
a sklenéné tabule spo¢ivd v tom, Ze se pruchozi dira, vytvo-
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rend ve vnéjsim skle, opat¥i na vnéjsSim povrchu hlubokym
vadlcovym osazenym vrtdnim o vét$Sim pruméru. Primér a hloubka
tohoto roz&ireného vrtédni odpovidaji v podstaté rozmérdam
hlavy Sroubu, takZe hlava Sroubu miZe byt vsazena do této

> 2

vdlcovité rozsirené casti vrtéani.

V jiném provedeni vrstveného zasklivaciho dilce muze
byt vyhodné vyplnit dutiny =zastavajici uvnitr¥ vrstveného
zasklivaciho dilce po osazeni zavitovych sestav, vnéjsich
prstenct a 1loZného pouzdra vytvrditelnou hmotou, napri-
klad zalévaci pryskyrici. Jednak tak mohou byt zavitové ses-
tavy zablokovany a jednak se vrstveny zasklivaci dilec utés-
ni proti atmosférickym vlivim, zejména proti vnikani vlhkos-
ti. Stejné tak se miZe zvysSit mechanickd unosnost montéZniho
uloZeni, protoZe tvrditelnd hmota prendsi vyvijend zatizZeni
a momenty smérem k vnit¥nim povrchim dér jednotlivych tabu-
1i. V tomto pripadé je rovnéZ zvysSena tuhost GloZného pouzd-

ra, takZe jsou moZnd vys$s$i zatiZeni.

Zavedeni tvrditelné hmoty se provaddi co nejpeclivéji
pres kandly do dudlozZného pouzdra, excentrickych prstencl
a/nebo sroubll sevrenych v dirdch vnéjsSich tabuli. Jestlize
do dutiny, kterid se md vypliovat, neldsti privodni kanal, je
zapotrebi radidlni spojovaci pruchod smérem Kk privodnimu ka-
nalu. Kromé jednoho nebo vice privodnich kanala je ve vétsi-
né pripadii zajimavé vytvorit také uUnikovy vzduchovy kanal,
aby se zaruc¢ilo rychlé a uUplné plnéni dutiny tvrditelnou
hmotou. U&elné je unikovy vzduchovy kandl umistén v &astech
lezicich na strané vrstveného zasklivaciho dilce obracené do
privodniho kandlu. Jako tvrditelnd hmota se pouZivaji dvou-
slozkové zalévaci pryskyrice, protoZe doba trvani jejich
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vytvrzovani Je serizovatelna. Kandly mohou byt uzavieny
vhodnymi oddélenymi prostredky nebo samotnou vytvrzenou hmo-

tou.

Jednotlivé tabule vrstveného =zasklivaciho dilce pro
zasklenou konstrukci zpravidla sestavaji z monolitniho bez-
pe¢nostniho skla, které je tvrzené nebo c¢astedné tvrzené. Do
ramce vyndlezu také spadd pouziti jednotlivych tabuli
z plastu nebo keramické hmoty. Jednotlivé tabule tak mohou
byt transparentni, prusvitné nebo opakni, nebo i opatrené
zbarvenim, vzorkem nebo vrstvou odrdZejici elektromagneticka
zd¥eni. Jako materidl pro spojovaci vrstvy se ukdzaly jako
vhodné termoplastické polymery, zejména polyvinylbutyral.
Pro tento uc¢el je vSak mozZné také pouzZit materidly znamé ja-
ko polyuretan nebo ethylen-vinylacetdt. Spojovaci vrstvy mo-
hou byt rovnéZ opatreny dalsSimi funkcemi. Nap¥iklad mohou
byt do spojovaci vrstvy zabudovany topné draty nebo mizZe byt
mezi dvéma spojovacimi filmy nebo foliemi uloZena nosna fo-

lie s povlakem odrdzZejicim elektromagneticka zareni.

Prehled obrazkua na vvkresech

Vynalez je bliZe vysvétlen v nasledujicim popisu na prikla-
dech provedeni s odvoldnim na pripojené vykresy, ve kterych
zndzornuje obr.1l rez spojenim dvou desek, prisazenych okraji
k sobé, obr.2 rez pripojnym prvkem, vsazenym do desky, v de-
tailu z obr.1l, obr.3 ¢elni pohled na pripojny prvek z obr.2
v osazeném stavu, obr.4 bo¢ni pohled na vnit¥ni kompenzacni
prvek pro pripojny prvek, znazornujici usporddadni kanalu pro
tésnici materidl, obr.5 ¢elni pohled na stejny kompenzacdni
prvek, otodeny o 90° vzhledem k obr.4, obr.6 prvni provedeni
vrstveného zasklivaciho dilce, spoluplGsobiciho se zavitovym



d¥ikem, zndzornénym v rezu, a obr.7 druhé provedeni s utés-

nénou dutinou.

Priklady provedeni vyndlezu Obr.l zndzornuje sestavu dvou

desek, umisténych v roviné, okraji k sobé&, pricemZ desky
jsou vzadjemné spojeny Kkovanimi 2. Kovani 2, vytvorena ve
formé svérnych desek na obou stranach, jsou po kazZdé strané
pripojeny k deskdm pomoci dvou svornikad 3 se zavitem,
prochdzejicich deskami 1. Svérné desky kovani 2 jsou pritla-
¢ovany svoji velkou plochou prostrednictvim mezivrstev na
hlavni plochy desek 1, pricemZz kryji styk F mezi deskami.
Vyplyvad z toho dobry pfenos =zatiZeni vyvijenych na spoj de-
sek prisazenych okraji k sobé, prostfednictvim kovani 2.

Samotné desky 1 zde maji tvar vrstvenych zasklivacich
dilci sestavajicich kazdy ze tri jednotlivych tabuli 1.1
(vnitfni) a 1.2 a 1.3 (vnéjsi), kromé odpovidajicich lepi-
cich vrstev. V blizkosti jejich vzajemné k sobé prisazova-
nych okrajl maji kazdd z desek 1 dvé pruchozi vrtéani 4, pri-
CemZ v kazdém z vrtani je vsazen pripojny prvek 5. Tyto p¥i-
pojné prvky 5 tvori vlastni prichody pro svorniky 3 a budou

podrobnéji popisovany nize.

Na obr.2 je Jasnéji patrné, Ze dira v jednotlivé
vnit¥ni tabuli 1.1 m& mens$i primér neZ sousedni diry v jed-
notlivych wvnéjs$ich tabulich 1.2 a 1.3. Pruchozi vrténi 4
desky 1 ma v dasledku toho bo¢ni povrch neboli vnit¥ni po-
vrch odstupnovany. Véts$i vnit¥ni primér vrtani 4 je v oblas-
tech vystupnich otvord v obou vnéjsich plochéch desky 1. Di-
ky odlisnym velikostem dér 4 Jjsou vzajemné tolerance polohy
a prumér dér v jednotlivych tabulich jednoduse kompenzovany.



Poloha str¥edni osy prichoziho vrtani 4 vsak neni dostatedné

vymezena vzhledem ke stranam desky 1.

K tomu slouzi pripojny prvek 5, vlioZeny do vrtani 4.
Sestdvad z vnéjsiho kompenzac¢niho prvku 6 a vnit¥niho kompen-
zacéniho prvku 7. Oba maji v podstaté tvar pouzdra a maji
stejnou délku. Jejich délky Jjsou prizplsobené co moZnd nej-
presnéji tloustce desky 1. Jejich hladké <&elni plochy jsou
v lici s obéma hladkymi povrchy desky 1. Pro Kkompenzovani
eventuelnich toleranci tloustky desek se seridi délka pri-
pojnych prvkl na nejmen$i tolerovanou tloustku desky. Pro
tlusts$i desky v mezich toleranci z toho miZe vyplyvat urcité

malé poddimenzovani pripojného prvku.

Jak je jiz patrné z obr.2 a jak Jje jesté zretelnéji
znazornéno c¢elnim pohledem na pripojny prvek 5 na obr.3,
jsou oba kompenzaéni prvky 6, 7 kaidy opatfeny vrtanim,
6 vrtanim 8 a vnitr¥ni kompenzaéni
9 uloZenym vV excentrické poloze

a vnéjsi kompenzadni prvek
prvek 7 nosnym vrtanim
vzhledem k jejich podélné nebo stredni ose. Do vrténi 8 je
moZné vsunout s co moZnd nejmensi vali valcovy vnit¥ni kom-
penzac¢ni prvek 7. Do jeho nosného vrtani 2 Jje vloZen Sroub
3 v podstaté bez vile. P¥ipojny prvek 5 se nejprve miaZe oté-
det uvnit¥ prachoziho vrtédni 4 a vnit¥ni kompenzac¢ni prvek
7 se maZe volné otacet vzhledem ke vnéjsSimu kompenzacnimu

prvku 6.

Stredni osa nosného vrtani 9 miZe byt polohovana
v mezich velmi znadénych odchylek od teoretické stredni polo-
hy tim, Ze se oba kompenzac¢ni prvky 6 a 7 nechaji otacet je-

den ve druhém a uvnitf¥ prichoziho vrtéani 4, pric¢emZz znacko-



vani 10 na ¢elnich plochdch kompenzac¢nich prvkd 6 a 7 mohou
oznadovat polohu nejvétsi excentricity uvaZovaného vrtani.

Tato znadkovani jsou pouze uUdaje urcené pro pomoc montérum.

VAlcovy vnéjsi kompenzac¢ni prvek 6 ma, jak je patrné
z obr.1 a 2, pribliZné stejny prumér jako dira ve vnitrni
tabuli 1.1. V oblasti dér vnéjsich tabuli 1.1, 1.3 jsou vSak
ponechdny dvé volné prstencové mezery 11. Kazda z téchto
prstencovych mezer je ve spojeni s radidlnim pruchodem 12,
ktery spojuje boéni povrch vnéjsiho kompenzaéniho prvku
6 s jeho excentrickym vrtdnim 8. V boénim povrchu vnitfniho
kompenzaéniho prvku 7 jsou vytvoreny, opét proti poloze ra-
didlnich prlichodl 12, prstencové draZky spojené jedna s dru-
hou podélné probihajici draZkou 14. Eventuelné by bylo moZné
uvazovat vice neZ dva radidlni prichody 12 ve vnéjs$im kom-
penzaénim prvku 6, napf¥iklad uloZenych po dvojicich na opac-
nych strandch vrtani 8. Zduraznilo by se tak rovnomérné pl-
néni prstencovych drdZek tésnicim materialem.

Obr.4 znazorrnuje usporddédni prstencovych drazek 13
a drazky 14 v boénim povrchu vnit¥niho kompenza¢niho prvku
7. Prirozené by bylo moZné rovnéz poc¢itat s vice neZ jednou
podélnou draZkou, aby se snizil odpor proti toku. Stejné tak
obr.5 poskytuje tdaje tykajici se usporéddéni drazZek v bocénim

povrchu kompenzaéniho prvku 7.

Pro vloZeni do prlichoziho vrtani 4 je osazeny pripoj-
ny prvek 5 upevnén provizornim zplisobem s vyhodou prostred-
nictvim pomocného &epu nezndzornéného montéZniho zarizeni,
ktery prochdzi nosnym vrtédnim 9 a zcela je vypliuje. Tento

pomocny &ep md pevnou referenéni polohu k nejméné jedné re-
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ferenéni strané desky, takZe se stfedni osa nosného vrtani
9 vnit¥niho kompenzac¢niho prvku 7 umisti nebo je nutné polo-

hovana do zamy$lené polohy uvnit¥ prichoziho vrtéani 4.

Pripojny prvek 5 se definitivné upevni do pruchoziho
vrtani 4 pomoci pastovitého tésniciho materialu, tekutého
a tvrditelného. K tomuto U¢elu se vyhodnym montaZnim postu-
pem ukladaji na desku 1 po obou stranidch do oblasti vystup-
nich otvorti prichoziho vrtani 4 tésnici désky, které mohou
byt pripojeny jedna ke druhé vySe uvedenym Cepem. Ty se tés-
né primykaji k d&elnim plocham obou kompenza¢nich prvka 6
a 7 a uzaviraji tak smérem ven prstencové mezery 1ll. Jedna
z tésnicich desek je opatfena plnicim otvorem, ktery je ve
spojeni s jednou z prstencovych mezer 11l. Druha tésnici des-
ka je opatfena otvorem pro unik vzduchu a kontrolu, ktery je

ve spojeni s druhou prstencovou mezerou.

Tésnici materidl 15 se nyni zavadi zevné do prvni
prstencové &térbiny 11 a 2zcela Jji vyplinuje. Pod vlivem
vlastni tiZe nebo také pod tlakem se dostdva prvnim radial-
nim prichodem 12 do prvni prstencové drazky 13, podélné pro-
bihajici drazZkou 14 do druhé prstencové drazky 13 a nakonec
druhym radidlnim prichodem 12 do prilehlé druhé prstencové
&térbiny 11. Po té, co tésnici materidl vyplnil rovnéz tuto
prstencovou $térbinu, vystupuje z ni nakonec relativné uzkym
GUnikovym otvorem pro vzduch. Tento vystup muZe byt sledovan
a miZe byt pouzit jako indikdtor dplného naplnéni prstenco-
vych &térbin 11, prichodd 12 a drazek 13, 14. Na vykresech
bylo na obr.1 a 2 upusSténo, pouze ve snaze O nazornost, od
zobrazeni tésniciho materidlu také v prlchodech 12 a v draz-
kach 13, 14.



Po vytvrzeni tésniciho materidlu 15 se tésnici desky
a pomocny &ep odstrani a odstrani se eventuelni prebytky
tésniciho materidlu. Pripojny prvek je vlepen ve stabilni
poloze v pruUchozim vrtédni 4 desky 1, pficemZz poloha stredni
osy upeviiovaciho prvku ve formé driku Jje zFfetelné fixovéana
vzhledem ke strandm desky. PouZije-1li se tésnicich materialu
s endotermickym vytvrzovanim, musi byt zajistén pfivod tepla

primo do tésnicich desek montdZniho zafrizeni.

Podle obr.6 sestavd vrstvena deska 101 z Ccéastecne
tvrzené stredni tabule 111 a dvou vnéjsich tabuli 112, 113
z bezpeénostniho tvrzeného skla o Vv podstateé stejné tloust-
ce. Predpisy tykajici se castedného tvrzeni je moZno najit
napfiklad v normé EN 1863 a predpisy tykajici se tvrzeni je
moZno najit napriklad v normé EN 12150. Vnéjsi tabule 112
a 113 jsou kaZd4 spojena se stredni tabuli 111 pomoci lepi-
vych vrstev tvoFfenych lepivymi termoplastickymi foliemi
114, 115. Lepivé termoplastické folie 114, 115 sestdvaji
z polyvinylbutyralu o tloustce 1,52 mm. V jednotlivych skle-
nénych tabulich 111, 112 a 113 Jjsou diry 116, 117 a 118,

tvorici prichod skrz vrstvené sklo 101. Dira 117 ve stredni

tabuli m4d v daném pripadé vétsi prumér nez diry 116 a 118,
které jsou samy opatreny smérem na vnéj&i povrchy vrstveného
skla 101 ukosem 136 ve tvaru komolého kuZele. V téchto uko-
sech 136 ve tvaru komolého kuZele jsou vloZeny zapusténé
hlavy &roubd ve tvaru pouzdra 120, 121, opat¥enych priuchozi-
mi vrtéanimi 125, 126, a to pfi vloZeni mezilehlych vrstev
130, 131, a sevrfené maticemi 123, 124. Srouby a matice jsou
zde znazornény bez zarizeni pro priloZeni néastroje. Mezi ma-
ticemi 123 a 124 a vnéjsimi tabulemi 112 a 113 jsou rovnéz



uloZeny mezilehlé vrstvy 132 a 133. Mezilehlé vrstvy mohou
sestavat z plastu jako polyamidu nebo také z tvarného kovu,
napriklad tvArného hliniku nebo médi. SlouZi k tomu, aby se
zabranilo s$kodlivym povrchovym tlakim mezi skly a zavitovymi
spojovacimi prvky, které jsou zpravidla vytvofeny z vhodné
oceli.

Pro kompenzovani presazeni os dér 116 a 118 prucho-
zich vrtani 125 a 126 jsou v téchto vrtanich vloZeny excent-
rické prstence 140, 141 a 142, 143. Ty Jsou serizovatelné
otodenim tak, Ze tvori dvé kruhové montazni diry 144 a 145
stejného pruméru, souose vyrizené se stejnou osou Z, kdyZz se
excentricity el, e2 dér 116 a 118 vzhledem k ose Z kompenzu-
ji.

Dvojice excentrickych prstencl sestavaji ze dvou ok-
rouhlych prstencd majicich kazdy vrtdni. Vnéjsi prumeéry vét-
&ich prstenct 141 a 143 odpovidaji prichozim vrtanim 125
a 126, zatimco vnéjs$i pruméry mensich prstencd 140 a 142 od-
povidaji priméru excentrickych vrténi ve vétSich prstencich
141 a 143. Excentrickd vrténi v men$ich prstencich nakonec

tvori osazovaci diry 144, 145.

Do osazovacich dér 144, 145 je uloZeno pouzdro 150,
prochazejici vrstvenym zasklivacim dilcem, které slouZi pro
veazeni Sroubu ve formé driku 160 se zavitem, ktery muZe byt
sestaven s ostatnimi konstrukénimi prvky. Jako ostatnich
konstrukénich prvkl se pouZije kovovych desticek 155, upev-
nénych k dfiku se zavitem pomoci dvou matic 161 a 162 s vlo-
zenim mezilehlych vrstev 156 z polyamidu. Kovové desticky
155 kryji pouzdro 150 a excentrické prstence 140, 141, 142,




143 a omezuji tak jejich axidlni vali. Podélny rozmér pouzd-
ra 150 je zvolen tak, aby slouZil jako distanéni prvek pro
Sroubové spojeni zavitového driku 160 s maticemi 161, 162,
aby nevyvijel tlakové sily na vrstveny zasklivaci dilec 101
a Sroubové spoje 120/124 a 121/123. ZatiZeni, zavedené zavi-

tovym drikem 160, je do vnéjSich tabuli prenaseno ukosy 136

ve tvaru komolého kuzZele.

Kovové destidky 155 mohou byt pfipojeny k nosné kon-
strukci pro upevnéni vrstveného zasklivaciho dilce 101. Je
v8ak rovnéZ moZné sestavovat pomoci desticek 155 vice vrst-
venych zasklivacich dilci, podélné na sebe navazujicich, ve
velkych délkach. Stejné tak miZe byt wupevnéni desticek
k vrstvenému =zasklivacimu dilci uskuteénéno, podle statiky
konstrukéni soustavy, s vice zdvitovymi d¥iky, které procha-
zeji v uréité vzdalenosti od sebe osazovacimi otvory ve
vrstveném zasklivacim dilci.

121, excentrickych

Diry a vnéjsi priméry Sroubl 120

a
50, jakoz i zavitové-

prstenct 140, 141, 142 a 143, pouzdra

ho prstence 160, mohou byt vSechny dimenzovany tak, Ze mohou

byt osazeny bez vile.

Vrstveny zasklivaci dilec 101 je vyroben néasledovné.
Nejprve je treba osadit sestavy pouzdra a matice 120/124,
121/123 na vnéjsich tabulich 112 a 113. Matice 123 a 124
a zavitovd pouzdra 120 a 121 Jjsou v tomto okamZiku volné
pristupné, takZe je moZné zajistit spolehlivé sevfeni a kon-
trolované plisobeni nastrojem. Po té se jednotlivé tabule
111, 112 a 113 spoji do souvrstvi vrstev s vloZenim tepelné

lepivych folii 114 a 115 a sestavi se do vrstveného skla
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101 vyvinutim tepla a/nebo tlaku. JelikoZ se osova kompenza-
ce prichozich vrtani 125 a 126 provadi nidsledné pomoci ex-
centrickych prstenct, miZe se spojeni tabuli provadét pouze
s hrubym stredénim vzhledem k dirdm 116 a 118. Vyroba vrst-
venych dilct je tim zna¢né zjednoduSena. Osova kompenzace
prichozich dér 125, 127 miZe byt uskutecCnéna na stavenisti
pri montdzi vrstveného zasklivaciho dilce 101. Je vsSak rov-
nés mozné vloZit a osové vyridit excentrické prstence 140,
141, 142, 143 a pouzdro 150 v priichozich vrtanich 125, 126

jiz po sestaveni jednotlivych tabuli 111, 112, 113 do vrst-

veného dilce 101. V tomto pripadé je vsak treba zajistit
provizorni upevnéni téchto souddstek pomoci lepiciho pasku
nebo lepidla, aby se zabranilo axidlnim klouzéanim béhem do-

pravy na staveniste.

Uspotadani podle obr.7 odpovida v podstaté tomu, jaké
je znézornéno na obr.6 a proto budou popsany pouze rozdily.
Srouby 120' a 121' jsou V tomto pripadé priloZeny na vnéjsi
povrchy vrstveného skla 101 jejich vystupujicimi hlavami pri
vloZeni mezilehlych pruZnych vrstev 130' a 131°'. Sroub 120'
je opatfen pruchozim kanadlem 170, usticim do mezery 108.
V excentrickém prstenci 141' Jje vytvoren kanal 171, ktery
rovnés usti do mezery 108. Po zavedeni zalévaci pryskyrice
109 obéma kandly 170 a 171, které slouii k p¥ivodu a uniku
vzduchu, se celd mezera 108 vyplni zalévaci pryskyfici. Pro
zavedeni zalévaci pryskyrice 109 se vrstveny dilec 101 otoci

71

v podstaté do vodorovné polohy, takZe oba kanaly 170 a
jsou orientovany smeérem vzhiru. Nyni se tekutd zalévaci
pryskyrice vlije kandlem 170, zatimco vytladovany vzduch mi-
%e unikat kandlem 171. Mezera 108 se tak téméf zcela vyplni

a pouze v jejim kouté 181 mohou zustavat malé vzduchové bub-




linky. Po zreagovani zalévaci pryskyrice 109 na tuhou hmotu,
ktera také uzavira kanaly 170 a 171, mohou byt zatizeni pre-
nasSena rovnéZ stredni tabuli 111.

V pripadé potreby je také mozZné uzavreni vzduchovych
bublinek 181 v mezefe 108 do znaéné miry predejit, Jjestlize
jsou tésnici krouzky 133 a 134 segmentované, tedy opatfené
liniemi preruseni, a JestliZe Jsou ve svérnych maticich
123, 124 vyriznuty unikové kanaly pro vzduch.




PATENTOVE NAROKY

1. Pripojny prvek (5) pro vloZeni do vrténi (4), ze-
jména prichoziho vrténi desky s vice vrstvami (1), napriklad
desky z vrstveného skla, s nejméné jednim vnéjsSim kompen-
zaénim prvkem (6) a vnit¥nim kompenzaénim prvkem (7), pri-
GemZ vnéj&i kompenzaéni prvek je uzplsobeny pro prenaseni
sil na vnit¥ni povrch diry vrtani (4) a vnitfni kompenzadéni
prvek miZe byt vloZen s tésné licovanym uloZenim do vrtani
(8) vytvoreného excentricky ve vnéj$im Kkompenzaénim prvku
a je uzplsobeny pro polohovani podélné osy upeviovaciho prv-
ku (3) v uvedeném pruchozim vrtani (4),
vyznaéeny tim, Ze pripojny prvek (5), vytvoreny s mensSim ra-
didlnim rozmérem neZ alespoin Jjeden vystup vrtani (4) ve
vnéjsim povrchu desky (1) pro vytvofeni mezery (11), miZe
byt upevnén v tomto vrtani (4) pomoci tésniciho materidlu

(15) vyplnujiciho uvedenou mezeru (11).

2. Pripojny prvek podle ndroku 1, vyznaCeny tim, Ze
oba kompenzaéni prvky (6, 7) jsou opatfeny kanadly (12, 13,
14), které jsou alespori te¢né k délici spafe mezi obéma kom-
penzaénimi prvky a které mohou byt vyplnény tésnicim mate-
ridlem (15) po vloZeni téchto kompenzac¢nich prvka do vrtani
(4) desky a mohou byt vzadjemné vic¢i sobé& upevnény vytrvrze-
nim tésniciho materidlu po zavedeni tésniciho materialu

(15) do kanalu.

3. Pripojny prvek podle naroku 1 nebo 2, vyznaceny
tim, Ze vnitrni kompenzaéni prvek je pevneé sestaven s driko-
vitym upeviiovacim prvkem, ktery vyénivd alespofi na jednu
stranu a jehoZ podélnd osa je uloZena mimostfedné vzhledem




k podélné ose kompenzaé¢niho prvku.

4
4. Pripojny prvek podle kteréhokoli =z naroku 1 azZ 3,
vyznadeny tim, Ze vnit¥ni kompenza¢ni prvek (7) je opatfen
excentrickym nosnym vrtanim (9) urcenym k vloZeni drikoviteé-

ho upevniovaciho prvku (3).

5. Pripojny prvek podle ndroku 4, vyznaceny tim, Ze
kanaly (12, 13, 14) nejsou ve spojeni s nosnym vrtanim (9)

vnit#niho kompenzaéniho prvku (7).

6. Pripojny prvek podle kteréhokoli z naroka 1 az 5,
vyznadeny tim, Ze kanaly (12, 13, 14) vytvareji mezi obéma
&astmi pripojného prvku (5), umisténymi v obou vystupnich
oblastech priichoziho vrténi (4) desky (1), souvislé spojeni,
které v nejméné jednom misté sleduje délici sparu mezi vnit-
¥nim povrchem diry vnéjsiho kompenzaéniho prvku (6) a bocnim
povrchem vnit¥niho kompenzaéniho prvku (7), nebo se této

spary dotyka.

7. Pripojny prvek podle kteréhokoli z naroku 1 aZ 5,
vyzna¢eny tim, Ze kanaly vytvareji, mezi dvéma otvory umis-
ténymi ve vystupni oblasti vrténi vytvoreného v desce ve
formé slepého vrtani, souvislé spojeni, které v nejméné jed-
nom misté sleduje dé&lici sparu mezi vnitrfnim povrchem diry
vnéjsiho kompenzaéniho prvku a bo&nim povrchem vnit¥niho

kompenzadniho prvku, nebo se této spary dotyka.

8. Pripojny prvek podle naroku 5, 6 nebo 7, vyznaceny
tim, Ze kanaly (prichod 12) tGsti do boéniho povrchu vnéjsiho

kompenza¢niho prvku (6).




9. Pripojny prvek podle naroku 8, vyznacCeny tim, Ze
vystupni otvory kandlu jsou tvoreny radidlnimi pruchody
(12), které spojuji boéni povrch vnéjs$iho kompenzacéniho prv-

ku (6) s jeho excentrickym vrtanim (8).

10. Pripojny prvek podle naroku 8 nebo 9, vyznaceny
tim, #Ze v bo¢nim povrchu vnitfniho kompenzac¢niho prvku (7)
je vytvoren nejméné jeden kandl (14), ktery tekutinové vza-
jemné spojuje kandly ustici do bo¢éniho povrchu vnéjsiho kom-

penzaéniho prvku (6).

11. P#ipojny prvek podle kteréhokoli z naroki 1 az
10, vyznadeny tim, Ze v boénim povrchu vnitfniho kompenzac-
niho prvku (7) Jsou vytvoreny dvé prstencové drazky (13)
a nejméné jedna daldi drazka (14), spojujici uvedené dve

prstencové dréazky.

12. Deska (1) s nejméné jednim pripojnym prvkem podle
kteréhokoli z naroka 1 aZ 10, vloZenym do vrtadni, zejména
pruchoziho vrténi (4) v desce, a upevnénd k uvedenému vrtani

vytvrzenym tésnicim materidlem (15).

13. Deska podle naroku 12, vyznacend tim, Ze sestava
jako vrstvend deska z nejméné tri vrstev (1.1, 1.2, 1.3),
vzédjemné spolu spojenych, zejména tabuli, pricemz v této
desce je vrtani v kazdé vnitfni vrstvé (1.1) uzsi nez vrtani
ve vnéjsich vrstvach (1.2, 1.3), pticemz vnéjsi prumér pri-
pojného prvku (5) odpovida alesponi pribliZné vnit¥fnimu prua-
néru vrtani ve vnit#¥ni vrstvé (1.1), a pficemZ mezery (11),

vytvorené ve dvou vystupnich oblastech pruchoziho vrténi




(4) mezi wvnéjsim boénim povrchem pripojného prvku (5)
a vnit¥nim boénim povrchem diry prislusSné vystupni oblasti

jsou vyplnény tésnicim materidlem.

14. Spoj mezi nejméné dvéma deskami podle naroku 12
nebo 13, obsahujici kryci kovani (2), kterad kryji sparu mezi
okraji desek a kterd jsou upevnéna k jednotlivym deskam (1)
pomoci d¥ikovitych upeviiovacich prvka (3), polohovanych pri-
pojnymi prvky (5) podle kteréhokoli z naroka 1 aZ 10.

15. Zpusob upevriovani pfipojného prvku podle kterého-
koli z naroki 1 aZ 11, v prachozim vrtadni desky, pficemz
pruchozi vrtédni ma alespoil v jeho vystupnich oblastech vétsi
radidlni rozmér neZ pripojny prvek,
vyznaéeny tim, Ze se pomoci zarizeni fixuje v pruchozim vr-
tani poloha p¥ipojného prvku (5) s kompenzaénimi prvky (6,
7) vyrizenymi ve spravné poloze pro polohovédni podélné osy
pfipojného prvku (3) v pruchozim vrtani (4), a vystupni ob-
lasti prichoziho vrtédni (4) se na obou strandch uzavrou,

z jedné strany desky se zavadi tésnici material, ktery vypl-
ni nejprve mezilehly prostor mezi boénim povrchenm prvniho
vystupu vrtani a pfipojnym prvkem, pricemz tésnici material
se po té vede, zejména vtlacuje, kanaly napojenymi na tento
mezilehly prostor a vytvofenymi uvnitf pfipojného prvku,
a nakonec vyplni druhy mezilehly prostor mezi bo¢nim po-
vrchem druhého vystupu vrtédni a pripojnym prvkem, pricemz
privod tésniciho materidlu se ukon¢i po vyplnéni druhého me-
zilehlého prostoru,

a provede se vytvrzeni tésniciho materidlu.

16. Zpusob upeviiovdni pFipojného prvku podle kterého-
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koli z naroku 1 aZ 11 ve slepém vrtani desky, pricemz slepé
vrtdni ma v alespon jeho vystupni oblasti vetsi radidlni
rozmér neZ pripojny prvek,

vyznacdeny tim, Ze se pomoci zafizeni fixuje ve slepém vrtani
poloha pripojného prvku s kompenzaénimi prvky vyfizenymi ve
spravné poloze pro polohovéani podélné osy upeviiovaciho prvku
ve slepém vrtani, a vystupni oblast slepého vrtdni se uzav-
re,

z jedné strany desky se zavadi tésnici material, ktery vypl-
ni nejprve mezilehly prostor mezi boénim povrchem vystupu
slepého vrtani a pripojnym prvkem, pricemZ tésnici material
se po té vede, zejména vtladuje, kandly napojenymi na tento
mezilehly prostor a vytvorenymi v pripojném prvku a vedouci-
mi k dnikovému a vystupnimu otvoru ve vystupni oblasti sle-
pého vrtani,

pri¢emz privod tésniciho materidlu se ukonc¢i po dosazeni
vystupniho otvoru,

a provede se vytvrzeni tésniciho materialu.

17. Zpusob podle naroku 15 nebo 16, vyznadeny tim, Ze
kdyZ se pouzije tésnici material vytvrzovatelny za tepla,
zajisti se privod tepla pomoci zarizeni po Uiplném vyplnéni

dutin a kanalu.

18. Pripojny prvek pro vrstveny zasklivaci dilec
(101), ktery obsahuje nejméné tri jednotlivé tabule (111,
112, 113), pricemz v zasklivacim dilci je uloZena nejméné
jedna stfedni tabule (111) mezi dvéma vnéjsimi tabulemi
(112, 113), pricemZ mezi vZdy dvéma jednotlivymi tabulemi
(111, 112, 113) Jje uloZena spojovaci vrstva (114, 115)
a priéemz zasklivaci dilec ma4 nejméné jednou diru (116,




117, 118), prochdzejici vsSemi jednotlivymi tabulemi (111,
112, 113) pro zavadéni nebo uloZeni drikovitého upevriovaciho
prvku (160),

vyznadeny tim, Ze obsahuje dva pripojené prvky (120, 121;
120', 121'), opatfené kaZdy pruchozim vrtanim (125, 126)
a uzpusobené pro upevnéni pouze ke dvéma vnéjsim tabulim
(112, 113), a prostfedky pro vyrovnani odchylek os obou
prichozich vrtani (125, 126), pticemz drikovity upeviiovaci
prvek (160) je zplsobily vlozZeni alespori nepfimo do vzajemné

vyrizenych pruchozich vrtani (144, 145).

19. Pripojny prvek pro vrstveny zasklivaci dilec po-
dle naroku 18, vyznadeny tim, Ze pripojené prvky (120, 121;
120', 121') jsou ve formé dutych Sroubd s prichozimi vrtani-
mi (125, 126) a jsou kazdy svérné pfipojené pomoci matice
(123, 124) k prislusné vnéjsi tabuli (112, 113).

20. Pripojny prvek pro vrstveny zasklivaci dilec pod-
le naroku 18 nebo 19, vyznaceny tim, Ze prostredky pro souo-
sé vytizeni obou priichozich vrténi (125, 126) obsahuji nej-
méné jeden prstenec (140, 141, 142, 142', 143) s excentric-
kou dirou pro vloZeni do jednoho z pruichozich vrtani.

21. Pripojny prvek pro vrstveny zasklivaci dilec pod-
le kteréhokoli z naroka 18 aZ 20, vyznaceny tim, Ze je opat-
Yen valcovym tGloznym pouzdrem (150) pro nepfimé vloZeni dfi-
kovitého upeviiovaciho prvku (160), pricemZ délka ulozného
pouzdra odpovida alespon tloustce vrstveného zasklivaciho
dilce (101).

22. Pripojny prvek pro vrstveny zasklivaci dilec pod-




le naroku 20 nebo 21, vyznaceny tim, Ze v UloZném pouzdre
a/nebo v excentrickych prstencich (142') jsou vytvoreny ot-
vory (171) pro privod a/nebo Unik vzduchu.

23. Pripojny prvek pro vrstveny zasklivaci dilec po-
dle kteréhokoli 2z narokua 18 aZ 22, vyznaceny tim, Ze v nej-
méné Jjednom pripojeném prvku (121') Jsou vytvoreny otvory

(170) pro privod a/nebo unik wvzduchu.

24. Vrstveny zasklivaci dilec (101), zejména pro za-
sklenou konstrukci, s nejméné tremi jednotlivymi tabulemi
(111, 112, 113), v némZ Jje jednéné Jjedna stredni tabule
(111) uloZena mezi dvéma vnéjsimi tabulemi (112, 113), se
spojovaci vrstvou (114, 115) vzdy mezi dvéma jednotlivymi
tabulemi (111, 112, 113) a s nejméné jednou dirou (116,
117, 118) prochazejici vSemi Jjednotlivymi tabulemi (111,
112, 113) pro zavedeni nebo uloZeni drikovitého upevriovaciho
prvku (160),
vyznadeny tim, Ze prumér diry (117) v kaZdé stfedni tabuli
(111) je vétsi neZ pruméry dér (116, 118) ve vnéjsich tabu-
lich (112, 113), pricdemz v kazdé z dér (116, 118) Jje pevné
zasazen pripojeny prvek (120, 121; 120', 121') s pruchozim
vrtanim (125, 126), podle kteréhokoli z naroku 18 az 23.

25. Vrstveny zasklivaci dilec podle naroku 24, vyzna-
Geny tim, Ze dira (116, 118) ma vybrani (136) ve tvaru komo-
lého kuZele pri vnéj$im povrchu nejméné jedné vnéjsi tabule
(112, 113), pricéemZ pripojeny prvek (120, 121) je opatfen
zapu$ténou hlavou, jejiz vnéjsi povrch Jje ve v podstate
stejné roviné jako vnéjsi vymezovaci povrch vnéjsi tabule
(112, 113).




26. Vrstveny zasklivaci dilec podle naroku 24 nebo
25, vyznacdeny tim, Ze dira (116, 118) mad valcové vybrani pri
vnéjsim povrchu nejméné jedné vnéjsi tabule (112, 113), pri-
demZ pripojeny prvek (120, 121) je opatfen zapusténou hla-
vou, jejiz vnéjsi povrch je v podstaté ve stejné roviné jako

vnéjsi vymezovaci povrch vnéjs$i tabule (112, 113).

27. Vrstveny zasklivaci dilec podle kteréhokoli z na-
rokd 24 aZz 26, vyznadeny tim, Ze dutina (108) vymezovana
v oblasti dér (117) ve strednich tabulich (111) je vyplnéna
vytvrditelnou hmotou (109).

28. Vrstveny zasklivaci dilec podle kteréhokoli z na-
roki 24 aZ 27, vyznadeny tim, Ze dutina mezi vnéjs$i tabuli,
pripojenym prvkem ve formé dutého sSroubu a matici je vyplné-
na vytvrditelnou hmotou.

29. Vrstveny zasklivaci dilec podle kteréhokoli z na-
roki 24 az 28, vyznadeny tim, Ze Jjeho jednotlivé tabule
(111, 112, 113) sestdvaji z tvrzeného skla nebo castecné

tvrzeného skla.

30. Konstrukéni sestava obsahujici vice vrstvenych
dilct podle kteréhokoli 2z narokd 24 aZ 29, které jsou vza-
jemné sestavené pomoci p¥ipojnych prvki podle kteréhokoli

z naroku 18 az 23.
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