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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein verfahren nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie eine Vorrich-
tung zu dessen Durchflihrung.

Aus der DE-PS 30 34 539 ist ein Verfahren zur
direkien Erzeugung von fllissigem Roheisen aus
stlickigem Eisenerz bekannt, das in einem Direkire-
duktionsschachtofen mittels eines Reduktionsgases
zu Eisenschwamm reduziert und dann in einem
Einschmelzvergaser mit Hilfe von Kohle und sauer-
stoffhaltigem Gas geschmolzen wird, wobei zu-
gleich das zur Reduktion des Eisenerzes verwen-
dete Generatorgas erzeugt wird. Dieses wird abge-
kiihlt und entstaubt und dann ein erster Teilstrom
hiervon in die Reduktionszone des Direktreduk-
tionsschachtofens eingeblasen. Ein zweiter Teil-
strom wird zur Erzeugung Von Kihigas flir das
Generatorgas nochmals geklhlt und gewaschen.
Das im Direkireduktionsschachtofen erhaltene
Gichtgas wird an dessen oberem Ende abgefiihrt
und einer gesigneten Verwendung zugeflihrt, wobei
es Ublicherweise in einem von dem Generatorgas-
kreislauf vollstdndig getrennten Kuhl- und Reini-
gungsaggregat aufbereitet wird. Diese Aggregate
sind sowoh! fiir das Generatorgas als auch flir das
Gichigas stark verh&@nderlichen Betriebsbedingun-
gen unterworfen. Im normalen Betrieb wird fast das
gesamte im Einschmelzvergaser erzeugte Generat-
orgas als Reduktionsgas verwendet und auch die
Kiihigasmenge kann sehr gering sein, so daB kein
oder nur sehr wenig aus dem Generatorgas stam-
mendes, fiir den Betrieb nicht bendtigtes Uber-
schuBgas anfili. Beim Anfahren der nach dem
bekannten Verfahren arbeitenden Vorrichtung sowie
bei verschiedenen Betriebsstérungen dagegen wird
der gréBte Teil des Generatorgases iiber das Kihi-
und Reinigungsaggregat flir das Kiihlgas gefiihrt,
wahrend die Gichtgasmenge sehr gering ist. Es
ergeben sich daher Schwankungen hinsichtlich der
durch die jeweiligen Wé&scher geleiteten Gasmen-
gen bis zu einem Verhilinis von etwa 1 : 20. Der
Regelbereich der verwendeten Wischer erstreckt
sich jedoch Uber ein Mengenverhilinis bis etwa 1 :
4. Bei dieses Verhdlinis Ubersteigenden Mengen-
schwankungen kdnnen daher der Betrieb der Vor-
richtung und die zuldssigen Reingasstaubgehalte
nicht mehr aufrechterhalten werden. Eine Regelung
fir MengenZnderungen bis etwa 1 : 20 lieBe sich
mdglicherweise erreichen, wenn jedes Reinigungs-
aggregat mit zwei verstellbaren Venturiwdschern
und den zugehdrigen Tropfenabscheidern ausge-
stattet wére. Hierbei ergiben sich jedoch andere
Schwierigkeiten, insbesondere die Gefahr der h3u-
figen Verstopfung durch die in den Gasen mitge-
fiihrten erheblichen Staubmengen.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, das bekannte Verfahren zur Erzeugung
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von Kilhlgas flir in einem Einschmelzvergaser er-
zeugtes Generatorgas und von in geeigneter Weise
verwendbarem UberschuBgas durch Kiihlung und
Reinigung mindestens eines Teils des Generator-
gases einerseits und des Gichtgases andererseits
eines Eisenerz-Reduktionsaggregates, wobei das
Kiihlgas ausschlieflich aus dem Generatorgas ge-
wonnen wird, dahingehend zu verbessern, daB
auch bei starken Schwankungen der den Kiihl- und
Reinigungsaggregaten  zugeflinrten Gasmengen
stets eine Senkung des Staubgehaltes auf die ge-
wiinschten Werte, beispielsweise 5 bis 10 mg/Nm?
mdgiich ist, wobei die Wartung dieser Aggregate
einfach und kostengtinstig ist und auch ihr Energie-
verbrauch relativ niedrig liegt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemigB durch
die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 an-
gegebenen Merkmale geldst. Vorieilhafte Ausge-
staltungen des erfindungsgemifen Verfahrens so-
wie einer Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Ver-
fahrens ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daf
flir die Erzeugung des Kiihl- und des UberschuBga-
ses getrennte Kihl- und Reinigungsaggregate ver-
wendet werden und daB durch die Endstufe des
Kihl- und Reinigungsaggregates fiir das Kihigas
eine im wesentlichen konstante Gasmenge gefiihrt
wird, derart, daB der diese Gasmenge Ubersteigen-
de Teil des zu kilhlen-den und zu reinigenden
Generatorgases in das Kihil- und Reinigungsaggre-
gat fiir das UberschuBgas geleitet wird.

In einer vorteilhaften Ausbildung dieses Verfah-
rens erfolgt die Reinigung in jedem der Kithl- und
Reinigungsaggregate zweistufig und der zur Erzeu-
gung des UberschuBgases dienende Teil des Ge-
neratorgases wird durch die erste Reinigungsstufe
des Kiihi- und Reinigungsaggregates fiir das Kuhi-
gas und anschliefiend durch die zweite Reinigungs-
stufe des Kihl- und Reinigungsaggregates flr das
UberschuBgas gefiihrt. Es wird vorzugsweise der in
der Anordnung aus Einschmelzvergaser und Re-
duktionsaggregat nicht mehr ben&tigte Teil der im
Einschmelzvergaser insgesamt erzeugten Gasmen-
ge ausschlieBlich Uber das Kiihl- und Reinigungs-
aggregat fiir das Uberschufgas abgefiihrt und wei-
terhin durch das Kihl-und Reinigungsaggregat flr
das Kihlgas nur die in der Anordnung aus Ein-
schmelzvergaser und Reduktionsaggregat als Kiihl-
und Fdrdergas benstigte Gasmenge geleitet. Der
als Kihl-und Fdrdergas in der Anordnung aus Ein-
schmelzvergaser und Reduktionsaggregat nicht be-
nétigte Teil des aus dem Kuhl- und Reinigungsag-
gregat flir das Kihigas herausgefiihrien Gases
kann zum Eingang dieses Aggregates zuriickge-
flihrt werden, so daB die durch dieses Aggregat
hindurchgeleitete Gasmenge unabhingig vom
Kihlgasbedarf im wesentlichen konstant ist.

Bei einer vorteilhaften Vorrichtung zur Durch-
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filhrung des erfindungsgemifien Verfahrens weist
jedes Kiuhl- und Reinigungsaggregat einen Pak-
kungswischer und einen diesem nachgeschalteten
verstellbaren Venturiwdscher auf. Hierbei ist eine
Verbindungsleitung vom Ausgang des Packungs-
wischers des Kihl- und Reinigungsaggregates fur
das Kihlgas zum Eingang des Venturiwdschers
des Kuhl- und Reinigungsaggregates flir das Uber-
schuBigas vorgesehen. Eine geeignete Vorrichtung
zeichnet sich dadurch aus, daB im Kihil- und Reini-
gungsaggregat fur das Kihlgas hinter der Abzwei-
gung flr die Verbindungsleitung oder hinter diesem
Aggregat eine Fdrdereinrichtung mit einer konstan-
ten DurchfluBmenge angeordnet ist.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
in der Figur dargestellten Ausflihrungsbeispieles
ndher erldutert. Diese zeigt in schematischer Dar-
stellung die Kiihi- und Reinigungsaggregate flir das
Generatorgas und das Gichtgas einer aus einem
Direktreduktionsaggregat und einem Einschmelz-
vergaser bestehenden Anordnung.

Uber eine Leitung 1 wird den Aggregaten das
Gichtgas eines Direktreduktionsschachtofens und
{iber eine Leitung 2 der Teil des in einem Ein-
schmelzvergaser erzeugten Generatorgases, der
nicht direkt in die Reduktionszone des Direkireduk-
tionsschachtofens singeblasen wird, zugefiihrt. Das
unter Druck stehende Gichigas gelangt aus der
Leitung 1 in einen Packungswéscher 3, in dem es
auf die gewlinschte Temperatur gekiihlt und vorge-
waschen wird. Das so aufbereitete Gichigas wird
dann Uber eine Leitung 4 in einen verstellbaren
Venturiwdscher 5 geleitet.

Der durch die Leitung 2 strdmende Teil des
Generatorgases gelangt in einen Packungwascher
6, in dem dieses Gas ebenfalls auf die gewlinschte
Temperatur abgekiihlt und vorgewaschen wird. Ein
Teil dieses so vorbehandelten Gases wird Uber
gine Leitung 7 zu einem verstellbaren Venturiwé-
scher 8 gefiihrt, in dem es nochmals gewaschen
wird, so daB der geforderte Reingasstaubgehalit er-
reicht wird. In einem nachgeschalteten Tropfenab-
scheider 9 wird dieses Gas anschliefend entwis-
sert. Es gelangt dann Uber eine Leitung 10 zu
einem Geblédse 11, durch das es auf den erforderli-
chen Druck gebracht wird, um als Kiihigas in einer
Leitung 12 hauptséchiich zur Einstellung der Gene-
ratorgastemperatur zur Verfligung zu stehen.

Das Gebldse 11 ist ein VolumenfSrderer, der
bei konstaniem Anlagendruck stets die gleiche
Gasmenge fordert, so daB der Venturiwédscher 8
von einer konstanten Gasmenge durchstrdmt wird.
Da die Uber die Leitung 2 zugefiihrte Gasmenge
nicht der vom Gebldse 11 gefbrderten Gasmenge
entspricht, ist die Ausgangsleitung des Packungs-
wiéschers 6 in die Leitung 7 und eine weitere
Leitung 13 verzweigt, die die nicht von der Leitung
7 aufgenommene Gasmenge zum Eingang des
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Venturiwéschers 5 leitet.

Diesem wird somit Uber die Leitung 4 das im
Packungswéscher 3 aufbereitete Gichtgas und lber
die Leitung 13 ein Teil des im Packungswischer 6
aufbersiteten Generatorgases zugefiihri. Die Sum-
me dieser beiden Gasmengen ist auch bei auBer-
gewdhnlichen Betriebszustdnden im wesentlichen
konstant. Auch dem Venturiwdscher 5 ist ein Trop-
fenabscheider 14 zur Entwisserung des gereinig-
ten Gases nachgeschaltet. Uber eine Leitung 15
wird das gereinigte und gekiihlte UberschuBgas der
Anlage zu geeigneten Verbrauchern gefiihrt.

Das in der Leitung 12 befindliche Kihlgas wird,
soweit es in der Anordnung aus Einschmelzverga-
ser und Direktreduktionsschachtofen nicht bendtigt
wird, Uber eine abgezweigte Leitung 16 dem EinlaB
des Packungswéschers 6 wieder zugeflhrt. Hier-
durch wird erreicht, daB durch den vénturiwdscher
8 unabhZngig vom Kiihigasbedarf der Reduktions-
anlage stets eine etwa konstante Gasmenge fliefit.

Die beiden Packungswidscher 3 und 6 sind
gegen groBe Schwankungen der hindurchgeleiteten
Gasmengen relativ unempfindlich. In ihnen wird der
Staub aus den Gasen weitgehend entfernt, so daB
die in den Venturiwdschern 5 bzw. 8 herausgewa-
schenen Staubmengen relativ gering sind und die
Gefahr einer Verstopfung dieser Wéscher nicht ge-
geben ist. Hierdurch ist es auch mdglich, am Aus-
gang der Venturiwdscher Gase mit einem extrem
niedrigen Reingasstaubgehalt von 5 mg/Nm? zu
erhalten.

Die Arbeitsweise der Venturiwdscher ist von
der durch sie hindurchgefiihrten Gasmenge abhin-
gig. Durch die beschriebenen Mafinahmen, insbe-
sondere durch das ein konstantes Gasvolumen f&r-
dernde Gebldse 11 und die Leitung 13 zwischen
dem Ausgang des Packungswischers 6 und dem
EinlaB des Venturiwdschers 5 ist jedoch sicherge-
stellt, daB die Venturiwdscher 5 und 8 von im
wesentlichen konstanten Gasstrémen durchflossen
werden. Es lassen sich daher optimale Abscheide-
grade einerseits flir den Venturiwdscher 5 dadurch,
daB der in der Anordnung aus Einschmelzvergaser
und Direkireduktionsschachtofen nicht bendtigte
Teil der im Einschmelzvergaser insgesamt erzeug-
ten Gasmenge ausschlieBlich Uber diesen Venturi-
wischer als Uberschufigas abgeflihrt und anderer-
seits flr den Venturiwdscher 8 dadurch, daB durch
diesen nur die in der Anordnung aus Einschmelz-
vergaser und Direktreduktionsschachtofen als Kihl-
und F&rdergas bendtigte Gasmenge geleitet wird,
erreichen. Damit ist sichergestellt, daB unter allen
Betriebsbedingungen der Reingasstaubgehalt die
vorgegebenen Werte nicht Uberschreitet. Da die
Venturiwdscher nur die Endreinigung der Gase vor-
nehmen, ist auch nicht zu beflirchten, daB diese
durch zu groBen Staubanfall verstopft werden. Die
Vorrichtung liefert somit nicht nur ausgezeichnete
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Betriebsergebnisse, sondern arbeitet auch weitge-
hend stdrungsfrei und wartungsfreundlich.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Erzeugung von Kihlgas fiir in
einem Einschmelzvergaser erzeugtes Generat-
orgas und von in geeigneter Weise verwendba-
rem UberschuBgas durch Kiihlung und Reini-
gung mindestens eines Teils des Generatorga-
ses einerseits und des Gichtgases andererseits
eines Eisenerz-Reduktionsaggregates, wobei
das Kiihigas ausschiieflich aus dem Generat-
orgas gewonnen wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB flr die Erzeugung des Kiihl- und des
UberschuBgases getrennte Kiihl- und Reini-
gungsaggregate verwendet werden und da8
durch die Endstufe des Kiihl- und Reinigungs-
aggregates flir das Kihlgas eine im wesentli-
chen konstante Gasmenge geflihrt wird, derart,
daB der diese Gasmenge Ubersteigende Teil
des zu kilhlenden und zu reinigenden Generat-
orgases in das Kihl- und Reinigungsaggregat
flir das UberschuBgas geleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Reinigung in jedem der Kiihl-
und Reinigungsaggregate zweistufig erfolgt
und daB der zur Erzeugung des UberschuBga-
ses dienende Teil des Generatorgases durch
die erste Reinigungsstufe des Kiihi- und Reini-
gungsaggregates flir das Kihlgas und an-
schlieBend durch die zweite Reinigungsstufe
des Kihl- und Reingungsaggregates flir das
UberschuBgas gefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der in der Anordnung aus
Einschmelzvergaser und Reduktionsaggregat
nicht mehr bendtigte Teil der im Einschmelz-
vergaser insgesamt erzeugten Gasmenge aus-
schlieflich Uber das Kiihl-und Reinigungsag-
gregat fir das UberschuBgas abgefiihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB durch das Kihi-
und Reinigungsaggregat flir das Kiihigas nur
die in der Anordnung aus Einschmelzvergaser
und Reduktionsaggregat als Kihl- und Férder-
gas bendtigte Gasmenge geleitet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da der als Kiihl- und
F&rdergas in der Anordnung aus Einschmelz-
vergaser und Redukiionsaggregat nicht bend-
tigte Teil des aus dem Kiihl- und Reinigungs-
aggregat flir das Kihlgas herausgefiihrien Ga-
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10.

ses zum Eingang dieses Aggregates zurlickge-
flhrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB in den Kihl- und
Reinigungsaggregaten eine Entwdsserung der
jeweils hindurchgefihrten Gase erfolgt.

Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB jedes Kihl- und Reini-
gungsaggregat einen Packungswischer (3;6)
und einen diesem nachgeschalteten verstellba-
ren Venturiwdscher (5,8) aufweist daB eine
Verbindungsleitung (13) vom Ausgang des
Packungswischers (8) des Kiihl- und Reini-
gungsaggregates flr das Kihlgas zum Ein-
gang des Venturiwdschers (5) des Kihi- und
Reinigungsaggregates flir das UberschuBgas
vorgesehen ist und daB im Kihl- und Reini-
gungsaggregat flr das Kihlgas hinter der Ab-
zweigung flr die Verbindungsleitung (13) oder
hinter diesem Kuhl- und Reinigungsaggregat
eine Fordereinrichtung (11) mit einer konstan-
ten DurchfluBmenge angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an den Ausgang jedes Venturi-
wiéschers (5;8) ein Tropfenabscheider (14;9)
angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, da8 an den Ausgang des
Klhl- und Reinigungsaggregates flr das Kiihl-
gas ein Geblise (11) angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Ausgang des Tropfenab-
scheiders {9) des Kiihi- und Reinigungsaggre-
gats flir das Kihigas Uber das Gebldse (11)
mit dem Eingang des zugeordneten Packungs-
wiéschers (6) verbunden ist.

Claims

Process for the production of cooling gas for a
generator gas, which has been produced in a
melt-down carburettor, and of surplus gas,
which can be suitably utilised, by means of
cooling and cleaning at least part of the gener-
ator gas on the one side and furnace gas on
the other side of an iron ore reduction unit, in
which respect the cooling gas is obtained ex-
clusively from the generator gas, characteris-
ed in that separate cooling and cleaning units
are used for the production of the cooling and
the surplus gas, and that a substantially con-
stant quantity of gas is fed through the end
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stage of the cooling and cleaning unit in such
a manner that the portion of the generator gas
to be cooled and cleaned which is in excess of
said amount of gas is delivered into the cool-
ing and cleaning unit for the surplus gas.

Process according to claim 1, characterised
in that the cleaning in each of the cooling and
cleaning units is carried out in two stages, and
in that the portion of the generator gas which
serves the production of the surplus gas is fed
through the first cleaning stage of the cooling
and cleaning unit for the cooling gas, and
subsequently through the second cleaning
stage of the cooling and cleaning unit for the
surplus gas.

Process according to claim 1 or 2, charac-
terised in that the no longer required portion
of the total gas quantity produced in the melt-
down carburettor in the arrangement of melt-
down carburettor and reduction unit is exclu-
sively expelled via the cooling and cleaning
unit for the surplus gas.

Process according to one of claims 1 to 3,
characterised in that only the cooling gas
quantity required as cooling and propellant gas
in the arrangement of meli-down carburetior
and reduction unit passes through the cooling
and cleaning unit for the cooling gas.

Process according to one of claims 1 to 3,
characterised in that the portion of the gas
expelled from the cooling and cleaning unit as
cooling and propellant gas, which portion is no
longer required as cooling and propellant gas
in the arrangement of melt-down carburettor
and reduction unit, is returned to the inlet of
said unit.

Process according to one of claims 1 to 5,
characterised in that water-draining of the
delivered gases is carried out in the cooling
and cleaning units.

Apparatus for carrying out the process accord-
ing to one of claims 1 to 6, characterised in
that each cooling and cleaning unit comprises
one packing washer (3; 6) followed by an ad-
justable venturi washer (5; 8), in that a con-
necting line (13) from the outlet of the packing
washer (8) of the cooling and cleaning unit is
provided for the cooling gas to the inlet of the
venturi washer (5) of the cooling and cleaning
unit for the surplus gas is provided, in that a
conveyor means (11) with a constant flow-
through quantity is provided in the cooling and
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10.

cleaning unit for the cooling gas behind the
branch for the connecting line (13) or behind
this cooling and cleaning unit.

Apparatus according to claim 7, characteris-
ed in that a drop separator (14; 9) is con-
nected to the outtet of each venturi washer (5;
8).

Device according to claims 7 or 8, charac-
terised in that a blower (11) is connected to
the outlet of the cooling and cleaning unit for
the cooling gas.

Apparatus according to claim 9, characteris-
ed in that the outlet of the drop separator (9)
of the cooling and cleaning unit for the cooling
gas is connected via the blower (11) to the
inlet of the associated packing washer (6).

Revendications

Procédé pour I'obtention de gaz de refroidisse-
ment pour le gaz de gazogéne engendré dans
un gazéificateur de fusion et de gaz en excé-
dent utilisable de maniére appropriée par re-
froidissement et purification d'au moins une
partie du gaz de gazogéne d'une part et du
gaz de haut-fourneau d'autre part dans une
installation de réduction de minerai de fer, ledit
gaz de refroidissement provenant exclusive-
ment du gaz de gazogéne, caractérisé en ce
que I'on utilise des groupes distincts de refroi-
dissement et de purification pour 'obtention du
gaz de refroidissement et du gaz en excédent,
et en ce qu'on fait traverser le dernier étage du
groupe de refroidissement et de purification
par une quantité de gaz sensiblement constan-
te, de telle manigre que la partie du gaz de

‘gazogéne & refroidir et & purifier qui dépasse

ladite quantité de gaz est conduite dans le
groupe de refroidissement et de purification du
gaz en excédent.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la purification est réalisée en deux
étages dans chacun des groupes de refroidis-
sement et de purification, et en ce que la
partie du gaz de gazogéne servant & |'obten-
tion du gaz en excédent est conduite & travers
le premier étage de purification du groupe de
refroidissement et de purification pour le gaz
de refroidissement et immédiatement en aval &
travers le second étage de purification du
groupe de refroidissement et de purification du
gaz en excédent. '

Procédé selon I'une queiconque des revendi-
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cations 1 ou 2, caractérisé en ce que la partie
de la quantiié¢ totale de gaz engendré dans le
gazéificateur de fusion qui n'est plus nécessai-
re dans I'ensemble constitué par le gazéifica-
teur de fusion et le groupe de réduction, est
évacuée exclusivement 4 travers le groupe de
refroidissement et de purification pour le gaz
en excédent.

Procédé selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 3, caractérisé en ce que seulement
la quaniité de gaz nécessaire comme gaz de
refroidissement et de purification dans I'en-
semble constitué pour le gazéificateur de fu-
sion et le groupe de réduction traverse le
groupe de refroidissement et de purification
pour le gaz de refroidissement.

Procédé selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 4 3, caractérisé en ce que la partie
non utile comme gaz de refroidissement et de
propulsion dans I'ensemble constitué par le
gazéificateur de fusion et le groupe de réduc-
tion en provenance du gaz sortant du groupe
de refroidissement et de purification pour le
gaz de refroidissement est ramenée a I'entrée
de ce dernier groupe.

Procédé selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 5, caractérisé en ce que, dans les
groupes de refroidissement et de purification,
est réalisée une déshydratation des gaz res-
pectivement amenés 2 les traverser.

Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé
selon I'une quelconque des revendications 1 &
B8, caractérisé en ce que chaque groupe de
refroidissement et de purification présente un
laveur & bourrage (3 ; 8) et un laveur réglable
a venturi (5 ; 8) disposé immédiatement en
aval de celui-ci, en ce qu'il est prévu une
canalisation de Liaison (13) entre la sortie du
laveur & bourrage (6) du groupe de refroidisse-
ment et de purification pour le gaz de refroidis-
sement et l'entrée du laveur & venturi (5) du
groupe de refroidissement et de purification
pour le gaz en excédent, et en ce qu'un dispo-
sitif propulseur (11) ayant un débit constant est
disposé dans le groupe de refroidissement et
de purification pour le gaz de refroidissement
en aval de la dérivation constituée par la cana-
lisation de Liaison (13) ou en aval dudit groupe
de refroidissement et de purification.

Dispositif selon la revendication 7, caraciérisé
en ce qu'un séparateur & gouties (14 ; 9) est
raccordé & la sortie de chaque laveur 2 venturi
(5:8).
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Dispositif selon I'une quelconque des revendi-
cations 7 ou 8, caractérisé en ce qu'une souf-
flerie (11) est raccordée 2 la sortie du groupe
de refroidissement et de purification pour le
gaz de refroidissement.

Dispositif selon la revendication 9, caractérisé
en ce que la sortie du séparateur & gouttes (9)
du groupe de purification st de refroidissement
pour le gaz de refroidissement est relide a
travers la soufflerie (11) avec I'enirée du laveur
4 bourrage (6) qui lui est adjoint.
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