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topata zwlaszcza do gruzu i wegla
Prawo z rejestracji wzoru przemystowego trwa od dnia 23 grudnia 2008.

Przedmiotem wzoru przemystowego jest fopata przeznaczona do zatadunku,
roztadunku oraz recznego przemieszczania materiatéw statych zwtaszcza gruzu i
wegla.

Istote wzoru przemystowego stanowi fopata do gruzu i wegla o znanej
budowie i funkcji, ale posiadajaca nowy i oryginalny wyglad w uktadzie linii i
powierzchni robocze;.

Przedmiot wzoru przemystowego jest uwidoczniony na zatgczonych
rysunkach, na ktérych fig.1 przedstawia topate zwtaszcza do gruzu i wegla w
widoku z przodu, fig.2 — topate w widoku z boku, fig.3 - przekrdj A-A przez czesé
roboczg topaty, fig.4 — odmiane topaty zwtaszcza do gruzu i wegla w widoku z
przodu, fig. 5 — odmiane topaty w widoku z boku, a fig.6 przedstawia przekréj A-A
przez cze$é roboczg odmiany fopaty.

topata zwtaszcza do gruzu i wegla wedtug wzoru przemystowego sktada sie
z czesci roboczej 1, trzonka 2 umieszczonego w gniezdzie osadczym 3 oraz
wyprofilowanej, okragtej rekojesci 4. Czes¢ robocza 1 topaty ma ksztatt zblizony
do trapezu lekko rozszerzajacy sie ku dotowi. Powierzchnia czesci roboczej 1 jest
ptaska i ma zagiete pod katem od 35 do 50° obrzeza boczne 5 i obrzeze géme 6.
Szeroko$¢ zagietego obrzeza gérmego 6 czesci roboczej 1 jest wigksza niz
obrzezy bocznych 5. Ponadto zagiete obrzeza boczne 5 majq $cigte korcowki 7
pod katem ostrym. Goérne narozniki 8 =zagietego obrzeza gémego 6
przechodzgcego w zagiete obrzeza boczne 5 sg zaokraglone. Gniazdo osadcze 3
stanowi integralng cze$é wyprofilowanej stozkowo wzdtuz osi podiuznej, ptaskiej



powierzchni czesci roboczej 1, ktére to wyprofilowanie stozkowe przechodzi dalej
wzdtuz zagietego obrzeza gémego 6, a nastepnie tworzy obejme 9. Obejma 9 ma
zespawany odcinek krawedzi 10 w tylnej czesci, a w przedniej ma podiuzne
wyciecie 11 do mocowania za pomocqg gwozdzia. Od strony powierzchni tylnej 6
czedci roboczej gniazdo osadcze 3 jest wkigste i stanowi rowek wyprofilowany
stozkowo. Gniazdo osadcze 3 przechodzi w obejme 9 z zespawang krawedzig
obejmujaca trzonek 2 wzdiuz jego obwodu. Trzonek 2 fopaty ma w przekroju
poprzecznym ksztalt kota o Srednicy nieco zmniejszajgcej sie z jednej i drugiej
strony przy rekojesci i w gnieZdzie osadczym. W gérnej czesci trzonek 2 ma
poikoliste wyciecie 13, w ktorym osadzona jest na state wyprofilowana okragta
rekojes$¢ 4. Wyprofilowana okragta rekojes¢ 4 jest najszersza w srodkowej czesci
osadzonej w potkolistym wycieciu 13 i przechodzi z obu stron w przewezenia 14,
ktdre nastepnie znowu sie rozszerzajq na koricdwkach rekojesci 4. Czes¢
robocza 1 fopaty jest wykonana ze stali hartowanej, ttocznej (ST). Trzonek 2 i
rekoje$¢ 4 sg drewniane.

Odmiana fopaty zwtaszcza do gruzu i wegla ma w plaskiej czesci roboczej 1
wzmachiajace wytloczenia 12 rozciagajace na 2/3 dtugosci czesci roboczej 1.

Cechy istotne wzoru przemysiowego

1. topata zwtaszcza do gruzu i wegla skiadajgca sie z czesci roboczej,
trzonka umieszczonego w gniezdzie osadczym oraz wyprofilowanej, okragtej
rekoje$ci, charakteryzuje sie tym, Zze cze8é robocza (1) ma ksztait zblizony do
trapezu lekko rozszerzajacego sie ku dotowi o plaskiej powierzchni z zagietymi
pod katem od 35 do 50° obrzezami bocznymi (5) i obrzezem gérmym (6) przy
czym szeroko$¢ zagietego obrzeza gémego (6) czesci roboczej (1) jest wieksza
niz obrzezy bocznych (5), ktére to zagiete obrzeza boczne (5) maja $ciete
koricowki (7) pod katem ostrym, za$ géme narozniki (8) zagietego obrzeza



gérnego (6) przechodzacego w zagiete obrzeza boczne (5) sq zaokraglone, a
gniazdo osadcze (3) stanowi integraing czes¢ wyprofilowanej stozkowo wzdiuz
osi podiuznej, ptaskiej powierzchni czesci roboczej (1), ktére to wyprofilowanie
stozkowe przechodzi dalej wzdiuz zagietego obrzeza gébrnego (8), a nastepnie
tworzy okragta obejme (9), ktéra ma zespawany odcinek krawedzi (10) w tyinej
cze$ci, za§ w przedniej czeSci ma podiuzne wycigcie (11) do mocowania za
pomocg gwozdzia, a ponadto od strony powierzchni tylnej (6) cze$ci roboczej
gniazdo osadcze (3) jest wkleste i stanowi rowek wyprofilowany stozkowo, a
nastepnie przechodzi w okragta obejme (9) z zespawang krawedzig obejmujgcg
trzonek (2) wzdluz jego obwodu, ktdry to trzonek (2) ma w przekroju poprzecznym
ksztaft kota o $rednicy nieco zmniejszajacej si¢ z jednej i drugiej strony, a w
gornej czesci ma potkoliste wyciecie (13), w ktérym osadzona jest na state
wyprofilowana okragta rekoje$¢ (4), ktéra to rekojesé (4) jest najszersza w
$rodkowej czesci osadzonej w potkolistym wycieciu (13) i przechodzi z obu stron
w przewezenia (14), ktére nastepnie znowu si@ rozszerzajq na koricowkach
rekojesci (4) jak uwidoczniono na rysunku, fig. 1, fig. 2 i fig 3.

2. Odmiana lopaty zwlaszcza do gruzu i wegla skiadajaca sie z czeSci
roboczej, trzonka umieszczonego w gniezdzie osadczym oraz wyprofilowanej,
okraglej rekojesci, charakteryzuje sie tym, 2e cze$¢ robocza (1) ma ksztait
zblizony do trapezu lekko rozszerzajacego sie ku dotowi o ptaskiej powierzchni,
na ktorej sq usytuowane wzmacniajgce wyttoczenia (12) rozciagajace si¢ na
dtugosci 2/3 dlugos$ci plaskiej czeSci roboczej (1), ktéra ma zagiete pod katem od
35 do 50° obrzeza boczne (5) i obrzeze géme (6) przy czym szeroko$é zagietego
obrzeza gérnego (6) czesci roboczej (1) jest wigksza niz obrzezy bocznych (5),
ktore to zagiete obrzeza boczne (5) majq Sciete koricowki (7) pod katem ostrym
za$ gérne narozniki (8) zagietego obrzeza gérnego (6) przechodzgcego w zagigte
obrzeza boczne (5) sg zaokraglone, a gniazdo osadcze (3) stanowi integraing
cze$é wyprofilowanej stozkowo wzdiuz osi podiuznej, ptaskiej powierzchni czesci
roboczej (1), ktére to wyprofilowanie stozkowe przechodzi dalej wzdtuz zagigtego
obrzeza gornego (6), a nastepnie tworzy okragta obejme (9) ktéra ma zespawany
odcinek krawedzi (10) w tylnej czeSci, za$ w przedniej czeSci ma podiuzne
wyciecie (11) do mocowania za pomocg gwozdzia, a ponadto od strony
powierzchni tylnej (6) cze$ci roboczej gniazdo osadcze (3) jest wkigste i stanowi
rowek wyprofilowany stozkowo, a nastepnie przechodzi w okragta obejme (9) z



zespawang krawedzig obejmujacg trzonek (2) wzdtuz jego obwodu, ktéry to
trzonek (2) ma w przekroju poprzecznym ksztalt kola o $rednicy nieco
Zmniejszajacej sie z jednej i drugiej strony, a w gornej czesci ma potkoliste
wycigcie (13), w ktérym osadzona jest na stale wyprofilowana okragia rekoje$¢
(4), ktéra to rekoje$é (4) jest najszersza w Srodkowej czesci osadzonej w
potkolistym wycieciu (13) i przechodzi z obu stron w przewezenia (14), ktére
nastepnie znowu sie rozszerzajg na koficobwkach rekojesci (4) jak uwidoczniono
na rysunku, fig. 4, fig. 5 i fig 6.

FIRMA HANDLOWA SARIUS
Artur Manczak
przez petnomocnika
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