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Łopata zwłaszcza do gruzu i węgla 

Prawo z rejestracji wzoru przemysłowego trwa od dnia 29  grudni a 2008. 

Przedmiotem wzoru przemysłoweg o jest łopata przeznaczon a d o załadunku, 
rozładunku oraz ręcznego przemieszczania materiałów stałych zwłaszcza gruzu i 
węgla. 

Istotę wzor u przemysłoweg o stanow i łopat a d o gruz u i  węgl a o  znane j 
budowie i  funkcji , al e posiadając a now y i  oryginaln y wyglą d w  układzi e lini i i 
powierzchni roboczej. 

Przedmiot wzor u przemysłoweg o jes t uwidocznion y n a załączonyc h 
rysunkach, n a któryc h fig. 1 przedstawi a łopat ę zwłaszcz a d o gruz u i  węgla w 
widoku z przodu, fig.2 - łopat ę w  widoku z boku, fig.3 - przekrój A-A przez część 
roboczą łopaty, fig.4 -  odmian ę łopaty zwłaszcza d o gruzu i  węgla w  widoku z 
przodu, fig. 5 - odmian ę łopaty w widoku z boku, a fig.6 przedstawia przekrój A-A 
przez część roboczą odmiany łopaty. 

Łopata zwłaszcza do gruzu i węgla według wzoru przemysłowego składa się 
z częśc i robocze j 1 , trzonk a 2  umieszczoneg o w  gnieździ e osadczy m 3  ora z 
wyprofilowanej, okrągłe j rękojeści 4. Część robocza 1  łopaty ma kształ t zbliżony 
do trapezu lekko rozszerzający si ę ku dołowi. Powierzchnia części roboczej 1 jest 
płaska i ma zagięte pod kątem od 35 do 50° obrzeża boczne 5 i obrzeże górne 6. 
Szerokość zagięteg o obrzeż a górneg o 6  częśc i robocze j 1  jes t większ a ni ż 
obrzeży bocznych 5. Ponadt o zagięte obrzeża boczne 5 mają ścięte końcówki 7 
pod kąte m ostrym . Górn e narożnik i 8  zagięteg o obrzeż a górneg o 6 
przechodzącego w zagięte obrzeża boczne 5 są zaokrąglone. Gniazdo osadcze 3 
stanowi integralną część wyprofilowanej stożkowo wzdłuż osi podłużnej, płaskiej 



powierzchni części roboczej 1, które to wyprofilowanie stożkowe przechodzi dalej 
wzdłuż zagiętego obrzeża górnego 6, a następnie tworzy obejmę 9. Obejma 9 ma 
zespawany odcine k krawędz i 1 0 w  tylne j części , a  w  przednie j m a podłużn e 
wycięcie 11 do mocowania za pomocą gwoździa. O d strony powierzchni tylnej 6 
części robocze j gniazdo osadcz e 3  jest wklęsłe i  stanowi rowe k wyprofilowan y 
stożkowo. Gniazd o osadcz e 3  przechodz i w obejmę 9  z  zespawan ą krawędzi ą 
obejmującą trzonek 2  wzdłu ż jego obwodu . Trzone k 2  łopat y m a w  przekroj u 
poprzecznym kształ t koł a o  średnicy nieco zmniejszającej si ę z  jednej i  drugiej 
strony prz y rękojeśc i i  w  gnieździ e osadczym . W  górne j częśc i trzone k 2  m a 
półkoliste wycięcie 13 , w  który m osadzona jest n a stał e wyprofilowana okrągł a 
rękojeść 4. Wyprofilowana okrągła rękojeść 4 jest najszersza w środkowej części 
osadzonej w półkolistym wycięciu 13 i przechodzi z obu stron w przewężenia 14 , 
które następni e znow u si ę rozszerzaj ą n a końcówkac h rękojeśc i 4 . Częś ć 
robocza 1  łopaty jest wykonan a z e stal i hartowanej , tłoczne j (ST) . Trzone k 2  i 
rękojeść 4 są drewniane. 

Odmiana łopaty zwłaszcza do gruzu i węgla ma w płaskiej części roboczej 1 
wzmacniające wytłoczenia 12 rozciągające na 2/3 długości części roboczej 1. 

Cechy istotne wzoru przemysłowego 

1. Łopat a zwłaszcz a d o gruzu i  węgla składając a si ę z  częśc i roboczej , 
trzonka umieszczoneg o w  gnieździ e osadczy m ora z wyprofilowanej , okrągłe j 
rękojeści, charakteryzuj e si ę tym, ż e częś ć robocz a (1 ) m a kształ t zbliżon y do 
trapezu lekk o rozszerzająceg o si ę ku dołowi o płaskiej powierzchn i z  zagiętym i 
pod kąte m od 3 5 d o 50 ° obrzeżam i bocznym i (5 ) i  obrzeżem górny m (6 ) prz y 
czym szerokość zagiętego obrzeża górnego (6) części roboczej (1) jest większa 
niż obrzeż y bocznyc h (5) , któr e t o zagięt e obrzeż a boczn e (5 ) maj ą ścięt e 
końcówki (7 ) po d kąte m ostrym , za ś górn e narożnik i (8 ) zagięteg o obrzeż a 



górnego (6 ) przechodząceg o w  zagięt e obrzeż a boczn e (5 ) s ą zaokrąglone , a 
gniazdo osadcz e (3 ) stanow i integraln ą częś ć wyprofilowane j stożkow o wzdłu ż 
osi podłużnej , płaskie j powierzchn i częśc i robocze j (1) , któr e to wyprofilowani e 
stożkowe przechodz i dale j wzdłuż zagięteg o obrzeż a górneg o (6) , a  następni e 
tworzy okrągłą obejmę (9) , któr a ma zespawany odcinek krawędz i (10 ) w tylnej 
części, za ś w  przednie j częśc i m a podłużn e wycięci e (11 ) d o mocowani a z a 
pomocą gwoździa, a  ponadt o od strony powierzchni tylnej (6 ) częśc i robocze j 
gniazdo osadcz e (3 ) jes t wklęsł e i  stanow i rowe k wyprofilowan y stożkowo , a 
następnie przechodzi w okrągłą obejmę (9) z zespawaną krawędzią obejmującą 
trzonek (2) wzdłuż jego obwodu, który to trzonek (2) ma w przekroju poprzecznym 
kształt koł a o  średnic y niec o zmniejszające j si ę z  jedne j i  drugie j strony , a  w 
górnej częśc i m a półkolist e wycięci e (13) , w  który m osadzon a jes t n a stał e 
wyprofilowana okrągł a rękojeś ć (4) , któr a t o rękojeś ć (4 ) jes t najszersz a w 
środkowej części osadzonej w półkolistym wycięciu (13) i  przechodzi z obu stron 
w przewężeni a (14) , któr e następni e znow u si ę rozszerzaj ą n a końcówkac h 
rękojeści (4) jak uwidoczniono na rysunku, fig. 1, fig. 2 i fig 3. 

2. Odmian a łopat y zwłaszcz a d o gruz u i  węgl a składając a si ę z  częśc i 
roboczej, trzonk a umieszczoneg o w  gnieździ e osadczy m ora z wyprofilowanej , 
okrągłej rękojeści , charakteryzuj e si ę tym , ż e częś ć robocz a (1 ) m a kształ t 
zbliżony do trapezu lekk o rozszerzającego si ę ku dołowi o płaskie j powierzchni, 
na które j s ą usytuowan e wzmacniając e wytłoczeni a (12 ) rozciągając e si ę n a 
długości 2/3 długości płaskiej części roboczej (1), która ma zagięte pod kątem od 
35 do 50° obrzeża boczne (5) i obrzeże górne (6) przy czym szerokość zagiętego 
obrzeża górneg o (6 ) częśc i robocze j (1 ) jest większa ni ż obrzeży bocznyc h (5) , 
które to zagięte obrzeża boczn e (5) mają ścięte końcówki (7) pod kątem ostrym 
zaś górne narożniki (8) zagiętego obrzeża górnego (6) przechodzącego w zagięte 
obrzeża boczn e (5 ) s ą zaokrąglone , a  gniazd o osadcz e (3 ) stanow i integraln ą 
część wyprofilowanej stożkowo wzdłuż osi podłużnej, płaskiej powierzchni części 
roboczej (1), które to wyprofilowanie stożkowe przechodzi dalej wzdłuż zagiętego 
obrzeża górnego (6), a następnie tworzy okrągłą obejmę (9) która ma zespawany 
odcinek krawędz i (10 ) w  tylne j części , za ś w  przednie j częśc i m a podłużn e 
wycięcie (11 ) d o mocowani a z a pomoc ą gwoździa , a  ponadt o o d stron y 
powierzchni tylnej (6) części roboczej gniazdo osadcze (3) jest wklęsłe i  stanowi 
rowek wyprofilowany stożkowo , a  następni e przechodz i w okrągłą obejmę (9 ) z 



zespawaną krawędzi ą obejmując ą trzone k (2 ) wzdłu ż jeg o obwodu , któr y t o 
trzonek (2 ) m a w  przekroj u poprzeczny m kształ t koł a o  średnic y niec o 
zmniejszającej si ę z  jedne j i  drugie j strony , a  w  górne j częśc i m a półkolist e 
wycięcie (13) , w  którym osadzona jest na stałe wyprofilowana okrągł a rękojeść 
(4), któr a t o rękojeś ć (4 ) jes t najszersz a w  środkowe j częśc i osadzone j w 
półkolistym wycięci u (13 ) i  przechodz i z  ob u stro n w  przewężeni a (14) , któr e 
następnie znowu się rozszerzaj ą na końcówkach rękojeśc i (4 ) jak uwidocznion o 
na rysunku, fig. 4, fig. 5 i fig 6. 

FIRMA HANDLOWA SARIUS 
Artur Mańczak 

przez pełnomocnika 
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