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Tiivistelmd - Sammandraa b
On tunnettua, ettd tukevain puulevyelementin
valmistamiseksi sellainen elementti voidaan
muocdostaa puusauvoja yhteenliittamdlla, mutta
tihdan saakka liimalla padllystettyjen sauvo-
jen asettaminen sopivalle alustapinnalle on
vaatinut huomattavia manuaalisia ponnistuk-
sia. Vaikka sauvat on varutettu liimalla vain
pystysivuiltaan, pursunut liima voi estaa
sauvojen koossapysyvdn siirtamisen alustapin-
nalla. Keksinndlli aikaansaadaan automaatti-
nen sauvojen  (8) syodttdminen siten, ettd
jokainen uusi syotetty sauva siirretdan au-
tomaattisesti (kohdissa 66, 68) sivusuunnassa
sisddnpidin kohtl aikaisemmin asetettujen sau-
vojen kerroksen vapaata reunaa, niin ettad
saavutetaan tiivis vyhteys kiytdanndssa to-
teutettavissa olevalla, vain sauva kerrallaan
tapahtuvalla perdkkidisella  siirtimiselld.
Erityistd syottdkuljetinta (2) kdyttaen voi-
daan sauvojen (8) syottédminen suorittaa kiin-
tedlta syodttdalueelta erikeoisen sydttdvaunun
{12} avulla, joka poimii sauvat ja sydttdd ne

alustapinnalle.
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Det ir redand kdnt att man fo6r tillverkningen
av stadiga triskive-element kan bilda sddana
element genom att forena trdastavar, men
hittills har det kradvts en vasentlig manuell
insats tér att liagga ut de limbestrukna
stavarna pd en lamplig underlagsyta. Fastan
stavarna bestrukits med lim endast pd de
vertikala sidorna, kan utpressat lim hindra
en koordinerad férflyttning av stavarna pa
underlagsytan. Uppfinningen A&stadkommer en
automatisk matning av stavar (8) s& att varje
nyinmatad stav automatiskt forflyttas (vid
66, 68) i sidled indt mot den fria kanten hos
tidigare utlagda stavar s& att en néira
térbindelse kan uppnds med i praktiken genom-
forbara successiva férflyttningar av endast
en stav i1 gdngen. Genom att anvanda en speciell
matartransportdr (2) kan stavarnas (8) inmat-
ning utfdras frdn en stationar matningsyta
med hjalp av en speciell matarvagn (12) som
fungerar fo6r att plocka upp stavarna och

utmata dem till underlagsytan.
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Menetelmd ja laite liimalla pddllystettyjen puusauvojen aset-
tamiseksi alustapinnalle yhteenliitetyisti sauvoista muodostu-
van puulevyelementin valmistamiseksi. - Forfarande och anord-
ning f&r att placera limbelagda trdstavar pa en underlagsyta
f6r framstdllning av ett av hopfogade stavar bildat

traskivelement.

Esill3d oleva keksintd liittyy menetelmd3dn ja laitteeseen 1lii-
malla paddllystettyjen puusauvojen asettamiseksi vastaanottaval-
le alueelle valmisteltaessa ndiden sauvojen puristetussa ja
liimatussa tilassa muodostaman puulevykappaleen valmistamista.
Talld tavalla, toisin sanoen vaakakasuoraan puristamalla voi-
daan asetelluista, liimalla pddllystetyistd puusauvoista val-
mistaa suhteellisen raskaita ja erittdin tukevia puulevykappa-
leita, joita voidaan kdyttdd poytdlevyiksi sekd muiksi huone-
kalu- ja rakenneosiksi. Vastaanottava alue voi olla pdytad, joka
voidaan py6rilld tydntdd kuumapuristimeen, jossa sauvat pakote-
taan yhteen vaakatasossa, varmistaen samalla sauvakerrosta yla-

puolelta puristuslevyn avulla.

Toimenpide, jolla sauvat asetetaan vastaanottavalle alueelle,

suoritetaan tavallisesti pelkdstddn kdsin, vaikka tdmad onkin

jonkin verran epdtarkoituksenmukaista. Mekaanisia apulaitteita
on ehdotettu, mutta ilman erityistd menestystd, mm. koska niita
tuskin voidaan kdyttd3d sauvakerroksen tydntdmiseksi vastaanot-
tavan alueen poikki. On ehdotettu sauvojen asettamista vierek-
kain yhteen ainoaan riviin tuelle, jota sitten voitaisiin siir-
tdd vastaanottavan alueen poikki ja joka voitaisiin vetd3d pois
samalla kun sauvakerrosta pidetddn niin, ettd se pyyhitddn alas
ja putoaa vastaanottavalle alueelle. Kuitenkin pelkdst&an tuen
vetdminen irti liimalla pddllystetyistd sauvoista voi saattaa

ne epdjirjestykseen, ja kaiken kaikkiaan toimittaminen vastaan-

ottavalle alueelle tapahtuu varsin sattumanvaraisesti.

Keksinndn tarkoituksena on aikaansaada menetelmd ja laite, jol-
la sauvojen asettaminen voidaan suorittaa automaattisesti var-

imalla ja sopivalla tavalla.
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Keksinndn mukainen menetelmd liimalla pddllystettyjen puusauvo-
jen asettamiseksi alustapinnalle yhteenliitetyist3d sauvoista
muodostuvan puulevyelementin valmistamiseksi, jolloin sauvat
kuljetetaan perdjdlkeen liimalevitysaseman l3vitse ja sen pois-
topuolelta tyOnnetddn alustapinnalle, jolloin ndin alustapin-
noille sijoitetut sauvat perdjdlkeen sijoitetaan mainitun pois-
topuolen suhteen siten, ettd perdjdlkeen sydtetyt sauvat si-
joittuvat rinnakkain kerrokseksi, jolloin kuhunkin tuotuun sau-
vaan kohdistetaan poikittaispaine sen puristamiseksi vasten
aiemmin tuodun sauvan sivua, on tunnettu siitd, ettd sauvat
syOtetddn jatkuvalle, oleellisesti tasaiselle alustapinnalle
syOttdvaunusta, jota siirretddn perdkkdin pitkin alustapinnan
paikallaan olevaa reunaa, ja ettd syStetyn sauvan poikittainen
siirtymd aikaansaadaan tydntSelimilld, jotka on jdrjestetty
alustapinnan yldpuolelle siten, ettd ne ovat siirrettidvissi
samanaikaisesti vaunun kanssa, jolloin sauvat saatetaan tii-

viisti yhteen ilman ettd sauvakerros siirtyy alustapinnalla.

Keksinnén mukainen laite menetelmdn toteuttamiseksi, jossa
laitteessa on alustapinta sauvojen vastaanottamista varten,
liimanlevitysasema, jossa on elimet liiman levittimiseksi
perdkkdin vastaanotettujen sauvojen sivupintoihin ja sauvojen
syottdmiseksi sySttSasemalle sauvojen tyéntimiseksi perijilkeen
alustapinnalle, elimet sydttdaseman ja sauvakerroksen, joka
muodostuu alustapinnalle, keskindiseksi peridkkdiseksi siirtdmi-
seksi, jotta varmistettaisiin kunkin uuden sauvan sydttd aiem-
min syOtetyn sauvan sivureunan viereen, ja elimet juuri sydte-
tyn sauvan ty6ntdmiseksi poikittain vasten edellisen sauvan
sivua, on tunnettu siitd, ettd alustapinta on yhtendinen,
oleellisesti tasainen pinta, ettd sydttdasema on varustettu
vaunuun, joka on siirrettdvissd pitkin alustapinnan paikallaan
olevaa etureunaa, ja ettd elimet juuri sydtetyn sauvan tydnti-
miseksi poikittain on muodostettu puskinelimistd, jotka
sijaitsevat alustapinnan yldpuolella ja jotka on jidrjestetty

siirtymddn samanaikaisesti vaunun kanssa.
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Keksintdd, joka myds kdsittdd siihen liittyvdn asettelulait-
teen, selitetddn seuraavassa yksityiskohtaisemmin viitaten
piirustukseen, jossa kuvio 1 on kaaviollinen perspektiivikuva
keksinnon mukaisesta laitteesta, kuvioiden 2 ja 3 ollessa sivu-

kuvia siita.

Esitetty laite kasittdd sydttdkuljettimen 2, jossa on saman-
suuntaisten hihnojen 4 joukko asennettuna kiinteddn kuljettimen
runkoon 6 ja jotka on suunniteltu vastaanottamaan sauvaelimii

8, jotka etupaddssa asetetaan perdkkdin poikittain hihnoille 4.

Kuljettimen 2 vieressd lattiakiskojen 10 parille on asetettu
vaunu 12 rakoon kuljettimen 2 ja siihen ndhden suorassa kulmas-
sa olevan kuljettimen 14 vdlissd, jossa viimeksimainitussa on

leved levyn tai kiskon tukema kuljetinhihna 16.

Vaunu 12 kdsittda tartuntatangon 18, joka ulottuu kuljetinhih-
nojen 4 yli ja joka on varustettu ulkonevilla alemmilla tuki-
pyorilla 20, jotka on sijoitettu ulokkeille 22 hihnojen 4 yl&-
pinnan tason alapuolelle, tangon 18 ollessa ylhddltd ripustettu
nostosylinterien 26 avulla kiintedsti ohjatulla tavalla kiinte-
dan tukivarteen 24, joka ulkonee vaunusta. Varteen 24 on myds
sijoitettu nostosylinteri 28, joka kannattaa ldhelld tangon 18
etupddtd olevien kapeiden pydrivien kdyttdlevyjen 30 paria

sylinterin 28 kannattamassa lohkossa 32.

Tankoon 18 on jarjestetty pddn pysdytysanturi 34, joka voi rea-
‘ goida sauvaelimen 8 saapumiseen ja siten aktivoida sylinterit
26 nostamaan tankoa 18 niin, ettd sauva pySrien 20 avulla nos-

" tetaan hihnalta 4 ja jonkin verran korkeammalle tasolle wvaunun
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12 péytialevylle 36, ja sylinteri 28 aktivoidaan laskemaan
kdyttdlevyjd 30 nostetusta lepotilastaan, jolloin kdyttdlevyt
puristetaan saapuvan sauvan yldpuolelle aiheuttaen sen liikkeen
sisidinpdin vaunun 12 pdytdlevyn 26 yli. Sauvojen yldpuolen
suojaamiseksi voi olla edullista, ettd tukipydrat 20 ovat
kadytettyji, levyjen 30 ollessa passiivisesti pydrivii vastin-

pyodria.

Kiinni pidetty sauvaelin 8 tydnnetddn t&lldin kdyttavalle
telakuljetinreitille 38 pdytédlevylld 36. Reitti kdsittda pyodrien
40 parin liiman levittimiseksi sauvaelimien sivupinnoille,
jolloin liimaa syStetddn sopivasta liiman varastosta, joka

ainoastaan kaaviollisesti on esitetty kohdassa 42.

Sauvaelin 38 tydnnetdin tdlléin paikallaan seisovan kuljetushih-
nan 16 etuosalle, kun se jattdi telareitin 38 pydrédparin kautta,
joka kdsittdd alemman kdytetyn pydrdn 44 ja pddlla olevan,
joustavasti alas painetun vastapainepydrén 46, ts. sauvaelin
j44 paikalleen niin, ettd sen takapdad sijaitsee vialittomdsti

tiamin pydrdparin edessa.

Pydriparin 44, 46 vieressi on makaava sylinteri 48 tydntdlevyin
50, jonka kokonaan taakse vedetyssd asennossa pdytda 12 voidaan
siirtii askel eteenpidin seuraavan sauvan sisddn tydntdmiseksi
ilman ettid aikaisemmin ainoastaan osittain sydtetty sauva osuu
levyyn 50, ja sylinteri 48 on sijoitettu siten, ettd levy 50
sylinterii kidytettHdessi osuu aikaisemmin asetetun sauvan padhan
ja tydntidi sitd siten koko matkan hihnalle 16.

Kuljetushihnan 14 sivuille on sijoitettu pituussuunnassa sda-
dettdva yldspdin ulottuvien sivutukien 56 pari, joka vdlissadn
kannattaa poikittaista levyelintd 58, joka elin seisoo pystyssd
hihnan 16 pinnasta ja joka voidaan nostaa hihnalta sylinterien
60 avulla. Alas lasketussa asennossa tidmid levyelin muodostaa
esteen sauvaelimien 8 ty&ntdlevyllad 50 tapahtuvalle eteenpdin

tydntamiselle.
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Vaunuun 12 on sijoitettu tukivarsi 62, joka ulottuu kuljetushih-
nan 16 etupddn yli ja kannattaa poikittaista sylinterid 64,
jonka minnanvarsi kdsittaa puristinjalan 66, joka jalka voi
puristaa juuri hihnalle 16 tullutta sauvaelintid 8 aikaisemmin
syétettyjen sauvojen rivid vastaan. Vastaava puristinjalka 68
voidaan sijoittaa tukiholkilla 72 ja sen alapuolella olevan
sylinterin 70 yhteyteen, holkin sijaitessa ruuvikaralla 74
tukien 56 vilissd. TAtd karaa kierretidin sylinterin 72 siirta-
miseksi niin etti se vastaa sylinterin 64 siirtymistd vaunun
12, 36 liikkuessa pitkin lattiakiskoja 10, jolloin esittdmatta
olevat kdyttovidlineet on jarjestetty tuottamaan sellaisen vaunun

siirtymisen,sauvojenhihnalle16asettamisenasteittainedetessé.

Kun sauvaelimien 8 poikittainen kerros siten on asetettu hihnan
16 etupdihin sauvojen perdkkdisten sivusuuntaisten tydntamisten
aikana jo asetettuja sauvoja vastaan, on aika siirtdid hihnaa 16
askel taaksepiin, niin ettd mahdollistetaan uuden poikittaisen
sauvakerroksen perakkiinen asettaminen. Taman liikkeen mahdol-
listamiseksi on varmistettava, ettd sylinterit 60 aktivoidaan
nostamaan estelevyd 58, niin ettd asetetut sauvat voidaan johtaa
timan levyn ohi. Hihnaa 16 giirretidin sellainen matka, etta
asetettu sauvakerros juuri ohittaa levyn 58, joka sitten jdlleen
lasketaan, jonka jadlkeen uuden kerroksen asettaminen voidaan
aloittaa. Kun hihna 16 on sopivasti tdytetty, se voidaan siirtaa
esineiden kuljettamiseksi soveltuvaan, tunnettuun puristusjar-

jestelyyn.

Kuvio 2 esittii tilanteen, jossa hihnoilla 4 lepddvad sauvaa 8
siirretdian kohti alas laskettua tartuntatankoa 18, niin etta se
osuu tahin tankoon alempien pydrien 20 ylépuolella olevalla
tasolla, kun taas kuviossa 3 esitetaan, ettid tankoa 18 sitten
nostetaan sauvan 8 kuljettamiseksi pydrilla 20 oikealle tasolle
seuraavaa siirtimisti varten vaunuun 12. Kiyttdlevyt 30 laske-
taan sitten koskettamaan sauvan 8 ylipuolta sen saattamiseksi
kosketukseen vaunun 12 telakuljettimeen 38. Samaten on esitetty
sauvan kayttdjarjestelyd pyodrapareineen 44, 46 wvaunun 12

syottdpuoclelia.
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Tulisi ainoastaan lyhyesti mainita, ettd laite varustettaisiin
luonnollisesti viAlttamdttomin anturein ja s&ditdlaittein eri
toimintojen tarkoituksenmukaisen automaattisen etenemisen var-

mistamiseksi.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd liimalla pddllystettyjen puusauvojen (8) asettami-
seksi alustapinnalle yhteenliitetyistd sauvoista (8) muodostu-
van puulevyelementin valmistamiseksi, jolloin sauvat (8) kulje-
tetaan perdjdlkeen liimalevitysaseman ldvitse ja sen poistopuo-
lelta tyonnetadn alustapinnalle, jolloin ndin alustapinnoille
sijoitetut sauvat (8) perdjdlkeen sijoitetaan mainitun pcisto-
puolen suhteen siten, ettd perdjdlkeen sydtetyt sauvat (8) si-~
joittuvat rinnakkain kerrokseksi, jolloin kuhunkin tuotuun sau-
vaan kohdistetaan poikittaispaine sen puristamiseksi vasten
aiemmin tuodun sauvan sivua, t un n e t t u siitd, ettd sau-
vat (8) syStetdidn jatkuvalle, oleellisesti tasaiselle alusta-
pinnalle syottdvaunusta (12), jota siirretddn perdkkdin pitkin
alustapinnan paikallaan olevaa reunaa, ja ettd sybtetyn sauvan
(8) poikittainen siirtymd aikaansaadaan ty6ntdelimilla

(64, 70), jotka on jdrjestetty alustapinnan ylipuolelle siten,
ettd ne ovat siirrettdvissd samanaikaisesti vaunun (12) kanssa,
jolloin sauvat (8) saatetaan tiiviisti yhteen ilman ettd sauva-

kerros siirtyy alustapinnalla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un n e t t u
siitd, ettd sauvat (8) syStetddn yksittdin sydttdkuljettimelle
(2) asettamalla ne poikittain vaunun (12) kulkureittid pitkin
sen sisddn sydttdpuolella ulottuvan kuljettimen (2) etupiin
alueelle, ja ettd samassa tahdissa vaunun (12) liikkeen kanssa
siirretdan kulmasiirtovdlinettd eteenpdin pitkin sydttokulje-
tinta (2) sellaisella tavalla, ettd sydttokuljettimella (2)
oleva sauva (8) automaattisesti aktivoi kulmasiirtovilineen
saapuessaan sen luokse aikaansaaden sen, ettd sauva (8) tydnne-

tddn sydttdvaunuun (12).

3. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn toteuttami-
seksi, jossa laitteessa on alustapinta sauvojen (8) vastaanot-

tamista varten, liimanlevitysasema, jossa on elimet (40) liiman
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levittdmiseksi perdkkdin vastaanotettujen sauvojen (8) sivupin-
toihin ja sauvojen sy6ttdmiseksi sydttdasemalle (48) sauvojen
tyontdmiseksi perdjdlkeen alustapinnalle, elimet sydttdaseman
(48) ja sauvakerroksen, joka muodostuu alustapinnalle, keski-
naiseksi perdkkdiseksi siirtdmiseksi, jotta varmistettaisiin
kunkin uuden sauvan sydttd aiemmin syStetyn sauvan sivureunan
viereen, ja elimet juuri syStetyn sauvan (8) tydntidmiseksi poi-
kittain vasten edellisen sauvan sivua, t unn e t t u siita,
ettd alustapinta on yhtendinen, oleellisesti tasainen pinta,
ettd syOttdasema (48) on varustettu vaunuun (12), joka on siir-
rettdvissd pitkin alustapinnan paikallaan olevaa etureunaa, ja
ettd elimet juuri syStetyn sauvan tySntdmiseksi poikittain on
muodostettu puskinelimistd (66, 70), jotka sijaitsevat alus-
tapinnan yldpuolella ja jotka on jaArjestetty siirtymdin saman-

aikaisesti vaunun (12) kanssa.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t unnet t u sii-
td, ettd tyontdvdline kdsittdd vaunusta (12) ulkonevalla tuki-
varrella (62) olevan tukisylinterin yl&dpuolella sijaitsevan
makaavan painesylinterin (64) sekd toisen makaavan painesylin-
terin (70), joka sijaitsee vidlin pddssd ensimmdisestd sylinte-
ristd poikittain alustapinnan yldpuolella ja joka on liitetty
siirtovdlineeseen (74), jota siirtovdlinettd ohjataan tiAman
toisen sylinterin (70) siirtdmiseksi samassa tahdissa vaunun

(12) liikkeen kanssa.

5. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t unnettu sii-
td, ettd vaunu (12) on varustettu telakuljettimella (38), jossa
on kdyttavat telat sauvojen kuljettamiseksi sekd tydntSmekanis-
milla sauvojen (8) tyOntadmiseksi kauemmaksi eteenpdin niiden

jattiaessa telakuljettimen.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd tyontOmekanismi on sovitettu saattamaan sauvoja (8)
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eteenpdin pystyssd olevaa poikittaisseindelintd (58) vastaan,

joka ulottuu poikittain alustapinnan poikki.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unne t t u sii-
tda, ettd alustapinta kdsittdd levedn kuljetinhihnan (16), ja
ettd poikittaisseindelin (58) on jarjestetty nostettavaksi tal-
td hihnalta niin, ettd asetettu sauvakerros voidaan siirtda
asettamisesta pois kuljettimelle ja kuljettimella, joka muodos-
taa alustapinnan, kun poikittaisseina (58) on nostetussa lepo-

asennossa.

8. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t unne t t u sii-
td, ettd se kdsittda syOttdkuljettimen (2), joka ulottuu saman-
suuntaisena syOttdvaunun (12) kulkureitin kanssa ja ldhelld
vaunun sisdidnmenopuolta, ja ettd kulmasiirtojadrjestelmd ulottuu
tdmdn kuljettimen poikki ollen siirrettdvissd pitkin kuljetinta
tahdissa mainitun vaunun liikkeen kanssa, jolloin siirtojarjes-
telmd edelleen on sovitettu siten, ettd kuljettimelle (2) poi-
kittain asetetun sauvan (8) saapuessa siirtojdrjestelmid akti-
voidaan tydntdmddn sauva ulos sen johtamiseksi vaunun (12) sau-

van siirtovalineeseen.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t un ne t t u sii-
td, ettd kulmasiirtojidrjestelmd on jarjestetty tukivarrelle
(24), joka ulkonee vaunusta (12) syottdkuljettimen poikki sen

yldpuolella.

10. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t unne t t u sii-
td, ettd tySntdOmekanismi on jdrjestetty vdlittomdsti telakul-

jettimen (38) viereen niin ettd se voi toimia edellisessi toi-
mintajaksossa syStetyn sauvan (8) pituussuuntaista tyontamisti

varten.
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Patentkrav

1. Forfarande for att placera limbelagda trdstavar (8) pa en
underlagsyta for framstdllning av ett av hopfogade stavar (8)
bildat traskivelement, varvid stavarna (8) efter varandra
transporteras igenom en limspridningsstation och skjutes fréan
dennas utgdngssida 6ver pa en underlagsyta, varvid de pd sa
satt pd underlagsytor placerade stavarna (8) efter varandra
placeras i férh8llande till ndmnda utgangssida s8, att de ef-
ter varandra matade stavarna (8) placerar sig parallellt som
ett skikt, varvid respektive tillford stav underkastas ett
tvartryck for att pressas mot den tidigare tillfdrda stavens
sida, k@ nne¢tecknat dirav, att stavarna (8) matas
till en kontinuerlig, vdsentligen jidmn underlagsyta fran en ma-
tarvagn (12), vilken successivt forflyttas ldngsmed underlags-
ytans stillast8ende kant, och att den matade stavens (8) tvar-
forskjutning dstadkommes genom skjutorgan (64, 70), vilka an-
ordnats ovanfdr underlagsytan sa, att de kan forskjutas samti-
digt med vagnen (12), varvid stavarna (8) tdtt bringas samman

utan att stavskiktet forflyttas pa underlagsytan.

2, Forfarande enligt patentkravet 1, k a nnetecknat
av, att stavarna (8) en 1 sdnder matas till en matartransportdr
(2) genom att placera dem pd tvdren lingsmed vagnens (12) kdr-
rutt i omradet av den in i vagnen pa matarsidan ndende frémre
dndan av matartransportdren (2), och att en vinkeldvergdngs-
anordning i takt med vagnens (12) rdrelse férflyttas framat
lingsmed matartransportdren (2) pa sadant sdtt, att den pa ma-
tartransportdren (2) beldgna staven (8), da den anlinder till
vinkeldvergangsanordningen, automatiskt aktiverar denna och

astadkommes att staven (8) skjutet dver pa matarvagnen (12).

3. Anordning fOor att genomfdora ett forfarande enligt patent-
kravet 1, vilken anordning har en underlagsyta for mottagning

av stavar (8), en limspridningsstation med organ (4U) for
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spridning av lim pa de efter varandra mottagna stavarnas (8)
sidoytor och for matning av stavarna till en matarstation (48)
for att efter varandra skjuta stavarna till underlagsytan, or-
gan for inbordes successiv forflyttning av matarstationen (48)
och det pa underlagsytan bildade stavskiktet fér att garantera
matning av varje ny stav invid sidokanten av tidigare matad
stav (8), och organ for fOrskjutning av en nyss matade stav

(8) pd tvdren mot en féregdende stavs sida, Kk & n n e -

t ec knad av, att underlagsytan ar en enhetlig, vdsentli-
gen jamn yta, att matarstationen (48) anordnats 1 en vagn (1Z),
som kan fOrflyttas ldngsmed underlagsytans pa plats staende
tramkant, och att organen for tvarfdrskjutning av en nyss ma-
tad stav utgors av buffertorgan (66, 70) beldgna ovanfor under-
lagsytan och anordnade att forflyttas samtidigt med vagnen
(12).

4. Anordning enligt patentkravet 3, k d nne t e cknad
av, att sxkjutorganet omfattar en liggande tryckcylinder (64)
beldgen ovanfdr en stdodcylinder med en fran vagnen (12) ut-
skjutande stddarm (62) samt en andra liggande tryckcylinder
(70) beldgen pa tvaren pd ett avstdnd fran den fdrsta cylin-
dern ovanfdr underlagsytan, och ansluten till ett &verfdrings-
organ (74), vilket styrs att forskjuta denna andra cylinder

(70) 1 takt med vagnens (1l2) rorelse.

5. Anordning enligt patentkravet 3, k & nn et ecknad
av, att vagnen (12) forsetts med en larvkdttingstransportdr
(38), som har drivbara valsar fdr transport av stavar, samt med
en skjutmekanism for att skjuta stavarna (8) lidngre framat, da

de lamnar larvkdttingstransportdren.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k @& nne t ecknad
av, att skjutmekanismen anordnats att bringa stavarna (8)
framdt mot ett uppridtt tvirvidggsorgan (58), som striacker slg

tvarsover underlagsytan.
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7. Anordning enligt patentkravet 6, k @ nne t ec knad
av, att underlagsytan omfattar en bred transportdrrem (1l6),

och att tvirviggsorganet (58) anordnats att upplyftas frdn den-
na rem sa, att det placerade stavskiktet kan fdrflyttas pa en
fran placering bortflyttande transportdr och pd transportdren
som bildar underlagsytan, da tvidrvdggen (58) befinner sig i
upplyftat vilolage.

8. Anordning enligt patentkravet 3, k @ nne tecknad
av, att den omfattar en matartransportor (2), som loper likrik-
tat med matarvagnens (12) kdrrutt och nidra vagnens ingangssida,
och att ett vinkeldvergangssystem stridcker sig tvdrsdver denna
transportor, forflyttbart langsmed transportdren i takt med
namnda vagns rdrelse, varvid Overgangssystemet dnnu anordnats,
s&, att d& den pd transportdren (2) pd tvidren placerade staven
(8) anldnder, aktiveras Overgangssystemet att skjuta staven ut,

tor att ledas till vagnens (12) stavoverfdringsorgan.

9. Anordning enligt patentkravet 8, k a nnetecknad
av, att vinkelévergﬁngssystemet anordnats pa en stddarm (24),
som utskjuter fran vagnen (12) tvdrsdver matartransportdren

ovantor denna.

10. Anordning enligt patentkravet 5, k a nne t ecknad
av, att skjutmekanismen anordnats omedelbart invid larvkat-
tingstrnasportdren (38) sad att den kan fungera for att lingd-
dférskjuta den under fdregdende operationsperiod matade staven
(8).
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