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(57)摘要

本发明提供一种汽车天窗玻璃总成电子检

具，包括底座，底座上设置有天窗装车模拟台，通

过天窗装车模拟台模拟天窗装车时的状态，待检

测的天窗安装在天窗装车模拟台上，底座上端两

侧设置有支架，支架顶部设置有移动轨道，移动

轨道上设置有移动滑杆，移动滑杆两端下部设置

有移动电动轮，通过移动电动轮带动移动滑杆在

移动轨道上前后移动，移动滑杆中部下端设置有

电容器检测头，电容器检测头的数量至少为两

个，且分别位于天窗检测时检测点处，通过电容

器检测头对待检测的天窗进行面差检测，通过电

容器检测头的检测信号对面差情况进行反馈。提

高检测效率，提高检测精度，无需人工操作，自动

完成检测工作，便于进行数据收集。
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1.一种汽车天窗玻璃总成电子检具，包括底座（1），所述底座（1）上设置有天窗装车模

拟台（2），通过天窗装车模拟台（2）模拟天窗装车时的状态，待检测的天窗安装在天窗装车

模拟台（2）上，所述底座（1）上端两侧设置有支架（3），其特征在于：所述支架顶部设置有移

动轨道（4），所述移动轨道（4）上设置有移动滑杆（5），移动滑杆（5）两端下部设置有移动电

动轮（6），通过移动电动轮（6）带动移动滑杆（5）在移动轨道（4）上前后移动，所述移动滑杆

（5）中部下端设置有电容器检测头（7），所述电容器检测头（7）的数量至少为两个，且分别位

于天窗检测时检测点处，通过电容器检测头（7）对待检测的天窗进行面差检测，通过电容器

检测头（7）的检测信号对面差情况进行反馈。

2.如权利要求1所述的一种汽车天窗玻璃总成电子检具，其特征在于：所述电容器检测

头（7）通过伸缩气缸（8）设置在移动滑杆（5）上，通过伸缩气缸（8）调节电容器检测头（7）的

高度。

3.如权利要求1所述的一种汽车天窗玻璃总成电子检具，其特征在于：所述天窗装车模

拟台（2）旁设置有供电插座（9），天窗的供电系统插在供电插座（9）进行供电，并控制天窗进

行开关。

4.如权利要求1所述的一种汽车天窗玻璃总成电子检具，其特征在于：所述底座（1）上

设置有信号传输器（信号传输到电脑，进行数据分析，判定产品是否合格）（10），所述信号传

输器（信号传输到电脑，进行数据分析，判定产品是否合格）（10）与电容器检测头（7）通过电

信号连接，当电容器检测头（7）检测到面差超出检测范围时，信息传输器会将信号传输到电

脑，电脑会判定产品不合格（10）。
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一种汽车天窗玻璃总成电子检具

技术领域

[0001] 本发明涉及汽车天窗领域，尤其涉及一种汽车天窗玻璃总成电子检具。

背景技术

[0002] 目前在对汽车天窗进行制造时，通常是通过面差检测设备对天窗的面差进行检

测，但是目前的面差检测设备通常是手持式的，通过手持设备跟随天窗的表面尺寸进行移

动，通过百分表等设备对其面差进行检测，但是上述方式的效率较低，且需要人工对度数进

行读取，容易出现检测失误。因此，  解决汽车天窗面差检测时的精度不足且效率太低的问

题就显得尤为重要了。

发明内容

[0003] 为解决上述问题，本发明的目的提供一种汽车天窗玻璃总成电子检具，通过天窗

装车模拟台模拟天窗装车时的状态，待检测的天窗安装在天窗装车模拟台上，并且通过电

容器检测头对天窗的面差进行检测，提高检测效率，并且通过伸缩气缸调节电容器检测头

的高度，便于对产品进行面差检测，提高检测精度，解决了汽车天窗面差检测时的精度不足

且效率太低的问题。

[0004] 本发明提供一种汽车天窗玻璃总成电子检具，包括底座，所述底座上设置有天窗

装车模拟台，通过天窗装车模拟台模拟天窗装车时的状态，待检测的天窗安装在天窗装车

模拟台上，所述底座上端两侧设置有支架，所述支架顶部设置有移动轨道，所述移动轨道上

设置有移动滑杆，移动滑杆两端下部设置有移动电动轮，通过移动电动轮带动移动滑杆在

移动轨道上前后移动，所述移动滑杆中部下端设置有电容器检测头，所述电容器检测头的

数量至少为两个，且分别位于天窗检测时检测点处，通过电容器检测头对待检测的天窗进

行面差检测，通过电容器检测头的检测信号对面差情况进行反馈。

[0005] 进一步改进在于：所述电容器检测头通过伸缩气缸设置在移动滑杆上，通过伸缩

气缸调节电容器检测头的高度。

[0006] 进一步改进在于：所述天窗装车模拟台旁设置有供电插座，天窗的供电系统插在

供电插座进行供电，并控制天窗进行开关。

[0007] 进一步改进在于：所述底座上设置有信息传输器，所述信息传输器与电容器检测

头通过电信号连接，当电容器检测头检测到面差超出检测范围时信息传输器会将信息传输

到电脑，电脑会给出产品不合格提示。

[0008] 本发明的有益效果：通过天窗装车模拟台模拟天窗装车时的状态，待检测的天窗

安装在天窗装车模拟台上，并且通过电容器检测头对天窗的面差进行检测，提高检测效率，

并且通过伸缩气缸调节电容器检测头的高度，便于对产品进行面差检测，提高检测精度，无

需人工操作，自动完成检测工作，并且通过供电插座对天窗进行供电，在天窗打开后对面差

进行检测，便于进行数据收集。
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附图说明

[0009] 图1是本发明的结构示意图。

[0010] 其中：1-底座，2-天窗装车模拟台，3-支架，4-移动轨道，5-移动滑杆，6-移动电动

轮，7-电容器检测头，8-伸缩气缸，9-供电插座，10-信息传输器。

具体实施方式

[0011] 为了加深对本发明的理解，下面将结合实施例对本发明作进一步详述，该实施例

仅用于解释本发明，并不构成对本发明保护范围的限定。

[0012] 如图1所示，本实施例提供一种汽车天窗玻璃总成电子检具，包括底座1，所述底座

1上设置有天窗装车模拟台2，通过天窗装车模拟台2模拟天窗装车时的状态，待检测的天窗

安装在天窗装车模拟台2上，所述底座1上端两侧设置有支架3，所述支架顶部设置有移动轨

道4，所述移动轨道4上设置有移动滑杆5，移动滑杆5两端下部设置有移动电动轮6，通过移

动电动轮6带动移动滑杆5在移动轨道4上前后移动，所述移动滑杆5中部下端设置有电容器

检测头7，所述电容器检测头7的数量为三个，且分别位于天窗检测时检测点处，通过电容器

检测头7对待检测的天窗进行面差检测，通过电容器检测头7的检测信号对面差情况进行反

馈。所述电容器检测头7通过伸缩气缸8设置在移动滑杆5上，通过伸缩气缸8调节电容器检

测头7的高度。所述天窗装车模拟台2旁设置有供电插座9，天窗的供电系统插在供电插座9

进行供电，并控制天窗进行开关。所述底座1上设置有信息传输器10，所述信息传输器10与

电容器检测头7通过电信号连接，当电容器检测头7检测到面差超出检测范围时信息传输器

10会将信息传输到电脑，电脑会给出产品不合格提示。通过天窗装车模拟台2模拟天窗装车

时的状态，待检测的天窗安装在天窗装车模拟台2上，并且通过电容器检测头7对天窗的面

差进行检测，提高检测效率，并且通过伸缩气缸8调节电容器检测头7的高度，便于对产品进

行面差检测，提高检测精度，无需人工操作，自动完成检测工作，并且通过供电插座9对天窗

进行供电，在天窗打开后对面差进行检测，便于进行数据收集。
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图1
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