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13958:

Oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsmite ved fremstill-
ing av reklamelysrg¢r av lavtrykkskvikksglvdamputladningstypen,
hvor et glassr¢r innvendig belegges med et luminiserende pulver,
f¢ret fylles med gass og det i regret fordeles kvikksglv i flyt-
ende form.

Den vanlige mate & fremstille reklamelysrgr av lav-
trykkskvikksglvdamputladningstypen er rent skjemtaisk betraktet
den fglgende. Et glassrgr belegges pd innsiden med et lag av
et luminiserende pulver, som ved pavirkning av ultrafiolett
strdling vil sende ut ‘lys i1 forskjellige farver, alt etter
pulverets sammensetning. Dette belagte rgr evakueres til
1074
reduseres til varelsestemperatur. Lysrgret fylles s& til 12 mm

Torr og oppvarmes til ca. SOOOC, hvoretter temperaturen

trykk med en blanding av neon og argon i et forhold 90 - 10,
hvoretter kvikksglv fg¢res inn i rgret i flytende form. Evaku-
eringen og fyllingen foretas gjennom en ifyllingsstuss. Det
finnes flere forskjellige metoder for innfgring av kvikksglvet,
men det skal ikke gas narmere inn pid disse metoder, da de er
uten interesse for oppfinnelsen. BEtter denne fylling smeltes
stussen igjen, og rgret er i prinsippet ferdig. I hver ende
av lysrgret er det anbragt elektroder.

Ved bruk av lysrgrene tilfgres en hgyspenning til
elektrodene, og man opphdr en gaséutladning, ved hvilken de
kvikksplvdamper som har fremkommet i lysrgret aktiveres og
herved pavirker det luminiserende belegg, slik at dette sen-
der ut lys i den gnskede farve.

Reklamelysrgr avviker svart ofte fra vanlige lys-
rgr ved at glassrgret har en mer komplisert form, som f. eks.
bokstavform. Det har ved slike r¢gr vist seg & oppstd proble-

mer ved deres anvendelse ute i koldt klima. Dette har sammen-
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heng med at det for aktivering av det luminiserende belegg er
ngdvendig at det foreligger kvikksglv i dampform overalt i rg¢-
rets innesluttede gassvolum. Ved lave temperaturer vil man
imidlertid ha bare en liten fordampning av kvikksglv, og dette
vil lett kunne samle seg i de nedre ender av rgret, som i til-
legg til sin uregelmessige form ogsid kan ha en betraktelig
lengde. Det har siledes vist seg at ved lave temperaturer vil
man bare f& kvikksglvdamper i narheten av de steder hvor kvikk-
splvet har samlet seg, noe som har medfgrt at bare disse deler
av bokstaven eller reklametegnet vil lyse med forgnsket strgm-
styrke, mens andre deler av rgret lyser svakere.

Fra tysk utlegningsskrift nr. 1133824 er det kjent et
ror av lavtrykkskvikksglvdamputladningstypen, hHvor kvikksglvet
fordeles over lengden av rgret i til dette formdl spesielt ut~
formede lommer. Hensikten med disse lommer er & gi en avkjgl-
ing av kvikksglvet for & hindre at kvikksplvdamptrykket blir
for hgyt, slik at driftstemperaturen kan holdes pé& et lavere
niva, dvs. ca. 40° for & oppnéd et maksimalt lysutbytte. Man
vil imidlertid ved en slik utforming ogsd oppnd en jevnere for-
deling av kvikksglvet. Ulempen ved innretningen ifglge det
tyske skrift er at det til dette formdl m& brukes spesielt ut-
formede rgr, noe som virker fordyrende og tungvint, s@rlig ved
reklamelysrogr.

o

Hensikten med foreliggende oppfinnelse er derfor a
unngd de ovenfor nevnte ulemper og & tilveiebringe en fremgangs-
mate ved hvilken det ved vanlige lysrgr, f. eks. ogsd reklame-
lysrgr, p& enkel méte kan oppnéds en jevnest mulig tilstedevar-
else’ av kvikksglvdamp gjennom hele rgret, uten noen forandring
av rgrets oppbygging.

Denne hensikt oppnds ved en fremgangsmi&te ved hvil-
ken lysrgret fremstilles pad i og for seg kjent mdte, og hvor
deretter det ved bevegelsen av rgret tilveiebringes en fordel-
ing av kvikksglvet over hele rgret, hvoretter rgret oppvarmes
til mot kokepunktet for kvikksglv og deretter avkjgles.

Det har vist seg at man ved denne "etterbehandling"
av lysrgret oppndr at kvikksplvet delvis vil avsette seg inn-
vendig pa det luminiserende belegg over hele rgrets utstrekning
og etter avkjglingen sdledes forblir fordelt over hele rgret.
Man vil derfor f& kvikksglvdamper fordelt over hele rgret ogsé
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ved kolde temperaturer, slik at man er sikret en jevn lysavgiv-
ning av hele reklamelysrgret.

Oppfinnelsen skal i det fglgende nzrmere forklares
ved hjelp av et utfgrelseseksempel.

Et glassrgr i form av en bokstav belegges innvendig
med et luminiserende belegg. Bokstaven er ved et punkt utstyrt
med en evakuerings- og fyllingsstuss. Det belagte glassrgr kob-
les via evakueringsstussen til en vakuumkilde og evakueres til
lO_4Torr og oppvarmes sa til ca. 500°C i en ovn. Rgret tas
deretter ut av ovnen og temperaturen reduseres til varelses-
temperatur, dvs. ca. 20°¢ og fylles gjennom den samme stuss
med en blanding av neon- og argongass i forholdet 90 - 10.
Deretter innfg¢res kvikksglv i en egnet mengde i rgret gjennom
de samme stuss, hvorved kvikksglvet kan pumpes inn eller kan
bringes inn ved hjelp av en ampulle som siden smeltes, eller
péd annen mate. Stussen smeltes deretter igjen. Lysrgret tas
deretter opp og ristes, slik at kvikksglvet fordeles jevnt i
hele rgret. Deretter legges rgret tilbake i en ovn og oppvar-
mes til en temperatur som ligger i narheten, eller opp til
kvikksplvets fordampningstemperatur. Det foretrukne omrade
ligger mellom ca. 120% og kvikksglvets fordampningstemparatur
som ved det lave trykk det her er tale om er ca. 170°C. Kvikk-
splvet vil herved delvis fordampe og fordele seg i rgret. Rg-
ret tas deretter ut av ovnen og avkjgles tilbake til varelses-
temperatur hvorved kvikksglvet har avsatt seq pad det luminiser- -
ende lag og sidledes holder seg fordelt over hele rgret.

Ved tenning av r¢gret ved lave temperaturer vil man
med et slikt behandlet r¢r f& en jevn lysvirkning fra hele rg-
ret.

Patentkravw

1. Fremgangsmdte ved fremstilling av reklamelysrgr av

lavtrykkskvikksglvdamputladningstypen, hvor et glassrgr innven-
dig belegges med et luminiserende pulver, r¢ret fylles med gass
og hvor det i regret fordeles kvikksglv i flytendé form, k a r-
akterisert ved at lysrgret fremstilles pd i og for
seg kjent méte, og at det deretter ved bevegelse av rgret til-

veiebringes en fordeling av kvikksglvet over hele rgret, hvor-
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etter det oppvarmes til mot kokepunktet for kvikkse¢lv og der-
etter avkijgles.

2. Fremgangsmdte ifglge krav 1, k a r a k t'e r i-
sert ved at rgret ristes for fordeling av kvikksglvet.
3. Fremgangsmate ifglge krav 1, karak ter i-
sert ved at lysrgret oppvarmes til minst 120%.
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