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(54) Spdsob upravy tuhych amorfnych odpadov z organickych vyrob

RieSenie sa tyka spOsobu tpravy tuhych
amorfnych odpadov z organickych vyrob na
sypk§ produkt. Tuhy amorfny odpad z organic-
kej vyroby, obsahujdici 30 aZ 70 % hmot. kva-
palného findlneho produktu sa pri teplote
20 a% 80 ©°C podas 15 a¥ 60 minit homogenizuje
s anorganickym nosiom, s vghodou s oxidom
kremi&itym, pri vzdjomnom hmotnostnom pomere
anorganického nosifa ku odpadu 1:2 a% 20.
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Vyndlez sa tyka spbsobu dpravy tuhych amorfngch odpadov z organickych v§rob na sypky
produkt, ktory je mo¥né dalej likvidovat.~

Likviddcia odpadovych materidlov je jednym z naliehavych technickgch problémov moéernYCh
priemyslovych odvetvi. Prax ukazuje, ¥e najschodnej3im spbsobom likviddcie odpadovej hmoty
je jej spdlenie vo vhodnych spalovacich zariadeniach. Pre niektoré materidly, najmé odpady
z chemického priemyslu, je to jediny bezproblémovy spﬁséb likvid4cie.

Vyroba stabilizdtorov pre polymérne materi&ly (napr. na bize subst. difenylamfnov, fosfi-
tov, apod.) ako aj r&znych jedlych olejov apod., sa v praxi realizuje za katalytického u&inku
anorganickych katalyzdtorov akym je napr. bieliaca hlinka. Po odfiltrovanf produktu zostdva
anorganicky podiel (tzv. filtra&n§ kol4d¥) vo forme lepkavej a¥ spedenej amorfnej hmoty s obsa-
hom 30 a% 70 & hmotnostnych org. podielu.

84 zndme postupy likviddcie plynngch, kvapalnych a pevngch odpadov spalovanim ich samot-
ngch, resp. v zmesi s horlavymi ldtkami (M. Rybin - Spalovénf paliv a hoFflavgch odpadd v ohni¥-
tich primyslovych kotld, Praha, SNTL 1985).

Nevyhodou pouZitia kladického sp8sobu likviddcie tuhého odpadu (filtradnfiho kolada)
spalovanim je jeho nevhodné& konzistencia, nedovolujica vyufitie dostupnych spalovacich zaria-
deni (tym, ¥e org. hmota zhor{ len na povrchu ddpadu, nespélené jadro upchdva ro¥t spalovacie-
ho zariadenia a zniiuje jeho kapacitu, resp. ho vyraduje z previdzky). Sudasne likvidécia
odpadu skladovanim na sklddkach chem. odpadov rovnako z hladiska mno¥stva, komplikdcif{ s trans-
portom a ochrany Zivotného prostredie neprichddza do dvahy.

Uvedené nedostatky je moZné odstrdnif dpravou tuhych amorfnych odpadov z organickych
vyrob na sypky produkt, predstavujdci spracovateInd formu odpadu, sp8sobom podla vyn&lezu.

Podstata vyndlezu spofiva v tom, ¥e tuhy amorfny odpad z organickej vyroby, obsahujici
30 aZ 70 % hmot. kvapalného fiindlneho produktu, sa pri teplote 20 a% 80 °¢c potas 15 aZ 60 mi-
nit nechd homogenizovat s anorganickgm nosifom pri vz&jomnom hmotnostnom pomere anorganického
nosi&a k odpadu 1l:2 .a%¥ 20.

Zistilo sa, ¥e je vyhodné ak sa ako anorganicky nosi& pouZije oxid kremidity. Uvedenym
spdsobom upraveny odpad je homogénny sypk§y préSkovy materidl v nepré3ivej dprave, vhodny§
pre dal¥ie pouZitie a zhodnotenie, najm¥ sp&lenim.

V¢hodou sp8sobu dpravy odpadov z organickych vyrob podla vyndlezu je odstrdnenie nespra-
covatelnosti a lepivosti odpadu, &o ulah®f transport a manipuldciu so ziskanym materidlom.
Dany spdsob Upravy je lahko realizovatelny v dostupnych strojnep-technologickych zariadeniach,
beZnych pre chem. a spracov. priemysel. N&roky na spotrebu dal3ej suroyiny.na dpravu odpadu
(£iltr. kold&a) tzv. na dosiahnutie vfhodnej konzistencie, sd z kvantitatfvneho ako aj cenového
hladiska minimélne. Takto upraveny odpad dovoluje jeho lahkd likvid4ciu spidlenim (odstréni
sa organickd &ast a neXkodny anorg. zvySok mo¥no rozpt§ylit v prirode) resp. pouZitim ako

plnivo pre nendro&né aplikéicie.

NavySe dochddza k Uspore nékladov na klasick§ spbsov likviddie toxickgch odpadov na
Specidlne budovangch sklédkach.

Oprava pevného odpadu sp8sobom podla vyndlezu a jeho nésledni likvidécia predstavujd
progresivne riefenie, vyznadujlice sa vyznamnym prinosom v ochrane %ivotného prostredia.

Nasledujice priklady ilustrujd, ale neobmedzuji predmet vyndlezu.
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Priklad 1

Filtraény kol4d¢ z vyroby aminického stabilizdtora na b&ze aralkylovaného difenyléminu
s obsahom 50 % hmotnostnych anorganickej fézy sa davkoval v mnoZstve 350 g spolu s 150 g
kaolinu do komory dvojramenného mieSacieho zariadenia. Homogenizicia sa prevddzala po dobu
20 minét pri 60 °C. Vgsledny produktibol hnedolierny homogénny pré&Sok v neprddivej uprave.

Prif{k1lad 2

Odpad z v§roby aminického stabilizdtora po premyti zmesou kvapalnych vysokovricich ;rom.
uhlovodikov, s obsahom 65 % hmotnostnych anorganickej fdzy sa ddvkoval v mnoZstve 500 g spolu
s 50 g aktivneho oxidu kremi&itého, do komory mie8acieho zariadenia. Homogenizécia sa prevédza-
la po ‘dobu 60 mintt pri 20 °c. V¢sledny produkt bol hnedolierny homogénny préSok v nepréfivej
dprave.

Priklad 3

Odpad podla prfkladu 1, s obsahom 61 % hmotnostnych anorg. podielu, sa ddvkoval v mnoZ-
stve 450 g na 30 ¢ aktivneho oxidu kremilitého, spolu do komory mieZacieho zariadenia. Homo-
genizidcia sa prevddzala po dobu 20 mindt pri 80 %c. V¢¥sledny produkt bol sivo&ierny homogénny
préSok v nepréfivej uprave. '

Priklad 4

Filtradny kol4al z vyroby fosfitového stabilizétora na béze aralkylovaného fenolu, s obsa-
hom 5% % hmotnostnych anorganickej fézy sa dévkoval v mnoZstve 500 g spolu s 50 g aktivneho
oxidu kremi&itého, do komory mieSacieho zariadenia. Homogenizdcia sa prevddzala 40 mindt
pri 60 %c. Vysledn§y produkt bol sivy homogénny préSok v nepréSivej dprave. '

Priklad 5

Odpad z rafindcie repkového, slne&nicového oleja, s obsahom 45 % hmotnostnych anorganic-
kého podielu, sa davkoval v mnoZstve 480 g na 60 g aktivneho oxidu kremi&itého, do komory
mie$acieho zariadenia. Homogeniz&cia sa prevédzala 30 mindt pri 50 °c. Vysledny produkt bol
homogénny naZltly pr&Sok v nepréSive] upraveq ’

PREDMET VYNALEZU

Spésob ﬁpravyltuhych amorfnych odpadov.z organick§ch vyrob na sypky produkt, vyznaéuﬁﬁci
sa tym, Ze tuhy amorfny odpad z organickej vyroby, obsahujici 30 aZ 70 % hmotnostnych kvapal-
ného findlneho produktu sa pri teplote 20 a% 80 °c potas 15 a¥% 60 mindit homogenizuje s anor-
ganickym nogsidom, s oxidom kremiditym, pri vzdjomnom hmotnostnom pomere anorganického nosica

ku odpadu 1:2 a%Z 20.
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