ES 2 968 285 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

o v ~
1Y é ESPANA @Nljmero de publicacion: 2 968 285
@Int. Cl.:

HO1M 50/211 )
B23K 26/21 ( )
B23K 37/04 ( )
B23K 31/02 (2006.01)
( )
( )

B23K 26/244
B23K 26/70

® TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud internacional: ~ 04.01.2017  PCT/KR2017/000109
Fecha y nimero de publicacién internacional: 23.11.2017 WO17200177

Fecha de presentacién y nimero de la solicitud europea: 04.01.2017 E 17799535 (4)
Fecha y nimero de publicacion de la concesion europea: 06.12.2023  EP 3305460

Titulo: Médulo de bateria, metodo de soldadura de cables de electrodo de células de bateria, y
paquete de bateria quecomprende el médulo de bateria

Prioridad: @ Titular/es:
18.05.2016 KR 20160060685 LG ENERGY SOLUTION, LTD. (100.0%)
Tower 1, 108, Yeoui-daero, Yeongdeungpo-gu
Fecha de publicacion y mencién en BOPI de la Seoul 07335, KR
traduccion de la patente: @ Inventor/es:
08.05.2024
JIN, HEE-JUN;
MUN, JEONG-O y
KIM, SE-WON
Agente/Representante:
VEIGA SERRANO, Mikel

AVis0:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacion en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencién de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 968 285 T3

DESCRIPCION

Médulo de bateria, método de soldadura de cables de electrodo de células de bateria, y paquete de bateria que
comprende el modulo de bateria

Sector de la técnica

La presente divulgacion se refiere a un modulo de bateria, un método de soldadura de cables de electrodo de
células de bateria, un paquete de bateria y un vehiculo que incluye el paquete de bateria.

La presente solicitud reivindica prioridad sobre la solicitud de patente coreana n.® 10-2016-0060685 presentada el 18
de mayo de 2016 en la Republica de Corea.

Estado de la técnica

Las baterias secundarias, que son altamente aplicables a diversos productos y presentan propiedades eléctricas
superiores, como alta densidad energética, etc., se utilizan habitualmente no sélo en dispositivos portatiles, sino
también en vehiculos eléctricos (EV) o vehiculos eléctricos hibridos (HEV) impulsados por fuentes de energia
eléctrica. La pila secundaria esta llamando la atencién como nueva fuente de energia para mejorar el respeto al
medio ambiente y la eficiencia energética, ya que permite reducir en gran medida el uso de combustibles fosiles y no
genera subproductos durante el consumo de energia.

Las baterias secundarias ampliamente utilizadas en el preajuste incluyen baterias de iones de litio, baterias de
polimero de litio, baterias de niquel cadmio, baterias de niquel hidrégeno, baterias de niquel zinc y similares. Una
tensién de funcionamiento de la célula de bateria secundaria unitaria, a saber, una célula de bateria unitaria, es de
aproximadamente 2,5V a 4,2 V. Por tanto, si se requiere una tensién de salida mas alta, puede conectarse una
pluralidad de células de bateria en serie para configurar un paquete de bateria. Ademas, dependiendo de la
capacidad de carga/descarga requerida para el paquete de bateria, una pluralidad de células de bateria pueden
conectarse en paralelo para configurar un paquete de bateria. De este modo, el nimero de células de bateria
incluidas en el paquete de bateria puede establecerse en funcién de la tension de salida requerida o de la capacidad
de carga/descarga exigida.

Mientras tanto, cuando una pluralidad de células de bateria se conectan en serie 0 en paralelo para configurar un
paquete de bateria, es comudn configurar primero un moédulo de bateria compuesto por al menos una célula de
bateria, y luego configurar un paquete de bateria utilizando al menos un modulo de bateria y afiadiendo otros
componentes.

Un mdédulo de bateria convencional incluye en general una pluralidad de células de bateria y una carcasa de médulo
que aloja la pluralidad de células de bateria. Ademas, la carcasa de mddulo incluye un cuerpo de carcasa y una
pluralidad de cartuchos de célula proporcionados dentro del cuerpo de carcasa para alojar al menos una célula de
bateria. En el moédulo de bateria convencional, los cables de electrodo de dos células de bateria enfrentadas y
alojadas en la carcasa de mddulo pueden soldarse y conectarse eléctricamente entre si a través de un aparato de
soldadura de cables en el exterior de la carcasa de modulo.

Para ello, un aparato de soldadura de cables convencional incluye una unidad de soldadura para soldar dos cables
de electrodo dispuestos para solaparse entre si en el exterior de la carcasa de mdédulo mediante soldadura laser, y
una plantilla de soldadura para presionar un lado y el otro lado de dos cables de electrodo de las células de bateria
enfrentadas entre si cuando se realiza la soldadura de modo que dos cables de electrodo se solapen entre si.

Sin embargo, en el médulo de bateria convencional, cuando se sueldan los cables de electrodo, la plantilla de
soldadura del aparato de soldadura de cables presiona los dos cables de electrodo para que se adhieran
estrechamente entre si a ambos lados de los dos cables de electrodo. Cuando se realiza el prensado, debido a una
fuerza de prensado transferida a ambos lados de l0os dos cables de electrodo, la fuerza se transmite al cuerpo de
carcasa y a los cartuchos de célula de la carcasa de médulo mas de lo necesario, lo que puede doblar o dafiar el
cuerpo de carcasa y los cartuchos de célula.

Ademas, en el médulo de bateria convencional, si la carcasa de médulo esta dafiada, cuando la unidad de soldadura
inyecta laser o similares para soldar, la desviacion de una distancia focal de la unidad de soldadura puede verse
influenciada, lo que puede deteriorar la calidad de la soldadura. Ademas, un defecto de soldadura entre los cables
de electrodo causado por el deterioro de la calidad de la soldadura puede aumentar la resistencia de contacto
posteriormente, lo que puede causar la generacion de calor del médulo de bateria. Ademas, cuando se producen
vibraciones o impactos externos, la conexién entre los cables de electrodo soldados puede romperse faciimente. Los
documentos WO2006/109610, EP2 908 363, W02013/191480, US 2008/199765 (en los que se basa el preambulo
de la reivindicacién 1) y KR2012 0065279 divulgan médulos de baterias con lengiietas de electrodos soldadas.

Por tanto, para resolver los problemas anteriores, es necesario encontrar una manera de evitar que la carcasa de
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médulo se dafie cuando se sueldan los cables de electrodo de las células de bateria del moédulo de bateria y mejorar
la calidad de la soldadura.

Objeto de la invencién
Problema técnico

Por tanto, la presente divulgacion esta dirigida a proporcionar un médulo de bateria y un método de soldadura de los
cables de electrodo de las células de bateria que pueden evitar que se dafie la carcasa de médulo cuando se
sueldan los cables de electrodo de las células de bateria del médulo de bateria y mejorar la calidad de la soldadura,
y un paquete de bateria que comprende el médulo de bateria.

Solucién técnica
En la presente invencién, se proporciona un médulo de bateria segun la reivindicacion 1.

Ademas, la presente invencidn proporciona un método de soldadura de cables de electrodo de células de bateria en
un moédulo de bateria segun la reivindicacion 2.

Ademas, la presente invencion proporciona un paquete de bateria segun la reivindicacién 3 y una carcasa de
paquete segun la reivindicacion 4.

Efectos ventajosos

Segun varias realizaciones como las anteriores, es posible proporcionar un médulo de bateria que pueda evitar que
la carcasa de mddulo se dafie cuando se sueldan los cables de electrodo de las células de bateria del mddulo de
bateria y mejorar la calidad de la soldadura, un método de soldadura de los cables de electrodo de las células de
bateria en un médulo de bateria, y un paquete de bateria que comprende el médulo de bateria.

Descripcion de las figuras

Los dibujos adjuntos ilustran una realizacién preferida de la presente divulgacion y, junto con la divulgacién anterior,
sirven para proporcionar una mayor comprension de las caracteristicas técnicas de la presente divulgacién, y por
tanto, la presente divulgacion no se interpreta como limitada al dibujo.

La figura 1 es un diagrama para ilustrar un médulo de bateria segin una realizacién de la presente divulgacion.

Las figuras 2 a 5 son diagramas para ilustrar que los cables de electrodo del médulo de bateria representado en la
figura 1 se sueldan utilizando un aparato de soldadura de cables segun una realizacién de la presente divulgacion.

La figura 6 es un diagrama para ilustrar un paquete de bateria segun una realizacion de la presente divulgacion.
Descripcion detallada de la invencién

La presente divulgacion resultara mas evidente mediante la descripcion en detalle de las realizaciones de la
presente divulgacion con referencia a los dibujos adjuntos. Debe entenderse que las realizaciones expuestas en el
presente documento son sélo ilustrativas para una mejor comprension de la presente divulgacion, y que la presente
divulgacion puede modificarse de diversas maneras. Ademas, para facilitar la comprension de la presente
divulgacion, los dibujos adjuntos no estan dibujados a escala real, sino que las dimensiones de algunos
componentes pueden estar exageradas.

La figura 1 es un diagrama para ilustrar un médulo de bateria segin una realizacién de la presente divulgacion.

Haciendo referencia a la figura 1, un médulo 10 de bateria incluye una pluralidad de células 100, 110, 120, 130, 140,
150 de bateria y una carcasa 200 de médulo.

La pluralidad de células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria pueden ser baterias secundarias de tipo bolsa y
pueden apilarse para conectarse eléctricamente entre si. La pluralidad de células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de
bateria puede proporcionarse en varios nimeros dependiendo de una capacidad de energia requerida o similares, y
esta realizacidn se describird basandose en el caso en el que se proporcionan seis células de bateria, a saber,
células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria primera a sexta.

La primera célula 100 de bateria incluye un conjunto de electrodo, una carcasa 102 de bateria que aloja el conjunto
de electrodo, y un cable 105 de electrodo que sobresale de la carcasa 102 de bateria y estd conectado
eléctricamente al conjunto de electrodo.
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La segunda célula 110 de bateria incluye un conjunto de electrodo, una carcasa 112 de bateria y un cable 115 de
electrodo, similar a la primera célula 100 de bateria. El cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de bateria
esta conectado eléctricamente al cable 105 de electrodo de la primera célula 100 de bateria mediante soldadura o
similares en el exterior de una carcasa 200 de moédulo, que se explica mas adelante.

La tercera célula 120 de bateria incluye un conjunto de electrodo, una carcasa 122 de bateria y un cable 125 de
electrodo, similar a la primera célula 100 de bateria y a la segunda célula 110 de bateria.

La cuarta célula 130 de bateria incluye un conjunto de electrodo, una carcasa 132 de bateria y un cable 135 de
electrodo, similar a las células 100, 110, 120 de bateria primera a tercera. El cable 135 de electrodo de la cuarta
célula 130 de bateria esta conectado eléctricamente al cable 125 de electrodo de la tercera célula 120 de bateria
mediante soldadura o similares en el exterior de la carcasa 200 de mddulo, como se explicara mas adelante.

La quinta célula 140 de bateria incluye un conjunto de electrodo, una carcasa 142 de bateria y un cable 145 de
electrodo, similar a las células 100, 110, 120, 130 de bateria primera a cuarta.

La sexta célula 150 de bateria incluye un conjunto de electrodo, una carcasa 152 de bateria y un cable 155 de
electrodo, similar a las células 100, 110, 120, 130, 140 de bateria primera a quinta. El cable 155 de electrodo de la
sexta célula 150 de bateria estd conectado eléctricamente al cable 145 de electrodo de la quinta célula 140 de
bateria mediante soldadura o similares en el exterior de la carcasa 200 de médulo.

La carcasa 200 de moédulo forma una apariencia del médulo 10 de bateria y aloja la pluralidad de células 100, 110,
120, 130, 140, 150 de bateria, en concreto las células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria primera a sexta. En
este caso, la carcasa 200 de mddulo expone los cables 105, 115, 125, 135, 145, 155 de electrodo de las células
100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria primera a sexta fuera de la carcasa 200 de médulo. En detalle, la carcasa
200 de modulo expone los cables 105, 115, 125, 135, 145, 155 de electrodo hacia un aparato 500 de soldadura de
cables, que se explica mas adelante.

La carcasa 200 de médulo incluye un cuerpo 210 de carcasa y una pluralidad de cartuchos 220, 230, 240 de célula.

El cuerpo 210 de carcasa forma una apariencia de la carcasa 200 de médulo y aloja las células 100, 110, 120, 130,
140, 150 de bateria primera a sexta, la pluralidad de cartuchos 220, 230, 240 de célula y diversos componentes del
moédulo 10 de bateria.

La pluralidad de cartuchos 220, 230, 240 de célula estan montados en el cuerpo 210 de carcasa y alojan vy fijan,
segun la invencién, al menos dos células de bateria entre las células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria
primera a sexta. A continuacion, se describira esta realizacion, segun la invencién, en la que un cartucho de célula
aloja dos células de bateria.

La pluralidad de cartuchos 220, 230, 240 de célula incluye un primer cartucho 220 de célula, un segundo cartucho
230 de célula y un tercer cartucho 240 de célula.

El primer cartucho 220 de célula aloja la primera célula 100 de bateria y la segunda célula 110 de bateria. El primer
cartucho 220 de célula se proporciona para sobresalir parcialmente del cuerpo 210 de carcasa en una direccién en
saliente de los cables 105, 115 de electrodo para guiar el cable 105 de electrodo que sobresale del cuerpo 210 de
carcasa de la primera célula 100 de bateria y el cable 115 de electrodo que sobresale del cuerpo 210 de carcasa de
la segunda célula 110 de bateria.

El segundo cartucho 230 de célula aloja la tercera célula 120 de bateria y la cuarta célula 130 de bateria. El segundo
cartucho 230 de célula se proporciona para sobresalir parcialmente del cuerpo 210 de carcasa en una direccién en
saliente de los cables 125, 135 de electrodo para guiar el cable 125 de electrodo que sobresale del cuerpo 210 de
carcasa de la tercera célula 120 de bateria y el cable 135 de electrodo que sobresale del cuerpo 210 de carcasa de
la cuarta célula 130 de bateria.

El tercer cartucho 240 de célula aloja la quinta célula 140 de bateria y la sexta célula 150 de bateria. El tercer
cartucho 240 de célula se proporciona para sobresalir parcialmente del cuerpo 210 de carcasa en una direccién en
saliente de los cables 145, 155 de electrodo para guiar el cable 145 de electrodo que sobresale del cuerpo 210 de
carcasa de la quinta célula 140 de bateria y el cable 155 de electrodo que sobresale del cuerpo 210 de carcasa de la
sexta célula 150 de bateria.

A continuacidn, se describird con mas detalle un proceso de soldadura entre los cables 105, 115, 125, 135, 145, 155
de electrodo de las células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria del médulo 10 de bateria.

Las figuras 2 a 5 son diagramas para ilustrar que los cables de electrodo del médulo de bateria representado en la
figura 1 se sueldan utilizando un aparato de soldadura de cables segun una realizacién de la presente divulgacion.
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Haciendo referencia a las figuras 2 a 5, los cables 105, 115, 125, 135, 145, 155 de electrodo de las células 100, 110,
120, 130, 140, 150 de bateria primera a sexta del médulo 10 de bateria se sueldan mediante el aparato 500 de
soldadura de cables y se conectan eléctricamente entre si.

El aparato 500 de soldadura de cables suelda los cables 105, 115, 125, 135, 145, 155 de electrodo de las células
100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria enfrentadas, entre las células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria
primera a sexta del médulo 10 de bateria.

En consecuencia, el aparato 500 de soldadura de cables suelda el cable 105 de electrodo de la primera célula 100
de bateria y el cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de bateria para conectarlos eléctricamente entre si,
suelda el cable 125 de electrodo de la tercera célula 120 de bateria y el cable 135 de electrodo de la cuarta célula
130 de bateria para conectarlos eléctricamente entre si, y suelda el cable 145 de electrodo de la quinta célula 140 de
bateria y el cable 155 de electrodo de |la sexta célula 150 de bateria para conectarlos eléctricamente entre si.

Para ello, el aparato 500 de soldadura de cables incluye un cuerpo 520 de dispositivo, una unidad 540 de soldadura
y una plantilla 560 de soldadura.

El cuerpo 520 de dispositivo incluye varios componentes del aparato 500 de soldadura de cables para soldar. La
unidad 540 de soldadura y la plantilla 560 de soldadura, que se explicaran mas adelante, estdn montadas en el
cuerpo 520 de dispositivo.

La unidad 540 de soldadura suelda dos cables 105 y 115, 125 y 135, 145 y 155 de electrodo de células 100 y 110,
120 y 130, 140 y 150 de bateria enfrentadas, entre las células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria primera a
sexta.

En detalle, la unidad 540 de soldadura suelda el cable 105 de electrodo de la primera célula 100 de bateria y el
cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de bateria entre si, suelda el cable 125 de electrodo de la tercera
célula 120 de bateria y el cable 135 de electrodo de la cuarta célula 130 de bateria entre si, y suelda el cable 145 de
electrodo de la quinta célula 140 de bateria y el cable 155 de electrodo de la sexta célula 150 de bateria entre si.
Para ello, se proporcionan tres unidades 540 de soldadura. En otras palabras, la unidad 540 de soldadura se
proporciona con la mitad del namero de células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria.

Las tres unidades 540 de soldadura actiian Gnicamente en una parte en la que los dos cables 105y 115, 125 y 135,
145 y 155 de electrodo de las células 100 y 110, 120 y 130, 140 y 150 de bateria enfrentadas se solapan entre si,
respectivamente.

La soldadura realizada por las tres unidades 540 de soldadura puede ser soldadura laser. Esto es s6lo un ejemplo, y
las tres unidades 540 de soldadura pueden emplear otros métodos de soldadura capaces de conectar los cables
105, 115, 125, 135, 145, 155 de electrodo.

La plantilla 560 de soldadura esta montada de forma deslizante en el cuerpo 520 de dispositivo, y cuando se realiza
la soldadura, la plantilla 560 de soldadura adhiere estrechamente dos cables 105 y 115, 125 y 135, 145 y 155 de
electrodo de las células 100 y 110, 120 y 130, 140 y 150 de bateria enfrentadas entre si y presiona los dos cables
105 y 115, 125 y 135, 145 y 155 de electrodo a un lado de los dos cables 105 y 115, 125 y 135, 145 y 155 de
electrodo.

En detalle, se proporcionan tres plantillas 560 de soldadura para presionar el cable 105 de electrodo de la primera
célula 100 de bateria y el cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de bateria entre si, para presionar el
cable 125 de electrodo de la tercera célula 120 de bateria y el cable 135 de electrodo de la cuarta célula 130 de
bateria entre si, y para presionar el cable 145 de electrodo de la quinta célula 140 de bateria y el cable 155 de
electrodo de la sexta célula 150 de bateria entre si, respectivamente. En otras palabras, las unidades 560 de
soldadura se proporcionan en un nimero igual a la mitad del nimero de células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de
bateria.

Las tres plantillas 560 de soldadura presionan un extremo del cable 115, 135, 155 de electrodo dispuesto mas cerca
de la plantilla 560 de soldadura, entre los dos cables 105y 115, 125y 135, 145 y 155 de electrodo, para permitir que
los dos cables 105y 115, 125y 135, 145 y 155 de electrodo se solapen entre si.

A continuacidn, se describira con mas detalle el proceso de soldadura de los cables 105, 115, 125, 135, 145, 155 de
electrodo de las células 100, 110, 120, 130, 140, 150 de bateria primera a sexta mediante el aparato 500 de
soldadura de cables. La soldadura entre el cable 125 de electrodo de la tercera célula 120 de bateria y el cable 135
de electrodo de la cuarta célula 130 de bateria y la soldadura entre el cable 145 de electrodo de la quinta célula 140
de bateria y el cable 155 de electrodo de la sexta célula 150 de bateria se realizan de la misma manera que la
soldadura entre el cable 105 de electrodo de la primera célula 100 de bateria y el cable 115 de electrodo de la
segunda célula 110 de bateria. Por tanto, a continuacién, la soldadura entre el cable 105 de electrodo de la primera
célula 100 de bateria y el cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de bateria se explicara en detalle.
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En primer lugar, antes de que el aparato 500 de soldadura de cables realice la soldadura, el cable 115 de electrodo
dispuesto mas cerca de la plantilla 560 de soldadura, entre las células 100, 110 de bateria primera y segunda, se
conforma para redondearse hacia la plantilla 560 de soldadura. De forma similar, el cable 135 de electrodo de la
cuarta célula 130 de bateria y el cable 155 de electrodo de la sexta célula 150 de bateria también se conforman para
redondearse hacia la plantilla 560 de soldadura.

Cuando la plantilla 560 de soldadura realiza un prensado posterior, la estructura redondeada permite que los cables
105y 115, 125 y 135, 145 y 155 de electrodo se adhieran mas estrechamente en una parte en la que los cables 105
y 115, 125y 135, 145 y 155 de electrodo se solapan entre si.

Cuando se realiza la soldadura mediante el aparato 500 de soldadura de cables, la plantilla 560 de soldadura se
desliza a un lado del cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de bateria para presionar el cable 115 de
electrodo de la segunda célula 110 de bateria. En consecuencia, el cable 115 de electrodo de la segunda célula 110
de bateria dispuesto mas cerca de la plantilla 560 de soldadura se deforma elasticamente para superponerse al
cable 105 de electrodo de la primera célula 100 de bateria.

En este caso, el cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de bateria se superpone al cable 105 de electrodo
de la primera célula 100 de bateria mientras se deforma desde un estado redondeado en el centro de la parte
superpuesta. Por tanto, aunque la plantilla 560 de soldadura no se deslice bien hacia la carcasa 200 de moédulo, el
cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de bateria se adhiere mas estrechamente al cable 105 de electrodo
de la primera célula 100 de bateria en el centro de la parte superpuesta. Lo mismo ocurre con los cables 125 y 135,
145 y 155 de electrodo de las células 120 y 130, 140 y 150 de bateria tercera a sexta.

Ademas, en esta realizacién, el cable 105 de electrodo de la primera célula 100 de bateria y el cable 115 de
electrodo de la segunda célula 110 de bateria se superponen entre si por el trabajo de prensado de una sola plantilla
560 de soldadura. De este modo, se minimiza la transferencia de fuerza causada por la fuerza de prensado al primer
cartucho 220 de célula o al cuerpo 210 de carcasa, que sobresale para guiar el cable 105 de electrodo de la primera
célula 100 de bateria y el cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de bateria. Lo mismo ocurre con los
cables 125y 135, 145 y 155 de electrodo de las células 120 y 130, 140 y 150 de bateria tercera a sexta.

En consecuencia, en esta realizacién, cuando la plantilla 560 de soldadura realiza el prensado, la transferencia de
fuerza causada por la potencia de prensado al cuerpo 210 de carcasa y a los cartuchos 220, 230, 240 de célula de la
carcasa 200 de médulo se minimiza, y por tanto es posible evitar que el cuerpo 210 de carcasa y los cartuchos 220,
230, 240 de célula se doblen o dafien debido al prensado.

Después de esto, el aparato 500 de soldadura de cables inyecta luz laser o similares a la parte superpuesta del
cable 105 de electrodo de la primera célula 100 de bateria y el cable 115 de electrodo de la segunda célula 110 de
bateria, por medio de la unidad 540 de soldadura, para soldar los cables 105, 115 de electrodo entre si. En este
momento, la parte superpuesta no se mantiene en contacto con el primer cartucho 220 de célula de la carcasa 200
de médulo, ya que la transferencia de fuerza causada por la potencia de prensado de la plantilla 560 de soldadura
se minimiza como se ha descrito anteriormente. Por consiguiente, cuando se realiza la soldadura, el primer cartucho
220 de célula tampoco se ve afectado por ningin impacto generado por la soldadura. Lo mismo ocurre con el
segundo cartucho 230 de célula y el tercer cartucho 240 de célula.

Como se ha descrito anteriormente, cuando el moédulo 10 de bateria se suelda utilizando el aparato 500 de
soldadura de cables, el médulo 10 de bateria de esta realizacion evita que el cuerpo 210 de carcasa y los cartuchos
220, 230, 240 de célula de la carcasa 200 de médulo se doblen o se dafien.

Ademas, en esta realizacion, dado que es posible evitar que la carcasa 200 de médulo se dafie cuando se acciona
la unidad 540 de soldadura del aparato 500 de soldadura de cables, también es posible evitar que una longitud focal
de la unidad 540 de soldadura se desvie debido al dafio de la carcasa 200 de modulo cuando la unidad 540 de
soldadura inyecta luz laser o similares.

Por tanto, en esta realizacion, la calidad de la soldadura de la unidad 540 de soldadura se mejora adicionalmente, y
por tanto es posible evitar con mayor seguridad el calentamiento del médulo de bateria o un cortocircuito entre los
cables de electrodo debido a la resistencia de contacto, que puede ser causada posteriormente por una mala
soldadura.

Como se ha descrito anteriormente, cuando se sueldan los cables 105y 115, 125 y 135, 145 y 155 de electrodo de
las células 100y 110, 120 y 130, 140 y 150 de bateria, el médulo 10 de bateria de esta realizacion evita que se dafie
la carcasa 200 de modulo y también mejora en gran medida la calidad de la soldadura.

La figura 6 es un diagrama para ilustrar un paquete de bateria segun una realizacion de la presente divulgacion.

Haciendo referencia a la figura 6, un paquete 1 de bateria incluye al menos un mddulo 10 de bateria segln la
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realizacion anterior y una carcasa 50 de paquete para contener el al menos un médulo 10 de bateria.

El paquete 1 de bateria puede suministrarse a un vehiculo como fuente de energia. Por ejemplo, el paquete 1 de
bateria puede suministrarse a un vehiculo eléctrico, un vehiculo hibrido y otros vehiculos capaces de utilizar el
paquete 1 de bateria como fuente de energia. Ademas, el paquete 1 de bateria puede suministrarse a otros
dispositivos, instrumentos o instalaciones, como un sistema de almacenamiento de energia que utilice una bateria
secundaria, ademas del vehiculo.

Como se ha descrito anteriormente, el paquete 1 de bateria de esta realizacion y los dispositivos, instrumentos o
instalaciones tales como un vehiculo, que tienen el paquete 1 de bateria, incluyen el médulo 10 de bateria descrito
anteriormente, y por tanto es posible implementar un paquete 1 de bateria que tenga todas las ventajas del paquete
10 de bateria descrito anteriormente, o dispositivos, instrumentos, instalaciones o similares tales como un vehiculo,
que tienen el paquete 1 de bateria.

Aunque se han mostrado y descrito realizaciones de la presente divulgacion, debe entenderse que la presente
divulgacion no se limita a las realizaciones especificas descritas, y que pueden efectuarse diversos cambios y
modificaciones dentro del ambito de las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Mddulo (10) de bateria que incluye una pluralidad de células (100, 110, 120, 130, 140, 150) de bateria y una
carcasa (200) de modulo,

en el que la carcasa (200) de mddulo incluye un cuerpo (210) de carcasa y una pluralidad de cartuchos (220, 230,
240) de célula montados en el cuerpo (210) de carcasa, que alojan y se fijan cada uno entre la pluralidad de células
(100, 110, 120, 130, 140, 150) de bateria,

caracterizado por que

cada cartucho (220, 230, 240) de célula comprende al menos dos células (100, 110, 120, 130, 140, 150) de bateria
cada una de las cuales comprende un cable (105, 115, 125, 135, 145, 155) de electrodo que sobresale del cuerpo
(210) de carcasa,

en el que las células (100, 110; 120, 130; 140; 150) de bateria adyacentes estan conectadas entre si por pares
mediante sus cables (105, 115; 125, 135; 145, 155) de electrodo soldados superpuestos en sus respectivos centros,

en los que el cable (115; 135; 155) de electrodo esta mas estrechamente adherido y soldado al cable (105; 125; 145)
de electrodo en el centro de la parte solapada que en el extremo del cable (115; 135; 155) de electrodo, y

en el que el cable (115; 135; 155) de electrodo dispuesto en el exterior del médulo (10) de bateria esta formado para
ser redondeado fuera del médulo (10) de bateria.

2. Método de soldadura de cables de electrodo de células (100, 110, 120, 130, 140, 150) de bateria en un mdédulo
(10) de bateria utilizando un aparato (500) de soldadura de cables que incluye un cuerpo (520) de dispositivo, una
unidad (540) de soldadura y una plantilla (560) de soldadura, en el que:

el médulo (10) de bateria incluye una pluralidad de células (100, 110, 120, 130, 140, 150) de bateria y una carcasa
(200) de médulo,

incluyendo la carcasa (200) de médulo un cuerpo (210) de carcasa y una pluralidad de cartuchos (220, 230, 240) de
célula montados en el cuerpo (210) de carcasa, que alojan y se fijan cada uno entre la pluralidad de células (100,
110, 120, 130, 140, 150) de bateria, cada cartucho (220, 230, 240) de célula comprende al menos dos células (100,
110, 120, 130, 140, 150) de bateria cada una de las cuales comprende un cable (105, 115, 125, 135, 145, 155) de
electrodo que sobresale del cuerpo (210) de carcasa hacia el aparato (500) de soldadura de cables,

comprendiendo dicho método:

conectar células (100, 110; 120, 130; 140; 150) de bateria adyacentes entre si por pares mediante la soldadura de
los cables (105, 115; 125, 135; 145, 155) de electrodo de células (100, 110, 120, 130, 140, 150) de bateria
enfrentadas entre todas las células de bateria del médulo (10) de bateria que deben conectarse eléctricamente entre
si s6lo en una parte en la que dos cables (105, 115; 125, 135; 145, 155) de electrodo de las células (100, 110; 120,
130; 140, 150) de bateria enfrentadas se superponen entre si en sus respectivos centros, respectivamente, antes de
soldar los cables (105, 115; 125, 135; 145 155) de electrodo superpuestos, el cable (115; 135; 155) de electrodo
dispuesto mas cerca de la plantilla (560) de soldadura del aparato (500) de soldadura esta formado para
redondearse hacia la plantilla (560) de soldadura, entonces la plantilla (560) de soldadura realiza el prensado de los
cables (105, 115; 125, 135; 145, 155) de electrodo presionando el extremo del cable (115, 135, 155) de dispuesto
mas cerca de la plantilla de soldadura y redondeado hacia la plantilla (560) de soldadura,

la estructura redondeada de los cables (115; 135; 155) de electrodo permite que los cables (105 y 115), (125 y 135),
(145 y 155) de electrodo se adhieran mas estrechamente en el centro de la parte solapada.

3. Paquete (1) de bateria que comprende al menos un moédulo (10) de bateria segun la reivindicacion 1 y una
carcasa (50) de paquete configurada para contener el al menos un médulo (10) de bateria.

4. Vehiculo que comprende el paquete (1) de bateria segun la reivindicacion 3.



ES 2 968 285 T3

F1G. 1
10
02t 1- »~-100
e 105
! 115
i__ S 220
Woery FPE=_110
7= 2000 N 1 ~~120
AT “T125
| 135
S ||
132 L‘ ———————————————————— (i 30
o __ H ~.~130
140 T T T T T T T T T T I T T L =~140
fommmm e mmm oo ST-145
| 155
- _/2
1 !"l ______________________ gl 40
S 5 ~—~150



ES 2 968 285 T3

10



ES 2 968 285 T3

FIG. 5
o 500
o s L
o {
20—~ s \

i ~ :{47
mf}\ 115 540 ;
200 ] /
~ \..-\ -
2110 o

11



ES 2 968 285 T3

FIG. 6

12



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - CLAIMS
	Page 9 - DRAWINGS
	Page 10 - DRAWINGS
	Page 11 - DRAWINGS
	Page 12 - DRAWINGS

