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(57)摘要

本实用新型涉及导向进料的包装机技术领

域，尤其涉及一种导向进料的包装机，技术问题：

在使用导向进料的包装机时，以药片包装为例，

需要将药片注入包装罐中，同时进行封口处理，

然而大多数导向进料的包装机，包装流程设计不

够合理，往往需要包装作业结束后，再传送下一

个包装罐，导致进料结构闲置，浪费作业时间，影

响包装进度；技术方案：一种导向进料的包装机，

包括有传送组件、调节组件、进料组件和包装组

件；本实用新型相较于传统的导向进料的包装

机，包装流程设计不够合理，导致进料结构闲置，

浪费作业时间的情况，通过将包装步骤间隔开的

方式，使进料和包装操作可以同步进行，减少设

备闲置时间，提高生产效率，加快包装机生产加

工速度。
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1.一种导向进料的包装机，包括有底座(1)；其特征在于：还包括有传送组件(2)、第一

调节组件(3)、进料组件(4)、第一包装组件(5)、第二调节组件(6)和第二包装组件(7)；底座

(1)一侧设置有传送组件(2)，传送组件(2)一侧设置有第一调节组件(3)，第一调节组件(3)

一侧设置有进料组件(4)，进料组件(4)一侧设置有第一包装组件(5)，第一包装组件(5)一

侧设置有第二调节组件(6)，第二调节组件(6)一侧设置有第二包装组件(7)。

2.根据权利要求1所述的一种导向进料的包装机，其特征在于：传送组件(2)包括有传

送带(201)、包装罐主体(202)和包装罐罐口(203)；底座(1)一侧设置有传送带(201)，传送

带(201)上方设置有包装罐主体(202)，包装罐主体(202)一侧设置有包装罐罐口(203)。

3.根据权利要求1所述的一种导向进料的包装机，其特征在于：第一调节组件(3)包括

有第一电动伸缩杆(301)和第一连接杆(302)；底座(1)一侧设置有第一电动伸缩杆(301)，

第一电动伸缩杆(301)一端设置有第一连接杆(302)。

4.根据权利要求3所述的一种导向进料的包装机，其特征在于：进料组件(4)包括有进

料漏斗(401)和传输绞龙(402)；第一连接杆(302)一侧设置有进料漏斗(401)，进料漏斗

(401)内侧设置有传输绞龙(402)。

5.根据权利要求2所述的一种导向进料的包装机，其特征在于：第一包装组件(5)包括

有凸块(501)、第一凹槽(502)和包装罐罐盖(503)；底座(1)一侧设置有凸块(501)，凸块

(501)一侧开设有第一凹槽(502)，第一凹槽(502)一侧设置有包装罐罐盖(503)，包装罐罐

盖(503)与包装罐罐口(203)相互螺纹连接。

6.根据权利要求5所述的一种导向进料的包装机，其特征在于：第二调节组件(6)包括

有第二电动伸缩杆(601)、第一转轴(602)和第二连接杆(603)；凸块(501)一侧设置有第二

电动伸缩杆(601)，第二电动伸缩杆(601)一端设置有第一转轴(602)，第一转轴(602)外侧

设置有第二连接杆(603)，第二连接杆(603)与第一转轴(602)相互转动连接。

7.根据权利要求6所述的一种导向进料的包装机，其特征在于：第二包装组件(7)包括

有电机(701)、第二转轴(702)和机械爪(703)；第二连接杆(603)一侧设置有电机(701)，第

二连接杆(603)另一侧设置有第二转轴(702)，第二转轴(702)与第二连接杆(603)相互转动

连接，电机(701)输出端与第二转轴(702)一端相互连接，第二转轴(702)另一端设置有机械

爪(703)。
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一种导向进料的包装机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及导向进料的包装机技术领域，尤其涉及一种导向进料的包装机。

背景技术

[0002] 现代社会机械化发展迅速，为了满足高效高质量生产的现实需求，现如今的生产

生活中，自动化产品的使用已经融入到每一步生产加工当中，其中包装机是将产品包装起

来的一类机器，主要具备保护产品的作用，其次还能够起到美观产品的效果，包装机的种类

繁多，涉及的产品行业范围较广，包装机械水平提升非常快，现阶段已经初步打开了国际市

场，包装机械中就有涉及到医药行业的药片式包装生产，现代人的日常生活中，越来越关注

自身与家人的身体健康状况，药物的使用越来越频繁，大多数家庭都会预备药箱，用以预防

突发流感或其他常见疾病，因此药物的市场需求较大，在现代制药领域中，包装机扮演着十

分重要的角色，利用其对药片进行罐装包装处理，减少人工操作污染药物，然而大多数导向

进料的包装机，包装流程设计不够合理，往往需要包装作业结束后，再传送下一个包装罐，

导致进料结构闲置，浪费作业时间，影响包装进度。

实用新型内容

[0003] 为了克服大多数导向进料的包装机，包装流程设计不够合理，往往需要包装作业

结束后，再传送下一个包装罐，导致进料结构闲置，浪费作业时间，影响包装进度的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案为：一种导向进料的包装机，包括有底座、传送组件、第一

调节组件、进料组件、第一包装组件、第二调节组件和第二包装组件；底座一侧设置有传送

组件，传送组件一侧设置有第一调节组件，第一调节组件一侧设置有进料组件，进料组件一

侧设置有第一包装组件，第一包装组件一侧设置有第二调节组件，第二调节组件一侧设置

有第二包装组件。

[0005] 优选的，通过设置底座固定支撑包装机各组件，保障设备稳定运行，利用传送组件

传送包装罐，通过第一调节组件调节进料组件高度，利用进料组件将药片倒入包装罐中，通

过第一包装组件放置包装物，利用第二调节组件调节第二包装组件高度，通过第二包装组

件完成包装作业，从而实现使进料和包装操作可以同步进行，减少设备闲置时间，提高生产

效率的效果，加快包装机生产加工速度。

[0006] 作为优选，传送组件包括有传送带、包装罐主体和包装罐罐口；底座一侧设置有传

送带，传送带上方设置有包装罐主体，包装罐主体一侧设置有包装罐罐口；通过传送带输送

包装罐主体，利用包装罐主体容纳药片，通过包装罐罐口将药片倒入包装罐主体内。

[0007] 作为优选，第一调节组件包括有第一电动伸缩杆和第一连接杆；底座一侧设置有

第一电动伸缩杆，第一电动伸缩杆一端设置有第一连接杆；伸缩第一电动伸缩杆调节第一

连接杆高度，利用第一连接杆固定进料组件位置。

[0008] 作为优选，进料组件包括有进料漏斗和传输绞龙；第一连接杆一侧设置有进料漏

斗，进料漏斗内侧设置有传输绞龙；通过进料漏斗将药片输送至传输绞龙，利用传输绞龙使
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药片有序进入包装罐主体内，从而实现避免药片在包装罐罐口堵塞，洒落操作台的效果。

[0009] 作为优选，第一包装组件包括有凸块、第一凹槽和包装罐罐盖；底座一侧设置有凸

块，凸块一侧开设有第一凹槽，第一凹槽一侧设置有包装罐罐盖，包装罐罐盖与包装罐罐口

相互螺纹连接；通过凸块放置包装罐罐盖，利用第一凹槽固定包装罐罐盖位置，通过包装罐

罐盖封闭包装罐主体。

[0010] 作为优选，第二调节组件包括有第二电动伸缩杆、第一转轴和第二连接杆；凸块一

侧设置有第二电动伸缩杆，第二电动伸缩杆一端设置有第一转轴，第一转轴外侧设置有第

二连接杆，第二连接杆与第一转轴相互转动连接；伸缩第二电动伸缩杆调节第二连接杆高

度，利用第一转轴转动连接第二连接杆，通过第二连接杆固定第二包装组件位置。

[0011] 作为优选，第二包装组件包括有电机、第二转轴和机械爪；第二连接杆一侧设置有

电机，第二连接杆另一侧设置有第二转轴，第二转轴与第二连接杆相互转动连接，电机输出

端与第二转轴一端相互连接，第二转轴另一端设置有机械爪；通过控制电机使第二转轴转

动，转动第二转轴带动机械爪同步转动，利用机械爪抓取包装罐罐盖，同时将包装罐罐盖盖

在包装罐罐口处，完成包装作业。

[0012] 本实用新型的有益效果：

[0013] 1、相较于传统的导向进料的包装机，通过固定在同一位置的罐装结构和包装结构

进行包装作业，包装流程设计不够合理，往往需要包装作业结束后，再传送下一个包装罐，

导致进料结构闲置，浪费作业时间，影响包装进度，通过将包装步骤间隔开的方式，使进料

和包装操作可以同步进行，减少设备闲置时间，提高生产效率，加快包装机生产加工速度；

[0014] 2、在进行进料、包装作业时，通过传送带输送包装罐主体，将包装罐主体输送至料

漏斗下方，通过进料漏斗将药片输送至传输绞龙，利用传输绞龙使药片有序进入包装罐主

体内，随后将包装罐主体输送至机械爪下方，通过控制电机使第二转轴转动，转动第二转轴

带动机械爪同步转动，利用机械爪将包装罐罐盖盖在包装罐罐口处，以解决大多数导向进

料的包装机，包装流程设计不够合理，往往需要包装作业结束后，再传送下一个包装罐，导

致进料结构闲置，浪费作业时间的问题，加快包装进度；

[0015] 3、利用包装罐主体容纳药片，通过包装罐罐口将药片倒入包装罐主体内，伸缩第

一电动伸缩杆调节第一连接杆高度，利用第一连接杆固定进料漏斗位置，伸缩第二电动伸

缩杆调节第二连接杆高度，利用第一转轴转动连接第二连接杆，通过第二连接杆固定第二

转轴位置，通过凸块放置包装罐罐盖，利用第一凹槽固定包装罐罐盖位置，通过包装罐罐盖

封闭包装罐主体。

附图说明

[0016] 图1展现的为本实用新型的一种导向进料的包装机的立体构造示意图；

[0017] 图2展现的为本实用新型的一种导向进料的包装机的传送组件立体构造示意图；

[0018] 图3展现的为本实用新型的一种导向进料的包装机的第二调节组件立体构造示意

图；

[0019] 图4展现的为本实用新型的一种导向进料的包装机的第二包装组件立体构造示意

图。

[0020] 附图标记说明：1、底座；2、传送组件；3、第一调节组件；4、进料组件；5、第一包装组
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件；6、第二调节组件；7、第二包装组件；201、传送带；202、包装罐主体；203、包装罐罐口；

301、第一电动伸缩杆；302、第一连接杆；401、进料漏斗；402、传输绞龙；501、凸块；502、第一

凹槽；503、包装罐罐盖；601、第二电动伸缩杆；602、第一转轴；603、第二连接杆；701、电机；

702、第二转轴；703、机械爪。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步地进行说明。

[0022] 请参阅图1，本实用新型提供一种实施例：一种导向进料的包装机，包括有底座1、

传送组件2、第一调节组件3、进料组件4、第一包装组件5、第二调节组件6和第二包装组件7；

底座1一侧设置有传送组件2，传送组件2一侧设置有第一调节组件3，第一调节组件3一侧设

置有进料组件4，进料组件4一侧设置有第一包装组件5，第一包装组件5一侧设置有第二调

节组件6，第二调节组件6一侧设置有第二包装组件7。

[0023] 请参阅图2，在本实施例中，传送组件2包括有传送带201、包装罐主体202和包装罐

罐口203；底座1一侧设置有传送带201，传送带201上方设置有包装罐主体202，包装罐主体

202一侧设置有包装罐罐口203，通过传送带201输送包装罐主体202，利用包装罐主体202容

纳药片，通过包装罐罐口203将药片倒入包装罐主体202内；第一调节组件3包括有第一电动

伸缩杆301和第一连接杆302；底座1一侧设置有第一电动伸缩杆301，第一电动伸缩杆301一

端设置有第一连接杆302，伸缩第一电动伸缩杆301调节第一连接杆302高度，利用第一连接

杆302固定进料组件4位置；进料组件4包括有进料漏斗401和传输绞龙402；第一连接杆302

一侧设置有进料漏斗401，进料漏斗401内侧设置有传输绞龙402，通过进料漏斗401将药片

输送至传输绞龙402，利用传输绞龙402使药片有序进入包装罐主体202内，从而实现避免药

片在包装罐罐口203堵塞，洒落操作台的效果。

[0024] 请参阅图3‑4，在本实施例中，第一包装组件5包括有凸块501、第一凹槽502和包装

罐罐盖503；底座1一侧设置有凸块501，凸块501一侧开设有第一凹槽502，第一凹槽502一侧

设置有包装罐罐盖503，包装罐罐盖503与包装罐罐口203相互螺纹连接，通过凸块501放置

包装罐罐盖503，利用第一凹槽502固定包装罐罐盖503位置，通过包装罐罐盖503封闭包装

罐主体202；第二调节组件6包括有第二电动伸缩杆601、第一转轴602和第二连接杆603；凸

块501一侧设置有第二电动伸缩杆601，第二电动伸缩杆601一端设置有第一转轴602，第一

转轴602外侧设置有第二连接杆603，第二连接杆603与第一转轴602相互转动连接，伸缩第

二电动伸缩杆601调节第二连接杆603高度，利用第一转轴602转动连接第二连接杆603，通

过第二连接杆603固定第二包装组件7位置；

[0025] 第二包装组件7包括有电机701、第二转轴702和机械爪703；第二连接杆603一侧设

置有电机701，第二连接杆603另一侧设置有第二转轴702，第二转轴702与第二连接杆603相

互转动连接，电机701输出端与第二转轴702一端相互连接，第二转轴702另一端设置有机械

爪703，通过控制电机701使第二转轴702转动，转动第二转轴702带动机械爪703同步转动，

利用机械爪703抓取包装罐罐盖503，同时将包装罐罐盖503盖在包装罐罐口203处，完成包

装作业。

[0026] 在进行进料作业时，通过传送带201输送包装罐主体202，将包装罐主体202传送至

进料漏斗401下方，收缩第一电动伸缩杆301降低第一连接杆302高度，降低第一连接杆302
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使进料漏斗401同步下降，通过进料漏斗401将药片输送至传输绞龙402，利用传输绞龙402

使药片有序进入包装罐主体202内，伸长第一电动伸缩杆301升高进料漏斗401高度，同时通

过凸块501放置包装罐罐盖503，利用第一凹槽502固定包装罐罐盖503位置，利用第一转轴

602转动连接第二连接杆603，将机械爪703移动至凸块501上方，收缩第二电动伸缩杆601降

低第二连接杆603高度，利用机械爪703抓取包装罐罐盖503；

[0027] 在进行包装作业时，通过传送带201将包装罐主体202传送至机械爪703下方，转动

连接第二连接杆603，将机械爪703移动至包装罐罐口203上方，收缩第二电动伸缩杆601降

低第二连接杆603高度，将包装罐罐盖503盖在包装罐罐口203处，通过控制电机701使第二

转轴702转动，转动第二转轴702带动机械爪703同步转动，使包装罐罐盖503盖与包装罐罐

口203螺纹连接盖紧，完成包装作业。

[0028] 通过上述步骤，通过设置底座1固定支撑包装机各组件，保障设备稳定运行，利用

传送组件2传送包装罐，通过第一调节组件3调节进料组件4高度，利用进料组件4将药片倒

入包装罐中，通过第一包装组件5放置包装物，利用第二调节组件6调节第二包装组件7高

度，通过第二包装组件7完成包装作业。

[0029] 上面结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但是本实用新型并不限于

上述实施方式，在本领域技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本实用新型宗旨

的前提下做出各种变化。
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