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@Resumen:

Soporte conformador para una maquina de envasado.
Soporte conformador (10) para una méaquina de
envasado. El soporte conformador (10) comprende un
conformador (12) con una superficie externa (13)
sobre la cual pasa material en forma de banda para
las bolsas, que debe ser reconfigurado en una
configuracion tubular. El material de la bolsa pasa
hacia abajo por una abertura central (14) en el
soporte conformador (10). El soporte conformador
(10) comprende un par de guias pivotantes (22, 23)
que se acoplan a partes de borde del material tubular
para las bolsas para formar un pliegue (29) en
configuracion de bolsa (26) del material tubular para
las bolsas.
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DESCRIPCION
Soporte conformador para una maquina de envasado

La presente invencion se refiere a soportes de conformacion utilizados para facilitar material
para bolsas de forma tubular a una maquina de envasado.

ANTECEDENTES

En la conformacion de envases, tales como envases para aperitivos, se facilita a un soporte
conformador material para las bolsas en forma de una banda de material. EI material tubular
para las bolsas es cerrado longitudinalmente a lo largo de sus bordes longitudinales
solapados y es suministrado a una maquina de envasado. El producto es suministrado al
interior del soporte conformador, quedando localizado dentro del material tubular para las
bolsas, efectuando a continuacién la maquina de envasado el cierre transversal y corte del
material para las bolsas formando las bolsas individuales del producto.

Se describen ejemplos de las maquinas de envasado explicadas anteriormente y de los
soportes conformadores en la Patente europea 0275181, Patentes USA 5622032, 4663917,
7159376, 7883672, 4753336, 7124559, 7415809, 7152387, y solicitudes de Patentes USA
09/946153, 12/665023, 13/421596, 13/705038 y 13/692937.

Una desventaja de los soportes conformadores anteriormente descritos consiste en que es
necesario un gran nimero de soportes conformadores para adaptarse a bolsas de diferentes
tamafios y de diferentes configuraciones. Por ejemplo, un soporte conformador esta
configurado para adaptarse a un tamafio especifico de bolsa. Ademas, existe la
configuracion de los bordes longitudinales del material tubular para las bolsas que esta
configurado para adaptarse a diferentes necesidades de las bolsas. Bolsas diferentes tienen
configuraciones diferentes, que a su vez requieren soportes conformadores diferentes.

Una desventaja especifica de los soportes conformadores antes mencionados es que el
fabricante (suministrador) de los soportes conformadores tiene que fabricar una amplia
variedad de los soportes conformadores a efectos de adaptarse a las necesidades variables
de sus clientes. Otra ventaja adicional es que en caso de que un soporte conformador que
ha sido suministrado requiera modificacién, entonces se puede atender a la modificacion sin
sustituir el soporte conformador.

OBJETO DE LA INVENCION

El objeto de la presente invencién consiste en superar o0 mejorar sustancialmente como
minimo una de las anteriores desventajas.

RESUMEN

Se da a conocer en esta descripcion un soporte conformador para una maquina de
envasado, estando configurado el soporte conformador para adaptarse a un material en
banda para bolsas, incluyendo:

un elemento conformador, que tiene una superficie de conformacion que rodea una abertura
central, estando prevista la superficie para recibir el material en banda para las bolsas para
conformar dicho material en banda para las bolsas en una configuracién tubular para su
suministro en una direcciéon de suministro al interior del soporte conformador a través de
dicha abertura central; y

una guia para el material de la bolsa situada internamente del conformador y adyacente a la
abertura, pudiendo funcionar la guia para acoplar bordes longitudinales del material para las
bolsas para proporcionar material para las bolsas con una configuracion predeterminada,
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encontrandose de manera alternativa dicha guia en posicion para cambiar la mencionada
configuracion.

Preferentemente, la abertura tiene una parte superior y una parte inferior, estando situada la
guia adyacente a la parte inferior.

Preferentemente, la guia estd formada por un par de guias que son desplazadas una con
respecto a otra para cambiar dicha configuracién.

Preferentemente, la guia esta formada por un conjunto que incluye un par de brazos que
son desplazables de forma pivotante alrededor de ejes que de modo general son
perpendiculares con respecto a dicha direccién de suministro.

De forma preferente, los brazos estan orientados hacia arriba.

Preferentemente, cada uno de los brazos tienen un extremo superior y un extremo inferior,
estando soportados los brazos de forma pivotante en sus extremos superiores.

Preferentemente, dicha direcciébn es descendente, y los brazos pivotan alrededor de ejes
horizontales y paralelos de modo general, separados entre si.

Preferentemente, los brazos son desplazables angularmente entre posiciones separadas y
posiciones en las que se solapan.

Preferentemente, dicho soporte conformador comprende una base que soporta el
conformador y un soporte de montaje fijado a la base y en el que los brazos estdn montados
con capacidad de pivotamiento sobre el soporte.

Preferentemente, el soporte estad situado por lo menos parcialmente interiormente con
respecto al conformador.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A continuacién, se describirAn formas preferentes de la presente invencién a titulo de
ejemplo con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista en perspectiva esquematica de un soporte conformador;
la figura 2 es una vista en perspectiva esquematica del soporte conformador de la figura 1;

la figura 3 es una vista frontal en alzado esquematica de guias utilizadas en el soporte
conformador de las figuras 1 y 2 con configuraciones para las bolsas reducidas por las
guias;y

la figura 4 es una vista frontal esquematica de las guias de la figura 3 en posiciones
alternativas con las configuraciones de bolsas producidas de este modo.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES

En las figuras 1 a 4 se ha mostrado esquematicamente un soporte conformador -10-. El
soporte conformador -10- comprende una base (armazén) -11- que soporta un conformador
-12-. El conformador -12- tiene una superficie externa -13- que rodea una abertura central
-14- del conformador. Se recibe material en forma de banda para las bolsas por la superficie
-13- que transforma el material en forma de banda para las bolsas en una forma tubular para
suministro a la abertura central -14-. El material tubular para las bolsas pasa a continuacion
en direccién de suministro hacia abajo -15- hacia una maquina de envasado situada por
debajo. El producto es suministrado desde arriba hacia adentro de la abertura -14-, de
manera que porciones de producto estan situadas internamente en el material tubular para
las bolsas. ElI material tubular para las bolsas con porciones de productos situadas en su
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interior es suministrado a la maquina de envasado situada por debajo, cerrando la maquina
de envasado transversalmente y cortando transversalmente el material tubular para las
bolsas para formar bolsas separadas del producto. Antes de que el material tubular para las
bolsas alcance la maquina de envasado, se coloca entre el soporte conformador -10- y la
maquina de envasar una barra caliente que conecta efectuando cierre los bordes
longitudinales solapados del material en forma de banda para las bolsas.

La abertura -14- comprende una parte superior -16- que tiene la periferia arqueada, de
manera que las partes superiores -16- se van acercando entre si hacia abajo hacia la parte
inferior -17-. Al pasar el material tubular para las bolsas a través de la abertura -16- los
bordes solapados del material tubular para las bolsas atraviesan la parte inferior -17-.

El armazon -11- comprende una placa -18- que se extiende de manera general
perpendicular a la direccién -15- desde una posicién por debajo de la superficie -13- a una
posicién separa lateralmente hacia afuera de la superficie -13-.

Montada en la placa -18- se encuentra una guia -19- que se acopla con las partes de los
bordes longitudinales del material tubular para las bolsas a efectos de guiar las partes de los
bordes a una configuracién deseada para la bolsa especifica a fabricar. En las figuras 3y 4
se han mostrado configuraciones deseadas de las partes de borde del material para las
bolsas.

La guia -19- comprende un soporte de montaje -20- que incluye un par de alas -21- que se
prolongan hacia arriba por detras de la superficie -13- quedando situadas de manera general
dentro del conformador -12-.

La guia -19- es un conjunto que comprende un par de guias -22- y -23-. Preferentemente las
guias -22- y -23- son un par de brazos orientados hacia arriba. De modo mas preferente, las
guias -22- y -23- estan fijadas con capacidad de pivotamiento por sus extremos superiores a
los extremos superiores de las alas -21-. Las guias -22- y -23- pivotarian alrededor de ejes
separados -37- que son en general perpendiculares a la direccién -15-. De acuerdo con ello,
los ejes -37- son en general horizontales y paralelos. Las guias -22- y -23- quedarian fijadas
a las alas -21- por medio de pasadores -24- que se acoplarian con las guias -22-y -23- y las
forzarian contra las alas -21- para retener por friccién las guias -22- y -23- en la posicion
deseada. De modo mas preferente, las guias -22- y -23- y las alas -21- tienen salientes y
entrantes asociados que se acoplan para retener las guias -22- y -23- en la posiciéon
deseada. Los salientes y/o entrantes estarian dispuestos angularmente alrededor de los ejes
-37-. De manera tipica, se utilizaria un dispositivo de fijacion tensado para asegurar que las
guias -22- y -23- estan retenidas en la posicién angular seleccionada por acoplamiento de
los salientes y entrantes. El operario sujetaria simplemente las guias -22- y -23- haciéndolas
pivotar para adoptar la siguiente posicion deseada. Quedarian retenidas en esta posicion
por acoplamiento por rozamiento con las alas -21-, o acoplamiento de los salientes y
entrantes.

Las guias -22- y -23- son desplazables angularmente alrededor de los ejes -24-. Mas
particularmente, se pueden desplazar angularmente desde una posicion en la que estan
separadas entre si (no solapadas). No obstante, se pueden desplazar angularmente a
posiciones de solape con la guian -23- delante de la guia -22- (tal como se ha mostrado en
la figura 2 y en la figura 3) y una posicidén en la que la guia -22- se encuentra delante de la
guia -23- tal como se ha mostrado en la figura 4.

Haciendo referencia especificamente a la figura -3-, un solape de las guias -22- y -23- en la
magnitud -25- tendria como resultado la configuracién -26- para las bolsas, es decir, con las
partes -27- y -28- de los bordes longitudinales configuradas, de manera que la parte de
borde -28- se encuentra por detras de la parte de borde -27-, y las partes de borde -28- con
un pliegue -29-. Cuando las guias -22- y -23- se solapan en la magnitud -30-, se produce la
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configuracion de solape -31-, es decir, con la parte del borde -27- por delante de la parte del
borde -28-.

Haciendo referencia a la figura 4, cuando las guias -22- y -23- se solapan en la magnitud
-33-, se produce la configuracion de solape -34-. La parte de borde -28- se encuentra por
delante de la parte de borde -27-, teniendo la parte de borde -27- el pliegue -29-. Cuando las
guias -22- y -23- se solapan en la magnitud -35-, se produce la configuracién de solape -36-,
es decir, con la parte de borde -28- por delante de la parte de borde -27- sin pliegue.

Las realizaciones preferentes anteriormente descritas tienen la ventaja de que por la
utilizacién de las guias -22- y -23-, el conformador -10- puede adaptarse a la formaciéon de
bolsas de diferentes tamarfos y diferentes configuraciones sin tener que retirar y sustituir el
soporte conformador -10-. De manera adicional, el soporte conformador -10- sustituye una
serie de soportes conformadores que serian necesarios para proporcionar bolsas de
diferentes tamafos y configuraciones.
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REIVINDICACIONES

1. Se da a conocer un soporte conformador para una maquina de envasado, cuyo soporte
conformador esta configurado para acoplarse a material en forma de banda para bolsas,
incluyendo:

un elemento conformador que tienen una superficie conformadora que rodea una abertura
central, estando prevista la superficie para recibir el material en forma de banda para las
bolsas, para conformar dicho material en forma de banda para las bolsas en una
configuracion tubular para suministro en una direcciobn de suministro hacia el interior del
conformador a través de dicha abertura central; y

una guia para el material en forma de bolsas situada interiormente con respecto al
conformador y adyacente a la abertura, siendo accionable la guia para acoplarse a partes
longitudinales de borde del material para las bolsas, para proporcionar el material para las
bolsas con una configuracién predeterminada, encontrdndose la guia alternadamente en
posicion para cambiar dicha configuracion.

2. Soporte conformador, segun la reivindicacion 1, en el que la abertura tiene una parte
superior y una parte inferior, estando la guia dispuesta adyacente a la parte inferior.

3. Soporte conformador, segun la reivindicacién 1 6 2, en el que la guia esta formada por un
par de guias que son desplazadas una con respecto a la otra para cambiar dicha
configuracion.

4. Soporte conformador, segun las reivindicaciones 1, 2 6 3, en el que la guia es un conjunto
que incluye un par de brazos desplazables de forma pivotante alrededor de ejes que son en
general perpendiculares con respecto a dicha direccién de suministro.

5. Soporte conformador, segun la reivindicacion 4, en el que los brazos estan orientados
hacia arriba.

6. Soporte conformador, segun la reivindicacion 4 6 5, en el que cada uno de los brazos
tiene un extremo superior y un extremo inferior, estando los brazos soportados de forma
pivotante en sus extremos superiores.

7. Soporte conformador, segun la reivindicacion 6, en el que dicha direccibn es
descendente, y los brazos pivotan alrededor de ejes separados, en disposicién general
paralela y horizontal.

8. Soporte conformador, segun cualquiera de las reivindicaciones 4 a 7, en el que los brazos
son desplazables angularmente entre posiciones separadas, y posiciones en las que se
solapan.

9. Soporte conformador, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, que comprende
ademds una base que soporta el soporte conformador, y un soporte de montaje fijado a la
base, y en el que los brazos estan montados con capacidad de pivotamiento sobre el
soporte.

10. Soporte conformador, segun la reivindicacion 9, en el que el soporte esté situado por lo
menos parcialmente en el interior del soporte conformador.
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