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Przyrzad do profilowania ksztaltu rur wiertel do glebokiego
wiercenia
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do profi-
lowania ksztaltu rur wiertel do glebokiego wier-
cenia. Przyrzad ten szczegblnie korzystnie nadaje
sie do profilowania ksztattu rur wiertel w zakresie
$rednic od 3 mm do 20 mm.

Dotychczas znane przyrzady do profilowania
ksztaltu rur wiertel do glebokiego wiercenia maja
dwie rolki, z ktérych jedna jest podtrzymujgca
a druga profilujgca rure wiertla, przy czym rolki
te osadzone sg obrotowo w korpusie przyrzadu.

Niedogodnosciag znanego‘ przyrzadu jest to, ze
niemozliwe jest uzyskanie zgdanej geometrii ksztat-
tu profilu rury wiertla, poniewaz rolka podtrzy-
mujgca obejmuje tylko polowe a nie caly zadany
ksztalt kolowy profilu rury, co powoduje tworzenie
sie duzych niepozadanych promieni, ktére to pro-
mienie utrudniajag nalezyte odprowadzanie wibr,
obu powierzchni plaskich ksztaltu z powierzchnig
kolowg rury oraz nie zapewnia prostoliniowosci
rury utrudniajgc prawidilowag prace wiertta i po-
woduje jego szybkie zniszczenie.

Istota wynalazku polega na tym, Ze korpus po-
siada wymienng dzielong wkladke, ktérej ksztait
kolowy obejmujgcy caly zadany ksztalt kolowy
rury wiertla ma skosnie usytuowane prowadzace
plaszczyzny dla profilujgcej rolki i dogniatajacej
rolki, przy czym wierzcholek kata nachylenia pro-
wadzacych plaszczyzn znajduje sie na osi poziomej
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ksztaltu kolowego wkladki i jest przesuniety w
stosunku do osi pionowej tego ksztaltu o wymiar
wynoszacy od 0,4 mm do 1,2 mm w zaleznosci od
Srednicy wiertta.

Zaleta przyrzadu wedlug wynalazku jest to, ze
ksztalt kolowy dzielonej wymiennej wkladki obej-
muje caly zadany ksztalt kolowy rury wiertla
przez co unika sie tworzenia niepozgdanych pro-
mieni, co zapewnia prawidlowe odprowadzenie
wiér, na stycznych obu powierzchni ptaskich ksztaltu
z powierzchnig kolowag rury wiertla i uzyskuje sie
prostoliniowos¢ tej rury dzieki czemu praca wiertla
jest prawidlowa i zwieksza sie jego zywotnosé.

Przyrzad wedlug wynalazku jest pokazany w
przykladzie wykonania na rysunku, na Kktérym
fig. 1 przedstawia widok z przodu a fig. 2 — widok
z gory.

Jak pokazano na rysunku przyrzad sklada sie
z korpusu 1, ktéory ma bazowe plaszczyzny 2 dla
ustawienia na obrabiarce. W korpusie 1 zamo-
cowana jest wymienna dzielona wkladka 3 za po-
mocg Srub 4, do boku listwy 5 wzmocnionej zebra-
mi 6. Ksztalt kolowy wkladki 3 przeznaczonej do
mocowania rury wiertla obejmuje caly zadany
ksztalt kolowy rury, posiada skos$nie usytuowane
prowadzace plaszczyzny 7 i jest rozdzielna w pio-
nowej plaszczyznie 8 podziatu, przy czym Sruby 9
zabezpieczajg prawidlowosé zlgczania wktadki 3
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przy nacisku wymiennymi $rubami 10. Sruby 10
usytuowane s3 w listwie 11 w punktach przeciecia
sie sit wypadkowych powstalych podczas profilo-
wania rury wiertla przez profilujaca rolke 12 o
wierzchotkowym kacie a | dogniatajacg rolke 13
o0 wierzcholkowym kgcie b, ktéra dogniata kra-
wedzie 14 rury wiertla. Wierzchotkowe katy a i b
rostaly ustalone do$wiadczalnie i wynosza: kat a
116°, kat b 120° Oprawka 15 rolek 12 i 13 moco-
wana jest w imaku strugarki i ma szybkozmienny
sworzefi 10 umozliwiajgcy wymiane rolek 12 i 13,
przy czym ich érednice i ksztalty sg stale i nieza-
lezne od érednicy profilowanej oraz dogniatanej
rury wiertia. Wie?qcholek 17 kata nachylenia pro-
wadzgcyech plaszczyzn 7 styka sie z osig pozioma
kaztaltu kolowego wkiadki 3 i jest przesunigty
w stosunku do os: pionowej tego ksztaltu o wy-
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miar L wynoszacy od 0,4 mm do 1,2 mm w zalez-
nosci od $rednicy wiertta. '

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do profilowania ksztaltu rur wiertet do
glebokiego wiercenia, znamienny tym, e korpus
(1) posiada wymienng dzielona wkladke (3), ktorej
ksztalt kolowy obejmujacy caly zgdany ksztalt
kolowy rury wiertla ma skos$nie usytuowane pro-
wadzgce plaszczyzny (7) dla profilujacej rolki (12)
i dogniatajacej rolki (13), przy czym wierzcholek
(17) kata nachylenia prowadzgcych plaszczyzn (7)
znajduje sie na osi poziomej ksztaltu kolowego
wkiladki (3) i jest przesuniety w stosunku do osi
pionowej tego ksztaltu o wymiar (L) wynoszacy
od 0,4 mm do 1,2 mm w zaleznosci od - sredniey
wiertla.
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