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Ferrom4gneses munkadarabok méagneskezelésére al-
kalmas berendezésnek olyan teljesitményfokozata és
vezérlGegysége van, ahol a teljesitményfokozatnak (1)
két tapbemenete (3, 4) és két vezérl6bemenete (5, 6)
van, és a tipbemenetek (3, 4) a vezérldegység (2)
megfelel§ tipkimeneteire (19, 20), mig a vezérlobe-
menetek (5, 6) a megfeleld vezérl6kimenetekre (21,
22) csatlakoznak, tovabbé a teljesitményfokozat (1)
két tirisztora (15, 16) anddjaval egy-egy megfeleld
kondenzitorra (10, 11) csatlakozik, valamint a vezér-
16egység (2) tapfokozata (24) bemenetével (18) val-
takoz6 drami bemenetre, kimenetével a vezériGegység
(2) egyik tipkimenetére (20) van rékétve. A helyi ve-
zérl6fokozat (28) bemenete a vezériSegység vezérl6-
bemenetére (23) és kimenete tirisztorvezérl6 fokozat
(30) bemenetére van csatlakoztatva, mely utébbi ki-
menetei a vezérlGegység (2) vezérl6kimeneteivel (21,
22) azonosak. A tovébbfejlesztés értelmében a még-
nestekercs a tirisztorok (15, 16) kondenz4torokkal (10,
11) k8z8s pontjai kozé van kdtve, mig az ugyanerre
a pontokra csatlakoz6 diédak (8, 9) anédjai a teljesit-
ményfokozat (1) egyik tdpbemenetére (3) vannak kot-
ve, mig a tirisztorok (15, 16) katédjaira csatlakoz6
tovabbi diédék (12, 13) a teljesitményfokozat (1) ma-
sik tdpbemenetére (4) vannak kotve, mig a vezérld-
egység (2) tipfokozatinak (24) mésik kimenete és a

A lefrds terjedelme: 8 oldal (ezen belil 1 dbra)

vezériGegység (2) egyik tipkimenete (19) kozé té-
pegység (25) van iktatva. (1. dbra)

4 cbra.
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A taldlmidny térgya ferromégneses munkadarabok
mégneskezelésére alkalmas berendez£s, amelynek ve-
zérlGegysége €s azzal Osszekotott teljesitményfokozata
van, ahol a teljesitményfokozatnak két tipbemenete és
kéta vezérl6bemenete van, és a tipbemenetek a ve-
zériéegység megfelel§ tipkimeneteire vannak csatla-
koztatva, tovabb4 a teljesitményfokozat két tirisztora
anddjdval egy-egy megfelel§ kondenzétorra csatlako-
zik, valamint a vezérlSegység tipfokozata bemeneté-
vel véltakozé &ramd dramforrésra, kimenetével a ve-
zéribegység egyik tdpkimenetére van rdkotve, mig a
vezérlGegység egy vezérl6fokozatdnak bemenete a ve-
zérlGegységre, és kimenete tirisztorvezérl§ fokozat be-
menetére van csatlakoztatva, mely utébbi kimenetei a
vezérlGegység vezérlSkimeneteivel azonosak. A java-
solt berendezés elsGsorban a gépgyértés teriiletén, az
ott alkalmazott anyagok és munkadarabok fizikai és
mechanikai tulajdonsigainak megviltoztatisira alkal-
mazhatd.

A 38 909 lajstromszdmi BG szerzdi tanusitmény
ferromégneses munkadarabok mégneskezelésére alkal-
mas olyan berendezést ismertet, amelynek teljesit-
ményfokozata és vezérlGegysége van. A teljesitmény-
fokozatnak induktortekercse, két tipbemenete, két ve-
zérl6bemenete é€s egy vezérlbkimenete van, és két
azonos felépitésd kapesoldst tartalmaz, amelyek mind-
egyike az induktortekercs kondenzétorral sorba kotott
tekercsébdl €s ezekkel parhuzamosan kotott tirisztor-
b6l 4ll. A tirisztor és a kondenzétor kozds pontja a
megfeleld tdpbemenetre van csatlakoztatva, és a tirisz-
tor katédja a vele kdzositett tekercskivezetéssel test-
potenciélra van kotve. Mindegyik tirisztor vezérlGe-
lektrédéja a teljesitményfokozat megfelel§ vezéridbe-
menetére van csatlakoztatva. Egy indulési paraméter
meghatérozé egység kimenete a vezérl6kimenettel van
Osszekotve, €s a vezérlGegység két tdpkimenetet tar-
talmaz, amelyek mindegyike a teljesitményfokozat
megfeleld tipbemenetére csatlakozik. A vezériGegység
két vezérldkimenete a teljesitményfokozat megfeleld
vezérlébementével van Osszekotve, €s a vezérlGegység
vezérlébemente a teljesitményfokozat vezérlékimene-
tére van rakotve. Az ismert berendezés vezérlGegysége
tirisztorvezérlg fokozatot tartalmaz, amelynek kimene-
tei a vezérléegység megfelel6 kimeneteire csatlakoz-
nak, és vezérl6fokozata bemenetével a vezérlGegység
vezérldbemenetére, kimenetével a tirisztorvez&rl§ fo-
kozat bemenetére csatlakozik. A vezérl6fokozat egy
tovébbi kimenete olyan tipegység vezérl6bemenetével
van Osszekotve, amely szabédlyozhaté stabilizalt t4-
pegységként van kiképezve, melynek kimenetei a ve-
zérlGegység megfelel tipkimeneteit alkotjék. A tdp-
fokozat bemenete a vezérlSegység véltakozd 4ramd
dramforrdsra  kapcsol6d6 bemenetére kapcsol6dik,
amely bemenet egy mésodik tdpfokozaton keresztiil a
tirisztorvez€rl6 fokozat tdpfesziiltségbemenetére van
rékotve.

Ennek az ismert berendezésnek egyik f6 hidnyossé-
ga, hogy a munkadarabok kezelése viszonylag ala-
csony hatésfoki, mert a kialakulé magneses tér jel-
lemz6i mér eleve nem teszik lehet6vé a munkadarabok
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hatisos kezelését., A kialakulé méigneses tér tulajdon-
shgait a viszonylag alacsony magneses indukcid, {ize-
mi frekvencia és a kis homogenitds hatirozza meg.
Ezekhez a hétrdnyokhoz jérulékosan joén az a hétréd-
nyos geometriai kialakitds, miszerint az induktorte-
kercsnek két tekercse van, amelyek a kezelend§ mun-
kadarab méreteit hétrinyosan befolyasoljak, és az
adott pillanatban tzemen Kkiviili tekercsen keresztil
feltolt6d6 kondenzétorok szért parazita magnesteret
hoznak létre.

A taldlménnyal célunk ferromégneses munkadara-
bok mégneskezelésére alkalmas olyan berendezés 1ét-
rehozésa, amely a munkadarab eddig ismert hatdsfok-
nil lényegesen jobb hatsfokd kezelését teszi lehet6vé,
fiiggetleniil a munkadarab méretétSl. Ezt a célt a ta-
1alményi gondolat alapjén a kialakitot mégnestér jel-
lemzGinek lényeges mindségi javitiséval érhetjiik el.

A kitdzott feladat megolddsa soran ferromagneses
munkadarabok méigneskezelésére alkalmas olyan be-
rendezésbdl indultunk ki, amelynek teljesitményfo-
kozata és vezérlSegysége van, ahol a teljesitményfo-
kozatnak induktortekercse, két tdpbemenete, két ve-
zérl6bemenete és egy vezériGkimenete van, és a tip-
bementek a vezérlGegység megfelel§ tapkimeneteire,
a vezérl6bemenetek a megfelel§ vezérlGkimenetekre
és a vezérlSkimenet a vezérlSegység vezérlébemene-
tére csatlakozik, tovdbba a teljesitményfokozat két ti-
risztora anédjaval egy-egy megfeleld kondenzétorra
csatlakozik, valamint a vezérlGegység tipfokozata be-
menetével véltakozé drami dramforrdssal 8sszekotdtt
bemenetre, kimenetével a vezériGegység egyik tépki-
menetére van rdkotve, mig egy vezéri6fokozat beme-
nete a vezéri6bemenetre és kimenete tirisztor vezérl6-
fokozat bemenetére van csatlakoztatva, mely utdbbi
kimenetei a vezérlSegység vezériGkimeneteivel azono-
sak, Ezt az ismert berendezést taldlményunk értelmé-
ben gy fejlesztettiik tovabb, hogy az induktortekercs
a tirisztorok kondenzétorokkal kozos pontjai koz€ van
kotve, mig az ugyanarra a pontokra csatlakozé diédék
andédjai a teljesitményfokozat egyik tdpbemenetére
vannak kotve, és a tirisztorok kat6djaira csatlakozé to-
vibbi diédik a teljesitményfokozat mésik tipbemene-
tére vannak kotve, mig a vezéridegység tipfokozatd-
nak masik kimenete és a vezérlegység egyik tépki-
menete kozé szabdlyozhat6 tdpegység van iktatva.

A taldlmény szerinti berendezés egy el6ny6s kiviteli
alakja értelmében a vezérlGegység helyi vezérl6foko-
zatot tartalmaz, amely buszon keresztiil a vezérléfoko-
zatra, szinkronizélé-fokozatra és a szabélyozhat6 tép-
egység vezérlGbemenetére csatlakozik, €s a szinkroni-
z4l6-fokozat a tdpfokozattal kétirdnyd dsszekottetés-
ben 4ll.

Ugyancsak el6nyos az a kiviteli alak, amelynek ér-
telmében a teljesitményfokozatban minden egyes kon-
denzétorral pArhuzamosan egy-egy diéda van bekotve,
melyek kat6dja az induktortekercs végeivel van Osz-
szekotve.

A javasolt berendezés egyik f6 elényeként a ferro-
mégneses munkadarabok kezelésének magas hatdsfo-
k4t emelhetjiik ki, amelynek kévetkeztében a munkada-
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rabok fizikai és mechanikai tulajdonségai, igy példaul
kopasallésaga Iényegesen javithat6. Tovibbi elonyt je-
lent, az a lehetdség, hogy a kezeld mégneses tér para-
méterei optimalizélhat6k és automatiz4lhaték, valamint
az, hogy egyetlen vezérlegység nemcsak egy, hanem
akr tobb teljesitményfokozat automatikus és egyidejd
kiszolgéldsdra képes, igy a berendezés rugalmas auto-
matizalt gyartésorokban is elénydsen alkalmazhaté.
Ezen tilmenGen a teljesitményfokozat kondenzatorai-
val parhuzamosan kapcsolt diédéknak koszonhetSen a
teljesitményfokozat 4ltal felvett teljesitmény csdkken,
az induktortekercs 4tmérdjének novelése pedig lehetd-
vé teszi, hogy az eddigieknél nagyobb méretekkel ren-
delkezé6 munkadarabokat kezeljink a berendezéssel,
ezen tilmenden a nagyobb induktortekercs 4ltal keltett
mégneses tér a kezelés minSségének javuldséhoz és a
kezelés idStartamanak csokkentéséhez is hozzdjarul a
mégneses kezelGimpulzusok meredek felfutdsa révén.

A taldlményt az aldbbiakban a rajz segitségével is-
mertetjiik részletesebben, ahol az 1. 4brén a ferromig-
neses munkadarabok migneskezelésére alkalmas be-
rendezés példakénti kiviteli alakjénak kapcsoldsi véz-
latét tiintettik fel.

A példaképpen bemutatott taldlmény szerinti beren-
dezés az 4brén is 14thaté m6don két {6 részre oszthat,
1 teljesitményfokozatra és 2 vezériGegységre. Az 1 tel-
jesitményfokozatnak két 3, 4 tipbemenete, két 5, 6
vezérl6bemente és egy 7 vezériSkimenete van és két
egyforma felépitést, egymdassal pdrhuzamos 4gat tar-
talmaz, melyek mindegyike 8, 9 diéd4val sorba kap-
csolt 10, 11 kondenzétort és tovébbi 12, 13 di6d4t tar-
talmaz. Az elsé 8, 9 di6dak anédja a 3 t4pbemenetre,
a tovébbi 12, 13 di6dék kat6dja pedig a mésik 4 tép-
bemenetre csatlakozik. A 8, 9 di6dék és a 10, 11 kon-
denzétorok kodzositett kapcséra a tulajdonképpeni még-
neskezelést megval6sité induktortekercs 14 tekercsé-
nek kivezetései, valamint megfelel§ 15, 16 tirisztor
anédja kapcsolddik, ahol a 15, 16 tirisztorok katddja
a misik 16, 15 tirisztorhoz kapcsolédé 11, 10 konden-
zérorra van vezetve. A 15, 16 tirisztorok vezériGelekt-
r6dai az 1 teljesitményfokozat 5, 6 vezériGbemeneteit
alkotjak. A 14 tekercshez 17 visszacsatolds jelad6 van
hozzérendelve, melynek kimenete az 1 teljesitmény-
fokozat 7 vezérlGkimenetét alkotja.

A 2 vezériBegység 18 bemenetével véltakozé drami
dramforrdsra van csatalkoztatva, és két 19, 20 tdpki-
menete, ugyancsak két 21, 22 vezériGkimenete és egy
23 vezériébemenete van. A 19, 20 tdpkiemenetek az
1 teljesitményfokozat 3, 4 tdpbemenetével, a 21, 22
vezérl6kimenetek az 1 teljesitményfokozat 5, 6 ve-
zérl6bemenetével és a 23 vezérlébemenet az 1 telje-
sitményfokozat 7 vezérlSkimenetével van Osszekotve.
A 2 vezériGegység 18 bemenete 24 tdpfokozatra csat-
lakozik, amelynek egyik kimenete szabélyozhaté sta-
biliz4lt 25 tdpegységen 4t a 2 vezérlegység 19 tép-
kimenetére van vezetve. A 24 tdpfokozat méasik kime-
nete kozvetleniil a 2 vezérlSegység 20 tdpkimenetét
alkotja. A 2 vezérlGegységben 26 szinkroniz4lé-foko-
zat van kialakitva, amely a 24 tépfokozattal 411 kétira-
nyi Gsszekottetésben, valamint 27 buszon keresztil a
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szabalyozhat6 stabilizdlt 25 tipegységgel, 28 helyi ve-
2érl6fokozattal és a 2 vezérlGegység 29 vezérlsfoko-
zataval 4ll 6sszekottetésben. A 28 helyi vezérldfokozat
kimenete 30 tirisztorvez€rl6 fokozat bemenetére csat-
lakozik, mely utébbi kimenetei alkotjdk a 2 vezérl6-
egység 21, 22 vezérlékimenetét. Az 1 teljesitményfo-
kozatban mindegyik 10, 11 kondenzétorral parhuza-
mosan tovabbi 32, 33 diéda van bekdtve tgy, hogy
katédjuk a 14 tekercs és a megfelel§ 10, 11 konden-
zétor kozos kivezetésére csatlakozik, anédjuk pedig a
megfelel6 10, 11 kondenzétor és a hozzétartoz6 15,
16 tirisztor kat6djinak kozositett kivezetésével all
Osszekotettésben.

A példaképpen ismertetett berendezés mikddése a
kovetkez6:

A kezelendd 31 munkadarabot behelyezziik az in-
duktortekercs 14 tekercsének belsejébe, és bekapcsol-
juk a tépfesziiltséget, minek kovetkeztében a 2 vezér-
16egység 24 tapfokozata a szabilyozhat6 stabilizalt 25
thpegységen keresztiil 19 tpkimenetén pozitiv, 20 tép-
kimenetén pedig negativ fesziiltséget ad az 1 teljesit-
ményfokozat szdméra. A 19, 20 tdpkimenetek poten-
cislkilonbsége az 1 teljesitményfokozat 3, 4 tdpbeme-
netére jutva a 8, 9 diédékon és a 13, 12 di6dékon 4,
melyek megfelel§ polaritdssal vannak beiltetve, fel-
toltik a 10, 11 kondenzarokat a 24 tépfokozattdl fiiggs
tapfesziiltségre. A 10, 11 kondenzitorok toltéfesziilt-
sége ezenkiviil a szabdlyozhat6 stabilizdlt 25 tépegy-
ség bekapcsoldsi idGtartam4tdl, valamint az dramkor
id64lland6jatél is fiigg. Ezt kovetben a 30 tirisztorve-
26116 fokozat a 15, 16 tirisztorokat az 1 teljesitmény-
fokozat 5, 6 vezérl6bementén 4t kiilonbodz6 idGpontok-
ban bekapcsolja. Ennek kovetkeztében a 15, 16 tirisz-
torokhoz tartoz6 megfelel§ 10, 11 kondenzétor a 14
tekercsen és az éppen bekapcsolt 15, 16 tirisztoron ke-
resztiil kisiil. Ennek hatdsara a 14 tekercsen az egyik,
meghatérozott irdnyban 4ram folyik 4t. A kovetkezd
pillanatban, a masik, eddig lezart 15, 16 tirisztor be-
kapcsolésakor a 14 tekercsen ellentétes irdnyd dram
folyik 4t, és a kiilonbdzg irdnyban foly6 dramok két-
pélusi mégneses impulzusmezét hoznak Iétre, amely
befolyssolja és megvaltoztatja a 14 tekercs belsejébe
helyezett 31 munkadarab fizikai és mechanikai tulaj-
donsagait. A mégneses impulzusmezd Jtrehozasa és
demagnetizdlésa a taldlmény szerinti berendezéssel
folytatott kisérletek sorén perc nagysdgrendd ideig tar-
tott.

Amennyiben az 1 teljesitményfokozatban megtal4l-
hat6 a 32, 33 di6da, dgy mindegyik 10, 11 kondenzétor
teljes kisiitése ut4n a 14 tekercsben dnindukcié folytdn
olyan fesziiltség keletkezik, amelynek alapjan az addig
bekapcsolt 16, illetve 15 tirisztor anédjén pozitiv és
az éppen kisiitott 10, illetve 11 kondenzétorra csatla-
koz6 32, 33 diéda katédjén negativ polaritdsi fesziilt-
ség kapcsol6dik. Ennek eredményeképpen a 16, illetve
15 tirisztor a hozzitartoz6 10, illetve 11 kondenzitor
teljes kisiitése utén is bekapcsolva marad, és a 32, il-
letve 33 di6dak is vezetSallapotban maradnak. A be-
kapcsolt 16, illetve 15 tirisztoron és a 32, illetve 33
di6d4n 4ram folyik 4t az onindukciéval 1étrejové fe-
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sziltség kovetkeztében. Ez az 4ram olyan irdnyba hat,
hogy a keletkez6 Snindukeiét csokkenti, illetve meg-
sziinteti, igy megszinik a 10, illetve 11 kondenzitor
olyan polaritdsi fesziiltséggel torténé utdntdltése is,
amely a mindenkori lizemi polarit4ssal ellentétes. Ezen
tilmenden a kikiiszobolt ellentétes értelmd 6nindukei-
0s fesziiltség miatt a 14 tekercsben a mégneses impul-
zusok felfuté éle meredekebbé vilik, ennek kovetkez-
tében a 31 munkadarab magneses kezelésének hatis-
foka és hatékonysiga javul és a kezelési idS tovabb
csokken.

A 26 szinkronizélé-fokozat segitségével a talsl-
mény szerinti berendezést tipldlé véltakoz6 4rami
halézat frekvencidjéra szinkronizilt programozhaté
29 vezérl6fokozattal a 10, 11 kondenzétorok tdltéfe-
sziiltségét végsG fokon meghatdrozé szabalyozhat6
stabilizalt 25 tépegység szabadon megvélaszthaté al-
goritmus szerint vezérelhet§, és ugyancsak ez a sza-
badon megvalaszhaté algoritmus hatirozza meg a 28
helyi vezérifokozat mikodését, amely a 15, 16 ti-
risztorokat vezérld 30 tirisztorvezérlé fokozatot ve-
zérli. A 15, 16 tirisztorok bekapcsolési sorrendje és
bekapcsoldsanak id6pontja ilyen médon hatérozhat6
meg. Igy a 31 munkadarabot kezel§ mégnesimpulzu-
sok intenzitdsa, polaritdsa és frekvencidja eldre ter-
vezheté és meghatdrozhat6. A 31 munkadarab keze-
1ését a 17 visszacsatolds jelad6 ellendrzi és kimene-
térdl az ellendrzdjelek a 2 vezérlGegység 28 helyi
vezérl6fokozatdnak bemenetére jutnak, ahonnan az
adatok kell6képpen foldolgozva a 29 vezéri§fokozat-
ba keriilnek. Igy megvan a lehetSség arra, hogy a
kezelést a 29 vezérl6fokozat a meglévé informécick
alapjén optimalizélja. A kezelés befejezése utén a 31
munkadarabot ismert médon demagnetizéljuk.

A taldlmény szerinti berendezés részletesen, példa-
képpen bemutatott kiviteli alakjéval folytatott kisérle-
teink sordn 4,8 mm 4tmér6jd csigafiirck kezelését vé-
geztik el. A 31 munkakdarabként felhasznalt csigafi-
rékkal a kezelés utdn a kovetkezé technol6giai para-
métereket értik el: Vagasi sebesség 24,13 m/perc, for-
dulatszdm 1600 Uperc, el6tolds 0,1 mm/fordulat, firisi
meélység 15 mm, kifiirt prébadarab kozepesen edzett
szénacél, prébadarab hiitékézege szulfirolaj 5 %-os
vizes oldata. A berendezéssel kezelt csigaftrék az el-
végzett kisérletek szerint kétszer kop4sall6bbaknak bi-
zonyultak, mint az ismert mégneskezel berendezések-
kel kezelt csigafirék.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés ferromégneses munkadarabok még-
neskezelésére, teljesitményfokozattal és vezérldegy-
séggel, ahol a teljesitményfokozatnak két tipbemene-
te, két vezérl6bemenete, vezéridkimenete és induktor-
tekercse van, és a tipbemenetek a vezérlGegység
megfelel§ tipkimeneteire, a vezérlébemenetek a ve-
Z£rlegység megfeleld kimeneteire, a vezérlkimenet
a vezéridegység megfelel§ vezérl6bemenetére van
csatlakoztatva, tovdbb4 a teljesitményfokozat két ti-
risztora anédjaval egy-egy kondenzitorra csatlakozik,
valamint a vezériGegység tdpfokozata bemenetével
véltakozé drami Adramforrésra, kimenetével pedig a
vezérlbegység egyik tdpkimenetére van rikétve, mig
a vezérlegység helyi vezérl6fokozatinak bemenete a
vezérldegység vezrélébemenetével, kimenete pedig ti-
risztorvezérl6-fokozat bemenetével 4ll Gsszekottetés-
ben, mely utébbi kimenetei a vezérlbegység vezéris-
kimeneteivel azonosak, azzal jellemezve, hogy induk-
tortekercs tekercse (14), tirisztoroknak (15, 16)
kondenzatorokkal (10, 11) kdz&sitett pontjai kozé van
kotve, és az ugyanarra a pontokra csatlakozé diédak
(8, 9) an6djai a teljesitményfokozat (1) egyik tépbe-
menetére (3) vannak rdkotve, mig a tirisztorok (15,
16) kat6djaira csatlakoz6 tovabbi diédék (12, 13) ka-
t6dja a teljesitményfokozat (1) mésik t4pbemenetére
(4) van rdkotve, és a vezérldegység (2) tapfokozaténak
(24) kimenete és a vezérldegység (2) egyik tapkime-
nete (19) kozé szabalyozhat§ stabiliz4lt tApegység (25)
van beiktatava.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a helyi vezérigfokozat (28) buszon (27)
4t programozhaté vezérléfokozattal (29), szinkroni-
zél6fokozattal (26) és a szabalyozhaté stabilizalt t4-
pegység (25) vezérlébemenetével all kétirdnyd kap-
csolatban, és a szinkronizal6-fokozat (26) kétirdnyi
Osszekottetésben 41l a tipfokozat (24) egy tovabbi ki-
menetével.

3. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy mindegyik kondenzitorral (10, 11) pér-
huzamosan tovébbi diéda (32, 33) van bekdtve, amely
katédjaval van a tekercs (14) egy-egy kivezetésére
csatlakoztatva.

4.
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