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ziarna oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i urzadze-
nia do oddzielania z zawiesiny materialéw statych
o ré6znej wielkosci ziarna i ewentualnie réwniez
o roéznym ciezarze wilaSciwym. W praktyce, obok
innych urzadzen stosowane sg do tego celu wiréwki
§limakowe z bebnami pelnymi, nazywane réwniez
dekanterami lub wir6wkami rozdzielczymi. W tego
rodzaju urzgdzeniach we wnetrzu bebna o pelnych
Scianach znajduje sie beben S§limakowy, ktéry
obraca sie z inng liczbg obrotéw niz beben o pel-
nych Scianach. Obecne zamierzenia majg na celu
zwiekszenie tej réznicy liczb obrotéw, azeby w ten
spos6b uzyskaé mozliwie jak najwiekszej wydaj-
no$ci odprowadzania. Réznice liczb obroté6w bebna
o pelnych $cianach i bebna $§limakowego dobiera
sie w zalezno$ci od wielko$ci ziarn i ciezaru wias-
ciwego ciat stalych zawartych w materiale odwi-
rowanym. Wielko$§¢ ziarn jest jednakze czesto bar-
dzo rozmaita nawet przy takim samym materiale,
a wiec na przyklad wielko§¢ ziarna waha sie W
granicach od 2 do 100 p krochmalu kartoflanego.
To samo dotyczy ciezaru wlaSciwego cial stalych
jezeli skladajg sie one z réinych substancji. Jezeli
przy tego rodzaju materiale wybierze sie stosun-
kowo duzg réznice liczb obrotéw bebna o peinych
Scianach i bebna §limakowego, wynoszaca na przy-
kiad okolo 60 obr/min. to na przyklad przy prze-
rébce krochmalu kartoflanego mniej wiecej 85—
90% cial stalych zostaje odprowadzona odpowied-
nio do wielko§ci ziarna krochmalu kartoflanego
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wynoszacej 12 u. Natomiast cze§é najdrobniejszego
ziarna, przy krochmalu kartoflanym o wielkoSci
wynoszacej 2 u, nie osiada wskutek mieszajacego
ruchu Slimaka w bebnie o pelnych §cianach i jest
odprowadzane wraz ze §ciekami. Temu jednakze
nalezy zapobiec.

Jezeli rézinica liczb obrotéw bebna o pelnych
§cianach i bebna §limakowego zostanie na przyktad
zmniejszona do 20 obr/min, to skuteczno$§é¢ oddzie-
lania znacznie sie polepszy, natomiast wydajnosé
odprowadzania urzadzenia stanie sie¢ znacznie
mniejsza.

Wynalazek ma na celu usuniecie tych niedogo-
dnosci. Spos6b wedlug wynalazku polega na tym,
ze zawiesine najpierw doprowadza sie do wiréwki
§limakowej, z bebnem, o pelnych $cianach pra-
cujacej z stosunkowo wiekszg réznicg liczby obro-
tow, a to w celu odprowadzania ciat stalych o
wiekszych ziarnach, a nastepnie $cieki odpltywajace
z tej wirébwki i zawierajace jeszcze ciala stale
0 mniejszych ziarnach, zostajg doprowadzane do
drugiej wiréwki $limakowej, z bebnem o pelnych
§cianach, pracujgcej ze znacznie mniejszg réznica
liczby obrotow i oddzielajgcej ciala stale o naj-
mniejszych nawet ziarnach. W ten spos6b w celu
oddzielania duzych i malych ziarn w kazdym
z tych przypadkéw dobiera sie najkorzystniejsza
réznice -liczby obroté6w bebna o pelnych §cianach
i bebna §limakowego, tak ze na koncu odwirowy-
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wania oddzielone zostajg zaréwno duze jak i naj-
mniejsze ziarna.

Jako urzadzenie do stosowania tego sposobu
mozna roéwnie zastosowaé¢ tylko jedng wirowke
$limakowa z bebnem o pelnych $cianach, w klorej
beben S§limakowy, wirujgcy wewngtrz bebna o
pelnych §cianach z réing w stosunku do niego
liczbg obrotéw, jest podzielony na dwie czesci.
z ktoérych jedna odprowadzajgca wszystkie ciata
stale, obraca sie z wiekszg ro6znicg liczb obrotéw
wewngtrz bebna o pelnych §cianach, natomiast
druga cze$¢ bebna Slimakowego, przez ktorg prze-
chodzg ciala stale o mniejszych ziarnach, qbraca
si¢ ze znacznie mniejszg roéznicg liczb obrotéw
w stosunku do bebna o pelnych $cianach. W ten
sposOb oba urzadzenia potgczone s3 w jeden agre-
gat. » '

Wskazane jest aby ta cze§¢ bebna o pelnych
Scianach ktéra otaczg cze$¢ bebna Slimakowego,
obracajgcego sie ze stosunkowo mniejszg roznicg
liczby obrotéw w stosunku do behna o peinych
Scianach, rozszerzala sie w kierunku wylotu ciat
stalych w postaci stozka ¢ nieznacznej zbieznosci.
Dzieki temu zostanie polepszone dzialanie odpro-
wadzajgce obracajgcego sié ze stosunkowo mniej-
szg liczbg obrotéw bebna &limakowego, w kierunku
drugiego bebna Slimakowego.

Przeznaczone dla zawiesiny otwory wlotowe w
bebnie §limakowym sg najkorzystniej umieszczone
w poblizu Sciany oddzielajacej obydwa bgbny $li-
makowe, przy czym otwpry te mogs3 byg’:' usytuo-
wane zaréwno w jednej jak i drugiej cze$ci bebna
$limakowego, a takie mogg by¢ umieszczone w ro-
znych odlegtoSciach od Sciany oddzielajgcej obydwa
bebny.

Dwa przyklady urzadzenia wedlyg wynalazku
uwidoczniono na rysunku, na ktérym fig. 1 i 2
przedstawiaja w przekroju wzdluznym dwie od-
miany tego wykonania.

Fig. 1 przedstawia wir6wke §limakowsa z bebnem
o pelnych Scianach, w ktérej beben 1 o pelnych
Scianach jest napedzany za pomoca kola pasowego
o rowkach klinowych przez odprowadzajgce ciata
stale dno 2. Poprzez piaste 2a odprowadzajgcego
ciala stale dna 2, oraz poprzez piaste 4 napedzana
jest przekladnia planetarna 5. Przekladnia plane-
tarna 5 poprzez ulozyskowany w lozysku kulko-
wym 7 i w lozysku waleczkowym 8 wal 6 nape-
dza tarcze z piastg 9 stozkowego S$limaka odpro-
wadzajgcego 10. Przekladnia planetarna 5 jest tak
zaprojektowana, ze na przyklad przy okoio. 2000
obr/min bebna, wiréwka s$limakowa wykonuje
okoto 1940 obr/min. Roéznica liczb obrotéw bgbna
1 o pelnych §cianach i odprowadzajacego §limaka
10. wynosi zatem w tm przypadku 60 obr/min.

Napedzany przez rowkowe kolp pasowe 3 0. row-
kach klinowych beben 1 o pelnych §cianach po-
przez elementy 11 piasty 12 i samg piaste 12 jest
polaczony z kolem pasowym 13. Kolo pasowe 13,
poprzez przekladnie pasowsa 14, 15, napedza kolo
pasowe 1:6, ktére poprzez wydrazony wal 17, ulo-
zyskowany w lozyskach 18 i 19, a takie poprzez
tarcze z piasty 20, napgdza sSlimak doprowadzaja-
cy. 21. Kota pasowe 13, 14, 15, 16 sg tak dobrane,
ze dajg roznice liczby obrotow wynoszaca 10 obr/
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/min pomiedzy bebnem 1 o pelnych fcianach i do-
prowadzajgcym S$limakiem 21. Zastosowane tu pasy
sg pasami specjalnymi. Wskazane jest aby dopro-
wadzajagcy S$limak 21 i otaczajgcy go beben 1 o
pelnych Scianach miat ksztalt stozka o malej zbiez-
nosci, azeby sila potrzebna do odprowadzania za-
wiesiny, a tym samym i obcigzenia pasa, byly
mozliwie mate.

W przykladzie wykonania przedstawionym na
fig. 1 doprowadzanie zawiesiny do wiréwki Sli-
makowej moze odbywaé sie przez wydrazony watl
17. Wychodzgca z wnetrza tego walu zawiesina
trafia do komory R1, a stgd przez otwory 22 prze-
plywa do komory osadowej R2, Z Slimaka odpro-
wadzajgcego 10 odzielone ciala przez otwory 23
dna 2, sg doprowadzane do odbieralnika 24, a stad
sa odprowadzane na zewnatrz przez otwoér 25. Po-
zbawiona cial stalych ciecz odplywa przez stopien
26 i wyplywa z wiréwki $limakowej przez otwor
217.

W przedstawionym na fig. 2 przykladzie wyko-
nania naped bebna 1 o pelnych $§cianach $limako-
wej wirdwki oraz naped odprowadzajacego $lima-
ka 10 odbywa sie w podobny sposéb jak w $lima-
kowej wiréwce pokazanej na fig. 1. Te same ele-
menty konstrukcyjne sg tu oznaczone tymi samymi
odnos$nikami co na fig. 1.

Slimak doprowadzajacy 21 jest napedzany po-
przez tarcze z piastg 11, 12 i poprzez piaste 28
przekladni planetarnej 29, a stad poprzez wat 30
do tarczy z piastg 31, na kitorej osadzony jest
§limak doprowadzajacy 21.

W tym wykonaniu zawiesina doprowadzana jest
do wirdowki Slimakowej przez wlot 32 i piericie-
niowy zasilacz 34 przez otwory 35 odprowadzajg-
cego ciala state dna 2 i do wlotowego kielicha 36,
a stad przez otwory 37 do bebna 1 o pelnych $cia-
nach. Zamiast wymienionych wyzej przekladni
planetarnych 5, 29 lub przekladni pasowej 13, 14,
15, 16 mozna oczywi$cie zastosowaé inne przeklad-
nie o podobnym sposobie dzialania albo rowniez
przekiadnie zebate. .

Polozenie otworéw wlotowych 22 (fig. 1) lub
otworéw 37 (fig. 2) w stozkowej czesci odprowa-
dzajgcego $limaka moze by¢ odpowiednio do wy-
magan przesunigte dalej w bok. Przy stosunkowo
duzym ciezarze wlasciwym cial stalych zawiesiny,
wigksza cze$¢ tych cial statych bedzie oddzielala
sie od zawiesiny w poblizu otworéw wylotowych
22 lub tez bezposrednio pod tymi otworami. Na-
tomiast zgodnie 2z praktyka, przy mniejszym
ciezarze wilasciwym cial statych, czes¢ tych cial
jest spychana nieco w kierunku. $limaka doprowa-
dzajgcego 21. W wiréwce $limakowej wedtug fig. 1
odleglos¢ od S$rodka otworu wlotowego 22 do
§cianki oddzielajgcej przed S$limakiem doprowa-
dzajagcym 2 moze by¢é na przyklad przyjeta wiekszg
niz w wiréwce §limakowej przedstawionej na fig. 2.

Réwniez nie jest bezwzglednie konieczne, aby
otwory wlotowe 22 lub 37 byly zastosowane na do-
prowadzajagcym $limaku 10, ale zgodnie z fig. 3
otwory te mogg byé przewidziane réwniez w beb-
nie §limaka doprowadzajgcego 21 w poblizu Sciany
Qddzielajapej obydwa bebny Slimakowe, co w pew-
nych warunkach przynosi korzysci.
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Zgodnie z wynalazkiem, dla wielu materiaiéw,
przy réznicy liczby obrotéw okolo na = 60 obr/min.
odprowadzajacego §limaka i bebna o peinych Scia-
nach, oraz przy réznicy liczby obrotéw n; = 8 obr/
Jmin. doprowadzajgcego §limaka i bebna o pelnych
§cianach, uzyskuje sie calkowicie zadowalajacy
efekt oddzielania. Odpowiednio do rodzaju ciat
stalych zawartych w zawiesinie mozna réwniez
pracowaé przy zostosowaniu innej roéznicy liczby
obrotéw. A zatem na przyklad mozina stosowac:

na 80 60 40 30 obr/min,

n; 10 15 10 7 obr/min.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b oddzielania ciat stalych z zawiesiny
o réznej wielkoSci ziarna, znamienny tym, ze
zawiesine najpierw doprowadza sie do S$lima-
kowej wiréwki, z bebnem o peinych S$cianach,
ktéra pracuje z rézng w stosunku do bebna
liczbg obrotéw, w celu odprowadzania cial sta-
lych o wiekszych ziarnach, a nastepnie §cieki
odptywajace z tej wirowki i zawierajgce jesz-
cze ciala stale o mniejszych ziarnach, zostaja
doprowadzane do drugiej wiréwki $§limakowej,
z bebnem o pelnych $cianach, ktéra pracuje
ze znacznie mniejsza roéznicg liczby obrotow

Fig.1
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i ktéra oddziela ciala stale o najmniejszych
nawet ziarnach.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, znamienne tym, Zze sklada sie z bebna
Slimakowego, wirujgcego wewngtirz bebna (1)
o pelnych S$cianach z rézng w stosunku do
niego liczba obrotéw, podzielonego na dwie
czeSci, z ktérych jedna cze$Sé (10), stuzgca do
odprowadzania wszystkich cial stalych, obraca
sie z wiekszg réznicg liczby obrotéw wewngtrz
bebna (1) o pelnych §cianach, za§ druga cze$é
bebna Slimakowego, do odprowadzania cial sta-
tych o mniejszych ziarnach obraca sie ze znacz-
nie mniejsza réznicg liczb obrotéw w stosunku
do bebna (1) o pelnych §cianach.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
Ze cze$¢ bebna (1) o pelnych §cianach, otaczajg-
ca cze§é (21) bebna Slimakowego, obracajgcego
sie ze stosunkowo mniejszg réznicg liczby obro-
tow w stosunku do bebna (1) o pelnych $cia-
nach, jest rozszerzana w kierunku odprowadza-
nia cial stalych w postaci stozka o nieznacznej
zbieznosci.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne tym,
Ze zaopatrzone jest w otwory wlotowe (22, 37)
do doprowadzania zawiesiny do bgbna S$lima-
kowego (10), umieszczone w poblizu Sciany
dzielgcej obydwa bebny $limakowe (18) i (21).
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