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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu pierscieniowych pendzli, dzieki kto-
remu przez osadzanie szczecin w zacisku o-
szczedza si¢ na ich dlugosci. Wedtug wy-
nalazku w peku szczecin, $cisnigtych luzno
zaciskiem pendzlowym, wykonywa si¢ od
czolowej strony szczecin zapomoca metalo-
wego czopka otwoér na drazek; czopek ten
- podczas wulkanizowania pozostaje w peku
szczecin. Czopek jest otoczony sprezystym
blaszanym kolnierzem, ktéry po przepcha-
niu metalowego czopka w kierunku korca
pendzla i po nalozeniu drewnianego pier-
$cienia, ujetego wi pierscieniu zaciskowym,
pozostaje w pierscieniu-drewnianym i w pe-

ku szczecin. Nastepnie drazek wbhity od
kotica pendzla rozszerza w znany sposéb
blaszany kolnierz, przyczem goérna krawedz
zacisku zostaje w znany sposéb §ciesniona,
w celu lepszego ujecia peku szczecin.

Na rysunku (fig. 1 — 7) przedstawiono
poszczegolne fazy wyrobu pierscieniowych
pendzli sposobem wedtug wynalazku. Fig.
8 przedstawia czopek metalowy, stuzacy do
przedwstepnego wykonania otworu na dra-
zek, fig. 9 i 10 przedstawiaja blaszany spre-
zysty kolnierz, otaczajacy czopek metalo-
wy, w widoku zboku i zgéry,

Sposéb polega na tem, ze zwiazany pe-
czek szczecin b, po uprzedniem zanurzeniu
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glowki o mzwin w ﬁmdhu wﬁa.zqcym. wty-
ka si¢ do p1ersmema zaws 0 ¢, poczem
zapomocy, odpowtedmego urza,dzema wciska

sig do peku szczecin b od tylnej strony (fig. .

3 i 4) metalowy czopek d wraz ze sprezy-
stym blaszanym kolnierzem e. Na czolowa

stroneg peku szczecin b (fig. 5) naklada sig¢

potem drewniany pierscieri f, ktérego po-
" wierzchnia jest szorstka i powleczona $rod-
kiem wiazacym (pierscieri na fig. 4 przed-

stawiono linjami kreskowanemi). Pierscien
ten wraz z pekiem szczecin b i metalowym

czopkiem d (fig. 5) wsuwa sie do zacisko-
wego pierscienia ¢ tak, aby drewniany pier-
$cieni f i metalowy czopek d przylegaly do-
brze do zaciskowego pierscienia ¢. W tem
potozeniu odbywa si¢ wulkanizowanie pgku
szczecin b, przyczem szczeciny, znajdujace
si¢ w pier§cieniu zaciskowym c, lacza sig
ze soba oraz z pierécieniem drewnianym #
w jedna catosé. Nastepnie czopek metalowy
d, ktérego sprezysty blaszany kotnierz e
pozostaje w drewnianym pierscieniu f, a
tem samem i w peku szczecin, wypycha sie
(fig. 5) w kierunku korica. pendzla, a w po-
zostaly otwér whija si¢ od géry drazek g w
ten sposéb, ze jego gorna krawedz lezy na
réwnej wysokosci z gorna krawedzia zaci-
skowego pierscienia c.

P¢k szczecin b, zaciénigty w opisany
sposéb, jest mocno osadzony w zaciskowym
pierscieniu ¢, ktéry na swym gérnym koni-

cu zostaje zwezony, tworzac przedluzenie

h o mniejszej §rednicy. Wskutek zmniejsze-

nia $rednicy zyskuje sie odpowiednia pod-
stawe do osznurowania.

Zastrzezenie patentowe.

. Sposéb wyrobu pierscieniowych pendzli
ze zwigzanego peku szczecin, ktérego glow-
ke zanurza si¢ w srodku wiazacym, przy-
czem drazek wbija si¢ od wolnego korica
szczecin, znamienny tem, ze od czolowej
strony do pgku szczecin (b), otoczonego
pierscieniem zaciskowym (c¢J, wpycha sie
metalowy czopek (d), otoczony sprezystym
blaszanym kolnierzem {e), poczem czopek
ten wraz z drewnianym pierscieniem (7),
ktorego zewnetrzna strona jest szorstka i
powleczona srodkiem wiazacym, wraz z pe-
kiem szczecin (b) wsuwa si¢ do zaciskowe-
go pierscienia (c) tak, aby drewniany pier-
dcieti () i dolny koniec metalowego czopka
(d) znajdowaly sie rowno z dolng krawe-
dzig zaciskowego pierscienia (¢), a po zwul-
kanizowaniu peku szczecin w tem polozeniu
wypycha si¢ w kierunku wolnych koficéw
szczecin metalowy czopek (d) tak, ze bla-
szany kolnierz (e) pozostaje w peku szcze-
cin wraz z drewnianym pierscieniem i two-
rzy otwér, w ktéory whija si¢ drazek (g),
poczem gorny koniec zaciskowego pierscie-
nia (c¢) zostaje w znany sposéb zwezony.

Sigmund Beck.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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