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sklendnych p!odn‘t:g. jeji2 kaidy d1il je

opatien alespon jednim chladicim kendlem

probihajicim v jeho podélném smdru. Chla=

dic{ kendl zshrnuje stiedni Usek, probiha- A

jic{ sthedn{ oblasti skléfské formy a ) \\\\\\\\\\\
——d

spojuifci vstupni usek (14) a vystupni

dsek (12) chlsdictfho ksnélu, Stiedni ) s A
dsek (10) mé konstamtni prifezovou plochu N \\\ \\
a v¥stupn{ dsek (12) mé za dlelem soustle-
asn{ chladicfho udinku do stfedniho \se- “ 0grR1 “O 2
u po celé délce vétsf prifezovou glochn, :

nef mé stifednf udsek (Wg. V piipadé potle-

by Jje moZné taktéf zvdtdit prifezovou

plochu vstupniho useku (14), aby se jJestd

vice chladici ¥inek soust¥edil do stiedni

tdeti formy.
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Vyndler se tyké skléFskych forem pro vyrobu tvarovenych pledmdti ze skla.

Vyroba tvarovanych predmdtd ze skla Zasto vyZaduje potiebu chledit pouiitou formu,
a to dud bdhem tvarovactho pochodu nebo mezi po sob¥ ndsledujicimi pochody. PF¥i vyrobd
sklendnych pledm¥td na tvarovecim stroji jednosekiniho typu se postupnd za sebou vkléde-
ji do forem kapky roztavené skloviny, v t¥chto forméch se tvaruji na benky, které se
pak presouvajl do daldich forem, v nichi se tvarujl na hotové sklendné vyrobky. Formy
stroje jednosekinfho typu pohlcujf ze skloviny teplo rychlostf, kterd je vit3{, nei je
rychlost rozptyleni tepla bez pouZiti chladicich prostFfedikd pro formy,

Tem, kde je zapotiebl sajistit takové chlazeni okolo dutiny formy, Je znémé, Ze se
ve formd vytvor{ vdts{ polet chladicich kendéld, rozddlenjch okolo formové dutiny. Témito
¥andly se nechd prochdzet chlsdici tekutina, kterd pohlcuje z formy teplo s odvddi ho.
Chledicf dZinek se mife okolo formové dutiny mdnit tim, Ze se nezdvisle na sobd F1df
pfivod chladicl tekutiny do kaZdého chlsdiciho kandlu. Takové uspolrddéni je popsénc na~
piiklad v britakém patentovém spise &. ! 533 622, V tdchto chladicich systémech je dosaho-
veny chledici u¥inek ovliviovén rychlost{ vzduchu, stupndm jeho turbulence a teplotnim
rozd{lem mezi vzduchem a stdnou prichodu.

Chlsdici ddinek je proto nejvét3{ ve vstupnim dseku kendlu, kde Jsou turbulence a
tepelny rozd{il mezi vzduchem & stdnou nejvdtsf, s postupnd se sniZfuje po délce kendlu.
Tento postupny ubytek chledicfho d¥inku je nevyhodny v p*ipadech, kde by meximdéini chlas-
dict d¥inek m¥l byt idedlnd ve stiedni ¥dsti chladictho kanélu,

Nevyhodnost zndmych chladicich aystémd je zfejmé nepliklsd pfi vyrobd predmétd lshvo-
vitého tvaru. Forma pro vyrobu takovjich predm¥td obsshuje koncovou ¥dst, do ni% formové
dutina nezasshuje, & které nevyZeduje pr{lis velké chlazeni, a atledni Zdst, v niZ Je
vytvolena dutina vyfsdujict nejvydsi chladici d¥inek, nebol obsshuje vét3inu roztaveného
materidlu, a protilehlou koncovou 2dast, v niZ leZf hrdlovd oblaat dutiny a kterd vyZaduje
mend{ chlazeni, nei stiedni Zdst, nebol obashuje ménd roztavené skloviny. Chladici ksndl
prochdz{ koncovymi Zdstai formy, Jako? i Jeji stledni Zdstf, takie pro dosaZeni dostatelnd-
ho chlazeni ve stfednf Zésti dochdz{ nutnd k tomu, Ze alespon jedna z koncovych ¥dsti Je
chlazens vice, neZ je Zddouci, s to v disledku soustFeddni chladictho d&inku do oblasti
vatupu do chlsdiciho ksndélu.

Byly udindny pokuasy soustfedit chladici dZinek do oblasti, kde je ho nejvice zapotiebi,
s to vloZenim trubice vytvorené z izoleintho materidlu do vstupniho useku kaZdého chladie
ctho kendlu, aby se tak sniZil chladic{ u¥inek ve vstupni Zdsti a zvysil se tak chladict
d&inek v daldich usecich chladiciho kanklu. Vy3e uvedeny britsky patentovy spis &islo
1 533 622 popisuje pouziti takovych izola¥nich trubic. To je visk pouze &dstelné fedeni
problému, které je navic nevihodné v tom, Ze trubice musi byt zajistovény ve své poloze.
PA{tomnost izoladniho materidlu trubic navic zmenduje velikost plochy, kterd Jje k dispozici
pro pritok chlasdief tekutiny, s zvétduje tak odpor proti proudéni chladici telkutiny kandlem.

Vyndlez si klade za kol odatranit vySe uvedené nevyhody a vytvorit skld¥skou formu,
u nif neni nutné pro soustieddni chladiciho U¥inku tam, kde je ho nejvice zapotiebl, vklé-
dat do ostatnich usei) trubice z izola®ntho materidlu. Podsteta spolivd v tom, Ze chlsdict
kenél zshrnuje stiedni usek, probihajfci stFedni oblastf formy a spojujfci vstupni usek
a vistupn! Usek chladictfho kandlu, prifem? stPedni Usek mé konstantini prifezovou plochu
a v¥atupn{ usek mé v3t¥L prifezovou plochu po celé své délce, nei mé stredni usek.

Vystupni dsek mé podle jednoho provedeni vyndlezu konstantni prifezovou plochu. Stejné
tak se prifezovd plocha vystupniho useku miie podla Jiného provedeni vyndlezu smérem od
stiednfho Useku zvétdovat.
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Vy8e uvedené reSeni md za ndsledek, %e se ve vystupnim dseku chladiciho kanélu
chladici d¥inek sni%i, zatimco ve atPednim uUseku se chladicf ud¥inek zvy8{ ve srovnéni
s chladicim u2inkem kandlu, ktery mé po celé své délce stejny prifez, Vystupn{ usek
mife byt uspordddn tak, Ze leZf v jedné z koncovych &dsti formy, tak¥e chladicf W&inek se
soust¥eduje do stiedni Zdsti formy mezi dvime koncovymi ¥dstmi,

Pro dal{ soustfeddni chladiciho udinku miZe mit takté% vstupnf dsek v8tii prifezovou
plochu, nel mé stredni dsek. Tato prifezové plocha vstupntho dseku se mife smdrem od st¥ed-
niho dseku zv¥tSovat. Chladic{ U¥inek vstupniho uWseku se tak sni%f, zatimco chladic{ G&i-
nek st¥ednfho useku se tak dédle zvysi,

Tam, kde forma vymezuje dutinu v podstatd ldhvovitého tvaru, v n{Z se tvaruje roztae
vend sklovina, a kde chladic{ kanél probihd v podstatd rovnobdind se st¥edovou podélnou
osou dutiny, stiedni Wsek chladictho kandlu mi%e leZet proti v podatatd vdlcovité Zdsti
formové dutiny a vstupn{ a vystupnf dsek mohou kaZdy leZet proti konwovym oblastem formové
dutiny, z nichi jedna je dnové oblast a jedna je hrdlové oblast, v nich% se tvaruj{ odpo=
vidajicl &dati léhve.

Vynélez jJe blile vysv&tlen v nésledujlcim popise na p¥fkladech provedeni s odwglé-
nim na pfipojené vykresy, neomezujic{ rozsah vynélezu. V t¥chto vykresech znézorﬁuje obr.
obr. | podélny fez chladicim kendlem v prvnim provedeni d{lu skléFské formy, obe. 2
diagram pribdhu mnofatvi odnimaného tepla po délce chladicfho kendlu v provedeni dle
obr. 1, obr. 3 podélny Fez chladicim kandlem v dflu skld¥ské formy pri jejim druhém provede-
n{, obre 4 diagrem prib¥hu mno¥stvi odnimeného tepla po délce chladiciho kendlu v provedeni
dle obr. 3, a obr. 5 pPfi&ny Fez dilem sklérské formy podle jejiho druhého provedeni.

Pri pouZitl skléifské formy, na niZ je formou ptfkladu vyndlez vysvétlen, jeisklo tva=
rovéno ve formé a forma Je chlazena chladic{ tekutinou, napffklad vzduchem, proudfcim
chladicim kendlem vytvorenym ve formd. I kdyZ je zndzorn¥n pouze jeden chladici kandl,
pledpoklddd se, Ze okolo dutiny formy miZe byt rozmisténo ndkolik podobnych chladicich
kandld.

Chladic{ kendl zahrnuje usek 10, majfci konstentni prifezovou plochu a kruhovy prifezo=
vy tvar. Stfedni isek 10 spojuje vstupni Wsek 14 chledictho kanélu s vistupnim Wsekem 12,
takie chladici tekutinae miZe proudit ve smdru znézornéném Sipkou A ze vstupniho wseku
14 do strednfho vselu 10 a odtud do vystupntho useku 12. Vfatupni dsek 12 mé konstantni
prifezovou plochu a kruhovy prifezovy tvar, prifem? jeJi prifezovéd plocha Je v&t¥1, nei
Je ptiFezovéd plocha sti¥edniho seku 10.

Chladici dZinek, dosshoven} v pfikladném zpisobu podle vyndlezu, je rizny podle toho,
pou2ije-li se prvafiho provedeni skldiské formy, zndzorn&ného na obr. !, nebo druhého
proveden! zndzorndného na obr. 3 a 5. Je tomu tak proto, Ze i kdy% ob& skléFské formy
majl chladic{ kendly se vatupnim usekem l4 usporddanym tek, Ze chladici tekutina miZe
proudit ze wstupnfho dseku 14 do atFednfho useku 10, v pfipedd prvniho provedeni mé
vatupnl dsek 14 konatantni kruhovy prifez a stejnou prifesovou plochu, jako stfedni dsek
10, zatimco v p¥ipadé druhého provedeni mé vstupni dsek 14 sice také konstantni prirezo-
vou plochu, avBak velikost této prifezové plochy je v&t31, nei wve strednim yseku 10,

Obr. 2 znézornuje chladict U&inek, dosahovany v p¥ipadd prvnfho provedeni. Je to dig=
grem zndzornujici pribsh mnoistvi odnimsného tepla ve wattech na milimetr po délce chle=
dictho kandlu, méfené v milimetrech, poifnaje vstupnim \sekem !14. I kdyZ pritok chladict
tekutiny ve smdru Bipky A chladicim kandlem je rovnomdrny, velikost mnoZstvi odnimaného
tepla se snifuje soulasnd s tim, Jjak vzduch postupuje chladicim kandlem e stévé se teplej-
§im, ¢im% se snifuje tepelny rozdil nezi teplotou vzduchu a teplotou stdny kandlu.
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Disgram na obr. 2 tak ukazuje, Ze se velikost mnoZstvi odnimsného tepla sniZuje
smérem od vstupniho useku 14 podél kfivky 16, V mfsté pfechodu st¥ednfho dseku 10 do.
vystupntho dseku 12 dochdz{ k velmi rychlému poklesu mnoZstvi odnimsného tepla na milimetr,
jak ukazuje Wsek }18. Ve vystupnim dseku 12 chladictho kanélu odpovidd prib&h velikosti
odnimaného tepla tém&d rovné &ére 20. Cérkovend &dra na obr: 2 znézorﬁu;lo prabdh velikosti
mnoZstvi odnimaného tepla na jeden milimetr, jaké by odpovidelo chladicimu kendlu o astejné
prifezové plode po celé jeho délce, rovné prirezové plode ve stiedni dseku 1Q. PFi srovné-
ni Zdrkovené kiivky s plnou &arou je zrejmé, Ze se chladicim kandlem v prvanim provedeni
skldrské formy dosshuje zvySeného chladiciho dlinku ve stiednim dseku 10 a ve vatupnim dse-
ku )4, avdak sniZeného chladiciho uéinku ve vystupnim udseku 12,

Obr. 4 ukazuje diagram pribdhu mnoZstvi odnimeného tepla na jeden milimetr po délce
chladictho kandlu ve druhém provedeni skléfské formy. Zndzorndny dfl skldrské formy Je
v tomto provedeni uspordddn tak, Ze spoluplsobi s dnovou deskou 40 (obr. 5), spodivajict
na opérné desce 42, & s daldim nezndzosndnym dilem pro vymezovéni formové dutiny 44 sklér-
ské formy. Chladici ksndl s udseky 14, 10 a 12 probthd v podélném sméru formy a formové
dutiny 44, prilem% chladic{ tekutina do ndj vstupuje otvorem 46 a proudf ddle ve smdru
8ipky A. Kf¥ivka 22 ns disgramu z obr. 4 ukezuje chladic{ WZ2inek ve vstupnim dseku 14,
kFfivka 24 ukezuje chladic{ WZinek ve stfednim dseku 10 a ¥dra 26 ukazuje chladicf uZinek
ve vystupnim dseku 123. PFechodové &dry 28 a JQ ukazujf rychlé zeény chladicfho W¥inku,
ke kterym dochdz{ v mistech napojeni vstupniho dseku 14 na stfedn{ dsek 12 a stfedntho
dseku 10 na vystupni sek 12, l&rkovand #4ra na obr. 4 znézornuje pribéh mnoZstv{ odnimeného
tepla chladicim kendlem konastantnfho prifezu, jehoZ prifezovd plocha je ateind velkd, Jako
prifezovd plocha stiednfho uWseku 10. Ze srovndni &drkovené a plné ¥éry na obr. 4 je patrné,
Ze chladicf d¥inek je ve vstupnim daeku !4 sniZenm oproti Wdinku dosshovenému v chladi-
cim kandlu konstantniho prifezu, kdeZto ve atfednim dseku 10 je tento uZinek zvySeny.
Ve vystupnim dseku je chladici ‘Zinek taktéZ sniZeny.

V obou provedenich vyndlezu se tedy dosshuje zvy3eného Winku prochdzejfci chladici
tekutiny ve stiednim udseku chladicfho kendlu bez pouZiti izolasdnith materidli.

Obr. 5 ukezuje, %e forma miZe vymezovat dutinu 44 obecnd léhvovitého tvaru, jeJiZ
odpovidajici Zdst je vymezovéna prislusnym dflem formy. Useky 14, 10 a 12 chladiciho
kandlu probihaji v podstatd rovnobdind se stfedn{ podélnou osou formové dutiny 44, prilemZ
stfedni Usek 10 probihd proti v podstatd vélcovité stiedni Zdsti duting, vytvélejici
st¥edn{ oblast léhve. Vstupni uUsek 14 a vystapni Usek 12 probihajf .proti odpovidajicim
koncovym oblastem formové dutiny 44. Jedna koncové oblast je dnovéd ¥dst, usporddand
pro spolupisobeni s dnovou deskou 40 p#i tvarovéni dnové Zdsti léhve, a vstupni usek
J4 chladicfho kendlu leZf proti této koncové oblasti. Druhd koncovd oblast, proti niZ leii
vystupni usek 12 chladictho kandlu, je uriena pro tvarovéni hrdlové Zdati léhve,.

PREDMET RYNALEZU

1. Skléfaskd forma pro pouZfiti pfi vyrobd sklendnych predmdtld, jeJiZ kaZdy 41l Je
opatfen slespon jednim chlsdicim kandlem probfhajfcim v jeho pcdélném smdru, vyznafeny tim,
%e chladic{ kendl zshrnuje stiednf lsek (10), probihajici stfednf oblasti skld¥ské
formy a spojujfci vstupni udsek (14) a vystupni dsek (12) chladictho kandlu, piilemZ
stfedn{ Usek (10) mé konstantni prifezovou plochu a vystupni dsek (12) md v&tdf prifezoe-
vou plochu po celé své délce neZ ma stiedni usek (10).

2, Skléfskd forma podle bodu !, vyznafend tim, Ze vystupnf dsek (12) md konstantni
prifezovou plochu.

3. Sklédskd formp podle bodu 1, vyznsfend tim, Ze prifezovéd plocha vy¥stupaiho Useku
(12) se zvétduje smérem od stiedniho dseku (10),
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4, Skléfské forma podle kteréhokoli z bodd ! a 3, vyznalend tim, Ze vatupni usek
(14) chlediefho ksnélu md v8td{ prifezovou plochu nei stiednf dsek (10).

5. Sklé¥ské forma podle bodu 4, vyzna¥end tim, Ze prifezové plocha vstupnfho useku
(14) se zv3tSuje smérem od stfednfho useku (10}.

6, Skldkskd forma podle kteréhokoli z bodd ! e 5, vyznalend tim, Ze stfedni usek
(10) chladicfho kandlu le%{ proti v podatatd vélcovité strednf Zdsti formové dutiny (44)
ve tvaru ldhve a vstupni usek (14) a vystupni dsek (12) leZf kaZdyf proti jedné koncové
oblasti formové dutiny (44), priZemZ Jedns koncové oblast je dnovéd oblast, uzpisobend pro
tvarovén{ dnové %dsti léhve, a druhd koncovd oblast je hrdlovéd oblast, uzpisobend pro tvaro-

véni hrdlové &dsti ldhve.

3 vykresy
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