POLSKA
llEGZPﬂSPﬂlITA
Lusowa

OPIS PATENTOWY

140443

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo

ﬂllﬂﬂ
PATERTORY
PRL -

Zgloszono: 84 0509 (P. 247597)

Zgloszenie ogloszono: 85 1119

Opis patentowy opublikowano: 1987 09 25

9 |_‘\.N\.A ’

Cci.

PotentowegC
) Lucowsj

llrzed‘J
m"\ mumm!

Int. ClL¢ B28C 35/62

Twoércy wynalazku: Ryszard Osuéh, Bogdan Glanowski, Stanistaw .
“ Skubera, Kazimierz Kur, Leslaw Szczepankiewicz,

- Andrzej Perek

Uprawmony z patentu: Wolbromskie. Zalﬂady Przemyslu Gumowego
»Stomil”, Wolbrom (POISka) :

Uﬂ.qdmm do wulkanizacji quy produkowanych metodq
bezrdzeniowg, zwlaszcza do duzych srednic, ktére umozliwia,
rowniez przeprowadzenie badania wezy na wysokie cisnienie

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wul-
kanizacji wezy produkowanych metodg bezrdze-
niowg, zwlaszcza do duzych Srednic umozliwiajgce
réwniez przeprowadzenie badania wezy na wysokie
ci$nienie, ktére majg zastosowanie do tloczenia
paliw plynnych.

-Dotychczas . weze tego typu w czasie procesu
‘wulkanizacj i kontrolt na ciSnienie ukladane bylty
na stole odpowiednio pochylonym. Jedna z koh-
ciwek weza osadzona byla na glowice rurowg
i zaciénieta za pomoca $rub odpowiednimi szcze-
kami. Druga koncéwka weza umieszezona w dol-
nym polozeniu stolu zaciSmieta byla na luinej glo-
wicy rurowej za pomoca Srub i szczek o odpo-
wiednim profilu. Do tak usytuowanego weza bylo
doprowadzone medium waulkanizacyjne wzglednie
ciSnieniowe przez staly glowice rurowg, a odpro-
wadzone w przypadku wulkanizacji przez odlot
kondensacyjny luimej glowicy rurowej. W czasie
badania weza na wysokie ci$nienie odlot konden-
sacyjny zakrecany jest przy pomocy S$ruby.

Wada tego typu urzadzenia jest nie spelnianie
wilasciwych warunkéw technicznych umozliwiania
wydluzania sie weza w czasie wulkanizacji, a w
szczegblnosSci przy dokonywaniu préb na wysokie
ci$nienie, co stwarzala powaine zagrozenie dla ob-
stugi, poniewaz waz w kazdej chwili moégl ulec
zsunieciu sie ze stolu w kierunku bocznym zagra-
Zzajgc bezpieczenstwu obstugi. Fakt ten uniemozli-
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wial okreS$lenia faktycme‘jvbwydluialnoéci kontrolo-
wanych. wezy

Celem wynalazku jest usuchxe powyzszych wad
przez zastosowame urzadzenia wedlug wynalazku.
Cel ten osiagnieto przez wyposazenie urzadzenia
w p'»rowadnice rurowe na ktérych usytuowany jest
woézek jezdny skladajacy sie z ko6t profilowych
i ramy na ktérej umocowana jest glawica rurowa
odplywowa z uchwytami poléwkowymi wraz z
Srubami mocujacymi, przy czym do ramy umoco-
wany jest zderzak pofgczony stykowo ze zderza-
kiem umocowanym do ramy usytuowanej suwliwie
na prowadnikach rurowych, ktéra to rama pos1ada
w5pom1k z przytwierdzonym mimoérodowo przy-
rzadem pomiaru dlugos$ci wydlum_ma weza tkani-
nowo gumowego.

Przyklad wykonania wynalazku Jest uwidocznio-
ny na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia widok
z gory urzadzenia, fig. 2 — widok z boku urzz-
dzenia, fig- 3 — przekr6éj poprzeczny urzadzenia.

Jak przedstawiono na fig. 1, 2 i 3, urzadzenie
jest wyposazone w pochylna konstrukcje nosng 1
na ktérej w goérnej czeSci usytuowane sa w uk-
ladzie pryzmatycznym rolki samotokowe 2, ktére
poprzez wsporniki 3 osadzone sg na pochylej kon-
strukcji nosnej 1. W gérnym polozeniu pochylej
konstrukcji no$nej 1, zamocowana jest na stale
glowica rurowa doptywowa 4 z uchwytem poléw-
kowym 5 i §rubami mocujgcymi 6. Do glowicy
rurowej 4 zamocowany jest przewéd rurowy 7 do-
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prowadzajagcy medium wulkanizacyjne lub ci$nie-
niowe z zaworem odcinajacym 8. Po obu stronach
pochylej konstrukcji nos$nej 1 usytuowane sg ru-
rowe prowadnice 9, miedzy ktérymi, osadzona jest
rama 10 z k6tkami profilowymi 11 stanowigc jezd-
ny wbézek. Do ramy 10 zamocowana jest glowica
rurowa odplywowa 12 z uchwytem poléwkowym
5 i Srubami mocujagcymi 6. Do glowicy rurowej
12 przytwierdzony jest przewéd rurowy 13 z za-
worem odcinajgcym 14 za ktérym usytuowany jest
zderzak 15 zamocowany do ramy 10. Zderzak 15
polaczony jest stykowo ze zderzakiem 16, przy-
twierdzonym do ramy 17, usytuowanej suwliwie
na prowadnikach rurowych 9. Do ramy 17 usytuo-
wanej suwliwie na prowadnikach rurowych 9 po-
przez wspornik 18 przytwierdzony jest mimo$ro-
dowo przyrzad pomiaru diugosci 19, ktéry poprzez
kolo cierne 20 styka sic:jedng z prowadnic ruro-
wych 9 przymocowanych do ramy 10.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w sposéb
nastepujacy: Na stalg glowice rurowo doplywows
4 nacigga sie koncéwke weza 21, ktérag nastepnie
zaciska si¢ uchwytami poldéwkowymi 5 przy po-
mocy $rub mocujgcych 6, natomiast druga kon-
céowke weza 21 nacigga sie na ‘glowice rurowg
odptlywowa 12 przymocowang do ramy 10 z koi-
kami profilowymi 11. Naciggnietg koncowke weza
21 na glowice rurowa odplywowg 12 zaciska sie
uchwytami poléwkowymi 5 za pomocg $Srub mo-
cujacych 6.

Odkrecajac zawér odcinajacy 8 poprzez przewédd
rurowy 7 doprowadza sie medium wulkanizacyjne
lub ci$nieniowe do wnetrza weza tkaninowo gu-
mowego 21. W czasie procesu wulkanizacji, me-
dium wulkanizacyjne poprzez przewéd rurowy 12
i zawér odcinajacy 14 odprowadzone jest do garn-
ka kondensacyjnego, przy czym w czasie dokony-
wania badan weza tkaninowo gumowego 21 na
wysokie ci$nienie, medium ci$nieniowe utrzymywa-
ne jest w wezu 21 poprzez zakrecenie zaworu 14
zamocowanego do przewodu rurowego 13. Waz
tkaninowo gumowy 21 w czasie procesu wulkani-
zacji a zwlaszcza w momencie badania go na wy-
sokie ci$nienie, ulega przemieszczaniu pelzajacemu,
co przy dlugich odcinkach weza powoduje jego
kilkumetrowe wydbuzenie, ktére jest przenoszone
poprzez poszczegblne rolki samotokowe 2, usytuo-
wane pryzmatycznie i przytwierdzone do wspor-
nik6w 3, zamocowanych do pochylej konstrukeji
noénej 1. Ruch koncowki weza tkaninowo gumo-
wego 21 naciggnietego na glowice rurowg 12 wy-
nikajacy z jego wydluzZenia, przenoszony jest po-
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przez glowice rurowa 12 na wozek jezdny, skla-
dajacy sie z kot profilowych 11 i ramy 10.
Rama wozka 10, wykonujac ruch posuwisty po-
przez zderzak 15 przenosi ruch posuwisty na zde-
rzak 16, ktéry wraz z usytuowang suwliwie ramg
17 na prowadnikach rurowych 9 przenosi ruch po-
przez wspornik 18 na przytwierdzony mimosrodo-
wo przyrzad pomiaru diugo$ci 19 kétkiem ciernym
20. Ko6tko cierne 20 przyrzadu pomiaru dlugosci
19 otrzymuje ruch obrotowy stykajgc sie ciernie
z jedng z prowadnic rurowych 9, a nastepnie ruch
obrotowy kolka ciernego 20 przenoszony jest na
mechanizm przyrzadu pomiaru dlugosci dajac do-
kladny odczyt wielko$ci wydtuzenia weza 21. Od-
czytu licznika mozna dokonaé réwniez po odpro-
wadzeniu medium z wnetrza weza 21 i powrotu
weza do jego pierwotnej diugosci. Mozliwe to jest
dzieki zamocowanemu licznikowi na ramie 17 usy-
tuowanej suwliwie na prowadnicach rurowych 9.
Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia - wias-

,

‘ciwy - odczyt wydiuzalnosSci weza w czasie procesu

wulkanizacji oraz przeprowadzenie pomiaru weza
na wysokie ci$nienie. Drugg zaletg urzgdzenia jest
umozliwienie wilasciwego przemieszczenia pelzaja-
cego weza w czasie wulkanizacji jak réwniez prze-
prowadzanych badaniach na wysokie ci$nienie nie
stwarzajagc przy tym zagrozenia dla pracowhikéw
zatrudnionych na tym stanowisku. Kolejng zaletsg
urzgdzenia jest stworzenie mozliwo$ci odczytu z
licznika po odprowadzeniu medium z wnetrza weza
i powrotu jego do pierwotnej diugosci.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wulkanizacji wezy produkowa-
nych metoda bezrdzeniows, zwlaszcza do duzych
§rednic, ktére umozliwia roéwniez przeprowadzenie
badania wezy na wysokie ci$nienie, skladajgce sie
z pochylnej konstrukcji no$nej na ktérej usytuo-
wane sg rolki samotokowe i glowica rurowa do-
pltywowa z przewodem rurowym i zaworem od-
cinajagcym, znamienne tym, Ze jest wyposazone w
prowadnice rurowe (9) na ktérych usytuowany jest
wozek jezdny sktadajacy sie z kot profilowych (11)
i ramy (10), na ktoérej umocowana jest glowica
nurowo odplywowa z uchwytami poléwkowymi (5)
wraz z S$rubami mocujgcymi (6), przy czym do
ramy (10) umocowany jest zderzak (15) polgczony
stykowo ze zderzakiem (16) umocowanym do ramy
(17), usytuowanej suwliwie na prowadnikach ru-
rowych (9), ktéra to rama (17) posiada wspornik
(18) z przytwierdzonym mimosrodowo przyrzadem
(19) pomiaru diugosci wydluzenia weza tkaninowo
gumowego (21).
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