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Изобретение относится к полиграфии, в
частности к производству упаковочной и
рекламной продукции, где используются
операции тиснения фольгой. Внешняя
поверхность материала выборочно по площади
изображения покрывается слоем низковязкой
адгезионной грунтовки, затем кратковременно

облучается потоком инфракрасного излучения,
после чего фольга и материал подвергаются
силовому и температурному воздействию
горячим штампом. Изобретение позволяет
повысить качество отделки фольгой
материалов с высоким параметром
шероховатости поверхности.
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(54) METHOD FOR HOT FOIL STAMPING OF MATERIALS WITH HIGH PARAMETRE OF SURFACE
ROUGHNESS
(57) Abstract: 

FIELD: technological processes.
SUBSTANCE: invention is related to printing

industry, in particular to production of packing and
promotion materials, where foil stamping operations
are used. External surface of material is selectively
coated with layer of low-viscosity adhesion primer

along image area, then is quickly radiated with
infrared radiation flux, afterwards foil and material
is subjected to power and temperature effect by hot
stamp.

EFFECT: higher quality of materials finishing by
foil with high parametre of surface roughness.
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Изобретение относится к полиграфии, в частности к производству упаковочной и
рекламной продукции, где используются операции тиснения фольгой. Подобная
отделочная операция придает печатной продукции большую привлекательность,
улучшает ее внешний вид и защищает от внешних воздействий.

Известен традиционный способ горячего тиснения фольгой, в котором фольга
накладывается на поверхность материала, после чего подвергается силовому и
температурному воздействию горячим штампом, что способствует ее закреплению
благодаря адгезионному взаимодействию с подложкой [1]. В качестве подложки для
тиснения в полиграфии используются бумага, картон и переплетные материалы. На
качество тиснения существенное влияние оказывает микрогеометрия поверхности
материала, которая оценивается совокупностью микронеровностей, определяемой в
технике как шероховатость. В полиграфии для оценки гладкости подложки также
используется известный параметр Rmax, который характеризует микрогеометрию
бумаг и картона.

Материалы с параметром Rmax≥0,05 мм имеют высокое среднее арифметическое
отклонение профиля микронеровностей с увеличением шага, что может проявляться в
виде рельефа на их поверхности. Практика показала, что процесс горячего тиснения
фольгой подобных материалов вызывает определенные трудности, так как при этом
может проявиться такой дефект, как неполная укрывистость тиснения в виде разрывов
и трещин металлизированного или красочного слоя фольги. Высокий параметр
шероховатости подложки не позволяет обеспечить целостность слоя фольги, что
приводит к браку. Поэтому традиционный способ тиснения не представляется
достаточно надежным для материалов, имеющих высокий параметр шероховатости
поверхности.

Предлагаемое техническое решение позволяет повысить качество отделки фольгой
материалов с высоким параметром шероховатости поверхности. Это достигается тем,
что при горячем тиснении фольгой внешняя поверхность материала выборочно по
площади изображения предварительно покрывается слоем низковязкой адгезионной
грунтовки, например поливинилацетатной дисперсией. После этого поверхность
подложки подвергается в течение 3-6 с инфракрасному облучению в диапазоне
волн 0,8-5 мкм с плотностью потока излучения 15-25 кВт/м2, а затем, после наложения
фольги, температурному и силовому воздействию горячим штампом.

Выборочная по площади изображения предварительная грунтовка поверхности
материала с последующим кратковременным воздействием на него
электромагнитным облучением способствует энергичному проникновению влаги в
его структуру, а также одновременному снижению сопротивлению пластической
деформации и выравниванию поверхности, что благоприятно сказывается на полноте
укрывистости поверхности материала фольгой, повышении блеска
металлизированного или красочного слоя фольги на материале, т.е. на качестве
тиснения.

Согласно теории тепломассопереноса при поверхностном увлажнении материала и
кратковременном инфракрасном облучении около 2% влаги испаряется, а
остальные 98% влаги под действием температурного градиента активно проникают в
его структуру. Наличие влаги в материале снижает модуль его упругости, нарушает
внутренние связи, выравнивает микрогеометрию его поверхности. Это приводит к
увеличению при тиснении глубины диффузии клеевого слоя фольги в подложку, что
снижает вероятность разрывов красочного или металлизированного слоя фольги при
припрессовке ее к поверхности с высоким параметром шероховатости.
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Предлагаемое техническое решение позволяет повысить качество тиснения фольгой
полиграфической продукции с высоким параметром шероховатости, а также
уменьшить усилие прессования и температуру при проведении операции тиснения.
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Формула изобретения
Способ горячего тиснения фольгой материалов с высоким параметром

шероховатости поверхности, включающий в себя наложение фольги на поверхность
материала и создание, после этого, одновременного силового и температурного
воздействия на фольгу и материал горячим штампом, отличающийся тем, что внешняя
поверхность материала выборочно по площади изображения покрывается слоем
изковязкой адгезионной грунтовки, затем кратковременно облучается потоком
инфракрасного излучения плотностью 15-25 кВт/м2 в диапазоне длины волны 0,8-5,0
мкм, после чего фольга и материал подвергаются одновременному силовому, и
температурному воздействию горячим штампом.
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