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(57)摘要

本发明一种碳刷端面弧度研磨装置公开了

一种能够通过一号铰接杆和二号铰接杆配合形

成的剪叉结构对打磨圆周面的直径进行自由调

节，从而调整研磨出的弧度，适应不同规格发电

机转子滑环的需求，同时能够通过底座对研磨时

产生的粉末进行收集的研磨装置，其特征在于支

撑板置于底座上，导向套置于支撑板的一侧，滑

动杆置于导向套内部，所述滑动杆的一端上置有

限位块，滑动杆的另一端向底座的方向折弯，固

定板置于滑动杆的另一端上，所述支撑板的顶部

置有刻度尺，所述底座的四周上置有挡板，所述

挡板向底座的外侧斜向上延伸。
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1.一种碳刷端面弧度研磨装置，其特征是：由支撑装置和打磨装置组成，支撑装置由刻

度尺、支撑板、底座、固定板、滑动杆和导向套组成，支撑板置于底座上，导向套置于支撑板

的一侧，滑动杆置于导向套内部，固定板置于滑动杆的另一端上，所述支撑板的顶部置有刻

度尺，打磨装置由支托T板、打磨条、转轴、一号铰接杆、螺杆、旋拧棱柱、滑动套、碳刷、固定

套、驱动电机、固定座、打磨砂纸、二号铰接杆和固定盘组成，驱动电机通过固定座置于支撑

板的另一侧上，转轴的一端穿过固定座和驱动电机的电机轴相连接，固定盘套置于转轴的

一端上，且置于固定座上，固定套置于固定座上，且套置于转轴上，多个二号铰接杆的一端

通过铰接耳环置于固定套的外壁上，转轴的另一端上开有螺纹槽，螺杆的一端置于螺纹槽

内部，旋拧棱柱置于螺杆的另一端上，滑动套置于螺杆上，多个一号铰接杆的一端通过铰接

耳环置于滑动套的外壁上，一号铰接杆和二号铰接杆一一对应，一号铰接杆和二号铰接杆

的中部通过铰接轴相铰接，形成剪叉结构，支托T板的一端铰接置于一号铰接杆的另一端

上，支托T板的另一端通过连接轴置于二号铰接杆的另一端上，所述支托T板的另一端上开

有让位槽，连接轴对应置于让位槽内部，打磨条置于支托T板的顶面上。

2.根据权利要求1所述的一种碳刷端面弧度研磨装置，其特征在于所述一号铰接杆和

二号铰接杆相配合，一号铰接杆和二号铰接杆的中部通过铰接轴相铰接，形成剪叉结构，配

合螺杆和转轴对剪叉结构进行扩展或伸缩，从而对打磨圆周面的直径进行自由调节，进而

调整研磨出的弧度，适应不同规格发电机转子滑环的需求。

3.根据权利要求1所述的一种碳刷端面弧度研磨装置，其特征在于所述滑动杆的一端

上置有限位块，滑动杆的另一端向底座的方向折弯。

4.根据权利要求1所述的一种碳刷端面弧度研磨装置，其特征在于所述固定座和支撑

板之间置有加强肋。

5.根据权利要求1所述的一种碳刷端面弧度研磨装置，其特征在于所述打磨条和支托T

板之间留有空隙，所述打磨砂纸的两侧对应卡置于空隙中。

6.根据权利要求5所述的一种碳刷端面弧度研磨装置，其特征在于所述打磨条的打磨

面为圆弧面。

7.根据权利要求6所述的一种碳刷端面弧度研磨装置，其特征在于多个所述打磨条的

打磨面位于同一个圆周面上。

8.根据权利要求7所述的一种碳刷端面弧度研磨装置，其特征在于所述打磨条的打磨

面上置有打磨砂纸。

9.根据权利要求1所述的一种碳刷端面弧度研磨装置，其特征在于所述底座的四周上

置有挡板，所述挡板向底座的外侧斜向上延伸。
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一种碳刷端面弧度研磨装置

技术领域

[0001] 本发明一种碳刷端面弧度研磨装置涉及一种能够对发电机的碳刷接触端面进行

研磨的装置，属于零部件加工装置技术领域。特别涉及一种能够通过一号铰接杆和二号铰

接杆配合形成的剪叉结构对打磨圆周面的直径进行自由调节，从而调整研磨出的弧度，适

应不同规格发电机转子滑环的需求，同时能够通过底座对研磨时产生的粉末进行收集的研

磨装置。

背景技术

[0002] 碳刷是电动机或发电机或其他旋转机械的固定部分和转动部分之间传递能量或

信号的装置，碳刷在发电机上使用时其需要和发电机转子滑环接触，由于滑环是一个圆柱

体，而崭新的碳刷端部一般是平面形状，为了让碳刷和滑环进行充分接触，需要在安装碳刷

前将碳刷端部进行研磨，使碳刷磨出和滑环弧度相适应的面，但是对于新员工或业务不好

的人，其在更换研磨碳刷时经常容易研磨不到位，而且手动研磨效率较低，而现有的采用电

动旋转的打磨滚筒进行研磨时，由于研磨滚筒的半径固定，导致其研磨的弧度固定，无法适

应不同规格发电机转子滑环的研磨需求。

[0003] 公告号CN206643733U公开了一种发电机碳刷研磨装置，包括支撑架、碳刷固定架、

手柄和滚筒，滚筒横卧并与支撑架通过轴承连接，碳刷固定架与支撑架固定连接，碳刷固定

架为圆筒状，套设在滚筒外部，碳刷固定架侧壁设有碳刷固定条，碳刷固定于碳刷固定条内

侧，滚筒侧壁覆盖砂纸，碳刷与滚筒上设置的砂纸相对，碳刷固定架和滚筒同轴，手柄固定

安装于滚筒端面，该研磨装置研磨时其研磨弧度固定，在针对不同大小的发电机转子滑环

的碳刷研磨时需要反复更换研磨滚筒的规格，较为不便。

[0004] 公告号CN211277837U公开了一种发电机碳刷研磨工具，所述第三支撑架的一侧与

第一支撑架的一侧均固定连接于第一轴承的外圈，所述第二支撑架的两侧均固定连接于第

二轴承的外圈，所述第一轴承与第二轴承的内圈固定连接有转轴，该装置的研磨弧度固定，

无法适应不同半径大小的发电机转子滑环的研磨需求。

发明内容

[0005] 为了改善上述情况，本发明一种碳刷端面弧度研磨装置提供了一种能够通过一号

铰接杆和二号铰接杆配合形成的剪叉结构对打磨圆周面的直径进行自由调节，从而调整研

磨出的弧度，适应不同规格发电机转子滑环的需求，同时能够通过底座对研磨时产生的粉

末进行收集的研磨装置。

[0006] 本发明一种碳刷端面弧度研磨装置是这样实现的：本发明一种碳刷端面弧度研磨

装置由支撑装置和打磨装置组成，支撑装置由刻度尺、支撑板、底座、固定板、滑动杆和导向

套组成，支撑板置于底座上，导向套置于支撑板的一侧，滑动杆置于导向套内部，所述滑动

杆的一端上置有限位块，滑动杆的另一端向底座的方向折弯，固定板置于滑动杆的另一端

上，所述支撑板的顶部置有刻度尺，所述底座的四周上置有挡板，所述挡板向底座的外侧斜
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向上延伸，打磨装置由支托T板、打磨条、转轴、一号铰接杆、螺杆、旋拧棱柱、滑动套、碳刷、

固定套、驱动电机、固定座、打磨砂纸、二号铰接杆和固定盘组成，驱动电机通过固定座置于

支撑板的另一侧上，所述固定座和支撑板之间置有加强肋，转轴的一端穿过固定座和驱动

电机的电机轴相连接，固定盘套置于转轴的一端上，且置于固定座上，固定套置于固定座

上，且套置于转轴上，多个二号铰接杆的一端通过铰接耳环置于固定套的外壁上，转轴的另

一端上开有螺纹槽，螺杆的一端置于螺纹槽内部，旋拧棱柱置于螺杆的另一端上，滑动套置

于螺杆上，多个一号铰接杆的一端通过铰接耳环置于滑动套的外壁上，一号铰接杆和二号

铰接杆一一对应，一号铰接杆和二号铰接杆的中部通过铰接轴相铰接，形成剪叉结构，支托

T板的一端铰接置于一号铰接杆的另一端上，支托T板的另一端通过连接轴置于二号铰接杆

的另一端上，所述支托T板的另一端上开有让位槽，连接轴对应置于让位槽内部，打磨条置

于支托T板的顶面上，所述打磨条和支托T板之间留有空隙，所述打磨条的打磨面为圆弧面，

多个所述打磨条的打磨面位于同一个圆周面上，所述打磨条的打磨面上置有打磨砂纸，所

述打磨砂纸的两侧对应卡置于空隙中。

[0007] 有益效果。

[0008] 一、结构简单，方便实用。

[0009] 二、成本低廉，便于推广。

[0010] 三、能够自由调整打磨的半径，调整研磨出的弧度，适应不同规格发电机转子滑环

的需求。

[0011] 四、能够对研磨时产生的粉末进行收集，保证环境的干净整洁。

[0012] 五、能够方便人员对碳刷的研磨，同时降低研磨操作难度。

附图说明

[0013] 图1本发明一种碳刷端面弧度研磨装置的立体结构图；

图2本发明一种碳刷端面弧度研磨装置的后视图；

图3本发明一种碳刷端面弧度研磨装置剪叉杆机构的立体结构图，其仅仅展示了

单一一组剪叉杆机构的连接结构；

图4本发明一种碳刷端面弧度研磨装置支托T板的结构示意图。

[0014] 附图中

其中为：刻度尺（1）,支撑板（2）,支托T板（3）,打磨条（4），转轴（5）,一号铰接杆

（6）,螺杆（7）,旋拧棱柱（8）,底座（9）,滑动套（10）,固定板（11）,碳刷（12）,滑动杆（13）,固

定套（14）,驱动电机（15）,导向套（16）,固定座（17）,打磨砂纸（18），二号铰接杆（19），固定

盘（20）。

[0015] 具体实施方式：

本发明一种碳刷端面弧度研磨装置是这样实现的，由支撑装置和打磨装置组成，

支撑装置由刻度尺（1）、支撑板（2）、底座（9）、固定板（11）、滑动杆（13）和导向套（16）组成，

支撑板（2）置于底座（9）上，导向套（16）置于支撑板（2）的一侧，滑动杆（13）置于导向套（16）

内部，所述滑动杆（13）的一端上置有限位块，滑动杆（13）的另一端向底座（9）的方向折弯，

固定板（11）置于滑动杆（13）的另一端上，所述支撑板（2）的顶部置有刻度尺（1），所述底座

（9）的四周上置有挡板，所述挡板向底座（9）的外侧斜向上延伸，打磨装置由支托T板（3）、打
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磨条（4）、转轴（5）、一号铰接杆（6）、螺杆（7）、旋拧棱柱（8）、滑动套（10）、碳刷（12）、固定套

（14）、驱动电机（15）、固定座（17）、打磨砂纸（18）、二号铰接杆（19）和固定盘（20）组成，驱动

电机（15）通过固定座（17）置于支撑板（2）的另一侧上，所述固定座（17）和支撑板（2）之间置

有加强肋，转轴（5）的一端穿过固定座（17）和驱动电机（15）的电机轴相连接，固定盘（20）套

置于转轴（5）的一端上，且置于固定座（17）上，固定套（14）置于固定座（17）上，且套置于转

轴（5）上，多个二号铰接杆（19）的一端通过铰接耳环置于固定套（14）的外壁上，转轴（5）的

另一端上开有螺纹槽，螺杆（7）的一端置于螺纹槽内部，旋拧棱柱（8）置于螺杆（7）的另一端

上，滑动套（10）置于螺杆（7）上，多个一号铰接杆（6）的一端通过铰接耳环置于滑动套（10）

的外壁上，一号铰接杆（6）和二号铰接杆（19）一一对应，一号铰接杆（6）和二号铰接杆（19）

的中部通过铰接轴相铰接，形成剪叉结构，支托T板（3）的一端铰接置于一号铰接杆（6）的另

一端上，支托T板（3）的另一端通过连接轴置于二号铰接杆（19）的另一端上，所述支托T板

（3）的另一端上开有让位槽，连接轴对应置于让位槽内部，打磨条（4）置于支托T板（3）的顶

面上，所述打磨条（4）和支托T板（3）之间留有空隙，所述打磨条（4）的打磨面为圆弧面，多个

所述打磨条（4）的打磨面位于同一个圆周面上，所述打磨条（4）的打磨面上置有打磨砂纸

（18），所述打磨砂纸（18）的两侧对应卡置于空隙中。

[0016] 使用时，通过用扳手旋拧旋拧棱柱（8）控制螺杆（7）在转轴（5）另一端上的螺纹槽

内部进行螺旋旋转，以此推动滑动套（10）向转轴（5）的方向移动，使得一号铰接杆（6）和二

号铰接杆（19）绕中部的铰接轴进行旋转，从而将打磨条（4）向外推移，多个打磨条（4）向外

扩展，使得多个打磨面形成的圆周面扩张，以此调整研磨的圆周半径，启动驱动电机（15），

驱动电机（15）的电机轴带动转轴（5）进行旋转，转轴（5）带动螺杆（7）进行旋转，以此带动一

号铰接杆（6）和二号铰接杆（19）形成的剪叉结构进行旋转，多个打磨面配合形成打磨圆周

面，将碳酸固定在固定板（11）上，然后推动滑动杆（13）在导向套（16）中进行滑动，从而使得

固定板（11）沿着滑动杆（13）的导向向打磨圆周面进行靠近，对固定板（11）上的碳刷（12）进

行研磨；

所述滑动杆（13）的一端上置有限位块的设计，能够对滑动杆（13）进行限位，避免

滑动杆（13）从导向套（16）内部滑脱；

所述支撑板（2）的顶部置有刻度尺（1）的设计，能够对多个打磨条（4）形成的圆周

打磨面的直径进行测量；

所述底座（9）的四周上置有挡板，所述挡板向底座（9）的外侧斜向上延伸的设计，

能够对研磨时产生的粉末碎屑进行进一步阻挡，避免其从底座（9）内部溅出；

所述固定座（17）和支撑板（2）之间置有加强肋的设计，能够加强固定座（17）的基

点强度，避免固定座（17）和支撑板（2）之间的连接处断裂；

所述支托T板（3）的另一端上开有让位槽的设计，能够当滑动套（10）向转轴（5）的

方向移动时对二号铰接杆（19）的位移进行补偿，从而使得剪叉结构对应进行扩展或伸缩；

所述打磨条（4）的打磨面上置有打磨砂纸（18），能够对打磨条（4）形成防护，避免

打磨条（4）过度磨损；

所述打磨条（4）和支托T板（3）之间留有空隙，所述打磨砂纸（18）的两侧对应卡置

于空隙中的设计，能够便于打磨砂纸（18）的安装和拆卸，从而对打磨砂纸（18）进行更换，使

用方便快捷；
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所述打磨条（4）的打磨面为圆弧面，多个所述打磨条（4）的打磨面位于同一个圆周

面上的设计，能够使得多个打磨条（4）旋转时能够形成打磨圆周面，配合剪叉结构能够调整

研磨出的弧度，适应不同规格发电机转子滑环的需求；

所述一号铰接杆（6）和二号铰接杆（19）相配合的设计，一号铰接杆（6）和二号铰接

杆（19）的中部通过铰接轴相铰接，形成剪叉结构，配合螺杆（7）和转轴（5）对剪叉结构进行

扩展或伸缩，从而对打磨圆周面的直径进行自由调节，进而调整研磨出的弧度，适应不同规

格发电机转子滑环的需求；

达到能够通过一号铰接杆（6）和二号铰接杆（19）配合形成的剪叉结构对打磨圆周

面的直径进行自由调节，从而调整研磨出的弧度，适应不同规格发电机转子滑环的需求，同

时能够通过底座（9）对研磨时产生的粉末进行收集的目的。
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图1
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图4
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