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@ Sommier a lattes renforcé par une sangle thermosoudable et procédé de renforcement associé.

La présente invention concerne un sommier a lattes dans

" lequel des lattes 12 sont fixées sur les grands cGtés 13 d'un

cadre 11 rectangulaire et sont parallégles aux petits cotés 14
du cadre. Ce sommier & lattes comprend au moins une sangle
16 qui est disposée dans le sens de la longueur du cadre,
dont une premiére moitié passe de fagon alternée au-dessus et
au-dessous de la succession de lattes, qui contourne chacun
des petits c6tés du cadre et dont [a seconde moitié passe, de
fagon alternée, au-dessus des lattes quand la premiére moitié
passe au-dessous et au-dessous des lattes quand la premiére
moitié passe au-dessus. La sangle est réalisée en un matériau
peu élastique et thermosoudable de telle facon que ses extré-
mités sont soudées par thermosoudage aprés tension.
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La présente invention concerme le domaine des sommiers
et cadres & lattes. 7

I1 existe des sommiers & lattes rigides et non fixes
dans lesquels les lattes sont reliées entre elles 'par une
bande par exemple en tissu, agrafée aux lattes, pour maintenir un
écartement constant entre elles, et des somiers & lattes souples
et fixes qui présentent des propriébtés d'amortissement. La
présente invention oconcerme plus partlcullererent de tels
somiiers & lattes souples et fixes.

Un sommier & lattes souples et fixes class:Lque est
oconstitué d'un cadre rectangulaire qui peut &tre par exemple en
bois ou métallique. Des lattes (par exemple 16 lattes) flexibles,
généralement en bois, sont fixées sur les grands cbtés du cadre
et sont paralléles aux petits cités de celui-ci. Les lattes sont
de maniére générale cintrées vers le haut.

Quand une persomme s'assied ou s'allonge sur un
matelas posé sur un tel sommier, la courbure des lattes diminue
et s'inverse pour se trouver orientée du odté de la face
inférieure du sommier. Ainsi les lattes participent, en plus du
matelas,alamrt:.sse'rmt.

Iavariatimdecwxhuzedépaﬂdupoidsplacesurle
matelas ainsi que de 1l'emplacement et de la répartition de ce
poids le long du sommier.
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Ceperﬂant,ilestcan'antquede'belssamtiasaiénté
subir des chocs violents provogués par exemple par un enfant
sautant sur son lit ou par un adulte s'asseyant brusquement. Il
se produit alors une inversion brutale de la courbure des lattes
qui peut entrainer le fait qu'elles se désolidarisent du cadre ou
se brisent.

I1 a alors ébtd recherché dans l'art antérieur des
améliorations visant & renforcer les sommiers & lattes souples et
fixes sans avoir & engager des frais supplémentaires importants.

Une premiére amélioration a été obtenue en prévoyant,
dans le sens de la longueur, une lame métallique située sous les
lattes et fixée aux petits obtés du cadre par l'intermédiaire de
ressorts afin de conserver les propriétés d'amortissement du
sommier. Ceperdant, ces ressorts se détendent & la suite de chocs
répétés, par exemple dans le cas d'un enfant sautant plusie{n:s
fois sur son lit. En outre, 1l'ensemble formé par les ressorts et
la lame montés sur le cadre constitue une source de grincements.

Une autre amélioration consiste & prévoir, toujours
dans le sens de la longueur, une bande de caoutchouc pour
conserver les propriétés d'amortissement du sommier. Cette
amélioration n'apporte pas un renforcement efficace en cas de
chocs violents en raison de la nature élastique du caoutchouc.

On rnotera que des barndes de tissu agrafées aux lattes
telles qu'elles sont utilisées dans le cas des sommiers a lattes
rigides et non fixes n'ont qu'une fonction de maintien de
1'écartement, elles n'ont pas & jouer un rdle de renforcement
puisque les lattes sont rigides. Dans le cas de lattes souples,
ces bandes de tissu se déchireraient & la premiére variation de
courbure des lattes et elles ne pourraient renforcer le sommier.

Laprésente:invmtio;'lpmposemsamierélattes
souples et fixes présentant un renforcement important ; de plus,
1l'amélioration par rapport & un sommier & lattes classique est
réalisée pour un coiit extrémement réduit.
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Plus précisément, la présente invention prévoit un
somier & lattes dans lequel les lattes sont fizfes sur les
grands oStés d'un cadre rectangulaire et sont paralléles aux
petits cités du cadre. Ce sommier & lattes comprend au moins une
sangle qui est disposée dans le sens de la longueur du cadre,
dnt une premiére moitié passe de fagon alternée au-dessus et
au-dessous de la succession de lattes, qui contowrne chacun des
petits oStés du cadre et dont la seconde moitié passe, de fagon
alternée, au-dessus des lattes quand la premiére moitié passe
au-dessus et au-dessous des lattes quand la premiére moitié passe
au-dessus. la sangle est réalisée en un matériau peu élastique et
thermosoudable de telle fagon que ses extrémités sont soudées par
thermosoudage aprés tension.

Ces objets, caractéristiques et avantages ainsi que
d'autres de la présente invention seront exposés plus en détail
dans la description suivante d'un mode de réalisation particulier
faite en relation avec la figure 1 jointe qui représente en pers-

© pective un samier & lattes selon la présente invention.

20

25

Ia figure 1 représente un mode de réalisation -d'un
sommier & lattes selon la présente invention. Il comprend un
cadre 11 rectangulaire et un ensemble de lattes 12 (il y a 16
lattes sur la figure) qui sont chacune fixées & leurs deux extré-
mités aux grands oStés 13 du cadre, par exemple par un encastre-
ment dans des fentes et sont paralléles aux petits odtés 14 de ce
cadre. De fagon classique, les lattes sont flexibles, elles sont
par exemple en bois. Elles sont généralement cintrées et symé-
triques par repport & leur centre, elles s'élévent verticalement
au-dessus du sommier. Des pieds 15 sont liés rigidement au cadre.

Ce samier & lattes comprend en outre une sangle 16
disposée dans le sens de la longuewr du cadre. Une premiére
moitié de la sangle passe de fagon altermée au-dessus et
au-dessous de la succession de lattes. Lasaane contourne chacun
des petits oités du cadre, et la seconde moitié de la sangle
passe, de facon alternée, au-dessus des lattes quand la premiére
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moitié passe au-dessous et au-dessous des lattes quand 1la
premiére moitié passe au-dessus. la sangle est réalisée en un
matériau peu élastique et thermosoudable. les extrémités de la
&anglemtétéswdéesparﬁmenmsaﬂageapm%tmsj.m.ta
zone de soudure est représentée par la référence 17 sur la
figure.

Ce type de sangle peu élastique et thermosoudable est
couramment utilisé pour cercler des emballages, pour fixer des
charges sur des palettes, e‘bc.C%sangl&esartxéali_swepar'
exemple en polypropyléne, et elles sont disponibles auprés de la
société PROFEM. On emploie alors pour souder les extrémités des
sangles un appareil de tension et de thermosoudage, ou cercleur,
ccxmmsoi*belquelecemlethMPm,référaneﬁllwf
également disponible auprés de la Société PROFEM par exenple.

Dans le mode Ge réalisation de sommier & lattes
présenté sur la figure 1, on utilise exactement le méme matériel,
é& savoir des bandes de polypropyléne et un cercleur couramment
utilisés par ailleurs dans le damaine de l'emballage. Le fait

- d'utiliser oes produits trés largement distribués permét

d'obtenir un prix de revient trés faible.

Sur le sommier de la figure 1, chaque latte est pincée
entre les deux parties de sangle au-dessus et au-dessous d'elle
et les deux parties de sangle ne seront pas déplacées par rapport
4 la latte, ou elles ne seront déplacées que trés faiblement en
cas de choc trés violent. De plus, chaque latte est reliée & ses
deux lattes voisines par 1l'intermédiaire de la sangle, qui est
peu extensible. Ainsi, la flexion des lattes est assurée.

mmtre,mcasdedmviblalt,ladmargeastzépar-
tie sur une zone qui déborde de fagon importante de la zone du
choc et qui concerne un naombre de latbtes beaucoup plus grand que
le nombre de lattes situées dans la zone du choc (un enfant
sautant sur un lit saute & 1'emplacement de deux lattes environ,
et le choc sera réparti sur plus de 10 lattes). En raison de la
répartition de la charge, les lattes s'abaissent toutes
simultanément avec une amplitude moins importante et de fagn
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moins brutale. Ainsi, celles-ci n'ont plus tendance & se Gésoli-
dariser du cadre ou & se briser. La sangle apporte un renforoe-
nmtinporbammsamierquiadsmmjamsnélequarﬂm
poidslandseraplacésmm:elatbewplus.

La sangle n'est fixée ni aux latbtes, ni au cadre. Il
n'y a donc aucn risque de déchirement. De plus, contrairement au
cas de 1'assenblage & lame métallique et ressorts de 1'art ants-
rie(m,lesqualiwsdurmfmtsmtoasexvésdmsle
temps. '

Pour réaliser le renforcement du sommier & lattes, on
procéde de la fagon suivante. On introduit selon un premier sens
de progression, parallélement aux grands obbés du cadre, une
premiére extrémit® d'une sangle réalisée en un matériau peu élas-
tique et thermosoudable, de longueur sensiblement égale au double
de la longueur Gu cadre, en passant de fagon alternée au-Gessus
et au-dessous de la succession de lattes jusqu'a ce que 1'on
atteigne un petit c5té du cadre. On contourne ensuite le petit
oftd du cadre auquel on a abouti. On introduit alors, selon un
deuxléresex'xsdeprogmsslmopposéaupreniersensde progres-
sion, lamemereexl:rém’bédelasanglempassant de facon
alternée, au-dessus des lattes quand la sangle passe d&&ja
au-dessous et au-dessous des lattes quand la sangle passe d&ja
au-dessus, et en continuant & passer de fagon alternée, jusqu'ad
1l'autre petit oSté du cadre, au-dessus et au-dessous des lattes
13 ob la sargle n'a pas encore &té introduite. On contourmne ce
petit odté du cadre. On introduit selon le premier sens de .

_progression la premiére extrémité de la sangle en passant, de

fagon alternée, au-dessus et au-dessous de la succession de
lattes jusqu'ad la jonction avec la deuxiéme extrémité de la
sangle. On tend la sangle et on soude les deux extbémités de la
sangléparthemnscudageavecmappareildé'tmsimetde
thermosoudage tel que celui cité préoédemment.

Par ailleurs, l'homme de l'art pourrait aisément
prévoir un renforcement de sommier & lattes utilisant plus d'une
sargle.
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1a présente invention est susceptible de nambreuses
variantes et modifications qui apparaitront & 1l'hame de l'art.
Par exemple sur la figure 1, & chacune des extrémités du somier,
une partie de la sangle passe simultanément au-dessus de la latte
extréme et du petit oSté. Une autre partie de la sangle passe
simultanément au-dessous de la latte extréme et du petit cbté. On
pourrait prévoir un sammier pour lequel, & chaque extrémité, une
partiedesanglepasseraitau—dwa:sdelalatbeextréteet
au-dessous du petit o5t et pour legquel une autre partie de
sangle passerait au-dessous de la latte extréme et au-dessus du
petit ooté. On pourrait aussi prévoir, par exemple, un sommier
dans lequel la sangle passerait de fagon alternée au-dessus et
au~dessous de ocouples de lattes. On pourrait encore fixer des
pattes aux petits oStés du cadre ou ménager une cuverture dans
chaque petit ofté du cadre pour permettre le passage e la
sangle.
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REVENDICATIONS

1. Sommier & lattes dans lequel des lattes (12) sont
fixdes sur les grands oStés (13) d'un cadre (11) rectangulaire et
sont paralléles aux petits oStés (14) du cadre, caractérisé en ce
qu'il comprend au moins une sangle (16) qui est disposée dans le
sens de la longueur du cadre, dont une premiére moitié passe de
fagon alternée au-dessus et au-dessous de la succession de
lattes, qui contourne chacun des petits cbbés du cadre et dmt la
seconde moitié passe, de fagon alternée, au-dessus des lattes
quand la premiére moitié passe au-dessous et au-dessous des
lattes quand la premiére moitié passe au-dessus, et en ce que la
sangle est réalisée en un matériau peu élastique et thermo-
soudable de telle fagon que ses extrémités sont soudées par

2. Saommier & lattes selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que la sangle (16) est réalisée en polypropyléne.

3. Somier & lattes selon la revendication 1, caracte—
risé en ce qu'il comprend plus d'une sangle.

4. Procédé de renforcement d'un sommier & lattes dans
lequel les lattes (12) sont fixées sur les grands oStés (13) d'un
cadre (11) rectangulaire et sont paralléles aux petits cStés (14)
du cadre, caractérisé en ce qu'il comprend les étapes suivantes

- introduire selon un premier sens de progression,
parallélement aux grands cStés du cadre, une premiére extrémité
d'une sangle (16) réalisée en un matériau peu é&lastique et
ﬁéznnsmdable, Ge longueur sensiblement égale au double de la
longueur du cadre, en passant de faoon alternée au-dessus et
au-dessous de la succession de lattes jusqu'a un petit odté du
cadre,
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- contourner le petit c5té du cadre augquel on a abouti,

- introduire, selon un Geuxiéme sens de progression
opposé au premier, la premiére extrémité de la sangle en passant,
de fagon alternée, au-dessus des lattes quand la sangle passe
d&ja au-dessous et au-dessous des lattes quand la sangle passe
d&ja au~dessus, et en continuant & passer de fagon alternée,
jusqu'd un petit oSté du cadre, au-dessus et au-dessous des
lattes 13 ol la sangle n'a pas encore été introduite,

- contourner le petit cdté du cadre auquel on a abouti,

- introduire selon le premier sens de progression la
premiére  extrémité de la sangle en passant, de fagon alternée,
au-dessus et au-dessous de la succession de lattes jusqu'd la
jooction avec la deuxiéme extrémité de la sangle,

- tendre la sargle, et

- souder les deux extrémités de la sangle par thermo-
soudage. ,

5. Procédé de renforcement selon la revendication 4,
caractérisé en ce que la tension de la sangle (16) et le thermo-
soudage des deux extrémités de la sangle sont réalisés en utili-
sant un appareil de tension et de thermosoudage connu en soi.

-
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