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{(54) Vodn4 disperze s abrazivnimi plnidiy a zpiisob jeji vyroby

Vodné& disperze s abrazivnimi plnidly pro
jednolé&zfiovou impregnaci vlékenného ploZného
Gtvaru pro vgrobu abrazivnfch textilif obsa-
huje 11 a¥ 42 hmotnostnich % akrylédtového
nebo styrenakryldtového pojiva, 11 aZ 42 hmot-
nostnich % mo¥ovinoformaldehydové prysky¥i-
ce, 6 a% 9 hmotnostnich % dispergdtoru na
bézi akryl4tového polyelektrolytu nebo akry-
14tové z&hustky, 0,3 a% 9 hmotnostnich % mo-
&oviny, 0,03 a%Z 0,9 hmotnostnich % siranu
amonného a 22 a¥ 28 hmotnostnich % abraziv-
niho materidlu ve form& présku o velikosti
&&stic 5 a¥ 50 am. Vyhodné viskozita disper-
ze je 0,2 a¥ 2,0 Pa.s. P¥i vfrob& disperze
se nejd¥ive p¥ipravi roztok z vody, modovi-
ny a siranu amonného, do kterého se ndvazné
ptid4 dispergdtor, potom se v tomto roztoku
rozdisperguje abrazfvni materidl a do takto
vzniklé disperze se vmichd molovinoformal-
dehydov4 pryskyfice, potom pojivo a nakonec
se disperze dokonale zhomogenizuje.
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Vyndlez se tyk4 vodné disperze s abrazivnimi plnidly pro jednoldzfiovou impregnaci v1i-
kenného plo3ného dtvaru pro vyrobu abrazivnich textilif pro brouZeni, lest&ni a &i¥téni za
sucha i za mokra v primyslu a v domdcnostech k jemnému myti a lest&nf a zpisobu jejf vyroby.

Je zndmé pouitf praskovych abrazivnich materidld zabudovanych do textilnfho tdtvaru.
Abrazivni praskové materidly jsou'na textilni nebo vlakenn§y Gtvar naneseny technologii prai-
kovénim nebo st¥f{kdnim. Tyto zpldsoby ndnosu majf fadu nevyhod. NejzdvaZn&jsimi nevyhodami je
napf¥. to, Ze abrazivni pré&Skovy materiidl naneseny na textiln{ dtvar technologii préSkovénim
je zakotven pouze na povrchu vldken, resp. textilni vrstvy, a proto dojde b&hem pouffivéni
snadno a rychle k jeho vydrolenf, &im%¥ zanikne funkce abrazivni textilie. P¥i ndnosu abraziv-
niho préZkového materidlu technologif st¥fkdnfm je rovn&%¥ abrazivnf materidl v p¥evd?né mife
zabudovédn na povrchu textilnfho nebo vl4kenného dtvaru a navic je moZno touto technologifl
dosdhnout pouze pom&rng nizkého nénosu abrazivniho présku.

Uvedené nedostatky lze odstranit nand¥enim préSkovych abrazivnich materidld v pot¥ebném
mnoZstvi na vldkenny plodny Gtvar p¥imo z impregnalnich sm&sf. P¥iprava vysoce pln&nych im-
pregnaénich vodnych disperzf je v3ak obtf{ini predeviim z hlediska jejich stability a névaz-
ného zpracovéni p¥i impregnaci.

Ciflem vyndlezu je odstranit uvedené nedostatky, vytvo¥it vodnou disperzi s vysckym ocbsa-
hem abrazivnfho présku pro jednolézhiovou impregnaci plofnych Gtvarl, kterd by té&mto dtvarim
dodala vysokou abrazivni schopnost v celém pri¥fezu a souasnd m&la pojivy dW&inek jak k povr-
chu vldken, tak i k abrazivnimu présku.

Podstata vodné disperze s abrazivnimi plnidly podle vyndlezu, urdené pro jednoldziovou
impregnaci vl&kenného ploZného idtvaru pro vyrobu abrazivnich textilif pro primyslové pouZitf
k ledténf, brousenf a &i%t&n{ nap¥fklad zkorodovanych ploch a k jemnému &ift&nf{ a myti v do-
mécnostech, spolivd v tom, %e sestdvd z 11 aZ 42 hmotnostnich % modovinoformaldehydové prys-
kyfice, 6 a%Z 9 hmotnostnich % dispergdtoru na b&zi akryldtového polyelektrolytu nebo akryld-
tové z&hustky, 0,3 a¥ 9 hmotnostnich % modoviny, 0,03 a% 0,9 hmotnostnich % sfranu amonného
a 22 a% 28 hmotnostnich % abrazivniho materidlu ve formé& pré3ku o velikosti &4stic 5 aZ 50 am.
Hodnota viskozity vodné disperze s abrazivnimi plnidly podle vyndlezu se s vyhodou pohybuje
v rozmezi 0,2 a% 2,0 Pa.s.

Zpdsob vyroby vodné disperze s abrazivnimi plnidly podle vyndlezu spo&ivd v tom, %Ze se
nejdfive p¥ipravi roztok z vody, mofoviny a siranu amonného, do kterého se névazn& p¥idd
dispergédtor, potom se v tomto roztoku rozdisperguje abrazivni materidl a do takto vzniklé
disperze se vmichd modovinofolrmaldehydovd prysky¥ice, ndsledn& pojivo a nakonec se disperze

dokonale zhomogenizuje.

Vyhodou pfedmé&tu vyndlezu je, Ze vodnd disperze je p¥i vysokém obsahu abrazivniho prés-
kit stabilnf, abrazivnf préd%ek sedimentuje jen velmi pomalu a disperzi lze zpracovivat i po
d&lsim &asovém obdobi, a¥ za 24 hodin od jejf p¥f{pravy. Viskozitu disperze lze ve vhodném
rozmezi 0,2 a¥ 2,0 Pa.s snadno regulovat obsahem vody. Uvedené hodnoty viskozity byly stano-
veny m&fenim na rota&nim viskozimetru Brookfield LVF p¥i 30 otdfk&ch za minutu, vieteno &. 3.

Pro sni¥eni p&nivosti je mo¥no p¥idat 1 a¥ 5 % silikonového odp&novade. Koncentrace
disperze se pohybuje v rozmezf 50 a% 67 %.

VvV dal¥f S4sti popisu je pro objasndni vyndlezu uvedeno nékolik p#fkladd provedeni.
P¥{klaa 1
Vodné disperze s abrazivnimi plnidly obsahuje 25,6 hmotnostnich % syntetického korundu

jako abrazivniho plnidla o velikosti &4stic v rozmezi{ 22 a¥ 32 um, 25,6 hmotnostnich % styren-
akryldtového pojiva, 7,7 hmotnostnich % akryldtového polyelektrolytu, coZ je kyselina akrylové
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a jejf sodn4d a amonnd sdl, 25,6 hmotnostnfich % metoxyhexametylolaminu, 2,5 hmotnostnich %
mo&oviny, 0,25 hmotnostnich % siranu amonného a 12,75 hmotnostnich % vody.

P¥F{iklad 2

Vodné disperze s abrazivnimi plnidly obsahuje 25,2 hmotnostnich % karbidu kfemfku o ve-
likosti v rozmezi 32 a%Z 40 am, 12,6 hmotnostnich % akryl&tového pojiva, 7,6 hmotnostnicﬁ %
akryldtové zdhustky, 37,7 hmotnostnich % moZovinoformaldehydové pryskyfice, 8,6 hmotnostnich
procent modoviny, 0,86 hmotnostnich % siranu amonného a 7,44 hmotnostnich % vody.

Podle poZadované brusné nebo leitic{ schopnosti je moZné volit rdzné typy abrazivnich
prdgkovych plnidel, nap¥. synteticky korund, karbid k¥emfiku, leitici Serven, le¥tici zelen,
videfiské vdpno apod. a jemnost abrazivnich pr&8kld v rozmezf velikosti &&stic 5 a% 50 am.

MnoZstvi pojiva v rozmez{ 11 a¥ 42 hmotnostnich % a mnoZstvi mofovinoformaldehydové
pryskyfice v rozmezi 11 a¥ 42 hmotnostnich % se m&ni podle poZadavkll na intenzitu uchyceni
préddkového abraziva v ploZném dtvaru. Viskozita vodné disperze s abrazivnim plnidlem se re-

guluje mnoZstvim vody.

P¥iprava vodné disperze s abrazivnimi plnidly podle p¥ikladi 1 a 2 se provadf tak, Ze se
nejd¥ive rozpusti ve vod® modovina a siran amonny. Do vzniklého roztoku se p¥id4d dispergdtor,
jim% je nap¥. akryldtovy polyelektrolyt. Do tohoto roztoku se rozdisperguje abrazivni préZek.
Ndvazn& se do vzniklé disperze vmich4 molovinoformaldehydovd pryskyfice. Nakonec se za stdlé-
ho michdn{ p¥idd pojivo nap¥. na bazi polyakrylesteru s p¥im&s{i styrenu (do 20 %) a disperze
se dikladn& zamfch4 a zhomogenizuje. Pro sniZenf p&nivosti lze p¥idat silikonovy odpé&hovad.

Po 2 hodinich od p¥ipravy disperze, kdy dojde k dokonalému rozleZeni prédSkového abraziva
v disperzi se zm&¥{ jeji viskozita, kterou lze podle potfeby upravit p¥fidavkem vody.

Vodn& disperze s abrazivnimi plnidly podle vyndlezu je urdena p¥edeviim k jednolédzhové
impregnaci vldkennych Gtvart s abrazivnimi vlastnostmi ur&enych pro broufeni, leSténi za

sucha i za mokra v primyslu i v domdcnostech.

PREDMET VYNALEZU

1. Vodnd disperze s abrazivnimi plnidly pro jednoldzhovou impregnaci vldkenného plo3ného
Gtvaru pro vyrobu abrazivnich textilif pro pritmyslové pouZiti k le¥t&nf, brouSeni a &i3¥té&ni
napfiklad zkorodovanych ploch a k jemnému &i%¥t&n{ a mytf v domdcnostech, vyznalujici se tim,
%e obsahuje 11 a# 42 hmotnostnich % akryl4tového nebo styrenakryl&tového pojiva, 11 aZ 42
hmotnostnich % mo¥ovinoformaldehydové prysky¥ice, 6 a%¥ 9 hmotnostnfch % dispergdtoru na bdzi
akryldtového polyelektrolytu nebo akryldtové zdhustky, 0,3 a¥ 9 hmotnostnfch % mo&oviny, 0,03
a¥ 0,9 hmotnostnich % sfranu amonného a 22 a%f 28 hmotnostnich % abrazivniho materidlu ve for-
m& présku o velikosti &4stic 5 aZ 50 um.

2. Vodné disperze podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e jejf hodnota viskozity je v roz-

mezi 0,2 aZz 2,0 Pa.s.

3. zplisob vyroby vodné disperze podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze nejd¥ive se pfipra-
vi roztok z vody, mo&oviny a siranu amonného, do kterého se ndvazn& p¥idd dispergdtor, potom
se v tomto roztoku rozdisperguje abrazivn{ materidl a do takto vzniklé disperze se vmichd

modovinoformaldehydovd pryskyfice, potom pojivo a nakonec se disperze dokonale zhomogenizuje.
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