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~ Sposéb wytwarzania stopéw spiekanych zcwuerchych
weglik wolframu jako skiadnik zasadniczy
Udzielono patentu z moca od dnia 9 paZdziernika 1953 r.

Stopy spiekane zawierajace jako skiadnik pod-
stawowy weglik wolframu, spieka sie¢ w sposéb
znany w atmosferze ochronnej (przewaznie Hs)
" pod ciénieniem w przyblizeniu atmosferycznym.

Wiadomo réwniez, ze stopy takie zawierajace.

najkorzystniej ebok weglika wolframu co naj-
mniej 10°% weglika tytanu mozna spiekaé¢ w
prézni. Spiekanie w prézni wykazuje przede
wszystkim te korzy$¢, iz energie wykorzystuje
si¢ racjonalnie. Przy tym latwiej jest réwniez
osiggnaé korzystna jako§¢ stopu, gdyz odpada
szkodliwe oddzialywanie atmosfery gazowej.
Dotychczas jednak nie udalo sie spiekaé bez

"przeszkéd w prézni stopéw, skladajqcych sie

tylko z weglika wolframu i metalu wiazacego
lyb w ktérych zawarto$é weglika tytanu byla
mniejsza niz 10%o. -

Wedlug wynalazku niniejszego splekame w
prézni wspomnianych metali jest motl.iwe w
sposéb nastepujacy:

Jak wykazaly dokladne badania mozliwoéé
spiekania metali twardych w prézni zalezy od
zawartosci wegla w uzytym wegliku, a miano-
wicie okazalo sig, ze uzyty weglik wolframu po-
winien zawieraé wiecej wegla, niz to jest nie-
zbedne stechlometrycznie. Wegiel obecny w po-



staci. wolnego grafitu w1aze przy spleka.mu W,
prézni resztki tlenu, ktérydl obecnoSci w sple-
kach nie mozna uniknaé Przy spiekaniu w

atmosferze ochronnej gaz ochronny dzxala r&

dukujgco. [

Przy wytwarzaniu spiekanych stopqw czesto'

jest rzeczg konieczng ksztaltki sprasowane spiec
wstepnie w atmosferze ochronnej. W tym przy-
padku cze$é redukcyjnego dzialania gazu ochran-
nego przejmuje piec do spiekania wstepnego.
Lecz i te stopy powinny jednak zawieraé¢ jeszcze
nadmiar wegla,  chociaz nadmlar ten nie musi

byé tak znaczny, jak przy ‘stopach nie spieka- i

nych wstepnie.

Wedlug przeprowadzonych do$wiadezeh oka—
zalo si¢ rzecza korzystna, aby calkowita zawar-
tosé wegla w uzytym wegliku wolframu byla
utrzymana w nastepujacych granicach.

. Catkowita zawarto§¢ wegla moze si¢ wahaé¢
od 6,20 do 7,20%. Wegliki powinny przy tym
zawieraé co najmniej 6,10 zwigzanego wegla,
a reszta wegla moze wystepowaé jako wegiel
wolny. Mozna réwniez do weglika, zawierajg-

cego 6,10°0 zwiazanego wegla, doprowadzi¢ do-

datkowo w sposéb odpowiedni wolny weglel do
zawartosci przytoczonej powyzes. .-

Korzy$§¢ osiggana dzieki wynalazkowi polega
na tym, ze przy spiekaniu w prézni latwiej jest

otrzyma¢ stopy twarde o wysokiej jakofei, gdyz
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odpada szkodliwe dzialanie gazu ochronnego
i ponadfo zastosowanie jak zwykle ogrzewanie
indukcyjne jest pod wzgledem energetycznym
bardzer ekonomiczne niz przy uzyciu atmosfe-
ry ochmnneJ w piecach zaopatrzonych najczg-

Sciej] w opory w ksztalcie rur weglowych.. i

Okazalo’ sie, ze ci$nienie przy spiekaniu po-
winno byé ansze niz 1 Torr. '
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~"Zastrzeienia patentowe

-Sposoh -wytwarzania stopéw spiekanych, za-
wietajacych ‘weglik wolframu jako skladnik
zasadniczy oraz metal wiazacy grupy Zelaza
oraz ewentualnie nie wigcej niz 10% wegli-
ka tytanu, znamienny tym, ze spiekanie prze-
prowadza sie¢ w prézni o ciSnieniu mme]szym
niz 1 Torrl !

'spmkanw-—pxewadm-takwaby uzytyi we-
glik wolframu zestal nasycoague\veglem do
zawartosci wegla od 6,2 — 7,200, ‘
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