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(57) Abstract: A device for delivering drawn fiber material (6) particularly suited for knitting machines is disclosed. The device
comprises a drawing unit (7) and at least one subsequent spinning device (8, 14) having a twisting element (9, 12) for generating a
temporary yarn (15) and a spinning and transport tube (10, 11) connected to the twisting element (9, 12) for forwarding the temporary
yarn (15), particularly to a knitting machine. A cleaning station (16a) connected to a collector line (17) and serving to clean and
€ remove fly fibers is connected between two successive segments of the spinning and transport tube, or between two successive
spinning devices (8, 14), said cleaning station forming a substantially closed flow system with the corresponding ends of the segments

or spinning devices (8, 14).
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(57) Zusammenfassung: Es wird eine insbesondere fiir Strickmaschinen geeignete Vorrichtung zur Lieferung von verstrecktem Fa-
sermaterial (6) beschrieben. Die Vorrichtung enthilt ein Streckwerk (7) und wenigstens eine diesem nachfolgende Spinnvorrichtung
(8, 14), die ein Drallorgan (9, 12) zur Erzeugung eines temporédren Garns (15) und ein mit dem Drallorgan (9, 12) verbundenes Spinn-
und Transportrohr (10, 11) zur Weiterleitung des temporédren Garns (15), insbesondere zur Strickmaschine aufweist. Zwischen zwei
aufeinander folgenden Abschnitten des Spinn- und Transportrohrs oder zwischen zwei aufeinander folgenden Spinnvorrichtungen
(8, 14) ist eine an eine Sammelleitung (17) angeschlossene, Reinigungs- und Entflugungszwecken dienende Reinigungsstation (16a)
geschaltet, die mit den zugehdrigen Enden der Abschnitte oder Spinnvorrichtungen (8, 14) ein im Wesentlichen geschlossenes Stro-
mungssystem bildet.
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Vorrichtung zur Lieferung von verstrecktem Fasermaterial an eine Arbeitsstelle einer

das Fasermaterial verarbeitenden Maschine

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angege-
benen Gattung.

Vorrichtungen dieser Art werden insbesondere an als Spinnstrickmaschinen bezeichne-
ten Strickmaschinen angewendet (z.B. PCT WO 2004/079068, PCT WO 2007/093165
A2, PCT WO 2007/093166 A2). Diese zeichnen sich dadurch aus, dass die Maschen-
ware nicht aus iiblichen, gedrehten Garnen, sondern aus einem als Faserband,
Flyerlunte od. dgl. vorliegenden Fasermaterial hergestellt wird, das vor der Maschen-
bildung mit Hilfe eines aus der Spinnereitechnik bekannten Streckwerks auf eine
vorgewihlte Feinheit verzogen und nach seinem Austritt aus dem Streckwerk mit Hilfe
einer Spinnvorrichtung in einen zum Transport zu iiblichen Stricksystemen od. dgl.

geeigneten Zustand gebracht wird.

In einer besonders bevorzugten Variante enthilt die Spinnvorrichtung ein Drallorgan
und ein an dieses anschlieffendes Transport- oder Spinnrohr. Das Fasermaterial wird
dadurch in ein temporires, mit echten Drehungen versehenes Garn umgewandelt, das
sich gut iiber lingere Strecken transportieren ldsst. Kurz vor der Verarbeitung durch
Stricknadeln od. dgl. werden die Drehungen wieder auf Null abgebaut (Falschdraht-

prinzip), wodurch eine Maschenware mit extremer Weichheit erhalten wird.

Alternativ kann die Spinnvorrichtung aber auch zur Bildung eines bleibend ver-
festigten, insbesondere eines sog. unkonventionellen Garns eingerichtet und z. B. als
Luft-Spinnvorrichtung ausgebildet sein (vgl. z. B. EP 1 518 949 A2 und EP 1 826
299 A2). Ein derartiges Garn weist ebenfalls gewisse Drehungen oder Windungen auf,
ist aber wie z. B. ein Biindel- oder Umwindegarn kein Garn im klassischem Sinn. Der
Spinnvorgang wird vorzugsweise so eingestellt, dass wie im oben beschriebenen Fall
des temporiren Garns zwar ein fiir die gewiinschten Transportzwecke ausreichend
fester Faserverband entsteht, aber dennoch eine hinreichend weiche Maschenware

erhalten wird.
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Bei Rundstrickmaschinen mit einer Vielzahl von Stricksystemen ist es zweckméBig,
die Streckwerke mit vergleichsweise groBen Abstinden von den Stricksystemen anzu-
ordnen. In einem solchen Fall werden zwischen den Streckwerken und den Stricksy-
stemen vorzugsweise wenigstens zwei, kaskadenformig hintereinander angeordnete,
aus je einem Spinnorgan und einem Spinn- und Transportrohr gebildete Spinnvor-

richtungen vorgesehen.

Ein Nachteil der Verarbeitung des auf die beschriebene Weise der Strickmaschine
zugefiihrten Fasermaterials besteht darin, dass Schmutzpartikel, Nissen, Flusen, Kurz-
und Fremdfasern sowie andere, lose am Fasermaterial haftende und von diesem
mitgefiihrte Fremdkorper zu Fehlern in der Strickware und zu Verschmutzungen der
Maschenbildungsorgane fithren konnen. Anders als beim normalen Spinnen sind keine
Spulmaschinen od. dgl. vorhanden, mittels derer Verunreinigungen und andere Fehler
im Fasermaterial erkannt und gegebenenfalls durch Aufschneiden des Fasermaterials

und nachfolgendes Verspleissen beseitigt werden kénnen.

Entsprechende Nachteile ergeben sich, wenn verstrecktes Fasermaterial den Arbeits-

stellen von anderen Maschinen zugefiihrt wird.

Ausgehend davon besteht das technische Problem der vorliegenden Erfindung darin,
die eingangs bezeichnete Vorrichtung so auszubilden, dass sie eine wirksame Reini-
gung der Fasersirdme vor deren Eintritt in die Arbeitsstellen der jeweiligen Maschine
erméglicht, unerwiinschten Faserflug vermeidet und im Hinblick auf die Fertigungs-

und Betriebskosten mit vertretbaren Saug- bzw. Blasstrémen realisierbar ist.

Geldst wird dieses Problem mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1.

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, dass mittels einer zwischen zwei Ab-
schnitten eines Spinn- und Transportrohrs oder zwischen zwei Spinnvorrichtungen
angeordneten, als geschlossenes System ausgebildeten Reinigungsstation, die mit Blas-

und/oder Saugluft arbeitet, eine wirksame Abfuhr von st6rendem Faserflug und
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sonstigen Verunreinigungen erzielt wird. Storungen des Arbeitsprozesses werden
dadurch weitgehend reduziert, und auch die Ablagerung von Flusen, Staub und
anderen Verunreinigungen an der jeweiligen Maschine wird weitgehend vermieden.
AuBerdem wird trotz der Anwendung eines geschlossenen Strémungssystems der

gewiinschte Transport des Fasermaterials zu den Arbeitsstellen nicht beeintréchtigt.

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend in Verbindung mit den beiliegenden Zeichnungen an

Ausfithrungsbeispielen niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Lingsschnitt durch ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer
erfindungsgemiBen Vorrichtung, die an eine Strickmaschine zur Verarbeitung von
verstrecktem Fasermaterial angeschlossen ist und eine nach Art eines geschlossenen

Stromungssystems ausgebildete Reinigungsstation enthilt;

Fig. 2 und 3 zwei Ausfithrungsbeispiele der Reinigungsstation in je einem Schnitt

lings der Linie A - A der Fig. 1;
Fig. 4 und 5 in Schnitten entsprechend Fig. 2 und 3 eine Reinigungsstation, die eine
Drallkammer und ein durch ein Scharnier mit dieser verbundenes Abfiihrrohr auf-

weist;

Fig. 6 bis 8 drei weitere Ausfithrungsbeispiele der erfindungsgemiBen Vorrichtung in

der Fig. 1 entsprechenden Ansichten,

Fig. 9 ein Ausfiihrungsbeispiel fiir die Verbindung einer Drallkammer mit einem ihr

zugeordneten Spinn- und Transportrohr;

Fig. 10 einen Schnitt lings der Linie B - B der Fig. 9;
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Fig. 11 eine zusitzlich zur Vorrichtung nach Fig. 1 bis 8 vorhandende Saug- und/oder
Blaseinrichtung, die im Bereich einer Strickstelle der Strickmaschine vorgesehen

werden kann;

Fig. 12 ein Stricksystem der Strickmaschine in einer perspektivischen Darstellung; und

Fig. 13 und 14 schematisch eine an der Strickmaschine vorgesehene, Sensoren auf-

weisende Einrichtung zur Uberwachung der Arbeitsweise der Strickmaschine.

Fig. 1 zeigt grob schematisch eine erfindungsgemiBe Vorrichtung fiir eine Maschine,
die vorzugsweise eine maschenbildende Maschine und im Ausfiihrungsbeispiel speziell
eine Rundstrickmaschine ist, die einen Nadelzylinder 1 mit Stricknadeln 2, ein den
Stricknadeln 2 zugeordnetes Strickschloss 3 und einen Fadenfiihrer 4 mit einem
Fadenfiihrerloch 5 enthilt. AuBerdem zeigt Fig. 1 ein Stricksystem der Strickmaschi-
ne, an dem die Stricknadeln 2 mit Hilfe des Strickschlosses 3 in eine zur Aufnahme
von Fasermaterial 6 geeignete Aufnahmestellung ausgetrieben werden, wobei das

Fasermaterial 6 das Fadenfiihrerloch 5 durchliuft.

Das Fasermaterial 6 wird fiir jedes Stricksystem mit Hilfe je eines Streckwerks 7
erzeugt, von dem in Fig. 1 nur zwei Ausgangswalzen 7a gezeigt sind und dem in nicht
dargestellter Weise ein Faserband, eine Flyerlunte od. dgl. zugefiihrt wird. Ein aus
dem Streckwerk 7 kommender, auf eine gewiinschte Feinheit verstreckter Faserver-
band wird im Ausfithrungsbeispiel einer Spinnvorrichtung 8 zugefiihrt, die ein
Spinnorgan 9, hier ein mit Druckluft pii betriebenes Drallorgan, und ein mit diesem
verbundenes Spinn- und Transportrohr 10 enthélt. An das Spinn- und Transportrohr
10 schlieBt sich ein zweites Spinn- und Transportrobr 11 an, das ein im Fadenfiihrer-
loch 5 endendes Austrittsende aufweist. Mit besonderem Vorteil ist das Eintrittsende
des zweiten Spinn- und Transportrohrs 11 mit einem zweiten Spinnorgan 12 ver-
bunden, so dass das Spinnorgan 9 und das Spinn- und Transporirohr 10 die Spinnvor-
richtung 8 und das Spinnorgan 12 und Spinn- und Transportrohr 11 eine zweite

Spinnvorrichtung 14 bilden, die in Transportrichtung des Fasermaterials 6 auf die
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Spinnvorrichtung 8 folgt.

Die Spinnvorrichtung 8 dient dem Zweck, den vom Streckwerk 7 abgegebenen Faser-
verband in ein temporires Garn 15 mit echten Drehungen umzuwandeln, die von der
zweiten Spinnvorrichtung 14 bis zum Fadenfithrer 4 aufrecht erhalten werden. In
Fasertransportrichtung hinter dem Fadenfithrer 4 werden die Drehungen durch den
Falschdrahteffekt im Wesentlichen wieder aufgeltst, so dass das den Stricknadeln 2

zugefiihrte Fasermaterial 6 ein weitgehend ungedrehtes Fasermaterial ist.

Rundstrickmaschinen der beschriebenen Art sind z. B. aus den Dokumenten PCT WO
2004/079068 und DE 10 2006 006 502 A1l bekannt, die hiermit zur Vermeidung von
Wiederholungen durch Referenz auf sie zum Gegenstand der vorliegenden Offenba-

rung gemacht werden.

Erfindungsgemif ist zwischen das Austrittsende des Spinn- und Transportrohrs 10 und
das Eintrittsende des Spinnorgans 12 eine Reinigungsstation 16 geschaltet, die an eine
Sammelleitung 17 angeschlossen ist und der Reinigung und Entflugung des Faser-
stroms dient. Unier "Reinigung"” wird hier verstanden, dass in der Station 16 mdg-
lichst alle vom Faserstrom mitgeschleppten Verunreinigungen wie Flusen, Staub,
Kurzfasern, Mulm, Schalenteile usw. entfernt werden, ohne den Faserstrom bzw. das
temporire Garn 15 selbst zu schidigen und auf dem Weg zum Fadenfiihrer 4 zu be-
hindern. Die Reinigungsstation 16 ist so mit dem Austritisende des Spinn- und Trans-
portrohrs 10 und dem Eintrittsende des Spinnorgans 12 verbunden, dass sie mit diesen
ein im Wesentlichen geschlossenes Strdmungssystem bildet, d. h. die vom Faserstrom
abgetrennten Verunreinigungen unmittelbar der Sammelleitung 17 zugefiihrt werden,

ohne an die duflere Umgebung zu gelangen.

Die Reinigungsstation 16 enthilt gem#B Fig. 2 bis 5 vorzugsweise eine von einem
Gehiiuse umgebene Draltkammer 16a und ein Abfiirrohr 16b, das gemiB Fig. 4
konisch ausgebildet sein kann. Damit die Reinigungsstation 16 im Falle einer Storung

gewartet und repariert werden kann, ist sie z. B. entweder mit einer flexiblen Kupp-
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lung 18 (Fig. 1) oder mittels einer Schwenkverbindung (Fig. 4, 5) mit der Sammellei-
tung 17 verbunden, wobei die Schwenkverbindung gemiB Fig. 4 und 5 auch ein
zwischen der Drallkammer 16a und dem Abfiihrrohr 16b angeordnetes Scharmier 19
sein kann, das in Fig. 4 in einer SchlieBstellung und in Fig. 5 in einer Offenstellung
gezeigt ist. Bei Bedarf kann die Anordnung auch so getroffen werden, dass die
Reinigungsstation 16 oder die Drallkammer 16a zusammen mit der nachfolgenden

Spinnvorrichtung 14 verschwenkt oder verschoben werden kann.

Die im Wesentlichen als geschlossener Hohlraum ausgebildete Drallkammer 16a ist
stromungsméBig mit dem Spinn- und Transportrohr 10 und dem Spinnorgan 12 ver-
bunden. Sie dient dem Zweck, dass explosionsartig aus dem Transportrohr 10 in sie
eintretende Fasermaterial von umberfliegenden Fasern, Verunreinigungen usw. zu
befreien und diese {iber das Abfiihrrohr 16b der Sammelleitung 17 zuzufiihren, bevor

das Fasermaterial bzw. temporire Garn 15 in die nichste Spinnvorrichtung 14 eintrit.

Nach Fig. 2 und 3 ist die Drallkammer 16a vorzugsweise zusitzlich mit einem z. B.
vertikal nach oben oder schrig nach unten weisenden Anschlussstutzen 20 bzw. 21
versehen, der tangential zum Spinn- und Transportrohr 10 angeordnet ist. Durch den
Anschlussstutzen 20, 21 wird der Drallkammer 16a Druckluft pii zugefiihrt, die den
Ausscheidungsprozess unterstiitzt und verstirkt. Die durch den Anschlussstutzen 20,
21 zugefiihrte Druckluft treibt das in die Drallkammer 16a eintretende Fasermaterial
zusitzlich in Drehrichtung an, wie die Pfeile in Fig. 2 bis 5 andeuten, wahrend
gleichzeitig lose Fasern und dgl. in das Abfiihrrohr 16b getrieben werden. Dadurch
wird eine natiirliche und sehr effektive Abscheidung von schematisch angedeuteten
Verunreinigungen 22 wie z. B. Faserflug, Staub usw. aus dem Faserstrom erreicht,

wie in Fig. 2 bis 4 schematisch angedeutet ist.

Die aus dem Faserstrom ausgeschiedenen Verunreinigungen 22 werden mit Hilfe des
Abfiihrrohrs 16b und der Sammelleitung 17 abgefiihrt, die z. B. an eine Zentral-
absaugung der Rundstrickmaschine angeschlossen ist, so dass in ihr und gegebenen-

falls auch im Abfiihrrohr 16b ein Unterdruck pu herrscht. Alternativ kann die
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Sammelleitung 17 mit einer Druckluftquelle verbunden werden, um in ihr einen
Uberdruck pii zu erzeugen, der die Verunreinigungen 22 mitreift und einer zentralen
Sammelstelle zufiihrt. Da die in der Drallkammmer 16a und im Abfiihrrohr 16b vorzu-
sehenden Driicke vergleichsweise niedrig sind, ist auch der durch die Reinigungs-

station 16 erforderliche, zusitzliche Energiebedarf gering.

Ein zweites Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgeméifien Vorrichtung ist in Fig. 6
dargestellt, in der gleiche Teile mit denselben Bezugszeichen wie in Fig. 1 bis 5
bezeichnet sind. Im Unterschied zu Fig. 1 bis 5 ist die Sammelleitung 17 auf ihrer
Riickseite durch ein Verbindungsrohr 17a verlingert. Dieses endet an einer Saug-
diise 17b, deren Eintrittsende in unmittelbarer Nihe des Streckwerks 7, insbesondere
der Ober- und/oder Unterwalze des Ausgangswalzenpaars 7a angeordnet ist, so dass
dort entstehender Faserflug ebenfalls in die Sammelleitung 17 befordert wird. Zweck-
miBig ist der Saugdiise 17b eine mit Uberdruck pii betriebene Blasdiise 23 zugeordnet,
mittels derer die Reinigungswirkung im Bereich des Ausgangswalzenpaars 7a weiter

verbessert wird.

Fig. 6 zeigt weiter, dass das zweite Spinn- und Transportrohr 11 hier einen kleineren
Durchmesser als das erste Spinnrohr 10 hat. Dadurch steigt das Schluckvolumen im
Spinnrohr 10 gegeniiber dem Schluckvolumen im Spinnrohr 11 und damit auch die
Entflugungs- bzw. Reinigungsleistung. AuBerdem kann im stationiren Betrieb der
Vorrichtung, d. h. nach dem Anspinnen, der Uberdruck pil in der Spinndiise 9
reduziert oder auf Null eingestellt werden, in welchem Fall die Reinigungsleistung im
Wesentlichen allein vom Unterdruck in der Sammelleitung 17 abhfingt und Energie

gespart wird.

AuBerdem zeigt Fig. 6, daB die Reinigungsstation 16 eine Drallkammer 16¢ enthilt,
die im Gegensatz zu Fig. 1 einen nach unten ragenden, vorzugsweise konisch ausge-
bildeten Ansatz aufweist, der mit einer kleinen Reinigungs- bzw. Ansaugdffoung 16d
versehen ist. Der Ansatz erméglicht wie in Fig. 1 den Austritt von Verunreinigungen

aus dem Faserstrom, wihrend die Reinigungs-Offnung 16d das Ansaugen von Luft



WO 2008/125079 PCT/DE2008/000567

-8-

von der Seite der Sammelleitung 17 her ermdglicht, wie durch Pfeile angedeutet ist.
Dadurch werden die Verunreinigungen nach oben abgesaugt und am Herabfallen durch
die Offnung 16d gehindert. Insgesamt bildet aber auch die Vorrichtung nach Fig. 6 ein

im wesentlichen geschlossenes Strémungssystem.

Alternativ kann an die Reinigungs-Offnung 16d eine Druckluftleitung angeschlossen

werden, um #hnliche Strdmungsverhiltnisse wie in Fig. 2 und 3 zu schaffen.

Eine dritte bevorzugte Ausfithrungsform der erfindungsgeméfen Vorrichtung ist in
Fig. 7 dargestellt. Das Spinn- und Transportrohr 10 weist gegentiber dem Spinn- und
Transportrohr 11 wiederum einen gréferen Durchmesser auf. Der Unterdruck in der
Reinigungsstation 16 ist hoch (pu> >) und liegt in der GréBenordnung von Unter-
driicken, die beim Ring- und Kompaktspinnen iiblich sind. Das Spinnorgan 9 liegt mit
minimalem Abstand zu den Ausgangswalzen 7a und ragt in deren Zwickel. Dadurch
entsteht ein starker Saugluftstrom im Spinn- und Transportrohr 10, welcher die
Ausgangswalzen 7a sauber hilt. Die Druckluft im Spinnorgan 9 sorgt fiir die notwen-
dige Rotation im Spinn- und Transportrohr 10, so dass der Faserflug in der Drall-

kammer 16a abgeschieden wird. Die Vorrichtung kommt mit wenigen Bauteilen aus.

Es wird vorzugsweise so verfahren, dass der anliegende Unterdruck in der Anlauf-

phase der Maschine reduziert ist.

Der Druck im Spinnorgan 12 wird zweckmiBig so eingestellt, dass die Spinnspannung
so stark ist, dass das rotierende temporéire Garn 15 die Wandungen des Spinn- und
Transportrohrs 10 nicht beriihrt. Mit einer derartigen Anordnung lassen sich grofie
Gesamtldngen L der Spinnvorrichtung 8 realisieren, ohne dass der Spinnprozess leidet,
so dass die Spinnvorrichtung 8 eine Linge I, > K aufweisen kann, wobei K die
Lange der Spinnvorrichtung 14 ist. Insbesondere kann die Linge des Spinn- und

Transportrohrs 10 groBer als die Linge des Spinn- und Transportrohrs 11 sein.

Fig. 8 zeigt ein viertes Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgemiifien Vorrichtung, das



WO 2008/125079 PCT/DE2008/000567

-9g.

vorzugsweise zur Anwendung kommt, wenn besonders lange erste Spinn- und
Transportrohre 10 erwiinscht sind. In diesem Fall wird das Spinn- und Transportrohr
10 vorzugsweise in wenigstens zwei Abschnitte 102, 10b mit den Lingen L1 und 1.2
unterteilt und die Reinigungsstation 16 zwischen den beiden Abschnitten 10a, 10b
angeordnet. An den Abschnitt 10b schlieBt sich wie in den anderen Ausfithrungsbei-

spielen die zweite Spinnvorrichtung 14 mit reduzierter Linge K1 an.

Fig. 9 und 10 zeigen ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel fiir die Gestaltung einer
Reinigungsstation 24, die eine Drallkammer 24a enthilt, die hier mit mit einem
Abfiihrrohr 24b fest verbunden ist, das iiber eine Kupplung 25 starr mit der Sammel-
leitung 17 oder einem Maschinenteil verbunden sein kann. Die Drallkammer 24a ist
an einem Austrittsende z. B. mit dem Abschnitt 10b (Fig. 8) des Spinn- und Trans-
portrohrs verbunden, wihrend sie an einem Eintrittsende eine vorzugsweise kreisrunde
Offnung 26 aufweist, die im Schnitt nach Fig. 10 gestrichelt angedeutet ist. Der
Abschnitt 10a des Spinn- und Transportrohrs ist koaxial zur Offnung 26 angeordnet,
endet jedoch gem# Fig. 9 mit einem gewissen axialen Abstand vor dieser Offnung
26. AuBerdem ist auf dem Abschnitt 10a ein rohrférmiges Verldngerungsstiick 27
verschiebbar gelagert, dessen Innendurchmesser im Wesentlichen dem Aufendurch-
messer des Abschnifts 10a entspricht. Dieses Verlingerungsstiick 27 kann entspre-
chend Fig. 9 iiber das Vorderende des Abschnitts 10a hinaus bis in die Offnung 26
geschoben werden, in der es eine Betriebsstellung einnimmt und wie in den anderen
Ausfiihrungsbeispielen dafiir sorgt, dass die Reinigungsstation 24 mit den Aus- bzw.
Eintrittsenden der Abschnitte 10a, 10b stromungsmiBig ein im Wesentlichen ge-
schlossenes System bildet. Das Verlingerungsstiick 27 kann jedoch, falls eine Reini-
gung, Reparatur oder Wartung der Reinigungsstation 24 erforderlich ist, auf dem
Abschnitt 10a des Spinn- und Transportrohrs teleskopartig zuriick- und aus der
Offnung 26 heransgezogen werden, wie ein Doppelpfeil in Fig. 9 andeutet. Im
Ubrigen kann die Drallkammer 24a analog zu Fig. 2 z. B. mit einem Anschlussstutzen
20 fiir Druckluft pii versehen sein. Auflerdem ist es natiirlich auch méglich, die Reini-
gungsstation 24 analog zu Fig. 1 zwischen zwei Spinnvorrichtungen (z. B. 8 und 14)

zu montieren. Ein Vorteil dieses Ausfiihrungsbeispiels besteht darin, dass die Reini-
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gungsstation 24 und der nachfolgende Rohrabschnitt 10b bzw. das nachfolgende

Drallorgan 12 starr angeordnet werden kdnnen.

Die beschriebenen Reinigungsstationen 16, 24 stellen ein wirksames Mittel dar, um
naturgemiB auftretenden Faserflug im Bereich der Ubergangsstellen zwischen zwei
Spinnvorrichtungen 8, 14 oder zwei Rohrabschnitten 10a, 10b derselben Spinnvor-
richtung 8 abzufangen, so dass freie Fasern, Staub usw., d. h. die Verunreinigungen
22 nicht in die Umgebung gelangen, sondern einer Zentralabsaugung od. dgl. zu-
geleitet werden. Mit Hilfe der zugefithrten Druckluft durch die Anschlussstutzen 20,
21 (Fig. 2 und 3) wird dieser Vorgang weiter gefordert.

Fig. 11 zeigt das auch aus Fig. 1 ersichtliche Stricksystem in vergroBertem MaBstab.
An der Miindung des im Fadenfiihrerloch 5 endenden Spinn- und Transportrohrs 11
entweicht die mittels des Drallorgans 12 zugefiihrte Luft rotierend und explosionsartig,
wodurch im oder am Fasermaterial 6 verbliebene Flusen, Schalenteile od. dgl. dhnlich
wie in den Drallkammern 16a, 24a abgesondert werden. Diese Verunreinigungen
konnen allerdings Ablagerungen 28 auf dem Strickschloss 3 bilden. Aufierdem kénnen
extrem kurze Fasern (Mulm) weitere Ablagerungen 29 zwischen dem Nadelzylinder 1
und dem Strickschloss 3 bilden. Zur Vermeidung dieses Nachteils ist in Weiterbildung
der Erfindung ein an der Oberseite des Strickschlosses 3 angeordpeter, vorzugsweise
ebenfalls an die Zentralabsaugung angeschlossener Absaugkanal 30 vorgesehen, dessen
Absaugéffoung 30a dort liegt, wo sich die Ablagerungen 28 bevorzugt bilden. Da-
durch kénnen die die Ablagerungen 28 bildenden Verunreinigungen wirksam abge-
saugt werden. Zusitzlich kénnen im Strickschloss 3 und im Nadelzylinder 1 Druck-
luftkandle 31, 32 vorgesehen sein, die im Zwischenraum zwischen dem Strickschloss 3
und dem Nadelzylinder 1 enden und an eine Druckiuftquelle pii angeschlossen werden
konnen. Dadurch ist es moglich, die die Ablagerungen 29 bildenden Verunreinigungen
aufzuwirbeln, wodurch diese Verunreinigongen ebenfalls in den Absaugkanal 30
gelangen. Die Absaug- und Druckluftkanile 30 bis 32 konnen im Betrieb der Rund-
strickmaschine je nach Bedarf intermittierend oder permanent eingeschaltet werden

und halten das Stricksystem weitgehend frei von ungewiinschten Verunreinigungen und
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Faserflug. Vorzugsweise ist fiir diesen Zweck eine frei programmierbare Stenervor-

richtung vorgesehen.

Fig. 12 zeigt grob schematisch und perspektivisch den Faserstrom zwischen dem
Fadenfiihrerloch 5 und den Stricknadeln 2. Aus dem Fadenfithrerloch 5 entweicht Luft
unter hoher Rotation tangential und explosionsartig. Gleichzeitig wird das Fasermate-
rial 6 in die vorbeilaufenden Stricknadeln 2 eingelegt. Beidseitig der Mittelachse des
Faserstroms erfihrt dieser allerdings eine allmihliche Querschnittserweiterung durch
Teilstrome 33 und 34 mit einem Austritiswinkel 35. Es versteht sich, dass die Qualitiit
des Gestricks und die Laufsicherheit der Rundstrickmaschine um so grofier sind, je

kleiner der Austrittswinkel 35 ist.

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung wird ein kleinerer Austrittswinkel 35
dadurch erreicht, dass unterhalb des Fadenfiihrerlochs 5 ein Beliiftungskanal 36, ein
Leitblech od. dgl. angeordnet wird, dem mittels einer Leitung 37 Druckluft zugefiihrt
wird. Der Beliiftungskanal 36 liuft im Bereich des Austrittswinkels 35 sanft aus und

ist so geformt, dass der Austrittswinkel 35 insgesamt reduziert wird.

Im Ubrigen sind in Fig. 12 zwischen den nur schematisch angedeuteten Stricknadeln 2
auch iibliche Platinen 38 angedeutet, die in einem nicht dargestellten, dem Nadelzylin-
der 1 (Fig. 1) zugeordneten Platinenring angeordnet sind. AuBerdem zeigt ein Pfeil v
die Richtung an, in der sich die Stricknadeln 2 und Platinen 38 zusammen mit dem

Nadelzylinder 1 bewegen.

Fig. 13 und 14 zeigen Mittel zur Uberwachung des Strickvorgangs im Bereich eines
Stricksystems. Ein erster Sensor 39 ist unmittelbar neben dem Fadenfiihrerloch 5
angeordnet und iiberwacht den ordnungsgemien Austritt des Fasermaterials 6 aus
diesem. Tritt kein temporiires Garn aus dem Fadenfiihrerloch 5 aus, gibt der Sensor
39 ein Fehlersignal ab. Ein zweiter Sensor 40 detektiest, ob die Zungen der als
Zungennadeln vorausgesetzten Stricknadeln 2 in der Austriebsphase ordnungsgemifl

gedffnet sind. Bleibt eine Zunge geschlossen, gibt der Sensor 40 ein Fehlersignal ab.
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AuBerdem ist vorzugsweise eine optische Uberwachungseinrichtung fiir den zwischen
dem Fadenfiihrerloch 5 und einem Kulierpunkt des betreffenden Stricksystems vor-
handenen Faserstrom vorgesehen. Die Uberwachungseinrichtung tastet mit Hilfe
bekannter Bild- und Mustererkennungsmittel einen Bildrahmen 41 (Fig. 14) ab,
innerhalb von dem bei ordnungsgeméfBer Zufuhr des Fasermaterials 6 ein bestimmtes
Muster insbesondere fiir dessen Querschnittsform erwartet wird. Ein gestortes Muster
fithrt zu einem weiteren Fehlersignal. Aufgrund der heutigen Schnelligkeit der

Bildverarbeitung kann diese Uberwachung in Echtzeit erfolgen.

Die Erzeugung eines der genannten Fehlersignale fithrt zum moglichst sofortigen
Stillsetzen des betreffenden Stricksystems, an dem der Fehler aufgetreten ist, oder
zum Abschalten der Rundstrickmaschine, um etwaige Schiden, insbesondere in der

herzustellenden Maschenware, mdglichst klein zu halten.

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele beschrinkt, die auf
vielfache Weise abgewandelt werden konnen. Dies gilt zundchst fiir die beispielhaft
dargestellte Rundstrickmaschine, an deren Stelle auch andere maschenbildende
Maschinen wie z. B. Flachstrick- oder zweifonturigen Rundstrickmaschinen angewen-
det werden konnen. Weiterhin kénnen anstelle der mit Drallorganen arbeitenden
Spinnvorrichtungen auch andere, insbesondere z. B. Luft-Spinnvorrichtungen vor-
gesehen werden. Auch bei anderen Maschinen, denen verstreckte Fasermaterialien
zugefiihrt werden sollen, Idsst sich die Erfindung nutzbringend anwenden. An die
Stelle der Stricksysteme oder Maschenbildungsstellen treten hier andere Arbeitsstellen.
Weiter ist klar, dass fiir den Fall, dass mehr als zwei Spinnvorrichtungen oder
Abschnitte eines Spinn- und Transportrohrs vorhanden sind, zweckmiBig in allen
Zwischenriumen zwischen diesen je eine beschriebene Reinigungsstation angeordnet
wird. Ferner stellen die anhand der Fig. 1 bis 10 beschriebenen Reinigungsstationen
nur bevorzugte Ausfithrungsbeispiele dar, von denen in mannigfacher Weise abgewi-
chen werden kann. Schlieflich versteht sich, dass die verschiedenen Merkmale auch in
anderen als den beschriebenen und dargestellten Kombinationen angewendet werden

konnen.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zur Lieferung vom verstrecktem Fasermaterial (6) an eine Arbeitsstelle
einer das Fasermaterial (6) verarbeitenden Maschine, enthaltend ein Streckwerk (7)
und wenigstens eine in einer Transportrichtung fiir das Fasermaterial (6) hinter diesem
angeordnete Spinnvorrichtung (8, 14), die ein Spinnorgan (9, 12) zur Erzeugung eines
Garns (15) und ein mit dem Spinnorgan (9, 12) verbundenes Spinn- und Transportrohr
(10, 11) zur Weiterleitung des Garns (15) zur Arbeitsstelle aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen zwei aufeinander folgenden Abschnitten (10a, 10b) des Spinn-
und Transportrohrs (10, 11) oder zwischen zwei aufeinander folgendeﬁ Spinnvor-
richtungen (8, 14) eine an eine Sammelleitung (17) angeschlossene, Reinigungs- und
Entflugungszwecken dienende Reinigungsstation (16, 24) geschaltet ist, die mit
zugeordneten Austritts- bzw. Eintrittsenden der Abschnitte (10a, 10b) oder Spinnvor-

richtungen (8, 14) ein im Wesentlichen geschlossenes Stromungssystem bildet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Reinigungsstation
(16, 24) eine Drallkammer (16a, 24a) enthilt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Drallkammer (16a,
24a) mit einem tangential angreifenden, der Zufuhr von Druckluft dienenden An-

schlussstutzen (20, 21) versehen ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sammelleitung (17) wenigstens eine Saug- und/oder Blasdiise (17b, 23) aufweist, die
im Bereich wenigstens einer Ausgangswalze (7a) des Streckwerks (7) angeordnet ist

und zur Entfernung von dort entstehendem Faserflug dient.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Reinigungsstation (16, 24) zwischen zwei Abschnitten (10a, 10b) eines Spinn- und

Transportrohrs angeordnet ist und ein mit der Reinigungsstation (16, 24) verbundenes
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Austrittsende eines der beiden Abschnitte (10a) mit einem in eine Offnung (26) der
Drallkammer (16a, 24a) ragenden und zu Wartungszwecken teleskopartig aus der

Drallkammer (16a, 24a) herausziehbaren Verlingerungsstiick (27) versehen ist.

6. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei die Maschine
eine Strickmaschine ist und wobei das in Transportrichtung des Fasermaterials 6 letzte
Spinn- und Transportrohr (11) an einem im Bereich eines Strickschlosses (3) angeord-
neten Fadenfiihrer (4) der Strickmaschine endet, dadurch gekennzeichnet, dass im

Bereich des Strickschlosses (3) wenigstens eine, der Vermeidung von Faserablagerun-

gen (28, 29) dienende Absaug- und/oder Blaseinrichtung (30 bis 32) angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Austrittsende des
in Transportrichtung des Fasermaterials (6) letzten Spinn- und Transportrohrs (11) in
einem Fadenfiihrerloch (5) des Fadenfiihrers endet und diesem Austrittsende ein mit
einer Druckluftleitung (37) verbundener Beliiftungskanal (36) zugeordnet ist, der dazu
dient, den Austrittswinkel (35) des aus dem Austrittsende austretenden Fasermaterials

(6) zu reduzieren.

8. Vorrichtung, insbesondere nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass
nahe dem Fadenfithrer (4) wenigstens ein Sensor (39, 40) zur Uberwachung des

Fasermaterials (6) und/oder der Nadelzungen von Stricknadeln (2) angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Strickmaschine mit Stricknadeln (2) versehen ist und zwischen dem Fadenfiihrer (4)
und den Stricknadeln (2) ein zur Uberwachung eines vorgewihlten Musters des

Fasermaterials (6) bestimmtes Mustererkennungssystem vorgesehen ist.
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