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Nerverende oppfinnelse vedrtrer litografiskeé trykkplater med
forbedrede trykkbilder. '

Ofte vil de tfykkSverte—opptagende oﬁréder, som utgjor trykk-
bildet til den moderne litografiske eller planografiske trykk-
plate, bestd av et tynt sjikt av vann-uldselig polymer eller
annet materiale. Dette sjikt bares oppe av et underlag, f.eks.
en tynn aluminiumsfolie, hvis overflate kan vare spesielt be-
handlet for & fa den egnet for nevnte formal. '

Det har tidligere blitt foretatt mange modifikasjoner med slike
litografiske plater, og disse har resultert i forbedrede trykk-
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bilder. Det er imidlertid fremdeles vanlig at man ikke far
skikkelige bilder ved fremstilling av mange utgaver, som f.eks.
nar det kreves 100.000 eller flere tilfredsstillende kopier. .
Billedfeil kan ogsa. forarsakes av trykkeren ndr denne anvender
uegnet papir- eller trykkfarge-kvalitet, eller nar trykkeren
anvender dérlig innstilt maskin. Billedfeil kan ogsd f&s nar

de nevnte og andre uheldige faktorer virker samtidig.

Aktuelle tendenser innen trykkeri-industrien har resultert i et
behov for ytterligere forbedring. En av disse tendenser har
vert en okning av anvendelsen av "rotasjons;offset"

for trykking av aviser, og da ofte pa darlig papir og under
ugunstige betingelser. En annen tendens har vert en tilbakegang
til den gamle metoden med "direkte" litografisk trykking, som
ikke anvender en offset-trykkduk, og som forarsaker en direkte
konfakt med papiret som skal trykkes med den litografiske tfykk—
platen. En tredje tendens er dnskeligheten av a anvende spesi-
elle trykkfarger for trykking pa materialer pa@ "plast". :
Lignende krav foreligger ved teknikken som bestar av trykking
under anvendelse av en alkoholisk fukteoppldsning som bestdr
av f.eks. mellom 8 og 30% isopropylélkohol. En ytterligere
fare som de trykkede bildene er utsatt for er ndr man anvender
_kraftige losningsmidler for & rense trykkplatene ved fjerning
av trykkfarge som uforvarende har fatt térke pa platén.

Litografiske trykkplater kan frémstilles ved den kjente
omvenderprosess. En vanlig form for denne prosess er den
sakalte "dyp-etsnings"-prosessen. Et eksempel pé en slik
dyp-etsnings-prosess omfatter rensing av en pd mekanisk mite
rugjort aluminiumsb&re—plate med en 5%'ig 16sning av eddiksyre
i ca. 2 minutter, omhyggelig vasking av platen og derefter over-
trekking av platen med kommersielt tilgjengelig lys-sensibel
dikromatholdig polyvinylalkoholldsning med hjelp av en oppvarmet
roterende sentrifugalmaskin med 110 til 120 o.p.m. Efter 5
minutters torking i sentrifugalmaskinen ble den resulterende
lys-sensible platen fjernet, og det lys-sensible sjiktet pa

- denne ble utsatt for aktinisk lys.mens det var i kontakt med en
line- og punkt-strukturert fotografisk positivt transparent-bilde.

som et resultat av denne billed-lignende eksponérihg ble de
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omrader av sjiktet, som ble truffet av lyset, gjort uldselige.

Efter at den eksponerte platen ikke lenger sto i kontakt med

det transparente bilde, ble de ikke-lys-truffede omrader av

sjiktet fullstendig fjernet fra platen ved a utsette denne for
rent rennende vann i flere minutter. Den fremkalte platen blir
derefter torket i sentrifugalmaskinen. De underliggende omrader
aV‘platenxsom fremkommer ved fjerning av de ikke-lys-truffede
omrader av sjiktet blir derefter "dyp-etset” i tre minutter

ved romtemperatur med en egnet 1dsning. Dette etsetrinﬁeﬁ
fordyper bildet ca. 0.0051 mm. Platen blir derefter godt

vasket igjeh under rennende vann og torket. P3a dette trinn
pafores platen et tynt sjikt av en "billed-base" ("image-base')

‘eller en "dyp-etsnings-lakk" ("deep-etch lacquer"), som

den ofte kalles, og derefter torkes det hele. Formuleringen
til en typisk dyp-etsningslakk er ‘ )

Bakelite (handelsmerke) VMCH-harpiks 100 g

‘di-isobutylketon 900 ml
Valget av losningsmiddel og eventuelt fortynningsmiddél avhenger
av storrelsen pa platearealet som skal belegges og den anvendte
temperatur. Efter pdfdringen av lakk blir et tynt sjikt av
fet svart trykkfarge pafért og torket. De uldselige lys-
truffede omrader av sjiktet blir derefter fjernet sammen med
overliggende trykkfarge, og de underliggende omrdder av platen
som derved blottlegges blir desensibilisert medien egnet
18sning som kan inneholde fosforsyre og gummi arabicum.
Omrédene‘som er dekket med lakk utgjor trykkbildet til platen.

Senere tids forbedringer p& omrddet har vist at den reversible
prosess kan utfdres ved & utelate etsetrinnet under egnede
forhold, for derved a tillate en mer Skonomisk og rask frem-
stilling av egnede trykkplater av positiver. Selv om en slik
omvenderprosess er noe forskjellig sd-er den stort sett lik

~ovenstaende: Selv om et poly- (vinyl-alkohol)-belegg anvendes

i ovenstdende eksempel, alternativt lys-sensible, f.eks. basert
pa gummi arabicum, sd kan dette ogsd anvendes ved den reversible
prosess. ' '

En annen lakk enn den oven beskrevne vinyl-harpiks-baserte

lakken kan anvendes for dannelse av trykkbildet, og tryknings-



136525 !
varigheten til den erholdte plate avhenger av den anvendte
lakk. Hvisved tilvirkning av en dypetset kornet aluminiumplate
if8lge ovennevnte metode, trykkbildet er dannet ved pafdring
av en lakk som bestdr av en novalac-harpiks i et l&sningsmiddel,
sa er bildet mykt og svekkes kraftig efter at platen har blitt
~ anvendt for fremstilling av ca. 25.000 kopier. Erfaringen
har vist at en dyp-etset plate, som bestar av en kornet aluminium-
plate med et trykkbilde dannet av en lakk basert pd en vinyl-
harpiks (f.eks. Bakelite VMCH), er i stand til & gi gjennom-.
Snittlig 70.000 kopier for den blir ubrukbar. Under ugunstige
omstendigheter kan betydelig lavere antall trykkes fOr kopienes
kvalitet forringes. Mens derimot under gunstige. omstendigheter
kan mer enn 70.000 gode kopier erholdes. Hvis et tynt sjikt
kobber avsettes pa de etsede omrader av aluminiumplaten fOr
paféringen av vinyl-lakk, sd kan betydelig mer enn 70.000
kopier erholdes. 'Trykkforsbk har vist at et novolac-trykk-
bilde er mekanisk svakt, og sjiktet mé& derfor vare
4 ganger sé tykt som vinyltrykkbildet for at det skal kunne:.
vare like lenge pd pressen. Videre er et novolac-trykk-bilde
kjent for & forringes nar det blir gjenstand fdr sterke
alkohol-losninger og det er ogsd kjent at vinyl—trykk—bilder
kan bli myke og svake ved pavirkning av ldsningsmidler fra ikke
.egnede trykkfarger og platerenselésninger, f.eks. lGsninger
' som inneholder metyl-etyl-keton. ‘

En annen type litografisk trykkplate, som har et polymertrykk-
bilde, kan fremstilles av presensibiliserte lys-sensible plater,
hvilke bestdr av en bzreplate som er forsynt med et sjikt av
fotofdlsomt materiale. Ved bruk blir'sjiktet av det foto-

£51 somme materiale billedaktig eksponert, og derefter fremkalt
for & fjerne fra bareplaten de relativt mer l&selige omrader av
det billedlike eksponerte sjiktet, hvorved det gjenstar et

bilde som bestdr av relativt mindre l1dselige omrader av det
billedaktige eksponerte sjiktet. Billedforsterkende lakker
(ogsd kjent som fremkallende eller forsterkende lakker) anvendes
i forbindelse med slike pre-sensibiliserte plater basert pa _
negativt arbeidende materialer, sdsom diazo-harpikser. I dette
tilfelle blir den presensibiliserte negativt-fungerende lys-
sensible platen billedaktig eksponert og derefter gnidd med
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en emulsjons-lakk som bestar av en l6sningsmiddelfase som
inneholder en harpiks. . Som et resultat av dette gnidningstrinn,
som kan utgjore hele prosessen med den billedaktige eksponerte
platen, sa mottar billedomradene harpiks fra lSsningsmiddelfasen
av eﬁulsjonen. Den utfelte harpiks pa bildet utgjor platens
trykkbilde. Losningsfasen til en typisk emulsjonslakk kan
‘besté av en oppldsning av en epoksy-harpiks eller envhbvoiac

i et vannldselig oppldsningsmiddel.

Nar en epoksy-harpiks anvendes som harpikskomponentﬂi en slik
emulsjonslakk, sé'er det resulterende trykkbilde av epoksy-
harpiks, selv om det har hdy slitestyrke, ikke slitesterkt nok
for utstrakt bruk uten at det blir gjenstand for varmebehandling,
og er lite villig til & oppta trykkfarge ndr det fuktes med
fuktemiddel p3 vanlig mite. Trykkbildet av epoksyharpiks...

er heller ikke spesielt resistent overfor angrep av sure

rense- og fukte-16sninger som det utsettes for under
trykkingen. - Nar man anvender'en novolac-harpiks i emulsjoné—
lakken s& blir trykkbildet oppmykt av l6sningsmidlene, og er
betydelig mykere ndr det blir gjenstand for mekanisk slitasje
under trykking, sammenlignet med et trykkbilde av epoksyharpiks,
men det er mer resistent enn sistnevnte overfor angrép fra

sur e materialer. ' ' '

Blandinger av époksy— og novolac-harpikser (f.eks. ekvivalente
vektsdeler) har blitt brukt i emulsjonsiakker. Selv om et
potensielt anvendelig produkt for korte serier kan fremstilles
>pé denne héte, sd oppdager man vanskeligheter sdsnart forsdk
gjores for ytterligere forbedring av trykkingens iivslehgde'
ved oppvarming (eller brenning) av bildet. Velkjente fenomener
sbm "kryping" ("crawiing") og 'bleredannelse" ("cissing") av
harpiksen som utgjor trykkbildet, inntreffer ved oppnadd
herde-temperatur.

Det er ogsd kjent & anvende lakker inneholdende varme-reaktive
fenol/formaldehyd-resoler som eneste harpikskomponent for
fremstiliing av litografiske trykkplater. De resulterende trykk-
bildene har god trykkfarge-mottaglighet men kan ikke. anvendes

for store trykkserier uten.oppvarming.
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En ytterligere type av Litografisk trykkplate fremstilles

ved "sodlv-diffusjons-overfdringsprosessen" ("silver diffusion
transfer process”)L Lakk anvendes ogsa for forsterkning av
trykkbildene til slike plater. ‘ '

‘Den tidliger fagkunnskap vedrdrende billedlakker er sammenfattet
i beslutningen til U.S. Court of Customs and Patent Appeals,
datert 10. april 1969 i In re. John V. Harrington and Henning

H. Borchers (161 U5PQ 290).

Det har nd overraskende blitt funnet at ved fremstilling av en
billedlakk, hvilken som harpiks-komponent inneholder en

blanding bestdende av en resol-harpiks og en epoksyharpiks i
passende forhold, sa kan de foran nevnte ulemper .avhjelpes,
- Og da spesielt det erholdte trykkbilde, om enten dette oppvarmes
eller ikke, lett mottar trykkfarge og er resistent mot slitasje

og kjemikalier som forekommer i forbindelse med trykkingen. .

If8lge et aspekt ved nzrvarende oppfinnelse fremskaffes en
"lakk som er egnet til bruk ved fremstilling av litografiske

" trykkplater, hvorved denne lakk bestar av eﬁ organisk ldsnings-
middel av en resolharpiks/époksyharpiks—blanding, hvorved
--mengden av narvarende resolharpiks er 1lik eller storre enn

det ekvivalente forhold.

.

IfSlge et annet aspekt ved nerverende oppfinnelse er det frem-
skaffet en litografisk trykkplate med optimalt varmeherdet trykkbilde
som omfatter en resplharpiks/epoksy-harpiks—blanding, hvorved
mengden resolharpiks er lik eller stdrre enn det ekvivalente
forhold. '

Hvis onsket kan mindre mengder av andre harpikser,

sdsom novolac-harpikser, vere narvarende i lakken.
Denne kan ogsd inneholde vanlige fargestoffer. eller pigmenter.

Lakkene ifdlge n=®rverende oppfinnelse er anvendbare som lakker

i de reversible prosesse:'(sésom dyp-etsningsprosessen) som
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emulsjonslakker, og som lakker ved solv-diffusjons-prosessen.
Ved & anvende billedlakker i henhold til narverende oppfinnelse
er det mulig & 1dse de foran nevnte ulemper med konvensjonelle
dypetsningslakker og emulsjonslakker.

Niar billedlakkene ifélge'narvarehde oppfinnelse anvendes som
dypetsningslakker, si& erholdes mekanisk sterkere og mer kjemisk
inerte trykkbilder fra begynnelsen av. Nar billed-lakkene
anvendes som emulsjons-lakker i forbindelse med litografiske
plater av presensibilisert type, sd blir de opprinnelige
bildene pa platen forsterket. I ethvert tilfelle er de endelige
trykkbildene mer resistente overfor strenge betingelser som

vil forekomme ved forskjellige trykkerier.

Det anvendte losningsmidlet for fremstilling av lakkene ifdlge
nerverende oppfinnelse kan vare et hvilket som helst organisk
egnet 1l8sningsmiddel eller blanding av organiske l1l8snings-
midler. Generelt vil l16sningsmidlet eller'lésningsmiddel—
blandingen vare ikke-blandbar med vann. Dette er spesielt til-
felle nar lakken skal anvendes som en emulsjonslakk i for-
bindelse med en véndig fase. Harpiksinnholdet i lakken bor
vere sd hoyt som mulig. Generelt, men avhengig av loseligheten,
vil harpiksinnholdet vere fra 10 til 50 % selv om harpiks-
innholdet utenfor dette omrdde kan vare nyttig under visse
omstendigheter. ‘

Uttrykket "resol-harpiks" anvendes i beskrivelsen i konvensjonell
mening for & yttrykke en varmeherdende harpiks som bestar av

en kompleks blanding av mono- og poly-kjerne-molekyler som

er sammenbundet via metylen- eller dimetylenoksy-bindinger, og
som inneholder frie metylolgrupper, hvilke erholdes ved &
kondensere sammen fenol og overskudd av aldehyd (i praksis
formaldehyd) i n®rver av alkali. Resol-harpikser er definert

i Britisk Standard 1755 1951, og en mulig typisk strukturformel
for en resolharpiks er fdlgende: )
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OH OH ~ OH

CH.OH. CH

De- frie metylolgruppene tillater selvherdning under pavirkning
av varme og/eller en syrekatalysator. Resolharpikéer frem-
stilles ved reaksjon mellom formaldehyd og en fenol i et molart
forhold som er stdrre enn l:1, ofte s3 hdyt som 1.5:1, i nerver
av ‘en alkalisk katalysator, og resolharpiksene er l&selige i
organiske l8sningsmidler. Resol-harpiksene, som anvendes i
overensstemmelse med nerverende oppfinnelse, er helt konven-
sjonelle og tilsvarer A-stadiums-harpiksen som er beskrevet '

pd side 295 i "Preparative Method .of Polymer Chemistry" 1961,
av Sorenson and Campbell. En kommersielt tilgjen@elig resol-

harpiks som kan anvendes er '"Phenodur 897 U",

Uttrykket "epoksyharpiks" anvendes i denne beskrivelse 1 sin

konvensjonelle betydning, og uttrykker produktet som inneholder

mer enn en -CH - CH
/

N

epoksyharpikser med strukturformel,

,-gruppe pr.‘molekyl. Konvensjonelle

_—CH2 “‘CH2—O-CH2 CH,OH
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0 - CH, ' ]
H/ g . ,
CH, - CH - CH,+ O 'C —0 - CH, - CH - CH, 40 -
CH,
- dn
CH
3 (o]
| 7\
T —0 - CH, - CH - CH,
CH, '

kan fremstilles ved reaksjon av difenylolpropan og overskuad

av epiklorhydrin i narver av natriumhydroksyd. Desto stdrre
overskuddet av epiklorhydrin er, desto mindre blir molekyl-
vekten til epoksyharpiksen. De ifélge narvzrende oppfinnelse
anvendte epoksyharpikser‘er helt konvensjonelle, og et eksempel
pd en slik harpiks er kondensasjonsproduktet av difenylolpropan
og epiklorhydrin, som har en molekylvekt pa fra ca. 2.000 til
5.000. Kommersielt tilgjengelige epoksyharpikser,.som kan
anvendes, er de normalt faste "Epikotes" (handelsnaVn) fra
Shell Limited, sasom "Epikote 1001", "Epikote 1007", og
"Epikote 1009". Disse harpikser er kondensasjonsprodukter

av epiklorhydrin og dihydroksydifenylpropan. "Epikote 1007¢
har en spesifikk vekt ved 20°%¢ pa 1.147, en brytningsindeks

véd 20°¢ pa 1.598, en ekvivalentvékt (dvs. gram harpiks som
kreves for en fullstendig esterifisering av 1 g mol av en
monobasisk syre) pa 190, en molekylvekt pd 2900, en verdi for n
i ovennevnte formel pa 8.8, og en viskositet pa 17.5 til 27.0
pois (40% lééning i butyl "Dioxitol" ved 25°C). De tilsvarende
egenskapene til "Epikote 1001 og 1009" er: spesifikk vekt 1.206
og 1.190, brytningsindeks 1.595 og 1.601, ekvivalentvekt 130

og 200, molekylvekt 900 og 3750, verdi for n 2.0 og 12.0, og
viskositet 0.8 til 1.7 hhv. 36.2 til 98.5.

Uttrykket "novolac" anvendes i beskrivelsen i sin konvensjonelle
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mening og som definert i Britisk Standard 1755 1951. Novolac

som kan vere nerverende i lakken er helt konvensjonell.

I en blanding som inneholder ekvivalente deler resolharpiks

og epoksyharpiks vil antallet hydroksylgrupper i resolharpiksen
vere lik antallet epoksygrupper i epoksyharpiksen. Resol-
harpiksen og epoksyharpiksen er narverende i minst ca. ekvivalent
forhold, f.eks. minst 30% resolharpiks og ikke mer enn 70%
epoksyharpiks. Med hensyn til denne begrensning kan de
relative deler resoiharpiké og epoksyharpiks variere efter
onske og avhengig av det som er nddvendig i hvert enkelt til-
felle. Folgelig vil pa vektsbasis de optimale andeler resol-
harpiks og epoksyharpiks vare ca. 67% resolharpiks og ca. 33%
epoksyharpiks. Det har imidlertid blitt funnet at gode
resultater kan oppnds med harpiksblanding som innéholder opptil
B0 vekts-% resolharpiks. Vesentlig ytterligere okning av .
resolharpiksinnholdet forer til utilfredsstillende resultater
ved at den fremstilte platen ikke egner seg for lang drift :
uten'oppvarming. Storre mengder resol 1 harpiksblandingen
forbedrer trykkfargeopptégelsen til lakken uten hensyn til om
bildet er oppvarmet eller ikke.

_Epoksyharpiksen og en del eller all resolharpiks kan vere

' prekondensert sammen med oppvarming, f.eks. ca. 2 timer ved
'1350C, efterfulgt av en tilsetning av .resten av resolharpiksen.
P4 denne mdte forbedres lakkens lagringsegenskaper. Pre-
kondénserings—trinnet kan utfdres pa samme madte som beskrevet
i appendixet til Shell Chemical Bulletin TB/Res/162/1.
Alﬁernativt kan epoksyharpiksen og resolharpiksen v@re nar-

verende utelukkende som en jevn blanding.

Lakkene ifdlge narvarende oppfinnelse gir trykkbilder som
vanligvis har noe resistens overfor vandige og sure lOsninger,
l6sninger som anvendes som renseldsninger og alkoholiske
fuktemidlér, og uten & gripe til et oppvarmings- eller
herdetrinn. Imidlertid, selv om det ikke er nddvendig &
oppvarme eller herde trykkbildene som er fremstilt ved &
anvende lakkene ifdlge narvaerénde oppfinnelse, sd har man

funnet at eftersom novolac-harpikser bare kan anvendes i for-
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bindelse med en epoksyharpiks, og som tidligere nevnt under
forutsetning av at ingen oppvarming eller herding utfores,

-sd er det nar en resolharpiks inkorporeres i en slik blanding
av novolac og epoksyharpiks mulig med en efterfdlgende herding
pa konvensjonell midte, f.eks. ved ZOOOC, over en lengre tids-
periode uten tap av kvalitet. Folgelig kan lakken ifdlge
nerverende oppfinnelse ogséd inneholde en mindre mengde novolac
for & forbedre trykkfarge-resiptiviteten uten & pavirke ovns-
behandlingen. Skjont en slik ovnsbehandling er valgfri sa
gir den en betydelig forbedring. 1Imidlertid har trykkbilder
ifolge narvarende oppfinnelse en livslengde som er fire eller
fem. ganger den som fds med konvensjonell lakk. Dessuten
er det ikke ndédvendig forst & utfelle et sjikt av kobber pa

billed-omrddene for derved & 'f& en kommersielt tilfreds-
stillende trykk-livslengde. '

I tilfelle lakken anvendes som en “reversibel" (innbefattet
dyp-etsing) lakk, ('reversal"), sa vil den vanligvis besta

av en enkel vaskefase som bestdr av organisk oppldsning av de
blandede eller prekondenserte resol- og epoksyharpikser.

Like vektsdeler av de to harpikser under dannelse av en 12
vekts-%'ig 1l0sning i det organiske lésningsmidlet er egnet.
Man oppnar forbedret stabilitet av 18sningen nar de to
harpikser er prekondenserte i en 1ldsning ved oppvarming f.eks.
2 timer ved 135°C. I tilfelle lakken anvendes som en
emulsjonslakk for fremkalling, intensivering ellerigggﬁterkning
av billedomradene, s& bor det organiske 1ld8sningsmidlet veare
vannuloslig og den andre fasen til emulsjonen bdr hensikts-
messig vere en vandig fase. F.eks. kan den organiske 18s-
ningsfasen inneholde 150 g resolharpiks, 150 g epoksyharpiks,
700 ml butoksyl- (3-metoksy-butylacetat) som l6sningsmiddel og
et egnet fargestoff, hvorved denne fase blir emulgert med 1
1/2 volum vann for dannelse av en olje-i-vann-emulsjon.
Vanligvis inneholder den vandige fasen en eller flere
litografiske desensibiliserende materialer sasom gummi arabicum
og andre materialer som ogsé' virker fortykkende Og derved forbedrer
emulsjonens stabilitet. -
Fblgende eksempler skal illustrere oppfinnelsen.
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EKSEMPEL 1

En konvensjonell, kornet, aluminium-dypetset, litografisk
trykkplate ble fremstilt. En plate av kornet aluminium ble
renset med en 5%'ig vandig 1losning av eddiksyre i 2 minutter,
hvorefter den ble vasket godt og belagt med en komhersielt
tilgjengelig dikromatholdig polyvinylalkohol-dypetsnings-
16sning ved hjelp av en oppvarmet roterende sentrifugal-

maskin som kjores med 120 o.p.m.. Efter 6 minutter ble den
belagte plate tatt ut og eksponert i aktinisk lys mens den sto

i kontakt med et fotografisk halvtonepositiv unddvendig ved an-
vendelse av en apen kullbuelampe i 2 1/2 minutt som var plassert
124 cm fra platen. Platen ble derefter fullt fremkalt med rent
rennende vann i 3 minutter, og derefter torket i sentriqual—
maskinen. Billedomradene ble dypetset pd vanlig mate i 4 minut-
ter ved romtemperatur, og derefter godt vasket under rennende

vann for torking.

Halvparten av bildet ble derefter omdannet til et trykkbilde
ved a pafore en kommersiell dypetsnings-base eller lakk, som
inneholder 11 vekts-% "VMCH Vinylharpiks" i et ldsningsmiddel
sammen med et egnet fargestoff. ("VMCH Vinylharpiks" er en
kopolymer av vinylklorid og vinylacetat som inneholder 1% ma-
leinanhydrid). Den andre halvparten av bildet ble omdannet til
-et trykkbilde med en resol-epoksyharpiks-lakk med folgende

sammensetning:

"Shell Epikote resin 1007" 10 g
"Phenodur 897 U" 45 g
butoksyl ' ' 200 cm’
"Waxoline violet dye"

(I.C.I. Ltd.) - 1.15 g
di-isobutyl-keton 50 cm®

Lakken ble fremstilt ved & rbdre sammen de finfordelte harpik-
ser, fargestoffet og ldsningsmidlene ved fomtemperatur inntil

man fikk en oppldsning.

Efter torking og péfbring av et tynt sjikt av fet trykksverte
ble trykkplaten tatt ut, og de ikke trykkende omradene ble
desencibilisert med gummi arabicum/fosforsyre-16sning.

Den resulterende trykkplaten ble derefter montert pa en off-
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set-trykkerimaskin eller presse. Man hadde'tilfreds—
stillende trykninger inntil man fikk en samtidig kvalitets-

forringelse av begge trykkbildene, hvilket inntraff efter
45.000 trykninger.

EKSEMPEL 2

En trykkplate ble fremstilt pd samme mdte som beskrevet i
foregaende eksempel men trykkbildene ble ovnsbehandlet 2 minut-
ter ved 200° C. Trykkbildet som besto av bld resol-‘"Epikote"-
lakk vekslet til en gragronn farge, og ble funnet & vere
upavirket efter flere behandlinger med metyletylketon. )
Vinyl-trykkbildet ble funnet & kunne fjernes med dette 1os-
ningsmiddel i et lite proveomrdde pa samme mate som for
varmebehandlingen. Trykkprover ved anvendelse av den ovns-

. behandlede platen og den samme maskin, papir og trykkfarge

som ble anvendt i tidligere eksempel, viste at det ovns-
behandlede vinyl-lakk-trykk-bilde var kvalitetsforringet

efter 45.000 trykninger, mens derimot det ovnsbehandlede
epoksy—harpiks—resoi—trykkbildet ikke var kvalitetsforringet

i samme grad, og man fikk her 92.000 tilfredsstillende kopier.
EKSEMPEL 3 ) _

En negativt virkende presensibilisért plate som besto av kornet
aluminium og overtrukket med poly(vinylcinnaﬁat) ble eksponert
i kontakt med to identiske fotografiske serienegativer.

Platen ble derefter behandlet under anvendelse av en rddfarget

~ fremkaller for fremstilling av et rtidt bilde som beskrevet i

britisk patent nr. 921.529.

Ett av bildene .ble fuktet med en tynnvannfilm og gnidd med

emulsjonslakk. Den dispergerte ldsningsfasen til emulsjons-

‘lakken besto av en blanding av nedenstdende harpikser i neden-

staende 16sningsmidler, hvorved blandingen ble behandlet 2 timer
under tilbakelop for & "prekondensere" harpiksene ved reaksjon.
mellom epoksygruppene til "Epikote-resin" og hydroksygruppene
til resol:

"Epikote resin 1007" 70 g

" "Phenodur 897 U" 30 g
‘isoforon ) 60 cm

3
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butoksyl : . 180 cm3
diisobutylketon 40 ¢m3
"Waxoline Violet dye

(I.C.I. Ltd)" 1g

I denne blandingen er epoksyharpiks og resolharpiks narverende
i tilnarmelsesvis ekvivalente deler. Denne organiske ldsnings-
middel-fasen ble anvendt i forholdet ett volum til 1-1/2

volum av en vandig fase som besto av:

vann ' 100 ml cm3
glycerin : 15 ml
etylenglykol 30 ml

konsentrert gummiarabicuﬁ—
16sning 150 ml

Nir bildet hadde inntatt en dyp fiolett farge, ble overskudd
av 18sning fjernet og platen preservert ved & anvende og
gjennomtdrke et tynt sjikt av gummi arabicum pa vanlig mite.

Det andre bildet ble ikke ytterligere behandlet.

Nir platen ble anvendt pd en offset-trykkerimaskin opptok
det lakkbehandlede bildet til & begynne med trykkfargen langsomt.
.- Efter tilfredsstillende trykning i flere timer ble det funnet
" at det ubehandlede bilde viste tydelige tegn pad slitasje efter
at 55.000 kopiér var fremstilt. Det lakkbehandlede bildet
viste ingen kvalitetsforringelée i samme grad for -100.000
kopier var trykket.

EKSEMPEL 4

Eksempel 3 ble gjentatt men i dette tilfelle inneholdt 18s-
ningsfasen til emulsjonslakken resolharpiks og i tillegg til
dette var den prekondensert med epoksy-harpiks. Losningsfasen
ble fremstilt ved & oppvarme og omrdre en blanding av:

100 g "Epikote 1007"

45 g "Phenodur 897 U"

300 ml butoksyl

ved ca. 135°C i 2 timer. Derefter ble det tilsatt til det
~ resulterende prekondensat: )
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25 g "Phenodur 897 U"
75.0 ml diisobutylketon
'1.5 g "Waxoline Violet"-fargestoff

Platen ble til slutt desensibilisert og gummiert med en vandig
18sning av fosforsyre og gummi arabicum.

ved trykning ble det funnet at det lakkbehandlede trykkbildet
opptok trykkfarge mye lettere enn fdr. Efter ytterligere
trykning pa samme mate som i tidligere eksempel ble det
fremdeles funnet at det behandlede bildet ble mindre slitt enn
det ubehandlede bildet.

- EKSEMPEL 5 )
Eksempel 4 ble gjentatt med et ytterligere trinn som besto
av oppvarming av platen ved’ZOOOC i 2 minutter £f6r desensi-

bilisering. og gummiering.

ved trykking var graden av trykkfargé—opptagelse til det
lakkbehandlede bilde utmerket. N3&r platen ble gjenstand for
ugunstige provetrykningsbetingelser, sa var det tydelig at
slitasjemotstanden til lakkbildet var meget markant. Det ble
antatt at man kunne £4 fire eller frem ganger det normale
antallet tilfredsstillende kopier, dvs. 200.000 under vanlige
trykningsbetingelser.

EKSEMPEL_6 -
En presensibilisert negativ-virkende plate, som besto av en
kornet-og anodisert plate av aluminium som var overtrukket med
et poly (vinylcinnamat)-materiale og uten-pa dette overtrekk
igjen overtrukket med et rddt fargestoff (som beskrevet i viart
britiske patent nr. 1.244.723), ble eksponert under et
negativ i en lyskilde med ultrafiolett og blétt'lys. Platen
ble fremkalt ved & gni med et organisk ldsningsmiddel som
beskrevet i samme britiske patent samt vasket. Det resulterende
rodfargede bilde ble forsterket ved & anvende et emulsjonsbad
'_ av nylig tilvirket lakk samt gni den jevnt over platen.

i Lééningsfasen til lakken besto av:
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- butoksyl - 360 cm3
isoforon A 20 cm
"Phenodur 897 U" 140 g
"Epikote 1007" A 70 g ' . -
"Waxoline Yellow I.S." lg '
fWaxoline Blue" 5

g

- Den - vandige fasen var den samme som ble anvendt i eksempel 3
og utgjorde 70% av sluttvolumet til emulsjonen. Man var
forsiktig med a unngd utfelling av harpiks p3d de ikke
trykkede omrddene. Platen ble spylt ren, torket og derefter
varmebéhandlet ved 180°% i 6 minutter. Ingen forringelse
av det forsterkede bildet fant sted under oppvarmingen, og
efter desensibiliseringen var.platen ferdig for bruk i en
litografisk trykkeri-maskin. Bildets trykkfarge-opptagelse
var hurtig og god, og bildet var resistent overfor gnidning
med metyletylketon. Nar man bruker en duk-offset-trykkeri-
maskin erholdes 300.000 gode kopier. . }

EKSEMPEL 7 .

En kornet anodisert og presensibilisert negativ-virkende

plate, ble pd samme mdte som i eksempel 3, eksponert under
.-to like halvtonenegativer. Platen ble derefter auto-

matisk fremstilt i en platefremstillings-anordning. Platen

ble derefter kuttet i to halvdeler. En halvdel ble behandlet

med en emulsjonslakk, hvorav en'tredjedel besto -av en dis-

pergert ldsningsfase bestdende av:

"Epikote resin 1007" 200 ¢
“Alnovol 429K" (handelsmerke) 200 g
butoksyl 550 ml
cykloheksanon 50 ml
"0il Red dye 153038"

williams Ltd) -2 g

"Alnovol 429K" er en kresolformaldehyd-novolac-harpiks fra
Chemische Werke Albért, og losningsfasen ble fremstilt ved

4 omrdre de knuste harpiksene‘i losningsmidler ved rohtemperatur.
Den vandige fasen til emulsjonen besto av 2 volumdeler vandig
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l6sning, som ble anvendt i eksempel 3.

Begge -plate-halvdeler ble spylt, overtrukket med et tynt

sjikt av gummi arabicum og torket. Efter en dag ble de
montert i en offset-trykkerimaskin, og man fant at de hadde

en god trykkfarge-mottagelse. Den ubehandlede delen av platen
ga ca. 55.000 gode kopier, mens den lakkerte delen ga 70.000
kopier £0r kvalitets-forringelse oppsto.

EKSEMPEL_8

Eksempel 7 ble gjentatt, men i dette tilfelle ble den lakk-
behandlede platen ovnsbehandlet to minutter ved 200°c. Det
ble funnet alvorlige bleredannelser pa bildét som var blitt

kopparret.

EKSEMPEL ©

En positiv virkende plate som hadde et kinondiazid-lyssensibelt
overtrekk, ble billedaktig eképonert bak et raster og '
halvtonepositiv. Efter fremkalling for & fjerne de eks-
ponerte omrader og desensibilisering av de ikke—trykkende

" omrddene, ble en halvdel av bildet behandlet med en emulsjons-

lakk i hvilken losningsfasen besto av folgende:

"Epikote resin 1007" 50 g
"Phenodur 897 U" 60 g
butoksyl 150 ml
"Waxoline Vvictoria Blue" 0.25 g
"0il Red 153038" 0.5 g
"Waxoline Yellow I.S." 0.5 g¢g

Losningsfasen ble fremstilt ved omr6ring av harpiks-biter

i losningsmidlet ved romtemperatur. Ved a fjerne overskudd
av lakk fra platen og fukte platen med et tynt sjikt av
rent vann, s3 ble bildet farget ved & gni en myk fet trykksverte
jevnt over hele bildet, hvorved de fargede billedomradene
umiddelbart opptok en fullstendig sjikt av trykkfarge pé‘noen
f4 sekunder. Den halvdelen av bildet som ikke var behandlet

med lakk, ble bare delvis farget under den samme tid.
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EKSEMPEL 10

En kornet og anodisert aluminiumplate, som var fremstilt i
henhold .til vart britiske patent nr. 31982/71 ble wvasket

og derefter sentrifugal-overtrukket ved 110 o.p.m. med en
lyssensibel 16sning av dikromatholdig polyvinylalkchol.

Den resulterende lyssensible platen ble efter torking plassert
i kontakt med en positiv overtrekksreproduksjon av fin type

i en vakuum-kontakt-ramme, samt eksponert i lyset til en
"addalus" kvikksolvhalogenid-lampe. Den eksponerte platen
ble derefter ndyaktig fremkalt med rent vann og todrket,

Efter & ha fjernet de udnskede omrider ble trykkbildet dannet
ved & anvende et tynt sjikt dypetsningslakk av resol/epoksy-
harpiks, og som anvendes i eksempel 1, hvorefter man térker.
Ingenjdypetsning ble utfért. Efter paféring av trykksverte
for & forbedre billed-kvaliteten, ble stensilen, som besto
av det lyssensible overtrekket, fjernet, og de gjenstaende
omrader av den anodiserte aluminiumplaten ble desensibilisert
pa vanlig mdte under dannelse av ikke-trykk-omrader. Den
resulterende trykkplaten ble funnet & kunne produsere ca.

. 50.000 kopier for synlig kvalitetsforringelse viste seg.

" Ved & gjenta ovennevnte fremgangsmdte med tilleggstrinnet som
‘"besto i ovnsbehandling av trykkbildet ved ca. 200°C i ca. 2
minutter og derefter rensing av bildet, ble det funnet at
betydelig fler kopier kunne fremstilles. Efter fremstillingen
av 200.000 kopier var det ingen indikasjon p& kvalitets-
forringelse av bildet. ‘

EKSEMPEL 11

Dette eksempel illustrerer hvordan hi lledlakken ifdlge
oppfinnelsen kan anvendes i forbindelse med "sdlvdiffusjons-
overfbringsprosessen" for tilvirkning av plater for sma offset-
trykkerimaskiner. Denne prosess er ogsd kjent som "kjemisk
~overfdringsprosess" og angis som "Instéfax Process" nar

. den selges av Kodak Limited London. V

Et sblvklorid fotosensibelt sjikt pd bariumoksydbelagt papir

ble eksponert i et kamera i 18 sekunder. Det eksponerte nega-
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tiv og en egnet plate av aluminium fikk passere gjennom
et apparat som vanligvié brukes for sélvover%bringsprossess,
og som inneholder den vanlige mono-bad- fremkaller. I apparaturen
ble negativen og aluminiumsplaten presset mellom gummiruller.
2 minutter efter & ha blitt uttatt fra apparaturen ble
negativen separert fra aluminiumsplaten. Den aktive overflaten
til aluminiumsplaten ble derefter desensibilisert med en ‘
vanlig fiksefingsldsning. Derefter ble en emulsjonslakk fra
eksempel 6 pafort den aktive overflaten og fordelt og gnidd
jevntover bildet med en klut inntil bildet var jevnt overtrukket
med lakken. Trykkplaten ble fullstendig vasket, torket,
oppvarmet ved ca. 200°C i ca. 2 minutter og renset. Bildet
til trykkplatén hadde en utmerket trykkfarge-reseptivitet og
resistens mot slitasje. Mer enn ld0.000 tilfredsstillende

kopier ble fremstilt for merkbar kvalitetsforringelse kunne
oppdages.

EKSEMPEL 12 _

Et antall lyséensible plater, som besto av aluminium overtrukket
med dikromatholdig polyvinylalkohol, ble eksponert, fremkalt

+ etset, vasket og torket ifdlge eksempel 1. Bildet til hver

plate ble derefter omdannet til et trykkbilde med en resolharpiks/
epoksylakk bestdende av "Phenodur 897 U" og "Epikote .1007"

i vektsforholdet 3:1. Platene ble‘dereftef oppvarmet, og

aktuelle oppvarmingstider og temperaturer angis i nedenstdaende
tabell. Efter oppvarming ble en platerensevaske pafért hver
plate, og bildets resistens overfor vasken ble iakttatt.

De erholdte resultater gjengis i nedenstdende tabell.
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~ L . TABELL
Temp. .
Tid 100°% 125% - 150°¢ __200%
1 min. ingen ingen ingen , ganske god
1 1/2 ming * " " god
2 min. " ubetydelig | god god
2 1/2 min v god | god . god
5 min. helt '
ubetydelig " " . god

Det bor legges merke til at bildene var resistente overfor
vaesken etter ovnsbehandling ved temperaturer‘lavere iy

enn de konvensjonelt anvendte (ca. 240% i 10 mihutter). )
Folgelig kan trykkplatene som omfatter lakkene ifdlge narvatrende
oppfinnelse ovnbehandles ved temperaturer ved hvilke metallet
ikke har tendens til & sli seg. Folgelig behover man ikke a
anvende spesielt varmebehandlet metall eller spesielle leger-
inger. videre er det en mindre tendens for trykkfargen til a
spre seg til ikke-tryknings-omréader. Metyletylketon ble
Janvendt som rensevaske. Forsdkene ble gjentatt Qed’é anvende
butoksyl som rensevaske, og lignende resultater ble oppnadd.

Patentkrayvw

1. Litografisk trykkplate med et trykkbilde som even-
tuelt er varmeherdet, karakterisert ved at
trykkbildet omfatter et oleofilt sjikt fremstilt av en i og for
seg . kjent lysufodlsom, jkke-sensibilisert resolharpiks/epoksy-
harpiksblanding som kan vare partielt kondensert for belegning,
hvor mengden av resolharpiks:er slik at antall av hydroksyl-
grupper som stammer fra resolharpiksen, er minst lik antallet




21
epoksygrupper som stammer fra epoksyharpijksen.

2. Lakk for anvendelse ved fremstilling av den lito-

grafiske trykkplate ifolge krav 1,' karakterisert
ved at lakken er en emulsjonslakk omfattende et med vann

ikke blandbart organisk oppldsningsmiddel inneholdende en resol-
harpiks/epoksyharpiks, hvori andelen av resolharpiks er slik at
antallet hydroksylgrupper som stammer fra resolharpiksen, er

minst lik antallet epoksygrupper som stammer fra epoksyharpiksen,
og en vandig opplosning av minst et litografisk desensibiliserings-
middel.’
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