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(54) ОБРАБАТЫВАЮЩАЯ СИСТЕМА

(57) Формула изобретения
1. Обрабатывающая система, включающая в себя по меньшей мере одну

технологическую машину, содержащую по меньшей мере один узел (12a; 12b; 12c; 12d;
12e) базирования заготовки, используемый в качестве опоры для заготовки во время
обработки последней, и поменьшеймере одно отрезное устройство для технологической
машины, поменьшеймере в одном рабочем состоянии проходящее насквозь через узел
(12a; 12b; 12c; 12d; 12e) базирования заготовки, отличающаяся тем, что отрезное
устройство для технологической машины содержит по меньшей мере один гибкий
режущий орган (16a; 16b; 16c; 16d; 16e) и по меньшей мере один направляющий узел
(18a; 18b; 18c; 18d; 18e) для направления движения гибкого режущего органа (16a; 16b;
16c; 16d; 16e).

2. Обрабатывающая система по п. 1, отличающаяся тем, что в смонтированном
состоянии отрезное устройство для технологической машины установлено подвижно
относительно по меньшей мере узла (12b; 12c; 12d; 12e) базирования заготовки.

3. Обрабатывающая система по п. 2, отличающаяся тем, что в смонтированном
состоянии отрезное устройство для технологической машины установлено с
обеспечением его подвижности поменьшеймере по существу перпендикулярно опорной
поверхности (20c) узла (12c) базирования заготовки.

4. Обрабатывающая система по п. 2, отличающаяся тем, что в смонтированном
состоянии отрезное устройство для технологической машины установлено с
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обеспечением его подвижности по меньшей мере по существу параллельно опорной
поверхности (20d; 20e) узла (12d; 12e) базирования заготовки.

5. Обрабатывающая система по меньшей мере по п. 2, отличающаяся тем, что в
смонтированном состоянии отрезное устройство для технологической машины и узел
(12b; 12c; 12e) базирования заготовки установлены с возможностью поворота
относительно друг друга.

6. Обрабатывающая система по п. 5, отличающаяся тем, что технологическаямашина
содержит по меньшей мере один приводной узел (22b; 22c; 22e), в смонтированном
состоянии установленный с возможностью совместного с отрезным устройством для
технологической машины поворота относительно по меньшей мере узла (22b; 12c; 12e)
базирования заготовки.

7. Отрезное устройство для обрабатывающей системы по одному из предыдущих
пунктов, содержащее по меньшей мере один гибкий режущий орган (16a; 16b; 16c; 16d;
16e) и по меньшей мере один направляющий узел (18a; 18b; 18c; 18d; 18e).

8. Отрезное устройство по п. 7, отличающееся наличием обеспечивающего передачу
крутящего момента элемента (24a), установленного, по меньшей мере частично, в
направляющем узле (18a).

9. Отрезное устройство по п. 8, отличающееся тем, что гибкий режущий орган (16a)
содержит по меньшей мере один резценосный элемент (26a, 28a), имеющий на своей
стороне (30a, 32a), обращенной к обеспечивающему передачу крутящего момента
элементу (24a), по меньшей мере одну впадину (34a, 36a), в которую по меньшей мере
в одном рабочем состоянии входит обеспечивающий передачу крутящего момента
элемент (24a) для привода гибкого режущего органа (16a).

10. Технологическая машина для обрабатывающей системы по одному из пп. 1-6,
содержащая по меньшей один узел (12a; 12b; 12c; 12d; 12e) базирования заготовки,
используемый в качестве опоры для заготовки во время обработки последней, и по
меньшеймере один стыковочный узел (38a; 38b; 38c; 38d; 38e) для соединения с отрезным
устройством по одному из пп. 7-9.
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