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(54) za¥fzeni k povrchovému predeh¥ivéni a natavovéni ploSnfch dtvard

Vynélez se tyks za¥{zeni k povroho-
vému pfedehfivéni a natavovéni plo§njch
dtvart, zejména textilif kad{rovanfch ter-
moplastem p¥i konfekdnim zpracovéni., Re3f
se konstrukce elektwricky vyhiivaného topi-
dla, umist&ného na vodicim voziku, a p¥i-
tladovéni spojovanfch vrstev k topidlu.
Topidlo je vyh¥ivéno progresivnim topnym
t¥&lesem, které na topidlo vytvé¥i teplot-
n% odstupiovanou podste¥ni zonu, pFedeh¥i-
vac{ Zénu a natavovaol zonu. Spojované
vrstvy plo¥nfch dtvard jsou k topidlu p¥i-
tladovény odpruZenou patkou.
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Vynélesz se tfks za¥izenf k povrchovému p¥edeh¥ivéni a natavovéni plodnfoh dtvard
ze jména textilif ka¥irovanfoh termoplastem p¥i konfekdnim spracovéni, Res{ se konstruk-
ce elektricky vyh¥{vaného topidla, umist¥ného na vodioim voziku, a pritlafovéni spojo-
vanfoh vrstev k topidlu.

Podle prizkumu v oblasti svafovéni kaZfrovanfch ploZnfoh utvard existuje celé ¥a-
da zphsobd k provédéni tohoto ﬁkblu. Rakouské firma Lenzig natavuje kaB3frované ploZné
dtvary p¥i sva¥ovéni horkym veduchem s velmi nizkou kvalito!’svérﬁ a p¥i vysoké spo-
t¥eb& el., energie. .

Dal3{ wépadonémecksé firma PFAF postavila sva¥ovacl za¥{zeni s tzv. hogkym kl{nenm,
kterfm uvafujf natavovat kaX¥frovanou vrstvu plo¥ného dtvaru, Zkou¥ky prokézaly, Ze je-
jick za¥fzen{ neumo¥iuje sva¥ovat velmi lehké kas3irované plosné \dtvary, nebol doséh-
nout p¥esnou teplotu na jejioh za¥fzen{ je problematické.

Dal¥{ zném§ zphsob sva¥ovéni ka3frovanfoh plodnfoh dtvark spofivé v impulsnim
své¥eni., Tento zplisob sva¥ovéni je diskontinudlni, provédi se dvéma elektrodami, a to
proh¥ivénim obou plo¥nfch uWtvart z venkovn{ strany tak dloubo, a¥ dojde k natavenf vnit¥-
ni vrstvy kadfrované ploochy. Tento zplsob sva¥ovéni se hodf pouze jako nouzové Fede-
n{ p¥i sva¥ovéni plo¥nfch utvarl s velmi nizkou pevnosti.

V&tSinu uvedenych nevfhod odstraluje za¥fzenf k povrohovému pfedeh¥ivéni a nata-
vovéni plo¥nfch utvarh, vpodné ze jména pro konfekéni zpracovénl termoplastem kaSirova-
nfoh textilif, Za¥fzeni mé elektriocky vyh¥ivané topidlo, umisténé na vodicim voziku,
které je vyh¥ivéno progresivnim topnym t&lesem, Progresivni topné té¥leso Je umi{st&nd
uvnit? topidla a vystupni hranou. Na topidle se p¥l zah¥ivéni vytvo¥f{ teplotné& odstup-
fované poSdtedni zona, predeh¥fvaci zdna a natavovaoc{ zona. Uchyt topidla je umistén
v polstedni zon&. Spojované vrstvy jsou k topidlu p¥itladovény odpruZenfm elementem,
Je to vfhodn¥ realizovéno posuvnym odpruZenym téhlem, a pF¥i{tladnou patkou a stavEod
matiof, pro regulaci p¥ftlaku spojovanych vrstev kAtopidlu.

P¥i praktickém p;ovédéni svérl se tépidlo vlo¥{ mezi okraje sva¥ovanfoh vrstev
polo¥enfch na pracovnf desce. Topidlo, p¥i stejnomérném posunu vodiofho voziku, pos—
tupn¥ natavuje termoplastickf nénos spojovanfoh vrstev, po nataveni se okraje spojova-
nfoh vrstev sklouznou po vystupni hran& topidla a vrstvy'se k sob& stisknou.

Za¥{zeni podle vyndlezu umo¥¥uje provéd¥ni dokonalyeh svérld kaSirovanfch plo¥nfoh
Wtvard p¥i minimélni spot¥eb¥ elektrioké energie. SvaFovéni probihs kbntinuélné p¥i
prib¥¥ném spojovéni nepferufovanyoh ¥vii, Konstrukoe je Jjednoduohé a nenérodnd na zho-
tovenf. Umist&n{ topidla na vodioim voziku zajiéfuje'pfesné vedeni topidla svafovanfmi
okraji vrstev.

Jedno z mo¥nych konkrétnfoh provedeni za¥fzeni podle vynélezu Je sohématioky Zn -
zorn¥no na vykreseoch, kde zna¥f obr. 1 celkovy pohled na zafiéeni k povrohovému pfede-
h¥ivén{ a natavovéni plo¥nfoh dtvarl, obr. 2 pidorysny pohled na tépidlo, obr. 3 vnit¥~
ni uspo¥ddéni topidla a obr. 4 pribdk teplot po délce topidla.

Na obr. 1 je celkovy pohled na ra¥fzeni k povrohovému predeh¥{véni a natavovéni

plodnfoh dtvarl, Za¥izeni je zndzorndno v pracovni poloze p¥i sva¥ovéni plodnfoh
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dtvart 19, 20.

Je provedeno jako pojizdn¥ vozik, ktery proji%df po pracovni desce 27 dop¥edu ne-
“bo dozadu rudnf manipulaci{. Poji%d¥n{ umpZfuje otolnf chladici véleo 18 a néb&hové
kolo 24. Na pojizdném voziku je upevn&no topidlo 1, které je pfi pracovni Einnosti za-
sunuto mezi spojované plo¥né idtvary 19, 20. Topidlo 1 je uchyoceno dchytem 2 pfes neozna—
Zenou objfmku k téhlu 1l. Tim je zaji¥téno, ¥e topidlo 1 snadno kopiruje povrch, po kte-
rém je taZeno a soudasné nadlehdovéno pru¥inami 13, 14 p¥i se¥fzeni matiocl 13 ve vodit-
ku ;ﬁ téhla 11, P¥{tla¥nd patka 12 p¥itlaluje horn{ plodny utvar 20 na topidlo 1.
Svarovéni se provsdl poume pFi pojiZd&ni ve smE€ru pojezdu 2&.

Topidlo 1 s progresivni topnou spirédlou 3 Je unédeno dchytem 2 topidla 1, téhlem 11
pres voditko 16, prednim ramenem 22 a zév&sem pojezdu. Néb&hové kolo 24 je otodn& ulo—
Yeno v prednf vidlioi 26 p¥edniho ramene 22. Chladici vélec 1& Je oto8né uloZen v zad-
ni vidlici 1Q. Spojenf pfedniho ramene 22 se zadn{ vidlici 10 je provedeno Srouby 29.
Tuhost obou S&sti zajis¥ujf vzpéry 17, 23. '

Na obr. 2 je znézornén pldorysny pohled na topidlo 1 s ushytem 2 topidla, Rozeviraci
hrana 4 je kolmé ke sm&ru pohybu topidla 1. V§stupni hrapa 30 sviré se smérem pohybu
dhel, ', ktery mé velikost 45 a% 60 °,

Na obr. 3 je zndzorndno vnit¥ni uspo¥sédéni toﬁidla 1l v podélném Yezu, Topfdlo 1 mé

_ %lunkovity tvar pro zajisténi snadného vnikén{ mezi spojované vrstvy. Uvnit¥ topidla
1 je uloZena progresivni topnd spirdla 3. ’ '

Na obr. 4 je znézornén prib&h teplot topidla 1, od rozevirac{ hrany 4 k vfstupnd
hran& 30, Teploty se avySujl umdrn¥ se vzddlenosti od rozeviraci hrany 4. Srafovénim
jsou vyznadeny teplotni zony; podéte¥ni zona 7, pfedeh¥ivaci zona & a natavovaci zona 2.

P¥1 praktickém provsd&ni sva¥ovéni plodnfch dtvart, kadirovanych termoplastem, obslu-
ha upne dva plo¥né uUtvary s presahem pfes sebe podle technilogického poZadavku nap¥.

2 a¥% 3 om. Povyh¥ét{ topidla 1 na stabilnf teplotu, podle topnych zon 7, B, 9, uvede
se v Sinnost zafizgni ve sm&ru pojezdu gg. P¥i pronikéni topidla 1 do prostoru kaSiro—
vanfoh dtvard dochézi postupnd k predeh¥ivéni uva¥ovanfoh ploch, aZ dojde k nataveni
tenké vrstvy ka¥irovaného nénosu. Po najeti chladicim vélcem 1€ do prostoru 21, podle
obrédzku 1, dojde ke stisku a dokonalému svéru obou ploZnfch dtvar&. Po projeti celé
délky upnutého ploZného utvaru je svér ukonSen. Po prestaveni plodnfch dtvarld 19, 20

o ocelou 5i¥i a pPistaveni daldfho plodného dtvaru 20, miZe se opakovat poplsovany zpi-
sob sva¥ovéni.

Za¥izeni podle vyndlezu mé 5iroké pousit{ nejen p¥i konfekdnim zpracovsni kaSiro-
vanfoh dtvart, ale i p¥i spojovéni £01if v promyslu plastickfch hmot, v gemdd&lstvi

i p¥i malosériové vyrob¥.

PREDMET VYNALEZU
1. Za¥f{zeni k povrohovému p¥edeh¥ivéni a natavovéni plo¥nych utvard, ze jména p¥i kon-
feknim zpracovéni termoplastem kad3irovanfch textilif, které m& elektricky vyh¥ivané
topidlo umfstdné na vodicim voziku, vyznafujici se tim, Ze topidlo (1) je opat¥eno
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progresivnim topnym t&lesem (3), vytvé¥ejfoim na topidle teplotné odstupfovanou polstel-
ni zénu (7), preden¥ivaci zénu (8) a natavovaci zonu (9), p¥item? nad topidlem Je umis-
t&no odpruené tshlo (11) s p¥itladnou patkou (12), pro regulaci p¥ftlaku spojovanfch
vrstev k topidlu {1). ,
2.7a¥{zeni podle bodu 1, vyznatené tim, Ze udohyt (2) topidla (1) je umist¥n v polstedni
zond (7). .
3.%a¥{zen{ podle bodu 1, vyznalené tim, Ze progresivni topné t¥leso (3) je umist¥no
uvnit¥ topidla (1), mezi dchytem (2) topidla (1) a v§stupni hranou (30).

2 v¥kresy



28 |
w|l, | . | OBR.1

217 359

= T = = UUHV\...UHVHV~ ] — — :
\UU UU\UUUUUU%U U\U\\V\VU\WWUU\V\U f.HVV

= w& MRA\P\ PI mm ANVNw




syl

30/

OBR.3

OBR.4



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

