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La presente invenzione & relativa ad un metodo per 1'alimen-
tazione di un materiale di 1incarto e di un nastrino a
strappo ad una macchina utiiizzatrice.

La presente invenzione trova vantaggiosa applicazione nelle
macchine sovraincartatrici di pacchetti o di stecche di pac-
chetti di sigarette, cui la trattazione che segue farad
esplicito riferimento senza per questo perdere in
generalita.

In generale, nelle macchine sovraincartatrici note, nor-
malmente di tipo intermittente, i1 materiale di dincarto
viene avanzato in continuo attraverso un magazzino di com-
pensazione, i1 gquale & atto a compensare le eventuali diffe-
renze cicliche fra 1le velocita di alimentazione e di
utilizzazione del materiale di incarto variando 1a lunghezza

di un percorso di avanzamento del materiale di incarto
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stesso, ed applicando una tensione sostanzialmente costante
al materiale di incarto.

A valle del citato magazzino di compensazione, il materiale
di incarto viene accoppiato ad un nastrino a strappo, per
formare un nastro di 1incarto che viene alimentato ad una
stazione di taglio, in corrispondenza della quale i1 nastro
stesso viene suddiviso in spezzoni atti a realizzare, cia-
scuno, un sovraincarto di un pacchetto o di una stecca di
pacchetti di sigarette,

Nelle macchine sovraincartatrici del tipo sopra descritto,
si & potuto constatare che in alcuni casi, immediatamente
dopo 11 taglio, il materiale di incarto di ciascuno spezzone
formava delle grinze Tlungc 1 bordi della propria zona di

adesione al relativo pezzo di nastrino a strappo, rendendo

lo spezzone stesso praticamente inutilizzabile.

Scopo della presente invenzione é realizzare un metodo per
1'alimentazione di un materiale di incarto e di un nastrino
a strappo ad una macchina utilizzatrice, i1 quale sia esente
dail'inconveniente sopra descritto.

Secondo la presente invenzione viene fornito un metodo per
1'alimentazione di un materiale di incarto e di un nastrino
a strappo ad una macchina utilizzatrice, i1 metodo compren-
dendo le fasi di avanzare il materiale di incarto lungo un
percorso determinato; di impartire una tensione determinata

al materiale di incarto lungo un tratto del detto percorso;



e di accoppiare un nastrino a strappo al materiale di
incarto in una stazione di accoppiamento, per formare, in
corrispondenza della stazione di accoppiamento stessa, un
nastro di 1incarto dotato di nastrino a strappo; i1 metodo
essendo caratterizzato dal fatto che il nastrino a strappo
viene accoppiato al materiale di incarto a monte del detto
tratto di percorso.

La presente invenzione & inoltre relativa ad un dispositivo
per 1'atimentazione di un materiale di incarto e di un na-
strino a strappo ad una macchina utilizzatrice.

Secondo 1a presente invenzione viene realizzato un disposi-
tivo per 1'alimentazione di un materiale di incarto e di un
nastrino a strappo ad una macchina utilizzatrice, il dispo-
sitivo comprendendo mézzi di trazione per avanzare un mate-
riale di incarto in .nastro 1lungo un primo percorso
determinato; mezzi di alimentazione per alimentare un na-
strino a strappo lungo un secondo percorso comprendente una
porzione coincidente con un tratto del primo percorso; una
stazione di accoppiamento disposta ad un ingresso del detto
tratto del primo percorso per formare un nastro di incarto
dotato di nastrino a strappo e mobile lungo il detto tratto
di percorso verso i detti mezzi di trazione; e mezzi anta-
gonisti disposti lungo i1 detto primo percorso a monte dei
detti mezzi di trazione per impartire una tensione determi-

nata al materiale di incarto in nastro, compreso, in wuso,
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fra 1 mezzi antagonisti stessi ed i mezzi di trazione; il
dispositivo essendo caratterizzato dal fatto che i detti
mezzi antagonisti sono disposti lungo i1 detto tratto del
primo percorso.

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento
alla figura annessa, che ne illustra, in vista Jlaterale
schematica e parzialmente in sezione, e con parti asportate
per chiarezza, una preferita forma di attuazione non 1limi-
tativa.

Nella figura allegata, con 1 viene indicato nel suo com-
plesso un dispositivo di alimentazione in continuc di un ma-
teriale 2 di incarto in nastro e di un nastrino a strappo 3
ad una macchina 4 sovraincartatrice.

I1 dispositivo 1 comprende una prima linea 5 di alimen-
tazione del materiale 2 alla macchina 4 stessa lungo un per-
corso 6, il materiale 2 venendo svolto da una bobina 7
presentante un nocciolo 8 centrale montato su di un albero 9
girevole, sotto 1la spinta di un motore 10, attorno ad un
proprio asse centrale in senso antioraric nella figura alle-
gata; ed una seconda linea 11 di alimentazione del nastrino
3 lungo un percorso 12 ed a partire da una bobina 13 presen-
tante un nocciolo centrale 14 montato su di un albero 15
girevole, sotto al spinta di un motore 16, attorno ad un
proprio asse centrale in senso orario nella figura allegata.

Una unitd 17 di controllp é& atta a controllare in
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retroazione 1 motori 10 e 16 allo scopo di mantenere identi-
che 1le velocita periferiche delle bobine 7 e 13, i cui dia-
metri vengono costantemente controilati da rispettivi
trasduttori 18 e 19 di posizione, di per sé noti, sulla base
di misurazioni effettuate da relativi elementi tastatori 20
e 21 anch'essi noti.

11 percorso 12 del nastrino 3 converge verso i1 percorso 6
su di una piastra 22 di trasporto in corrispondenza di una
stazione 23 di accoppiamento, nella quale un tampone 24
pressore, mobile da e verso una posizione operativa a con-
tatto della piastra 22 stessa sotto Ta spinta di un disposi-
tivo attuatore noto e non illustrato, determina
1taccoppiamento in modo solidale del nastrino 3 al materiale
2 sulla piastra 22, in modo da formare un nastro 25 di
incarto dotato di nastrino a strappo. In particolare, men-
tre a valle della stazione 23 i1 percorso 6 presenta un
tratto 6a in comune con i1 percorso 12, a monte della
stazione 23 il percorso 6 si estende attraverso un rullo 26
di rinvio, mentre il percorso 12 si estende attorno ad una
serie di rulli 27 deviatori, uno dei quali & un rullo com-
pensatore collegato ad un attuatore 28 atto a spostare
trasversalmente 11 rullo compensatore stesso per variare la
lunghezza del percorso 12 per finalita che verranno meglio
spiegate nel sequito.

It dispositivo 1 comprende inoltre un gruppo 29 di trazione,
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a sua volta comprendente un rullo svolgitore 30 motorizzato
ed un rullo 31 pressore controrotanti, i gquali sono atti ad
avanzare il nastro 25 lungo i1 tratto 6a di percorso attra-
verso un magazzino 32 di compensazione ed attorno ad un
rullo deviatore 33 per alimentare il nastro 25 stesso ad una
stazione 34 di taglio, 1in corrispondenza della quale wun
gruppe 35 di taglio, del tipo noto lama mobile-controlama
fissa, provvede a suddividere, in modo noto, il nastro 25 in
una successione di spezzoni 36.

Secondo quanto illustrato nella figura allegata, 1a stazione
23 e disposta ad una estremita di ingresso del tratto 6a, il
gruppo 29 & disposto immediatamente a monte della stazione
34 e sostanzialmente ad una estremita di uscita del tratto
6a, ed i1 magazzino 32 di compensazione & disposto lungo i1
tratto 6a stesso a monte del gruppo 29 e del rullo 33.

I1 magazzino 32 @ atto a compensare le eventuali differenze
cicliche fra la velocitd di alimentazione impartita al na-
stro 25 dai motori 10 e 16 e 1a velocita di utilizzazione
impartita al nastro 25 dal gruppo 29 di trazione, e ad ap-
plicare al nastro 25 stesso una tensione determinata sostan-
zialmente costante. A questo scopo, il magazzino 32
comprende un contenitore 37 a tazza definente internamente
una camera 38 una cui estremitd comunica con 1'esterno at-
traverso una finestra 39, ed una cui estremitd opposta @

chiusa da una parete 40 di fondo, la gquale & attraversata da
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un condotto 41. 11 condotto 41 comunica con una sorgente 42
nota di aspirazione atta a generare, all'interno della ca-
mera 38, una depressione in grado di aspirare un tratto del
nastro 25 per formare, all'interno della camera 38 stessa ed
attraverso 1la finestra 39, un'ansa 43, la cui lunghezza va-
ria nel tempo ed & controllata da due sensori ottici 44 e 45
supportati da una parete 46 laterale del contenitore 37 ed
in grado di controllare, in modo noto, i motori 10 e 16 in
modo tale da mantenere la citata Tunghezza sempre entro un
campo di variazione determinato. Inoltre, la depressione,
sostanzialmente costante, presente all'interno della camera
38 & atta ad impartire una tensione determinata sostan-
zialmente costante alla porzione del nastro 25 estendentesi
lungo i1 tratto 6a e, in particolare, alla porzione del na-
stro 25 compresa fra la camera 38 e il gruppo 29.

Dalla descrizione che precede risulta chiaramente che i1 ma-
teriale 2 ed il nastrino 3 vengono alimentati alla stazione
23 di accoppiamento con velocitd mantenute sostanzialmente
uguali fra loro dall'unitd 17 di controllo; 1'attuatore 28
ed il relativo rullo compensatore sono atti a variare la
Tunghezza del percorso 12 in modo da compensare eventuali
minime differenze fra queste due velocita senza sostan-
zialmente applicare tensioni al nastrino 3; ed i1 materiale
2 ed il nastrino 3 sono spinti (e non tirati) dai motori 10

e 16 verso la stazione 23. Poiché, pertanto, a monte della
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stazione 23, le tensioni del materiale 2 e del nastrino 3
sono sostanzialmente nulle, e non esiste un differenziale di
velocita fra i1 materiale 2 ed i1 nastrino 3, a valle della
stazione 23 non esiste, all'interno del nastro 25, una ten-
sione differenziale fra il materiale 2 ed il nastrino 3, i
quali sono entrambi sottoposti ad una stessa tensione loro
impartita dal magazzino 32. La situazione che si verifica
in corrispondenza della stazione 23 di accoppiamento si ri-
propone in ciascuno degli spezzoni 36, nei quali é ov-
viamente scomparsa la tensione impartita al nastro 25 dal
magazzino 32.

In definitiva, quindi, anche negli spezzoni 36 non esiste
tensione differenziale fra il materiale 2 ed i1 nastrino 3,
e, di conseguenza, viene eliminata la possibilita che il ma-
teriale 2 formi delle grinze attorno alla sua zona di con-

tatto con i1 nastrino 3 stesso.




RIVENDICAZTONTI

1) Metodo per 1'alimentazione di un materiale (2) di incarto
e di un nastrino (3) a strappo ad una macchina utilizzatrice
(4), i1 metodo comprendendo le fasi di avanzare i1 materiale
(2) di incarto lungo un percorso (6) determinato; di impar-
tire una tensione determinata al materiale (2) di incarto
lungo un tratto (6a) del detto percorso (6); e di applicare
un nastrino (3) a strappo al materiale (2) di incarto in una
stazione (23) di accoppiamento, per formare, 1in corrispon-
denza della stazione (23) di accoppiamento stessa, un nastro
(25) di incarto dotato di nastrino a strappo; i1 metodo es-
sendo caratterizzato dal fatto che i1 nastrino (3) a strappo
viene applicato al materiale (2) di incarto a monte del
detto tratto di percorso.

2) Metodo secondo 1la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che il detto tratto (6a) di percorso si estende a
monte di una stazione (34) di di taglio del detto nastro
(25) di incarto in relativi spezzoni (37).

3) Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato
dal fatto che la detta tensione viene applicata tramite
aspirazione pneumatica del detto nastro (25) di incarto
all'interno di una camera (38) di compensazione a depres-
sione.

4) Dispositivo per 1'alimentazione di un materiale (2) di

incarto e di un nastrino (3) a strappo ad una macchina uti-
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lizzatrice (4), i1 dispositivo comprendendo mezzi (29) di
trazione per avanzare un materiale (2) di incarto in nastro
lungo un primo percorso (6) determinato; mezzi (11) di ali-
mentazione per alimentare un nastrino (3) a strappo lungo un
secondo percorso (12) comprendente una porzione coincidente
con un tratto (6a) del primo percorso (6); una stazione (23)
di accoppiamento disposta ad un ingresso del detto tratto
(6a) del primo percorso (6) per formare un nastro (25) di
incarto dotato di nastrino a strappo e mobile lungo i1 detto
tratto (6a) di percorso verso i detti mezzi di trazione
(29); e mezzi (32) antagonisti disposti lungo i1 detto primo
percorso (6) a monte dei detti mezzi (29) di trazione per
impartire una tensione determinata al materiale {(2) di
incarto in nastro, compreso, in uso, fra i mezzi (32) anta-
gonisti stessi ed i mezzi (29) di trazione; i1 dispositivo
essendo caratterizzato dal fatto che 1 detti mezzi (32) an-
tagonisti sono disposti lungo i1 detto tratto (6a) del primo
percorso (6).

5) Dispositivo secondo 1a rivendicazione 4, caratterizzato
dal fatto che i detti mezzi antagonisti (32) comprendono un
magazzino (32) di compensazione.

6) Dispositivo secondo la rivendicazione 5, caratterizzato
dal fatto che i1 detto magazzino (32) di compensazione defi-
nisce una camera (38) a depressione atta a formare un'ansa

(43) di lunghezza variabile Tungo i1 detto nastro (25) di
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incarto.

7) Dispositivo secondo wuna delle rivendicazioni da 4 a 7,
caratterizzato dal fatto che la detta stazione (23) di ac-
coppiamento comprende una piastra (22) e mezzi pressori (24)
disposti da bande opposte al detto tratto (6a) di percorso;
i mezzi pressori (24) essendo mobili da e verso una
posizione di contatto a pressione con la detta piastra (22).
8) Metodo per 1'alimentazione di un materiale di incarto e
di un nastrino a strappo ad una macchina utilizzatrice, so-
stanzialmente come descritto con riferimento alla figura an-
nessa.

9) Dispositivo per 1'alimentazione di un materiale di
incarto e di un nastrino a strappo ad una macchina utiliz-

zatrice, sostanzialmente come descritto con riferimento alla
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figura annessa.
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