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DISPOSITIF DE REGLAGE D’UN DISPOSITIF D’ECLAIRAGE ET / OU DE SIGNALISATION D’UN VEHICULE
AUTOMOBILE ET PROCEDE DE MONTAGE D’UN TEL DISPOSITIF.

Dispositif (50) de réglage de la position d’'une premie-
re partie (2) d’'un dispositif d’éclairage et/ou de signalisation
(1) d’'un véhicule automobile par rapport a2 une deuxiéme
partie (3) de ce dispositif, comprenant une vis (7) en liaison
mécanique (B, 25, 26) avec la premiére partie et en liaison
hélicoidale avec la deuxieme partie, la liaison hélicoidale
comprenant:

- une liaison pivot glissant (27, 32, 29, 33) liant la vis a la
deuxieéme partie, la vis étant clippée dans un alésage (52)
ayant une ouverture (53) selon un premier axe (X) et

- une conformation (51) réalisée sur la deuxiéme partie
et coopérant avec des filets (28) de la vis.
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Dispositif de réglage d'un dispositif d'éclairage et/ou de signalisation
d’un véhicule automobile et

procédé de montage d’un tel dispositif

La présente invention se rapporte a un dispositif de réglage de la position
d'une premiere partie d'un dispositif d'éclairage et/ou de signalisation d’'un
véhicule automobile par rapport a une deuxiéme partie. Elle porte également
sur un dispositif d'éclairage et/ou de signalisation comprenant un tel
dispositif de réglage. Elle porte encore sur un véhicule équipé d'un tel
dispositif d’eclairage et/ou de signalisation. Elle porte enfin sur un procedé

de montage d'un tel dispositif de reglage.

Il est habituellement prévu de procéder au montage d'un tel dispositif en
prévoyant des aménagements appropriés sur lesdites parties fixe et mobile
du dispositif d'éclairage et/ou de signalisation lors de leur fabrication, ces
aménagements coopérant avec une vis montée ultérieurement, pour

compléter le dispositif.

On connait, par exemple de la demande EP 580496, un dispositif de
réglage de l'orientation d'une partie mobile d'un projecteur de véhicule
automobile. Le dispositif de réglage permet de régler la position d'une partie
mobile d'un projecteur de véhicule automobile par rapport a une partie fixe.
Ce dispositif de réglage comprend une vis comportant une rotule engageée
dans un siege relié a l'une des parties et un filetage en prise avec un
taraudage relié a l'autre partie. Le siége de rotule et le taraudage sont
prévus respectivement sur deux éléments comportant chacun des moyens
de montage par simple mouvement relatif sur des moyens de montage

homologues prévus sur lesdites parties respectives.

Si les moyens de montage par simple mouvement relatif permettent de
simplifier le montage du projecteur et de simplifier la structure du projecteur,
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ce montage et cette structure restent relativement complexes. Notamment,
un tel projecteur nécessite un écrou destiné a coopérer avec une vis et
devant étre monté sur l'une des parties, et le montage d'un tel projecteur
nécessite une étape de vissage de la vis dans I'écrou pour régler la position
de la partie mobile par rapport a la partie fixe, cette étape permettant de
régler la coupure du projecteur. La structure d'un tel projecteur et cette étape

de vissage sont générateurs de codlts.

Le but de I'invention est de fournir un dispositif de réglage et un procédé de
montage permettant de remédier au probléme évoqué précédemment et
ameliorant les dispositifs de réglage et les procédés de montage connus de
'art antérieur. En particulier, I'invention propose de réduire la complexité et
le colt de production d'un dispositif d'éclairage et/ou de signalisation.
Notamment, l'invention propose un dispositif de reglage ayant une structure

simple et un procédé de montage simplifieé d'un tel dispositif de réglage.

Un objet de l'invention est un dispositif qui permet de régler la position d'une
premiére partie d'un dispositif d'éclairage et/ou de signalisation d’un véhicule
automobile par rapport a une deuxiéme partie du dispositif d'éclairage et/ou
de signalisation. Le dispositif comprend une vis en liaison mécanique avec
la premiére partie et en liaison hélicoidale avec la deuxiéme partie,
caractérise en ce que la liaison hélicoidale comprend :

- une liaison pivot glissant liant la vis a la deuxiéme partie, la vis
étant clippée dans un alésage ayant une ouverture selon un
premier axe, et

— une conformation réalisée sur la deuxiéme partie et coopérant
avec des filets de la vis.

Un tel dispositif présente une structure simplifiée exempte de tout écrou.
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La liaison pivot glissant peut par exemple comprendre un arceau réalisé sur
la deuxiéme partie. Un tel arceau permet d'assurer une bonne reprise des

efforts radiaux exercés par la conformation sur la vis.

La liaison mécanique entre la vis et la premiére partie peut par exemple étre
du type ponctuelle ou linéaire annulaire ou rotule. Cela permet notamment
de permettre une liberté de mouvement de la premiére partie par rapport a
la deuxiéme partie, notamment de permettre une rotation de la premiére
partie par rapport a un axe de rotation. La liaison mécanique comprend de
préférence une fourchette réalisée sur la premiére partie et au moins deux
portions au moins sensiblement en troncs de sphéres ou au moins
sensiblement tronconiques sur la vis. Une telle structure permet de réaliser

une liaison rotule a moindre co(t.

La premiére partie ou la deuxiéme partie peuvent par exemple comprendre

au moins un réflecteur du dispositif d'éclairage et/ou de signalisation.

Selon une variante de realisation :

— la premiére partie comprend au moins un réflecteur du dispositif et la
deuxiéme partie comprend une partie de support du réflecteur, ou

— la deuxiéme partie comprend au moins un réflecteur du dispositif
d'éclairage et/ou de signalisation et la premiére partie comprend une partie
de support du réflecteur.

La partie de support peut supporter le réflecteur de maniére directe ou
indirecte. Par exemple, le dispositif d’éclairage et/ou de signalisation peut
comprendre un boitier fermé par une glace de fermeture transparente. Le
boitier contient alors un reflecteur associé a une source de lumiére. Ce
réflecteur est supporté a lintérieur du boitier par la partie de support
solidaire du boitier. La partie de support peut par exemple étre fixée au
boitier. Selon une autre variante de réalisation, la partie de support supporte
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le boitier lui-méme a I'intérieur duquel est logé le réflecteur, et supporte donc
indirectement le réflecteur, la partie de support pouvant alors étre destinée a
étre fixée a une structure d’'un véhicule automobile. Il existe également des
variantes de réalisation ou le réflecteur et le boitier sont une seule et méme
piéce, une surface intérieure du boitier étant formée et aluminée pour

assurer la fonction de réflecteur.

La premiére partie peut étre mobile par rapport a la deuxiéme partie en
rotation autour d’un deuxiéme axe, de préférence au moins sensiblement
orthogonal au premier axe. Il s’agit d’'un moyen simple de conversion de la
composante de translation du mouvement de la vis en mouvement de

rotation de la premiere partie.

Selon une variante de réalisation, la premiére partie est articulée en rotation
sur la deuxieme partie. Par exemple, la deuxiéme partie comprend un
premier moyen d'articulation destiné a coopérer avec un deuxiéme moyen

d'articulation prévu sur la premiére partie.

Le dispositif de reglage peut comprendre des moyens de pre-
positionnement du montage de la premiére partie sur la deuxiéme partie.
Ces moyens permettent de fiabiliser et de sécuriser le montage en évitant
des séparations intempestives des parties fixe et mobile lors des étapes de

montage.

La conformation peut s’étendre entre 45 degrés et 180° degrés autour du

premier axe, de préférence 180°.

Selon l'invention, le dispositif d'éclairage et/ou de signalisation d’un véhicule

automobile comprend un dispositif de réglage défini précédemment.
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Selon l'invention, le véhicule automobile comprend un dispositif d'éclairage
et/ou de signalisation defini préecédemment.

Selon l'invention, le procédé de montage d'un dispositif de réglage défini
précédemment comprend les étapes suivantes :
—  positionnement de la vis longitudinalement selon le premier axe
par rapport a la deuxiéme partie, puis
—  clippage de la vis sur la deuxiéme partie.
Un tel procédé de montage est exempt de toute étape de vissage de la vis
dans un écrou, ce qui permet de simplifier le procédé et de rendre moins

onéreuse son exécution.

L’étape de positionnement de la vis peut comprendre une sous-étape de
mise en place d’'une butée et une sous-étape de déplacement de la vis
jusqu’a son contact contre la butée. Cette sous-étape permet d'effectuer un
réglage simple et rapide de la position de la premiere partie par rapport a la

deuxiéme partie lors du montage.

L’etape de clippage peut étre réalisée par translation de la vis selon un axe
au moins sensiblement perpendiculaire au premier axe ou par rotation de la

vis selon un axe perpendiculaire au premier axe.

Le procédé de montage peut comprendre, apreés clippage de la vis, une
étape de fixation de la premiere partie sur la vis. Le montage de la premiére

partie sur la deuxieme partie par clippage est rapide et simple.

L’étape de fixation peut comprendre un clippage de la vis sur la premiére
partie et un clippage de la premiere partie sur la deuxieme partie. Le

montage de la vis sur la premiéere partie par clippage est rapide et simple.



10

15

20

25

30

2951117

6

Un pré-clippage de la vis sur la premiére partie peut intervenir avant le
clippage de la premiére partie sur la deuxieme partie et le clippage final de
la vis sur la premiere partie. Cette étape permet de fiabiliser et de sécuriser
le montage en évitant des séparations intempestives des parties fixe et
mobile lors des étapes de montage.

Le dessin annexé représente, a titre d’exemple, un mode de réalisation d'un
dispositif d'éclairage et/ou de signalisation pour véhicule automobile selon

I'invention.

La figure 1 est une vue éclatée en perspective d'un mode de réalisation d'un

dispositif d'éclairage et/ou de signalisation selon l'invention.

La figure 2 est une vue avant en perspective du mode de realisation du

dispositif d'éclairage et/ou de signalisation selon l'invention.

La figure 3 est une vue arriére en perspective du mode de réalisation du

dispositif d'éclairage et/ou de signalisation selon l'invention.

La figure 4 est une vue d'une premiére étape de montage du mode de
réalisation du dispositif d'éclairage et/ou de signalisation selon I'invention.

La figure 5 est une vue d'une deuxieme étape de montage du mode de
réalisation du dispositif d'éclairage et/ou de signalisation selon I'invention.

La figure 6 est une vue d'une troisieme étape de montage du mode de
réalisation du dispositif d'eclairage et/ou de signalisation selon I'invention.

La figure 7 est une vue d'une quatriétme étape de montage du mode de
réalisation du dispositif d'éclairage et/ou de signalisation selon l'invention.
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La figure 8 est une section partielle du mode de réalisation du dispositif
d'éclairage et/ou de signalisation selon l'invention dans un plan passant par

I'axe X et paralléle au plan de représentation des figures 6 et 7.

La figure 9 est une section partielle du mode de réalisation du dispositif
d'éclairage et/ou de signalisation selon l'invention dans le plan IX-IX de la
figure 7.

Le dispositif 50 de réglage, représenté aux figures 1 a 3, est destiné a
permettre le réglage de la position d'une premiére partie 2 d'un dispositif 1
d'éclairage et/ou de signalisation par rapport a une deuxieme partie 3 du
dispositif d'éclairage et/ou de signalisation. Le dispositif de réglage peut

comprendre la premiére partie et/ou la deuxiéme partie.

Le dispositif de réglage comprend :

- unevis7,

- un élément 6 en liaison mécanique avec la vis et en liaison mécanique
avec la premiére partie, et

- une conformation 51 en liaison hélicoidale avec la vis et en liaison

meécanique avec la deuxieme partie.

De preference, la liaison hélicoidale est assurée par :

- une liaison pivot glissant liant la vis a la deuxieme partie la liaison pivot
glissant comprenant un clippage de la vis dans un alésage 52 ayant
une ouverture 53 selon un premier axe X et

- la conformation 51 réalisée sur la deuxiéme partie sur la premiére

partie et coopérant avec des filets 28 de la vis.

De préférence, comme représenté sur les figures, la liaison pivot glissant est

assurée par :
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— un arceau 32 présentant une ouverture destinée a laisser passer une
premiére partie cylindrique 27 de la vis et entourant au moins
partiellement celle-ci,

— des pattes 33 formant un alésage 52 destiné a recevoir une deuxieme
partie cylindrique 29 de la vis et entourant au moins partiellement celle-

ci, l'alésage présentant une ouverture 53 selon son axe X.

Par la suite, on ne décrit que le mode de réalisation représenté dans lequel
la premiére partie 2 comprend un ensemble incluant un boitier 54, un
réflecteur 11 et une glace 10 du dispositif d'éclairage et/ou de signalisation
et la deuxieme partie 3 comprend une platine 3 de fixation du dispositif
d'éclairage et/ou de signalisation sur la structure du veéhicule automobile.
Alternativement, la premiere partie peut étre constituée dun réflecteur
mobile par rapport a une source lumineuse ou peut encore comprendre
principalement un réflecteur mobile par rapport a une source lumineuse.
.Néanmoins, une inversion cinématique est tout a fait possible, c’est-a-dire
que ce peut étre la deuxiéme partie qui comprend un ensemble incluant un
boitier 54, un réflecteur 11 et une glace 10 du dispositif d'éclairage et/ou de
signalisation ou la deuxieme partie qui est constituée d'un réflecteur mobile
par rapport a une source lumineuse ou la deuxiéme partie qui comprend

principalement un réflecteur mobile par rapport a une source lumineuse.

Le réflecteur et le boitier peuvent étre formés en une seule et méme piéce,
une surface intérieure du boitier 54 étant formée et aluminée pour assurer la

fonction de réflecteur 11.

Comme représenté a la figure 9, les pattes 33 sont réalisées en matériau
elastique, par exemple en matériau synthéetique (matiere plastique), de sorte
que la partie cylindrique 29 de la vis puisse étre clippée dans l'alésage 52 au

travers de l'ouverture 53 par déformation des pattes 33.
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De préférence, les premiére et deuxiéme parties cylindriques sont disposées
sur la vis de part et d'autre d'une portion filetée 28.

Dans une premiére variante non représentée, il est possible de se passer de

|'arceau 32.

Dans une deuxiéme variante non représentée, il est possible que l'alésage
52 soit réalisé au niveau de la portion filetée 28, les sommets des filets de la
vis portant alors sur 'alésage.

Par liaison pivot glissant entre une premiére piéce et une deuxiéme piéce,
on entend que les degrés de liberté cinématique entre les deux pieces sont
limités a la translation de la premiére piéce par rapport a la deuxiéme piece
selon un axe et a la rotation de la premiére piéce par rapport a la deuxiéme

pieéce selon ce méme axe.

De préférence, comme représenté a la figure 8, la conformation comprend
une saillie 51, notamment une saillie a section triangulaire, venant dans un

creux de la portion filetée 28 de la vis.

Dans une variante non représentée, la conformation comprend plusieurs
saillies sur la deuxiéme partie 3, notamment plusieurs saillies a section
triangulaire, disposées a intervalles reguliers correspondant au pas de la vis
selon l'axe X.

De préférence, s’étend de préférence entre 45 degrés et 180° degrés autour
du premier axe. La conformation s'étend autour de l'axe X d'un angle
inférieur ou égal a environ 180° de sorte que le clippage de la vis soit
possible. Selon une variante de réalisation, la conformation s'étend autour

de 'axe X d'un angle égal a environ 180°.
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Par exemple, la conformation est réalisée dans une forme en creux 31
réalisé sur la deuxieme partie. De préférence, cette forme en creux est une
portion d'alésage cylindrique, en particulier un alésage hémicylindrique.

Cette forme en creux est disposée entre 'arceau 32 et les pattes 33.

La liaison meécanique entre la vis 7 et la premiére partie peut étre du type

ponctuelle (notamment ponctuelle bilatérale) ou linéaire annulaire ou rotule.

Dans tout ce document, par liaison ponctuelle entre une premiére piéce et
une deuxiéme piece, on entend que le seul degré de liberté cinématique
interdit entre les deux piéces est la translation de la premiére piece par
rapport a la deuxiéme piéce selon un axe. Dans la liaison ponctuelle

bilatérale, cette translation est interdite selon les deux sens.

Dans tout ce document, par liaison linéaire annulaire entre une premiére
piece et une deuxieme piéce, on entend que les seuls degrés de liberté
cinématique interdits entre les deux piéces sont les translations de la
premiére piéce par rapport a la deuxiéeme piece selon deux axes
orthogonaux.

Dans tout ce document, par liaison rotule entre une premiére piéce et une
deuxiéme piéce, on entend que les seuls degrés de liberté cinématique
autorisés entre les deux piéces sont les rotations de la premiére piece par
rapport a la deuxieme piéce selon trois axes orthogonaux.

Si la premiére piéce est liée par une liaison pivot a la deuxiéme piéce et si la
deuxiéme piéce est liée par une liaison hélicoidale a la vis, les deux derniers

types de liaison mentionnés induisent une precontrainte du dispositif.

En pratique, comme représenté sur les figures, on peut réaliser simplement
une liaison de type rotule avec jeu entre la vis 7 et la premiére partie grace a

une fourchette 6 realisée sur un élément solidaire de la premiere partie et
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deux portions au moins sensiblement en troncs de sphéres ou au moins
sensiblement tronconiques 25 et 26 en vis-a-vis sur la vis 7. La fourchette
comprend deux bras 22,23 définissant une ouverture 24 dans laquelle vient

se clipper la vis 7 entre les deux portions 25, 26.

Afin d'éviter tout mouvement non désiré de la premiére partie par rapport a
la deuxiéme partie une fois le réglage de position de la premiére partie par
rapport a la deuxiéme partie réalisé, il existe un serrage entre la vis et la
deuxiéme partie au niveau de la liaison pivot glissant et/ou un serrage entre
la vis et la deuxiéme partie au niveau de l'interface conformation - portion

filetée et/ou au niveau de l'interface vis - élément 6.

La vis 7 comprend également une téte 30 permettant la manceuvre en
rotation de la vis par action manuelle directe ou via un outil d'un opérateur

ou par l'action d'un systéme automatique de manceuvre.

Grace a un tel dispositif de réglage, on comprend que, par une action de
rotation de la vis 7 autour de l'axe X par rapport a la deuxiéme partie, on
obtient un déplacement en translation de la vis par rapport a cet axe X et,
par conseéquent, un déplacement de la premiére partie par rapport a la
deuxiéme partie. Ainsi, il est possible de régler la coupure du dispositif
d'eclairage et/ou de signalisation.

On comprend que du fait de la géométrie de la conformation agissant sur les
filets de la portion filetée, lors de la rotation de la vis, des actions
mécaniques peuvent avoir tendance a éjecter la vis hors de l'alésage 52.
Pour limiter cet effet, on positionne I'alésage 52 aussi loin que possible de la

conformation.

Le reflecteur et la glace sont de préférence fixés sur le boitier, de méme
qu'un porte-ampoule 14 supportant une ampoule 15.
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La deuxiéme partie 3 comprend de préférence une platine de fixation du
dispositif d'éclairage et/ou de signalisation a une structure de veéhicule
automobile. Pour ce faire, la platine comprend par exemple des oreilles

munies de pergcages 21.

De préférence, la premiere partie est articulée en rotation sur la deuxieme
partie. Par exemple, la deuxiéme partie comprend un premier moyen
d'articulation 5 destiné a coopérer avec un deuxiéme moyen d'articulation 4

prévu sur la premiére partie.

Le deuxieme moyen d'articulation peut comprendre des tourillons 16 et le
premier moyen d'articulation peut comprendre des oreilles 18 munies de

trous 19 définissant un axe Y et destiné a recevoir les tourillons.

De préférence, les oreilles présentent des faces 20 formant des V pour
guider les tourillons vers les trous 19. De préférence encore, les extrémités
des tourillons présentent des pentes 17 pour déformer les oreilles 18 en
flexion a mesure qu’on approche la premiére partie de la deuxiéme partie et
ainsi faciliter le clippage des tourillons 16 dans les trous 19.

Par exemple, I'axe Y est au moins sensiblement orthogonal a I'axe X.

Le dispositif de reglage peut comprendre des moyens de pre-
positionnement du montage ou de pré-clippage de la premiére partie sur la
deuxiéme partie. Pour ce faire, l'ouverture 24 dans la fourchette 6 est
conformée de sorte qu’elle ne puisse étre clippée sur la vis alors que les
tourillons 16 ne se trouvent pas encore dans les trous 19, mais seulement

en appui entre les deux oreilles 18 et les faces 20.

Selon l'invention, un dispositif d'éclairage et/ou de signalisation comprend un
dispositif de réglage tel que décrit préecédemment. Le dispositif d'éclairage
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et/ou de signalisation est par exemple un dispositif de projecteur

antibrouillard d'un véhicule automobile.

Un mode d'exécution d'un procédé de montage d'un dispositif de réglage

selon l'invention est décrit ci-aprés en référence aux figures 4 a 7.

Dans une premiére étape représentée a la figure 4, on fournit une deuxiéme
partie 3 et une vis 7 et on positionne longitudinalement la vis selon le
premier axe X par rapport a la deuxiéme partie. Par « on positionne
longitudinalement la vis selon le premier axe X par rapport a la deuxiéme
partie », on entend que lI'on met la vis dans une position telle qu'un ou
plusieurs points de la vis se trouvent a une certaine position selon cet axe X
sans toutefois que ce ou ces points se trouvent nécessairement sur l'axe X
et sans que la vis se trouve nécessairement orientée selon cet axe X. Par
exemple, dans le mode de réalisation représenté, dans la premiére étape,
on fournit une butée 35, cette butée étant positionnée par rapport a la
deuxiéme partie 3 et on ameéne la vis, par exemple une extrémité de la vis,
en contact contre cette butée. Dans cette position représentee a la figure 4,
la vis n'est pas orientée selon I'axe X. Ainsi, dans ce mode de réalisation,
c'est particulierement un point de I'extrémité de la vis entrant en contact
avec la butée qui est mis en position selon le premier axe X par rapport a la
deuxieme partie. Pour positionner la vis, on peut déplacer celle-ci librement

dans l'arceau 32.

Dans une deuxiéme étape représentée a la figure 5, on clippe la vis sur la
deuxiéme partie, par exemple par déformation des pattes 33. La butée 35
précédemment utilisée peut alors étre effacee. En effet, lors du clippage, les
filets de la portion filetée sont entrés en coopération avec la conformation
51, de sorte que la vis ne peut plus étre déplacée en translation selon l'axe
X par rapport a la deuxiéme partie que lorsqu'on la manceuvre en rotation

autour de cet axe. Le clippage peut étre realisé par translation de la vis
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selon un axe au moins sensiblement perpendiculaire a l'axe X ou par

rotation de la vis selon un axe perpendiculaire a I'axe X.

Dans une troisiéme étape représentée a la figure 6, on effectue une étape
de pré-montage ou de pré-clippage de la premiére partie 2 sur la deuxiéme
partie 3. Pour ce faire, on améne les tourillons 16 de la premiére partie entre
les oreilles 18 de la deuxieme partie et les faces 20 réalisées dans ces
oreilles et on clippe la vis 7 dans un premier cran 55 réalisé dans |'ouverture
24 de la fourchette 6. Suite a cette étape, la premiére partie et la deuxiéme
partie sont assemblées I'une a l'autre, mais ne sont pas encore en position

d'assemblage fonctionnelle. Cette étape est facultative.

Dans une quatrieme étape représentée a la figure 7, on effectue une étape
de clippage final de la premiere partie 2 sur la deuxieme partie 3. Pour ce
faire, on améne les tourillons 16 de la premiére partie dans les trous 19 des
oreilles 18 de la deuxiéme partie et on clippe la vis 7 dans un deuxi€éme cran
56 réalisé dans l'ouverture 24 de la fourchette 6. Suite a cette étape, la
premiere partie et la deuxieme partie sont assemblées I'une a 'autre et sont

en position d'assemblage fonctionnelle.

On comprend que le dispositif de réglage et le procédé de montage selon
l'invention présentent plusieurs avantages par rapport aux dispositifs et
procédes connus de l'art antérieur. Notamment, le dispositif de réglage selon
l'invention ne présente pas d'écrou, ce qui permet de simplifier sa structure
et son codt de réalisation. Notamment encore, le procédé de montage selon
linvention permet de simplifier, voire de supprimer, [|'étape de
positionnement de la premiére partie par rapport a la deuxieme partie, ce qui
permet de simplifier le procédé et sont colt de mise en ceuvre. En effet,
dans les procédés de montage selon l'art antérieur, il y a une étape de
vissage de la vis dans un écrou pour régler la position de la premiére partie
par rapport a la deuxiéme partie et pour régler, par conséquent, la coupure
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du dispositif d'éclairage. Dans le procédé de montage selon l'invention, cette
étape de vissage est supprimée. Elle est remplacée par une étape de mise
en position d'une vis selon un axe, puis par une étape de clippage de la vis
dans cette position. En conséquence, grace a l'invention, la production d'un

dispositif de réglage est simplifiée et son colt est réduit.

Dans tout ce document, par « au moins sensiblement paralléle », on entend
« parallele » ou « sensiblement paralléle », par « au moins sensiblement
perpendiculaire », on entend « perpendiculaire » ou « sensiblement
perpendiculaire », par « au moins sensiblement orthogonal », on entend
« orthogonal » ou « sensiblement orthogonal », par « au moins sensiblement
tronconique », on entend « tronconique» ou « sensiblement tronconique » et
par « au moins en tronc de sphéres », on entend « en tronc de sphéres » ou

« sensiblement en tronc de spheres ».

Dans tout ce document, par liaison pivot glissant entre une premiére piéce et
une deuxieme piece, on entend que les degrés de liberté cinématique entre
les deux pieces sont limités a la translation de la premiére piece par rapport
a la deuxiéme piéce selon un axe et a la rotation de la premiére piece par
rapport a la deuxiéme piéce selon ce méme axe, cette rotation et cette

translation étant liées entre elles, c’est-a-dire non indépendantes.
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Revendications :

Dispositif (50) de réglage de la position d'une premiére partie (2) d'un

dispositif d'éclairage et/ou de signalisation (1) d'un véhicule automobile

par rapport a une deuxiéme partie (3) du dispositif d'éclairage et/ou de

signalisation, comprenant une vis (7) en liaison mécanique (6, 25, 26)

avec la premiére partie et en liaison hélicoidale avec la deuxiéme

partie, caractérisé en ce que la liaison hélicoidale comprend :

- une liaison pivot glissant (27, 32, 29, 33) liant la vis a la deuxiéme
partie, la vis étant clippée dans un alésage (52) ayant une
ouverture (53) selon un premier axe (X) et

— une conformation (51) réalisée sur la deuxiéme partie et
coopérant avec des filets (28) de la vis.

Dispositif de réglage selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
liaison pivot glissant comprend un arceau (32) réalisé sur la deuxiéme
partie.

Dispositif de réglage selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la liaison mécanique entre la vis et la premiére
partie est du type ponctuelle ou linéaire annulaire ou rotule.

Dispositif de reéglage selon la revendication 3, caractérisé en ce que la
liaison mécanique entre la vis et la premiére partie comprend une
fourchette (6) réalisée sur la premiére partie et au moins deux portions
(25, 26) au moins sensiblement en troncs de sphéres ou au moins
sensiblement tronconiques sur la vis.

Dispositif de réglage selon l'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que la premiére partie (2) ou la deuxiéme partie
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comprend au moins un réflecteur du dispositif d'éclairage et/ou de
signalisation.

Dispositif de réglage selon la revendication précédente, caractérisé en

ce que:

- la premiére partie (2) comprend au moins un réflecteur du
dispositif et la deuxiéme partie (3) comprend une partie de
support du réflecteur, ou

—  la deuxieme partie comprend au moins un réflecteur du dispositif
d'eclairage et/ou de signalisation et la premiére partie comprend
une partie de support du réflecteur.

Dispositif de réglage selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la premiére partie est mobile par rapport a la
deuxiéme partie en rotation autour d'un deuxiéme axe (Y), de
préference au moins sensiblement orthogonal au premier axe (X).

Dispositif de réglage selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'il comprend des moyens (17, 20, 55) de pré-
positionnement du montage de la premiére partie (2) sur la deuxiéme
partie (3).

Dispositif de réglage selon V'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la conformation s’étend de préférence entre 45
degrés et 180° degrés autour du premier axe.

Dispositif d'éclairage et/ou de signalisation (1) d’'un véhicule automobile
comprenant un dispositif de réglage (50) selon I'une des revendications
précédentes.
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Procédé de montage d'un dispositif de réglage (50) selon l'une des
revendications 1 a 9 sur un dispositif d'éclairage et/ou de signalisation
(1) d'un véhicule automobile comportant une premiére partie (2)
pouvant étre déplacée par rapport a une deuxiéme partie (3),
caractérise en ce qu'il comprend les étapes suivantes :
-  positionnement de la vis longitudinalement selon le premier axe
par rapport a la deuxieme partie, puis

- clippage de la vis sur la deuxiéme partie.

Procédé de montage selon la revendication précédente, caractérisé en
ce que 'étape de positionnement de la vis comprend une sous-étape
de mise en place d’'une butée (35) et une sous-étape de déplacement
de la vis jusgu’a son contact contre la butée.

Procédé de montage selon la revendication 10 ou 11, caractérisé en ce
que l'étape de clippage est réalisée par translation de la vis selon un
axe au moins sensiblement perpendiculaire au premier axe ou par
rotation de la vis selon un axe perpendiculaire au premier axe.

Procédé de montage selon lune des revendications 10 a 12,
caractérisé en ce qu’il comprend, aprés clippage de la vis, une étape

de fixation de la premiére partie sur la vis.

Procédé de montage selon la revendication précédente, caractérisé en
ce que l'étape de fixation comprend un clippage de la vis sur la
premiere partie et un clippage de la premiére partie sur la deuxiéme
partie.

Procédé de montage selon la revendication précédente, caractérisé en

ce qu'un pré-clippage de la vis sur la premiére partie intervient avant le
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clippage de la premiére partie sur la deuxiéme partie et le clippage final
de la vis sur la premiére partie.
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