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(57) Abstract: The invention relates to a device for the distribution of goods delivered on one or more delivery belts onto two or
more conveyor belts, wherein the delivery belts and likewise the conveyor belts are divided into multiple parallel single belts next
to one another with a common drive. Between the delivery belts and the conveyor belts is a rotary table with a substantially round
contour, which likewise comprises a plurality of parallel single belts which are likewise assigned to a common drive. The delivery
belts and the single conveyor belts each reach close to the single belts of the rotating table, and the length of said belts is substantially

adjusted to the round-shaped contour of the rotating table.
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(57) Zusammenfassung: Vorrichtung zum Verteilen von auf einem oder mehreren Zustellbdndern angelieferten Giitern auf zwei
oder mehr Abforderbdnder, wobei die Zustellbdnder und ebenso die Abforderbéander aufgeteilt sind in mehrere parallel nebenein-
ander und gemeinsam angetriebene Einzelbdnder. Zwischen den Zustell- und den Abférderbindern befindet sich ein Drehtisch mit
einer im wesentlichen kreisrunden Kontur, der ebenfalls eine Vielzahl von parallelen Einzelb4ndern aufweist, die ebenfalls einem
gemeinsamem Antrieb zugeordnet sind, wobei die Zustell- und die einzelnen Abférderbidnder jeweils nahe an die Einzelb4nder des
Drehtisches heranreichen und ihre Linge im Wesentlichen der kreisférmigen Kontur des Drehtisches angepasst ist.
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Sorter

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum
Verteilen von auf einem Zustellband angelieferten Gutern auf zwei oder mehr
Abférderbéander.

Es ist bekannt, dass das integrierte und multifunktionale sowie bei Bedarf rever-
sierbare Verfahren und die dazu notwendigen Vorrichtungen zum Sortieren, Mer-
gen, Einschief3en und Richtungséandern von bandfahigen Gutern ein erhebliches
Problem darstellen. Es werden lediglich Verfahren und Vorrichtungen mit Einzel-
funktionen angebdten. Es kommen bisher lediglich reversierbare Forderer mit
ausschlieBlicher einer oder max. 2 der oben genannten Funktionen des Material-

flusses zum Einsatz.

Somit werden die oben genannten Grundfunktionen mit verschiedenen Vorrich-
tungen und jeweiligen Einzelverfahren mit den damit verbundenen Nachteilen, wie
z. B. erhohter Flachenbedarf, héhere Anschaffungskosten und unflexible Layout-

entwicklung der Materialflusssysteme in Logistiksystemen eingesetzt.

Weiterhin ist bekannt, Guter, wie z. B. Postpakete auf einen Verteiler zu geben,
der eine Vielzahl einzelner angetriebener Rollen aufweist, deren Achse horizontal
derartig bedarfsweise gedreht wird, dass das Gut zum jeweils erforderlichen
Abfiihrband bewegt wird. Die Adressen werden vor der Aufgabe auf den Verteiler
erfasst, der Verteiler erhalt die diesbezugliche Information, und durch mehrere

hintereinander angeordnete Verteiler gelingt eine entsprechende Auflésung.
Nachteilig an dieser Losung ist die komplizierte Konstruktion des Verteilers, die

Einzelrollen miissen sowohl horizontal schwenkbar, als auch einzeln angetrieben

sein, was eine relativ aufwendige und stérungsanfallige Mechanik erfordert.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Die vorliegende Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestellt, eine Mdglichkeit fur
eine deutlich einfachere und besonders storungsunanfallige Konstruktion zu schaf-
fen, die die Zahl der Betriebsunterbrechungen deutlich reduziert, da mit einer sol-

chen Lésung auch deutlich gréBere Wartungsintervalle erreicht werden kénnen.

Die Lésung dieser Aufgabe gelingt mit einer Vorrichtung zum Verteilen von auf
einem oder mehreren Zustellbandern angelieferten Gutern auf zwei oder mehr
Abforderbander, wobei die Zustellbander und ebenso die Abférderbander aufge-
teilt sind in mehrere parallel nebeneinander und gemeinsam angetriebene Einzel-
bander. Zwischen den Zustell- und den Abférderbéandern befindet sich ein Dreh-
tisch mit einer im wesentlichen kreisrunden Kontur, der ebenfalls eine Vielzahl von
parallelen Einzelbandern aufweist, die ebenfalls einem gemeinsamem Antrieb zu-
geordnet sind, wobei die Zustell- und die einzelnen Abférderbander jeweils nahe
an die Einzelbander des Drehtisches heranreichen und ihre Lange im Wesentli-

chen der kreisférmigen Kontur des Drehtisches angepasst ist.

Die erfindungsgemafle Unterteilung in eine Vielzahl von Einzelbé&ndern sowohl auf
dem Drehtisch, als auch auf den Zustell- und Abforderbandern schafft einmal die
Méoglichkeit, eine annéhernd kreisférmige Kontur fur den Drehtisch und die peri-
pher anschlieBenden Zustell- und Abférderbénder zu schaffen, sodass diese ohne
Auftreten zu groRer Spalte relativ zu einander bewegt werden kénnen, d. h. es
sind grundsatzlich auch die Zustell- und Abférderbénder zu unterschiedlichen Po-
sitionen zueinander bringbar. Gleichzeitig eroffnet dies aber auch die Méglichkeit,
mit einer Antriebswelle jeweils alle Bander anzutreiben, sodass der Drehtisch und
die Zustell- und Abférderbander auch je nur einen Motor benétigen.

Die Begriffe Zustell- und Abférderbander sind dabei willkirlich gewahlt, ihre Funk-

tion lasst sich bedarfsweise umkehren, wie weiter unten naher erldutert wird.

Der Antrieb der Zustell- und Abforderbander erfolgt vorzugsweise Uber eine am
vom Drehtisch abgewandten Ende der Bander angeordnete Welle, da diese hier
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nicht an die Drehtischperipherie heranreicht und somit eine gerade Endkante

aufweist, die von den um die Wellen herumgefihrten Trums definiert wird.

Der Antrieb der Drehtischbander erfolgt mittig und quer zu diesen. Dazu wird vor-
geschlagen, die jeweiligen Untertrums der Einzelbénder eine Welle untergreifen
zu lassen, wobei der Antrieb durch eine Gegenwelle erfolgt, die die Untertrums an

die Welle driickt und somit die Einzelbander unter Reibschluss antreibt.

Um die Bandreibung gegeniiber der Welle zu erhéhen, wird weiterhin vorgeschla-
gen, neben der Welle Spannrollen anzuordnen, die durch eine gespannte Feder
belastet sind und das Untertrum beidseitig hochdriicken und derart den Umschiin-

gungswinkel des Untertrums gegenuber der Welle deutlich erhéhen.

in analoger Weise kdnnen natlrlich auch Spannrollen neben den Abtriebswellen
fur die Bander der Zustell- und Abfordereinheiten vorgesehen sein. Eine beidsei-
tige paarweise Anordnung ist hier nicht vorgesehen, da ohnehin eine Umschlin-
gung von 180° vorliegt.

Die relativ schmalen Einzelbander weisen z. B. eine Breite von 100 mm auf und
sind auf ihrer Innenseite mit einer Kehlleiste versehen, die in entsprechenden
Kehlungen der Umlenk- oder der Antriebswellen 1duft und durch diese gefiihrt

wird.

Der Drehtisch ruht auf einem Zahnkranz, der mit einem Antriebsritzel kdmmt, um
diesen in die gewiinschte Position zu bringen. Dabei wird der Motor fiir die Ge-
genwelle natiirlich mit bewegt, wobei dieser Antrieb vorzugsweise Uber einen

Zahnriemen erfolgt.

Die auReren Enden der Einzelbander des Drehtisches sind auf Kreisbogenseg-

menten abgestitzt, auf denen sie gleiten oder Gber Walzlager gelagert sein kon-
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nen, sie kdnnen auch mit diesem bewegt werden, wenn eine entsprechende Un-

terkonstruktion vorliegt.

Ebenso stitzen sich die inneren Enden der Einzelbander der Zustell- und Abfor-
dereinheiten auf analogen, koaxial zu dem Drehtisch verlaufenden Bogen-
segmenten ab. Eine typische Ausfiihrung der Erfindung weist einen Durchmesser
des Drehtisches von ca. 1,7 m auf und ist mit 17 Einzelbandern ausgestattet, wo-
bei jeweils 9 Zufuhr- und Abférdereinzelbédnder an ihren Einheiten vorgesehen
sind. Eine solche Vorrichtung dient zum Verteilen von Postgut. Andere Einsatzbe-

reiche erfordern andere Geometrien.

Die Einzelbander der Zufuhr- und Abférdereinheiten kénnen sowohl fluchtend als
auch versetzt oder radial an den Drehtisch anschliel}en, insbesondere auch ge-
geneinander querstehen. Das erfindungsgeméfRe Verfahren besteht demnach
darin, dass man das Stickgut auf ein Zustellband bringt, das eine Vielzahl paral-
leler Einzelbander aufweist, von diesem das Stiickgut auf einen Drehteller Giber-
tragt, der ebenfalls eine Vielzahl paralleler synchron bewegter Einzelbander auf-
weist, den Drehtisch in die gewiinschte Lage dreht und aus dieser auf eines von
mindestens zwei Abfoérderbandern Uibertragt, die ebenfalls synchron angetriebene
parallele Einzelbénder aufweisen. Die Erfindung dient somit einer multifunktiona-
len Nutzung in Materialflusssystemen von bandféhigen Gutern, wie z. B. Paketen,
die vorzugsweise dort Anwendung findet, wo aufgrund funktionaler Anforderungen
wie Sortier-, Merge-, Einschuss- und Richtungsanderungsvorgénge (ggf. auch re-
versierbar) sowie aufgrund und raumplanerischer Prozess- und Layoutanforde-
rungen hochkompakte und platzsparende Verfahren und Vorrichtungen zu wirt-

schaftlichen Lésungen der Multifunktion in Materialflusssystemen erforderlich sind.

Das vorgeschlagene Verfahren beinhaltet sowohl eine mégliche Verkniipfung aller
vier oben genannten Grundfunktionen im Materialfluss von bandfahigen Stickgi-

tern als auch nur mehr als zwei der oben genannten Grundfunktionen und bietet
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die Méglichkeit, platzsparend durch die multifunktionale Nutzung eines Mechanis-
mus fiir verschiedene im Materialfluss von bandfahigen Stickgutern mdglichen
oder ggf. im Prozess notwendigen Funktionen in einem Mechanismus verfah-
renstechnisch zu integrieren. Hierbei werden das Sortieren, Zusammenfihren,
Einschiessen in einen bestehenden Materialfluss (z. B. einen bestehenden Colli-
Rundlauf) sowie auch das Richtungséndern von bandféhigen Stiickgutstromen zur
Bildung z. B. eines Rundlaufes funktional einer Verfahrensbindelung im Rahmen

der entsprechenden vorgeschlagenen Vorrichtung dafiir zusammengefasst.

Anhand der beiliegenden Figuren wird die vorliegende Erfindung néher erlautert,
dabei zeigen

Fig. 1 ein Prinzipskizze der Erfindung in Draufsicht,

Fig. 2 den Antrieb der Einzelbander sowie den Aufbau des Drehtisches und einer
Fordereinheit

Fig. 3 die Vorrichtung in Stirnansicht als Ausschnitt und

Fig. 4 Moglichkeiten der Fahrweise der Vorrichtung.

In Fig. 1 sind drei Férdereinheiten 1, 2, 3 dargestellt und zwischen diesen der
Drehtisch 5. Die Férdereinheit 1 kann z. B. als Zustellband dienen und die Einhei-
ten 2, 3 als Abférderbander. Die Einheiten 1, 2, 3 kénnen grundsétzlich in beliebi-
gen Winkeln zu einander um den Drehtisch 5 herum angeordnet sein. Sowohl die
Einheiten 1, 2, 3 als auch der Drehtisch 5 weisen schmale, z. B. 100 mm breite
Ferderbander 4’ auf, die je synchron angetrieben sind. Stellt man ein Paket (nicht
dargestellt) iber die Einheit 1 zu und tbergibt dieses auf den Drehtisch 5, so er-
fassen die Bander 4’ dieses und bewegen es vorwérts. Dabei wird der Tisch 5 in
die gewiinschte Richtung gedreht, um das Paket auf eine der Einheiten 2, 3 zu
ibergeben, die in diesem Falle die Abforderbénder darstellen. Weitere Moglich-

keiten einer Verteilung sind unter Fig. 4 erlautert.
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Fig. 2 veranschaulicht ebenfalls in Draufsicht den Aufbau des Drehtisches 5 sowie
eine Einheit 2, die z. B. abfoérdert.

Der Antrieb der Einzelbander 4’ erfolgt Uber eine mittige Welle 6, die Bander 4’
sind Ober endstandige separate Rollen 13 gefiihrt, die der Peripherie des Tisches
folgend gegeneinander jeweils gestaffelt sind.

Die Rollen 13 besitzen mittige Nuten 16, in welchen an der Unterseite der Bander
aufgebrachte Kehlleisten 12 laufen, um die Bénder 4’ zu zentrieren.

Die Béander 4’ sind auf einer Rundleiste 15 abgestiitzt, wobei sie auf dieser laufen
kénnen oder aber sich mit dieser drehen.

Der Antrieb der Welle 6 erfolgt Giber Zahnrader 17 sowie einen Zahnriemen 18.
Die Bander 4 besitzen ebenfalls Kehlleisten auf ihrer Unterseite und laufen eben-
falls iber Endrollen 13’, die zueinander derart versetzt sind, dass sie der Periphe-
rie des Drehtisches 5 mit geringem Abstand angen&hert sind.

Der Antrieb erfolgt hier Gber einen Motor 19, der eine endstéandige Welle 6’ an-
treibt, wobei diese Welle 6’ ebenso wie die Rollen 13’ genutet sind und auch die

Bander hier Kehlleisten aufweisen.

Fig. 3 zeigt den erfindungsgemafen Antrieb der Bander 4’ des Drehtisches 5 so-
wie die rechten gestaffelten Endrollen 13.

Die Untertrums 20 untergreifen die Welle 6 und werden von einer in einem Lager
24 gelagerten Gegenwelle 8 gegen die Welle 6 gedrickt, um Reibschluss herzu-
stellen. Neben der Welle 6 befinden sich Spannrollen 9, die die Untertrums 20
hochdriicken und fir einen gréReren Umschlingungswinkel sorgen.

Der Drehtisch 5 ruht auf einem motorgetriebenen Zahnkranz 21, der auch den
Motor 22 zum Abtrieb der Gegenwelle 8 tragt, wobei die Welle 6 grundsatzlich
formschliissig angetrieben sein kann.

Der Zahnkranz 21 ruht auf einem Gestell 23. In der rechts dargesteliten, z. B. als
Zustellband dienenden Einheit 1 ist angedeutet, dass auch der Antriebswelle 6’

eine Spannrolle 9 zugeordnet sein kann. Die Einheiten fur die Zustell- und Abfor-
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derbander liegen auf eigenen Gestellen 23. Mit 22 ist der Motor zum Antrieb des

Zahnkranzes 21 bezeichnet.

Fig. 4 veranschaulicht das Prinzip der Umleitung von Gitern, wie insbesondere
von Paketen mit z. B. drei (erste Reihe) und vier Einheiten fiir eine Zu- und
Abférderung in Léngsrichtung. Selbstversténdlich kénnen sich auch quer dazu
weitere Einheiten anschlieRen.

Erkennbar ist dabei, dass die durch die Pfeile angeordneten Férderrichtungen sich
bedarfsweise auch umkehren lassen. Weiterhin ist angedeutet, dass der Drehtisch
nicht auf eine rechts/links Schwenkbewegung begrenzt ist, er kann auch im

Rundlauf betrieben werden.
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2,3
4,4

6, 6’

10
11
12
13,13
14
15
16
17
18
19
20
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22
23
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Zustellband

Abforderbander

Einzelbander
Drehtisch
Welle
Untertrums
Gegenwelle
Spannrollen
Zahnkranz
Gestell
Leisteh
Endrollen
Kehlungen
Rundleiste
Nuten
Zahnrader
Zahnriemen
Motor
Untertrum
Zahnkranz
Motor
Gestell
Lager
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Verteilen von auf einem oder mehreren Zustellbandern (1)

angelieferten Gitern auf zwei oder mehr Abférderbander (2, 3), gekenn-

zeichnet durch die folgenden Merkmale:

a)

b)

d)

die Zustellbander (1) und ebenso die Abférderbander (2, 3) sind aufge-
teilt in eine Vielzahl paraliel nebeneinander und jeweils gemeinsam

angetriebene Einzelbander (4),

zwischen den Zustell- (1) und den Abférderbandern (2, 3) befindet sich
ein Drehtisch (5), der auf einem mit einem Antriebsritzel kiammenden
Zahnkranz (21) drehbar gelagert ist und der eine im Wesentlichen
kreisrunde Kontur hat, wobei der Drehtisch (5) ebenfalls eine Vielzahl

von parallelen Einzelbandern (4) aufweist,

die ebenfalls einem gemeinsamen Antrieb zugeordnet sind, wobei

die Zustell- (1) und die einzelnen Abférderbander (2, 3) jeweils nahe an
die Einzelbander (4’) des Drehtisches (5) heranreichen und ihre Lénge
im Wesentlichen der kreisférmigen Kontur des Drehtisches angepasst
sind,

wobei die Vorrichtung reversierbar betreibbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Einzelbander (4) des Drehtisches (5) tGber eine gemeinsame Welle (6) ange-

trieben sind, die mittig und quer zu diesen verlauft.
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3.  Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Untertrums (7) der Einzelbander (4') des Drehtisches (5) die Welle (6) unter-

greifen und tiber eine Gegenwelle (8) in Reibschluss angetrieben sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass neben
der Antriebswelle (6) Spannrollen (9) paarweise angeordnet sind, die die
Bander 4' nach oben driicken und derart den Umschlingungswinkel unter

Reibungserhéhung vergré3ern.

5.  Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass den
Endrollen der Einzelbander (4, 4') ebenfalls Spannroilen (9) zugeordnet sind.

6. }Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
zelbander (4, 4') innenliegend mittige Leisten (12) aufweisen, die Gber End-

rollen (13) laufen, die Kehlungen (14) aufweisen, die diese fliihren.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zahnkranz (21) auf einem Gestell (23) gelagert ist.

8.  Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die

Einzelbander eine Breite von 100 mm aufweisen.

9. Verfahren zum Verteilen von Stiickgutern, wobei eine Vorrichtung zum
Verteilen nach einem der Anspriche 1 bis 8 verwendet wird, umfassend die
Schritte:

a) Aufgeben der Stuckguter auf zumindest ein Zustellband (1),

b) Uberflihren der Stiickgiiter auf einen zwischen den Zustell- (1) und den
Abférderbandern (2,3) befindlichen ein Drehtisch (5), der auf einem mit
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10.

1.

11

einem Antriebsritzel kAmmenden Zahnkranz (21) drehbar gelagert ist und der

eine im Wesentlichen kreisrunden Kontur hat,

c) Uberfuhren der Stiickguter von dem Drehtisch (5) auf zumindest ein
Abférderband (2,3),

d) und jeweils gemeinsames Antreiben der Vielzahl von paraliel
nebeneinander und gemeinsam angetriebener Einzelbénder, aus denen das
Zustellband (1), die Abforderbandern (2,3) und der Drehtisch (5) besteht.

Verfahren nach Anspruch 9, umfassend die Schritte:
d) Reversieren einer Férderrichtung von zumindest einem der Zustellbénder
(1) und der Abforderbander (2,3).

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, wobei das Beférdern zumindest einen
der Schritte Verteilen, Zusammenfuhren, umlaufen Lassen oder eine
Kombination mehrerer der vorgenannten Schritte umfasst.
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