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Smeés ke zhotoveni vidknocementového kompozitu

Oblast techni

Technické feSeni se tykd smési uréené ke zhotoveni vldknocementového kompozitu se snizenou
objemovou hmotnosti.

Dosavadni stav techniky

Standardni vyrobni technologie pouzivéa pfi vyrobé sklovlaknobetonovych (SVB) dilcti vychozi
smés o nasledujici receptuie, v niz jsou slozky vyjadfeny % hmotn.:

Cement 46, pisek 34, mikrosilika 2,5, alkalivzdorna sklenéna vldkna 2,5, plastifikaéni ptisada
0,7, odpéniovaci pfisada 0,3 a voda 14.

Postup zhotoveni smési je nasledujici:

V michaci naddobé€ je nejprve homogenizovan pisek s mikrosilikou po dobu 2 minut. Poté se pfida
dané mnoZstvi cementu a sucha smeés se nasledné micha po dobu 2 minut. Do smési se v rozmezi
cca 1 minuty pomalu pfiléva 1. ddvka vody s obsahem plastifikaéni a odpé€iiovaci pfisady a mi-
cha se jesté cca 2 minuty, dokud nevznikne hutnd smés. Hutni smés se nasledné zfedi druhou
davkou vody a micha se podle potieby jesté 2 az 4 minuty, dokud neni smés dokonale rozmi-
chéna. Plati pouze pro technologii vyroby litim. Nakonec se za chodu michac¢ky ruéné rovno-
mérn€ pridava odvaZzené mnoZstvi sekaného sklenéného vlakna, a to po dobu 1 aZ 2 minuty. Po
ukonCeni sypéani se michacka vypne, sté€rkou se odstrani nerozmichané zbytky z michadel a ze
stén naddoby a smés se jesté kratce promicha.

Po ukonceni michani se stanovuje zpracovatelnost na stfasacim stolku jako aritmeticky primér
pidorysnych rozméri rozlité smési definovaného objemu pied a po provedeni deseti poklepi z
definované vysky. Tloustka kolace musi leZet v intervalu 20 aZ 24 cm.

Pii vyrobe sklovlaknobetonovych dilcii z této smési se uZivaji nasledujici technologie:
Technologie litim;

Vytvofend hmota se naléva do pfipravenych forem, dikladné se zhutni pomoci specidlnich
krouZkovych vélecki a nakonec se uhladi pomoci hladitka.

Technologie stéikanim:

Hmota bez vldknové vyztuZe je vloZena do stifkaciho zafizeni, které soucasné se sekanim vlaken
z rovingu aplikuje vzniklou smés do pfipravenych forem. K vytvofeni daného prvku je hmota
nanéaSena v nékolika vrstvach, které jsou zhutilovany pomoci specialnich krouzkovych valecki a
uhlazovany hladitkem.

¥ owr

nologii litim jsou u vyrobkii dosahovany vys$§i pevnosti v tahu za ohybu a rdzové houZevnatosti
diky vyssi davce vldken. Technologii stfikanim se mohou vyrabét i nékteré prostorové prvky,
které by bylo mozno technologii litim vyrobit obtizné nebo viibec. U technologie stiikanim je
omezeno maximalni zrmo pouZitého plniva na 1 mm. Vysledky sledovanych vlastnosti u prvka
vyrobenych technologii stfikanim mohou vykazovat vét§i rozptyl v zavislosti na obsluze stfika-
ciho zafizeni a hutnéni jednotlivych vrstev.

Nevyhodou sklovldknobetonovych stavebnich prvktu zhotovenych ze znamych vychozich smési
je jejich pom&mé vysok4 objemova hmotnost, ktera prekraduje hodnotu 2000 kg/m’.

Provzdusiiujici ptisady jsou pouzZivany u betond, od nichZ se ofekava vysokd odolnost proti
mrazu a proti pfimému piisobeni chemickych rozmrazovacich latek. Provzdusiiujici pfisady vy-
tvari v betonu uzaviené vzduchové bubliny o velikosti do 0,3 mm. Vzduchové bubliny pferusuji
kapilary v zatvrdlém betonu a vytvareji prostor pro nabyvani mrznouci vody v kapilarach. Vzdu-
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chové bubliny zplsobuji u &erstvého betonu lepsi zpracovatelnost - tj. provzdusfiujici pfisady
maji také plastifikaéni G¢inky. Vzhledem k plastifikaénim G¢inkim je moZno sniZit obsah jem-
nych &astic, tj. pisku v betonu, anebo pouZit provzdusiiujici ptisadu u betonii s nizkym obsahem
jemnych ¢astic v pisku. Na trhu je k dispozici celé fada provzdusiiovacich pfisad do betonu.

Technické feseni si klade za ukol navrhnout takovou recepturu vychozi smési pro vyrobu riiz-
nych stavebnich prvki z vldknocementového kompozitu s vyuZitim vyse popsanych vyrobnich
technologii litim a stfikanim, aby tyto prvky mély podstatné niZsi objemovou hmotnost ve srov-
nani se znamymi prvky.

Podstata technického feseni

Uvedeny tkol fesi smés ke zhotoveni vldknocementového kompozitu vyznacujici se nésledujicim
sloZenim: cement 30 aZ 60 % hmotn., kiemiéity pisek 25 az 45 % hmotn., sklenéné vlakno 1 az
10 % hmotn., voda 10 aZ 30 % hmotn., provzdusiiovaci piisada do betonu 0,1 az 1,0 % hmotn. a
ostatni pfisady do 5 % hmotn.

Jako vyhodné z hlediska pevnosti a nakladi se ukazalo nésledujici sloZeni smési: cement 45,9 %
hmotn., kfemi&ity pisek 34,5 % hmotn., sklenéné vlakno 2,4 % hmotn., voda 16,4 % hmotn.,
provzdusiiovaci pfisada do betonu 0,1 % hmotn. a plastifika¢ni pfisada 0,7 % hmotn.

Piiklady uskuteénéni technického Feseni

Ze smési o nasledujicim sloZeni byl zhotoven tenkosténny fasddni obkladovy dilec - vzorek A -
vyrobeny jako tenkosténna deska o rozmérech 1979 x 850 mm a tloustce 10 mm, jejiZ soucasti
je obvodovy ram o profilu 35 x 35 mm:

- MnoZstvi slozky
Slozka receptury v % hmotnosti
Cement CEM 152,56 459
Kremidity pisek (0-1) 345
Sklenéna viakna 2,4
Voda 16,4
Provzdusiiujici prfisada Sika Lightcrete 1-500 0,1
Plastifikaéni pfisada 0,7

Tento fasadni dilec byl podroben simulovanym zkouském trvanlivosti a nasledn€ byly porovnany
dosazZené vysledné vlastnosti.

DESKA
Pevnost . . . .
v tahu R.a zova (;bjemova Nasakavost
Oznaéeni za ohybu houzevnatost motnost
MPa kJ/m? kg/m® %
Vzorek A 8,9 5,2 1 600 94
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RAM
Pevnost Pevnost Objemova
v tahu lak h ) tnost Nasakavost
Oznaéeni za ohybu v tlaku motnos
MPa MPa kg/m® o,
Vzorek A 11,2 28,8 15680 7,5

Vyrabéné prvky z leheného cementového kompozitu s vlaknovou vyztuZi najdou uplatnéni jako
fasadni a balkénové prvky, v méstské a zahradni architektufe a také pfi vystavbé inZenyrskych
staveb. Pro sniZeni ekonomické a manipulaéni naro¢nosti pfi vyrobé, instalaci a uzivani je vy-
hodné jejich niZ§i objemova hmotnost.

NAROKY NA OCHRANU

1. Smés ke zhotoveni vldknocementového kompozitu, vyznac€ujici se nasledujicim
sloZenim: cement 30 az 60 % hmotn.; kiemicity pisek 25 az 45 % hmotn.; sklenéné vlakno 1 az
10 % hmotn.; voda 10 aZ 30 % hmotn.; provzdusiiovaci pfisada do betonu 0,1 aZ 1,0 % hmotn.; a
ostatni pfisady do 5 % hmotn.

2. Smés podle naroku 1, vyzmnacujici se nasledujicim sloZzenim: cement 45,9 %
hmotn.; kfemicity pisek 34,5 % hmotn.; sklenéné vldkno 2,4 % hmotn.; voda 16,4 % hmotn.;
provzdusiiovaci pfisada do betonu 0,1 % hmotn; a plastifikaéni pfisada 0,7 % hmotn.

Konec dokumentu
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